UKD 621,798.:678.5/.8.06

NORMA

OPAKOWANIA
Z TWORZYW
SZTUCZNYCH

Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych

Pudetka do artykutdw spozywczych,

WHQDJ?, b.o$]
aj. S/W

&. FH‘O—)@G:)_- -Igg(? SWW 1364-25

+ 4 8 7

BRANZOWA

BN-75
6413-03

farmaceutycznych i kosmetycznych
Wymagania i badania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy* Przedmiotem normy sg wy-
magania 1 badania dotyczace pudedek 2z tworzyw
sztucznych przeznaczonych do pakowania artykudéw
spozywczych, farmaceutycznych i kosmetycznych.

1.2. Okreslenia - wg PN-74/0-79000.

2. PODZIAL 1 OZHACZEKIE
2.1. Podziat - wg BH-71/6410-06

2.2. 3poséb budowy oznaczenia. Oznaozenie pu-
detka do artykudéw spozywczych, Farmaceutycznych
i kosmetycznych powinno zawiera¢ co najmniej na-
stepujace dane:

a) symbol pudetka wg BN-71/6410-06,

b) wymiary gabarytowe pudetka, w mm, wg BN-72/
6413-01 lub PH-71/0-79026,

0) numer normy przedmiotowej
my,

d) symbol okreslajacy przydatnos¢ do
zywnosci Z lub Z0.

lub niniejszej nor-

3. WYKAPANIA

3.1. Ksztatt i konstrukcja - weddug norm przed-
miotowych, a w przypadku braku takich norm - we-
ddug rysunkéw lub wzorca uzgodnionego miedzy pro-
ducentem i odbiorca.

3.2. Wymiary - weddug norm przedmiotowych, a w
przypadku braku takich norm - weddug uzgodnienia
miedzy producentem i odbiorca pod warunkiem, ze
wymiary gabarytowe pudedtek o przekroju kotowym po-
winny by¢ zgodne z BN-72/6413-01, natomiast wy-
miary gabarytowe pudedtek o innych ksztattach - wg
PN-71/0-79026.

3.3. Materiat do wyrobu pudetek do artykukow
spozywczych, farmaceutycznach 1 kosmetycznych sta-
nowig tworzywa sztuczne oraz materiaty pomoonicze
dopuszczone przez whadze sanitarne. Kateriaty te
nie powinny wchodzié¢ w reakcje ze skkadnikami pro-
duktu pakowanego powodujgac dziatanie ujemne na
produkt lub opakowanie.

pakowania

Grupa katalogowa V 93

3.4. Jakos¢ powierzchni.
wierzchni - wg tabl. 1 z uwzglednieniem szczeg6-
46w weddug wzorca uzgodnionego miedzy producentem
i odbiorca.

Tablica 1
Lp. Nazwa wady Stopien wystepowania wady
1 2 3
1 Nieréwnos¢ brzegéw niedopuszczalna
2 Zmatowienia brzegoéw dopuszczalna do szerokosci
po szlifowaniu 3 mm
niedopuszczalne widoczne nie-
3 Rysy i nieréwnosci uzbrojonym okiem z odlegtosci
0,3 m w Swietle rozproszonym
4 Zanieczyszczenia me- niedopuszczalne widoczne nie-

uzbrojonym okiem z odlegtosci
0,3 mw Swietle rozproszonym

chaniczne i zabru-
dzenia powierzchni

dopuszczalne o tacznej po-
wierzchni nie wiekszej niz
3% powierzchni pudetka

5 Songi i zmatowienia

3.5. Pojemno$¢ nominalna - wedfug norm przed-
miotowych, a w przypadku braku takich norm - we-
ddug uzgodnienia miedzy producentem i odbiorca.
Pojemno$¢ nominalna powinna by¢ okreslona z u-
wzglednieniem wymagan wg 3.2.

3.6. Masa. Dopuszczalne odchydki masy pudedek -
weddug norm przedmiotowych, a w przypadku braku
takich norm - wedfug uzgodnienia miedzy producen-
tem i odbiorca.

3.7. Barwa - zgodnie z wzorcem uzgodnionym mie-
dzy producentem i odbiorca.

3.8. Przejrzystos¢ pudetek przezroczystych po-
winna umozliwia¢ odczytanie nieuzbrojonym okiem
z odlegtosci 0,3 m czarnego tekstu na biatym pod-
+ozu umieszczonym w dowolnym miejscu, bezposred-
nio na drugiej stronie Scianki pudetka, przywiak-
kosci czcionki 6 punktéw.

3.9. Szczelnos¢. Pudetka deklarowane Jakosazat-
ne nie powinny przepuszczaé¢ cieczy.

3.10. tatwos¢ otwierania. Pudetko nie powinno wy-
suwa¢ sie z zamkniecia pod wptywem whasnej masy. Zam-
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kniecie powinno by¢ tak dopasowane,
byto *atwo otwierac¢ reka,

aby mozna Je

3.11. Przekazywanie zapachu i smaku przy bezpo-
Srednim kontakcie. Pudetka powinny by¢ bez
chu. Pudetka przeznaczone do

zapa-
artykudéw spozyw-
czych i farmaceutycznych nie powinny przekazywaé
zapachu i smaku przy bezposrednim kontakcie.

Stopien przekazywania zapachu i smaku przaz pu-
detka przeznaczone do artykutéw kosmetycznych
weddug norm przedmiotowych.

3.12. Przenikanie zapachu - wedtug
miotowych.

norm przed-

3.13. Przenikanie tduszczu dla pudetek przezna-
czonych do artykukdéw zawierajacych substancje
thuszczowe jJest niedopuszczalne.

3.14. Odpornos¢ na dziatanie obnizonej tempera-
tury dla pudetek przeznaczonych do praechowywania
w obnizonej temperaturze. Pudetka napednione do
wysokosci okodo 2 mm ponizej krawedzi mieszaning
sktadajacg sie z 60 czesci wag. gliceryny cz. i
40 czesci wag. wody destylowanej i przechowywane

w ciggu 48 godz w temperaturze -20°C nie powinny
wykazywa¢ peknie¢, deformacji ksztattu i zmiany
wymiarow .

3.15. Objetos¢ fizjologiczna. Pudetka powinny

mie¢ atest whadz sanitamyoh stwierdzajacych ich
obojetnos¢ fizjologiczng i nie powinny wykazywaé
jJakiegokolwiek wptywu na cechy organoleptyczne pa-
kowanego produktu. Czestotliwo$¢ sprawdzania u-

stalajg wtadze sanitarne.

3.16. Znakowanie

3.16.1. Zakres znakowania. Pudedka przeznaczone
do artykudéw spozywczych powinny byé oznakowane
symbolami Z lub Z0.

Na zyczenie odbiorcy uzgodnione 2z producentem
na pudetkach moga by¢ wykonane inne znaki wymie-
nione w PN-67/0-79251.

3.16.2. Jakos$¢ nadruku. Nadruk powinien by¢ wy-
razny i trwaly, bez zaciekéw i znieksztatcen ry-
sunku. Nadruk powinien wykazywa¢ przyczepnos¢ do

podtoza. Niedopuszczalne sg odbioia na powierzch-
niach niezadrukowanych. Ksztatt 1 barwa wedtug
wzorca uzgodnionego miedzy producentem i odbiorca.

3.16.3. Jakos¢ znakéw wytdaczanych. Znaki wy -
thaczane powinny by¢é czytelne z odlegtosci 0,3 m
w Swietle rozproszonym.

Ksztatt i barwa znakéw wytdaczanych - wedtug

wzorca uzgodnionego miedzy producentem i1 odbiorca,

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT
Pakowanie, przechowywanie i transport - wg
BN-72/6410-10 z tym, ze zaleca sie pakowanie pu-
detek w paczki z folii termokurczliwej lub w wor-

ki polietylenowe.

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania pedne. Dla okresowej kontroli
jakosci produkcji przeprowadzanej co najmniej) raz
na poé% roku, w przypadku zmian materiatowych i te-
chnologicznych, w przypadku sporu oraz na zadanie
zamawiajgcego podane w zaméwieniu, nalezy spraw-
dzi¢ zgodno$¢ pudetek z wymaganiami normy, wyko-
nujac nastepujace badania:

a) sprawdzenie prawiddowosci pakowania, uformo-
wania jednostki +adunkowej 1 znakowania (4.3.16.1),

b) sprawdzenie ksztaktu i konstrukcji (3.1),
c) sprawdzenie wymiarow (3.2),

d) sprawdzenie materiatu (3.3),

e) sprawdzenie Jakosci powierzchni (3.4),

f) sprawdzenie pojemnosci nominalnej (3.5),

g) sprawdzenie masy (3.6),

h) sprawdzenie barwy (3.7),

i) sprawdzenie przejrzystosci (3.8),

Jj) sprawdzenie szczelnosci (3.9),

k) sprawdzenie +atwosci otwierania (3.10),

I) sprawdzenie przekazywania zapachu i
przy bezposrednim kontakcie (3.11),

m) sprawdzenie przenikania zapachu (3.12),

n) sprawdzenie przenikania tduszczu (3.13),

0) sprawdzenie odpornosci na dziatanie obnizo-
nej temperatury (3.14),

p) sprawdzenie obojetnosci fizjologicznej @15),

r) sprawdzenie jakosci nadruku (3.16.2),

smaku

s) sprawdzenie jakosci znakéw  wytdaczanych
(3.16.3).
5.1.2. Badania niepedne. Przy odbiorze nalezy

sprawdzi¢ zgodnos$¢ pudetek z wymaganiami normywy-
konujac badania wg 5.1.1 a) t ), h) t k), r), 9.

Na pozostate badania wymienione w 5.1.1 produ-
cent jest obowigzany przedstawi¢ przy odbiorze wy-
niki badan uzyskane z wykonania ostatnich
pednych.

badan

5.2. Okreslenie partii. Partie stanowia jedna-
kowe pudetka pochodzace z tego samego zak#adu pro-
dukcyjnego i1 tego samego okresu produkoji .

5.3. Grupy badan. W zaleznosci od rodzaju bada-
nia i wielkosci prébki badania nalezy przeprowa-
dzi¢ w 2 grupach:

grupa 1 - badania wg 5.1.1 a) t i), k), r), s),

grupa 2 - badania wg 5.1.1 j), 1) 4-p).

5.4. Pobieranie i liczno$¢ prébek. Prébki nale-
zy pobiera¢ sposobem losowym. Do badan w grupie 1
nalezy pobra¢ z kazdego wylosowanego opakowania
transportowego jednakowa liczbe pudetek. taczng
liczbe pudetek do badan w grupie 1 podano w tabl.
2 kol. 3.

Do badan w grupie 2 nalezy pobra¢ sposobem lo-
sowym pudedtka sposréod pudetek zbadanych w grupie
1, a nastepnie uzupednié¢ brakujaca ich liczbe w
spos6b losowy z badanej partii.

Liczno$s¢ prébek do badan w grupie 2 podano przy
opisie tych badan w 5.5.
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Tablica 2

Liczba opakowan transporto-
wych, z Iftérych nalezy po-

1Aczno$6 partii
bra¢ prébki

Najwieksza dopuszczalna liczba
pudetek w prébce niezgodnych
z wymaganiami normy

Liczba prébek do badan
w grupie 1

sztuk
1 2 3 4

do 1600 2 10 1
1601 r 6300 5 25 2
6301 4+ 16000 z 8 40 3
16001 f 40000 12 60 5
+0000 +# 100000 16 100 7
powyzej 100000 20 150 10

5.5. Opia badan

5.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci pakowania, for-
mowania jednostki #adunkowel 1 znakowania - wg

BN-72/6410-10, rozdz. 7

5.5.2. Sprawdzenie ksztattu 1 konstrukcji nale-
zy wykona¢ przez poréwnanie z uzgodnionym rysun-
kiem lub wzorcem.

5.5.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykona¢ =za
pomoca przyrzadéw pomiarowych z dokdadnoscia us-
talong w normach przedmiotowych.

5.5.4.
czy na materiaty uzyte do produkcji pudetek
niejg zaswiadczenia o zgodnosci z wymaganiami nonn

Sprawdzenie materiatu. Nalezy sprawdzié,
ist-

lub atesty wystawione przez producentéw mate-
riakéw oraz atesty wkadz sanitarnych.
5.5.5. Sprawdzenie Jakosci powierzchni nalezy

wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.5.6.
wykona¢ napedniajac pudetko odmierzong
pomiarowym woda o temperaturze 20 +1°G.

Sprawdzenie pojemnosci nominalnej nalezy
cylindrem

nalezy wykona¢ przez
z doktad-

5.5.7. Sprawdzenie masy
zwazenie zamknietego pudetka na wadze
noscig do 0,1 g.

5.5.8. Sprawdzenie barwy nalezy wykona¢ przez
poréwnanie z wzorcem.

5.5.9. Sprawdzenie przejrzystosci nalezy wyko-
na¢ przez proébe odczytania nieuzbrojonym okiem te-
kstu zgodnie z wymaganiami 3.8.

5.5.10. Sprawdzenie szczelnosci. Pie¢ pudetek
nalezy nape#nié¢ zabarwiong woda lub inng ciecza
(wedtug uzgodnienia miedzy producentem i1 odbiorca)
do pojemnosci nominalnej i pozostawi¢ na 10 min
na podktadzie z bibuly filtracyjnej. Pojawienie
sie Sladéw cieczy na zewngtrz pudetka lub na bi-
bule $wiadczy o nieszczelnosci pudetka.

Jezeli wszystkie pudetka okazg sie szczelne,
kazde z nich nalezy zamkng¢ i odwréci¢ dnem do
géry. Sprawdzi¢ szczelno$¢ zamkniecia Jak wyzej.
W przypadku pudetek o wysokosci wieka zblizonej do
catkowitej wysokosci pudetka, dla sprawdzenia
szczelnosci zamkniecia nalezy ustawi¢ Je nie na
wieku lecz na pobocznicy.

5.5.11. Sprawdzenie +tatwosci otwierania nalezy
wykona¢ przez prébe recznego otwierania i zamyka-
nia. Nastepnie pudetko uchwycié¢ za zamkniecie i
podniesé¢. Pudetko nie powinno wysunaé sie z
kniecia pod wptywem wkasnego ciezaru.

Zam-

5.5.12. Sprawdzenie przekazywania zapachu i sma-
ku przy bezposrednim kontakcie- wg PN-65/0-79114.

5.5.13. Sprawdzenie przenikania zapachu - wg
PN-64/0-79112.

5.5.14. Sprawdzenie przenikania tduszczu - wg
PN-70/0-79110.

5.5.15. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie ob-
nizonej temperatury. Do pobranych do badan trzech
pudetek nalezy wlaé, do wysokosci okoto 2 mm po-
nizej krawedzi pudetka, mieszanine sktadajaca sie
z 60 czesci wag. gliceryny i 40 czesci wag. wody
destylowanej. Napednione pudetka wstawi¢ do komo-
ry klimatyoznej i przechowywa¢ w ciagu 48 godz w
temperaturze -20°C. Po wyjeciu pudedtka =z komory
klimatycznej pozostawi¢ je w temperaturze pokojo-
wej do wyrdéwnania temperatury roztworu z tempera-
turag otoczenia, po czym wyla¢ roztwér z pudetek,
oceni¢ ich wyglad i wykona¢ kontrole wymiaréw pu-
detek.

5.5.16. Sprawdzenie obojetnosci
przeprowadzajg whadze sanitarne.

fizjologicznej

5.5.17. Sprawdzenie Jakosci nadruku nalezy wy-
kona¢ przez ogledziny zewnetrzne nieuzbrojonym o-
kiem. Nastepnie naklei¢ tasme jednostronnie samo-
przylepng na podktadzie bawednianym na pola za-
drukowane i zerwa¢. Ostro$¢ nadruku nie powinna
ulec zmianie.

5.5.18. Sprawdzenie jakosci znakéw wytdaczanych
nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne i proébe
odczytania znakéw.

5.6, Ocena wynikéw badan

5.6.1. Pudetko zgodne z wymaganiami normy ze
wzgledu na badania w grupach 1 12. Badane pudet-
ko nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy, Je-
Sli przejdzie przez badania danej grupy z wyni-
kiem dodatnim.

5.6.2. Partia pudetek zgodna z wymaganiami nor-
my ze wzgledu na badania w grupie 1. Badang par-
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tig nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy ze
wzgledu na badania w grupie 1, jezeli liczba pu-
detek niezgodnych z odpowiednimi wymaganiami
my w prébce jest mniejsza lub réwna
liczbie podanej w tabl. 2 kol. 4.

nor-
odpowiedniej

5.6.3. Partia pudetek zgodna z wymaganiami nor-
my ze wzgledu na badania w grupie 2. Badang par-
tie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy ze
wzgledu na badania w grupie 2, jezeli wszystkie
pudetka w prébce sa zgodne z odpowiednimi wymaga-

niami normy.

5.6.4. Ocena partii pudetek. Partie pudetek na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
badania w obu grupach dadza wynik dodatni.

5.7. Zaswiadczenie producenta w wynikach badan.
Na zadanie zamawiajacego podane w zaméwieniu do-
stawca jest obowigzany przedstawi¢ zaswiadczenie
zawierajace co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe 1 adres producenta,

b) numer zaméwienia,

c) oznaczenie weddug 2.2,

d) wyniki przeprowadzonych badah weddug 5.5 W
przypadku badann niepednych nalezy poda¢ réwniez
wyniki pozostatych badan uzyskane podczas prze-
prowadzania ostatnich badan pednych),

e) date produkcji,

f) podpis kierownika kontroli jakosci,

g) date wystawienia zaswiadczenia.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytuc.ia opracowujaca norme - OSrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Drobnej Wytwérczosci w todzi, OSrodek Badawczo-Wdroze-

niowy Opakowan w Warszawie.
2. Normy zwigzane

m-74/0-79000 Opakowania. Nazwy i okreslenia

--U-71/0-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi wymiarowe

PN-70/0-79110 Materiaty opakowaniowe. Oznaczanie przenika-
nia thuszczow

HI1-64/0-79112 Tworzywa opakowaniowe. Oznaczanie przenikania
zapachéw metoda sensoryczng

m-65/0-79114 Materiaty opakowaniowe. Oznaczanie przekazy-

wania zapachu i smaku produktom pakowanym przy bezposred-

nim kontakcie

in-67/0-79251 Produkty w opakowaniach jednostkowych. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-71/6410-06 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Pudetka. Podziat

BN-72/6410-10 Opakowania z tworzyw sztucznych. Pakowanie,

przechowywanie i transport. Wymagania podstawowe i bada-
nia

BN-72/6413-01 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Pudetka o przekroju kotowym. G¥éwne wymiary

3. Autorzy projektu normy: dr inz. L. Czarnecki -Politech-
nika Warszawska, mgr inz. Z. Mazur - O$rodek Badawczo-Roz-
wojowy Opakowari, mgr inz. T. Sroczynski - Panstwowa Rada Go-

spodarki Materiatowej.



