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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
bańki wykonane z polietylenu lub innych poliole- 
fin metodą wytłaczania z rozdmuchem.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Bańki są przeznaczone do pakowania, przechowy
wania i transportu produktów ciekłych i sypkich, 
z wyjątkiem silnych utleniaczy i substancji łatwo
palnych. Bańki mające atest PZH mogą być sto
sowane do kontaktu ze środkami spożywczymi.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział

2.1.1. Rodzaje. W zależności od pojemności roz
różnia się następujące rodzaje baniek:

— bańki 30 — pojemności 30 dm3,
— bańki 60 — pojemności 60 dm3.

2.1.2. Typy. W zależności od konstrukcji otwo
rów rozróżnia się następujące typy baniek:

A — bańka z dwiema nakrętkami,
B — bańka z jedną nakrętką.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie
powinno zawierać następujące dane:

a) nazwę wyrobu,
b) rodzaj wyrobu wg 2.1.1,
c) typ wyrobu wg 2.1.2,
d) numer normy,
e) symbol SWW.

2.2.2. Przykład oznaczenia bańki pojemności 
60 dm3 z dwiema nakrętkami:

BAŃKA 60/A BN-79/6411-06 

SWW 1364-121

3. WYMAGANIA

3.1. Części składowe i materiały
Bańka typu A
— korpus — polietylen lub inne poliolefiny,
— 2 nakrętki — polietylen lub inne poliolefiny,
— 2 uszczelki — guma chemoodporna lub two

rzywo termoplastyczne.
Bańka typu B
— korpus — polietylen lub inne poliolefiny,
— nakrętka — polietylen lub inne poliolefiny,
— uszczelka — guma chemoodporna lub two

rzywo termoplastyczne.

3.2. Wygląd

3.2.1. Wygląd zewnętrzny. Na powierzchni zew
nętrznej baniek dopuszczalne są następujące wa
dy:

a) zanieczyszczenia mechaniczne o średnicy 
l-r-2 mm w liczbie 1 sztuki na 25 cm2,

b) ślad po zamknięciu części formy,
c) rysy wynikające z procesu wytłaczania,
d) wklęśnięcia i wypukłości o średnicy do 5 mm 

i głębokości nie większej niż 1 mm.
Na powierzchni zewnętrznej baniek są niedo

puszczalne następujące wady:
a) nadlewy i nacieki tworzywa,
b) zniekształcenia spowodowane przesunięciem 

się dwóch połówek formy,
c) uszkodzenia mechaniczne wpływające na 

szczelność.
3.2.2. Wygląd wewnętrzny. Powierzchnia wew

nętrzna baniek powinna być gładka.
3.2.3. Barwa — w kolorze naturalnym poliolefin 

lub w dowolnych kolorach uzgodnionych z odbior
cą. Dopuszczalne są odchylenia w zabarwieniu (od
cienie tego samego koloru) wynikające z różnej 
grubości ścianek elementu oraz płynięcia tworzy
wa w formie.

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przem ysłu  Tworzyw i F arb  PLASTOFARB 
U stanow iona przez Naczelnego D yrek tora Z jednoczenia Przem ysłu  Tw orzyw  i F arb  

PLASTOFARB dnia 9 m arca 1979 r.
, jako  norm a obow iązująca od dnia 1 stycznia 1980 r.

(Dz. Norm. i M iar n r  11/1979 poz. 60)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1979. W p ły w  d o  W N  28.4.79 O d d a n o  do  s k ła d u  30.6.79 
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3.3. Kształt i wymiary baniek powinny być zgodne z rys. 1 i 2.

B A Ń K A  30

typ A  typ 8

Rys. 1
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B A Ń K A  6 0

typ A ryp B

mŃr 7t|7?yin-06-?l

Rys. 2
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3.4. Wymaganie fizykochemiczne — wg tabl. 1.

Tablica 1

R odzaj bańki

, W ym agania 30 60

A B A B

a) Pojem ność w yrobu, dm 3 30 ±1,5 60 ±1

+  10% +  10% +  10% | +10%
b) M asa w yrobu, kg 1,45 —8% 1,8 —8% 2'40 —8% 2>90 —8%

c) Szczelność zam knięcia b rak  śladów  wilgoci

d) W ytrzym ałość n a  uderzenie p rzy  swobodnym
spadku  z wysokości 1,2 m, liczba spadków

e) O dporność n a  ściskanie, M Pa (kG/cm 2), co n a j- 27,48 35,30
m niej (280) (360)

f) O dporność n a  uderzenie przy  toczeniu, liczba
obrotów  bębnów , co na jm n ie j

g) O dporność chem iczna na: 40-procentow y roz- bańki nie pow inny w ykazyw ać zm iany m asy
tw ó r w odoro tlenku  sodowego (NaOH), 5-procen- przekraczające j 1% oraz pow inny zachować
tow y roztw ór kw asu  azotowego (HNOs), 20-pro- niezm ieniony w ygląd
centow y roztw ór kw asu  solnego (HC1) i 40-pro-
centowy roztw ór kw asu siarkow ego (H2S 0 4)

h) W ytrzym ałość uchw ytów w ytrzym ują bez zerw ania i deform acji zacze-
pów  i uchw ytów  obciążenie

30 kg 60 kg

3.5. Cechowanie. Na każdej bańce należy umie
ścić trwale w czasie procesu produkcyjnego na
stępujące dane:

— nazwę producenta lub jego znak firmowy,
— pojemność w dm3,
— symbol surowca umieszczony w otoku koła 

wg PN-75/C-89004.
Dopuszcza się inne napisy po uzgodnieniu z od

biorcą.
Do każdej bańki należy dołączyć etykietę zawie

rającą następujące dane: ■
— nazwę producenta lub jego znak firmowy,
— materiał,
— datę produkcji,
— numer partii,
— cenę detaliczną,
— atest PZH,
— instrukcję dla użytkownika.

kwartał, w przypadku zmian materiałowych 
i technologicznych oraz na żądanie odbiorcy należy 
sprawdzić zgodność warunków z wymaganiami 
normy, wykonując następujące badania:

a) sprawdzenie kompletności wyrobu (3.1),
b) sprawdzenie wyglądu (3.2),
c) sprawdzenie kształtu i wymiarów (3.3),
d) sprawdzenie pojemności wyrobu (3.4a),
e) sprawdzenie masy wyrobu (3.4b),
f) sprawdzenie szczelności zamknięcia (3.4c),
g) sprawdzenie wytrzymałości na uderzenie 

przy swobodnym spadku z wysokości 1,2 m (3.4d),
h) sprawdzenie odporności na ściskanie (3.4e),
i) sprawdzenie odporności na uderzenie przy 

toczeniu (3.4f),
j) sprawdzenie odporności chemicznej (3.4g),
k) sprawdzenie wytrzymałości uchwytów (3.4h),
l) sprawdzenie cechowania (3.5).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie i przechowywanie — zgodnie 
z BN-72/6410-10.

4.2. Transport — zgodnie z BN-72/6410-10, przy 
czym bańki powinny być zabezpieczone przed bez
pośrednim działaniem promieni słonecznych.

5. BADANIA

5.1. Program badań
5.1.1. Badania pełne. Dla okresowej kontroli 

produkcji przeprowadzonej co najmniej raz na

5.1.2. Badania niepełne. Dla każdej partii należy 
sprawdzić zgodność baniek z wymaganiami normy, 
wykonując badania wg 5.1.la), b), f).

5.2. Wielkość partii. Partię stanowi produkcja 
baniek jednego rodzaju i typu w liczbie nie więk
szej niż 8000 sztuk.

5.3. Sposób pobierania próbek. Próbki pobiera 
się w sposób losowy wg PN/N-03010.

Z partii baniek należy pobrać próbki:
a) do badań wg 5.1.1a)4-5.1.1e) oraz 5.1.11) — 

o liczności podanej w tabl. 2,
b) do badań wg 5.1.1f)-+5.1.1k) — o liczności 

wynikającej z metod badań spośród tych sztuk,
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które przeszły z wynikiem dodatnim badania wg 
5.1.1a)-+e) oraz 5.1.11).

5.4. Poziom kontroli — II ogólny wg PN-73/ 
N-03021.

5.5. Wadliwość dopuszczalna — maksimum
1,0% .

5.6. Wybór i stosowanie planów badania — wg 
PN-73/N-03021.

Plany badania jednostopniowego do kontroli 
normalnej, ulgowej i obostrzonej podano w tabl. 2.

T ablica 2

Łiczność
p artii

Łiczność
próbki

Liczba
kw alifi

ku jąca

Liczba
dyskw alifi

ku jąca

sztuk

K ontrola norm alna

do 50 8 0 1
51-t- 90 13 0 1
91-i- 150 20 0 1

151-i- 280 32 1 2
281-r- 500 50 1 2

501-i- 1200 80 Z 3
1 20I-i- 3 200 125 3 4
3 201-i-lO 000 200 5 6

K ontro la ulgow a

do 50 3 0 1
51-f- 90 5 0 1
91-i- 150 8 0 1

151-i- 280 13 0 2

231-i- 500 20 0 2
501-i- 1200 32 1 3

1 201-H 3 200 50 i 4
3 201-i-lO 000 80 2 5

K ontrola obostrzona

do 50 8 0 1
51-a 90 13 0 1
91-i- 150 20 0 1

151-i- 280 32 1 2

281-i- 500 50 1 ■>

501-i- 1200 80 1 2

1201-i- 3 200 125 2 3
3 201-i-lO 000 200 3 4

Warunki przejścia i stosowanie odpowiedniego ro
dzaju kontroli — zgodnie z PN-73/N-03021 p. 2.2 
i 2.3.

5.7. Opis badań
5.7.1. Sprawdzenie kompletności wyrobu wyko

nuje się przez stwierdzenie właściwej liczby części 
składowych.

5.7.2. Sprawdzenie wyglądu i cechowania wy
robu polega na dokładnych oględzinach gołym 
okiem z odległości 1 m. Wielkość wad dopuszczal
nych sprawdza się suwmiarką.

5.7.3. Sprawdzenie kształtu i wymiarów należy 
przeprowadzić na zgodność z rysunkiem za pomo
cą przyrządów pomiarowych: suwmiarki, przymia
ru liniowego.

5.7.4. Sprawdzenie pojemności wyrobu. Bańkę 
należy napełnić wodą zmierzoną za pomocą wy- 
skalowanego naczynia. Dopuszcza się mierzenie 
pojemności metodą wagową. Ilość wprowadzonej 
wody odpowiadająca pojemności wyrobu powinna 
być równa wartości podanej w 3.4a).

5.7.5. Sprawdzenie masy wyrobu. Masę bańki 
sprawdza się przez ważenie na wadze uchylnej 
z dokładnością do 0,05 kg. Wynik będący średnią 
wartością trzech pomiarów powinien być zgodny 
z wartością podaną w 3.4b).

5.7.6. Sprawdzenie szczelności zamknięcia. Bań
kę należy napełnić wodą, zakręcić nakrętką do 
oporu za pomocą listwy drewnianej lub metalowej 
i zamocować nad arkuszem bibuły do sączenia na 
1 h do góry dnem, tak aby nie opierała się na 
zamknięciu.

Następnie sprawdzić, czy na bibule do sączenia 
nie ma śladów wilgoci.

5.7.7. Sprawdzenie odporności na uderzenie
przy swobodnym spadku

5.7.7.1. Przyrządy — wg PN-74/O-79160 p. 2.2.

5.7.7.2. Wykonanie badania. 3 bańki napełnić 
cieczą do pojemności nominalnej, zamknąć i kli
matyzować w warunkach określonych w tabl. 3, 
następnie poddać badaniu na stole zapadkowym 
wg PN-74/O-79160.

T ablica 3

Ciecz napełn ia jąca
W arunki k lim atyzow ania

tem pera tu ra , °C czas, h

Woda +  50 48

M ieszanina alkoholu 
i i wody 1:1 - 2 0

i
i

48 ,

Bańka powinna wytrzymywać bez uszkodzenia
3 spadki z wysokości 1,2 m, przy czym pierwszy 
spadek powinien być wykonany na zamknięcie, 
drugi — na dno, a trzeci —■ na ścianę boczną bańki.

5.7.8. Sprawdzenie odporności na ściskanie.
4 bańki napełnione cieczą do pojemności nominal
nej klimatyzowane w warunkach określonych w 
tabl. 3 poddaje się na 15 min badaniu odporności 
na ściskanie zgodnie z PN-75/0-79163.

5.7.9. Sprawdzenie odporności na uderzenie przy 
toczeniu przeprowadza się w bębnie obrotowym 
wg PN-70/O-79I61.

Badaniu należy poddać 4 bańki, jeżeli przeszły 
z wynikiem pomyślnym badania wg 5.7.7 i 5.7.8.

5.7.10. Sprawdzenie odporności chemicznej na
leży przeprowadzić wg PN-69/C-89067.

5.7.11. Sprawdzenie wytrzymałości uchwytów.
2 bańki napełnione wodą zawiesza się na uchwy
tach na 15 min.
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Za wynik dodatni przyjmuje się brak uszkodzeń 
uchwytów i trwałych odkształceń nie znikających 
po upływie 30 min od zdjęcia z zawieszenia.

5.8. Ocena wyników badań

5.3.1. Ocena sztuki. Bańkę należy uznać za do
brą, jeżeli przejdzie przez wszystkie badania wg 
5.1.1 z wynikiem dodatnim. Bańkę należy uznać 
za niedobrą, jeżeli wynik chociażby jednego bada
nia wg 5.1.1 jest negatywny.

5.5.2. Ocena partii. Partię baniek należy uznać 
za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba 
sztuk niedobrych w próbce poddanej badaniom wg 
5.1.1a)-r-e) oraz 5.1.11) nie przekracza liczby kwa

lifikującej podanej w tabl. 2, a badania wg 
5.1.1f)-bk) dadzą wyniki pozytywne.

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ NIEZGODNĄ
Z WYMAGANIAMI NORMY

Bańki nie spełniające wymagań normy wg 3.1,
3.2, 3.3, 3.5 należy zwrocie producentowi do segre
gacji.

Partię baniek nie spełniającą wymagań wg 
3.4a)-r-h) należy poddać powtórnym badaniom. 
W przypadku uzyskania ponownie negatywnych 
wyników, partię baniek należy uznać za niezgodną 
z wymaganiami normy.

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE

1. In sty tu c ja  opracow ująca norm ę —• Zakłady Tw o
rzyw Sztucznych NITRON-ERG, K rupsk i Młyn.

2. N orm y zw iązane

PN-75/C-89004 W yroby z tw orzyw  term oplastycznych. Ce
chy i cechowanie

PN-69/C-89067 Tw orzywa sztuczne. Oznaczanie zm ian m a
sy i w ym iarów  pod w pływ em  działan ia substancji 
chem icznych

FN/N-03010 S tatystyczna kon tro la  jakości. Losowy w ybór 
sztuk do próbek

PN-73/N-03021 S tatystyczna kon tro la jakości. K ontrola 
odbiorcza w edług oceny alterna tyw nej. P lany  badania

PN-74/O-79160 O pakow ania transportow e. M etoda b a d a 
nia odporności n a  uderzen ia przy sw obodnym  spadku

PN-70/O-79161 O pakow ania transportow e. M etoda bada 
n ia odporności na uderzenia przy przew racaniu  lub  to 
czeniu

PN-75/0-79163 O pakow ania transportow e. M etoda b ad a 
n ia odporności na ściskanie

BN-72/6410-10 O pakow ania z tw orzyw  sztucznych. P ak o 
w anie, przechow yw anie i tran spo rt. W ym agania pod 
staw ow e i badania

3. A utorzy p ro jek tu  norm y — m gr Szczepan G ruszka 
i m gr inż. M irosław a Skóra, Zakłady Tw orzyw  Sztucz
nych NITRON-ERG, K rupsk i Młyn.

4. Dotychczasowe norm y — ZN-73/MPCh/TS-1104 Tw o
rzyw a sztuczne. P o jem nik i 30 i 60 1.
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• 1. W rozdziale 2,

— w  p. 2.1.1, w iersz 3 i 4 zm ienia się: dm !, na: 1;

— w prow adza się punk t 2.1.3 o treści:

2.1.3. Odmiany. W zależności od odporności na uderzenie przy swobodnym  spad
ku w niskich tem pera tu rach  rozróżnia się dw ie odm iany:

S — standardow e, odporne na tem pera tu rę  — 20°C,

N — niestandardow e, nieodporne na niskie tem pera tu ry ;

—• w  p. 2.2.1 d) i e) zm ienia się kolejność i w pisuje się:

d) odm iana w yrobu wg 2.1.3,

e) num er normy,

f) symbol SWW;

— w punkcie 2.2.2 treść zm ienia się następująco: ..

2.2.2. P rzykłady  oznaczenia: bańki pojem ności 60 1, typu A, odm iany S;

BAŃKA 60/A/S BN-79/6411-06

2. W punkcie 3.5, w iersz 7, powinno być PN-87/C-89004.

3. W punkcie 5.3, w iersz 2, powinno być: PN-83/N-03010.

4. W punkcie 5.4, pow inno być: PN-79/N-03021.

5. W punkcie 5.6,

— w w ierszu 2 od góry i w ierszu 2 pod tabl. 2, powinno być: PN-79/N-03021.

— Tablica 2, treść zm ienia się następująco:

Tablica 2

Liczność partii Liczność
próbki

Liczba kw alifi
ku jąca  TMi

Liczba dyskw a
lifikująca m2

l 2 3 4

s z t u k

k o n t r o l a  n o r m a l n a

50 8 . 0 1

51-i- 150 13

151-r- 500 50 1 2

501-t- 1 200 80 2 3

1 201-t- 3 200 125 3 4

3 201-7-10 000 200 5 6

k o n t r o l a  u l g o w a

do 150 5 0 1

151-r- 500 20 0 2

501-i- 1 200 32 1 3

1 201-t- 3 200 50 1 4

3 201-f-lO 000 80 2 5

k o n t r o l a  o b o s t r z o n a

do 150 20 0 1

151-r- 1 200 80 1 2

1201-t- 3 200 125 2 3

3 201-t-IO 000 200 3 4

zmiana 1
89.07.20

K W mmlrpip 9 łnW a



Tablica 3

W arunki klim atyzow ania

Ciecz napełniająca tem pera tu ra
'C

czas
h

Woda +  50 48

M ieszanina alkoholu i wody 
w stosunku 1+1 - 2 0  ‘I 48

') K lim atyzacja w  tem peraturze — 20°C nie dotyczy baniek odm iany N.

7. W INFORM ACJACH DODATKOWYCH, p. 2, pierw sze 4 norm y zm ienia się 
następująco:

PN-87/C-89004 W yroby z tw orzyw  term oplastycznych. Cechy i cechowanie 
PN-78/C-89067 Tw orzyw a sztuczne. Oznaczanie odporności na działanie substancji 

chem icznych

PN-83/N-03010 S tatystyczna kontro la jakości. Losowy w ybór jednostek produktu  do 
próbki

PN-79/N-03021 S tatystyczna kontro la jakości K ontrola odbiorcza w edług oceny a lte r 
natyw nej. P lany badania

(B iu le ty n  P K N M 1J n r  11/89 p o z . 102)


