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OPAKOWANIA
Z TWORZYW
SZTUCZNYCH

BRANZOWA

Opakowania jednostkowe
z tuiorzyw sztucznych

Pudetka do artykutow

BN-73
6413-02

technicznych

Wymagania i badania

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczgce pudetek z two-
rzyw sztucznych przeznaczonych do pakowania
artykutéw technicznych.

1.2. Okreslenia — wg PN-65/0-79000.

1.3. Normy zwigzane

PN-65/0-79000 Opakowania. Podstawowy podziat
i okre$lenia

PN-71/0-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi
wymiarowe

PN-67/0-79251 Produkty w opakowaniach
nostkowych. Znaki i znakowanie.
podstawowe

BN-71/6410-06 Opakowania jednostkowe z two-
rzyw sztucznych. Pudetka. Podziat

BN-72/6410-10 Opakowania z tworzyw sztucznych.

Pakowanie, przechowywanie i transport. Wy-
magania podstawowe i badania

BN-72/6413-01 Opakowania jednostkowe z two-
rzyw sztucznych. Pudetka o przekroju koto-
wym. Giéwne wymiary

jed-
Wymagania

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat — wg BN-71/6410-06.

2.2. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie pu-
detka do artykutdéw technicznych powinno zawie-
rac:

a) symbol pudetka wg BN-71/6410-06,

b) wymiary gabarytowe pudetka w mm, wg
normy przedmiotowej, wg BN-72/6413-01 lub wg
PN-71/0-79026,

c) numer normy przedmiotowej lub niniejszej
normy.

0 Symbole wg SWW:
1364-258, 1364-259.

1364-252, 1364-254, 1364-256,

Grupa katalogowa V 937)

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztatt i konstrukcja — wedtug norm
przedmiotowych albo rysunku lub wzorca uzgod-
nionego miedzy producentem i odbiorca.

3.2. Wymiary — wedtug norm przedmioto-
wych lub wedtug uzgodnienia miedzy producen-
tem i odbiorcg z tym warunkiem, Zze wymiary
gabarytowe pudetek o przekroju kotowym powin-
ny by¢ zgodne z BN-72/6413-01, (obowigzuje od
dnia 1 stycznia 1974 r.), natomiast wymiary gaba-
rytowe pudetek innych ksztabéow — z PN-71/
0-79026.

3.3. Materiat. Do wyrobu pudetek do artykutow
technicznych moga by¢ uzywane rézne tworzywa
sztuczne w zaleznosci od przeznaczenia i stosowa-
nej metody wytwarzania pudetek.

Jako materiatly pomocnicze mogg by¢ uzywane
kleje, srodki barwigce, farby drukarskie i inne.

3.4. Jako$¢ powierzchni. Dopuszczalne wady
powierzchni — wg tabt. 1z uwzglednieniem szcze-
gotow wg wzorca uzgodnionego miedzy producen-
tem i odbiorcy.

3.5. Pojemnos¢ nominalna — wg norm przed-
miotowych tub uzgodnienia miedzy producentem
i odbiorcg; pojemno$¢ nominalna powinna by¢
okreslona z uwzglednieniem wymiardw wg
BN-72/6413-01 lub PN-71/0-79026.

3.6. Masa pudetek jednakowych — taka sama;
odchytki — wg norm przedmiotowych lub wedtug
uzgodnienia miedzy producentem i odbiorca.

3.7. Zapach — nieznaczny,
dia tworzywa.

charakterystyczny

3.8. Barwa — zgodna z wzorcem uzgodnionym
miedzy producentem i odbiorca.

3.9. Przejrzystos¢ pudetek przezroczystych po-
winna umozliwia¢ odczytanie czarnego tekstu na
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biatym podtozu umieszczonym po drugiej stronie
Scianki pudetka, przy wielkosci czcionki 6 punk-
tow.

3.10. Szczelno$¢ pudetek deklarowanych jako
szczelne — catkowita, przy sprawdzaniu w ciagu
10 min wodg lub inng ciecza, w zaleznosci od
norm przedmiotowych Ilub uzgodnienia miedzy
producentem i odbiorca.

3.11. tatwos$¢ otwierania. Pudetko nie powinno
wysungé sie z zamkniecia pod wplywem wiasnej
masy. Zamkniecie powinno by¢ tak dopasowane,
aby mozna je byto tatwo otworzy¢ reka.

3.12. Znakowanie

3.12.1. Zakres znakowania. Na zyczenie odbior-
cy uzgodnione z producentem na pudetkach moga
by¢ wykonane znaki okre$lone PN-67/0-79251.

3.12.2. Jako$¢ nadruku. Nadruk powinien by¢
wyrazny i trwaly, bez zaciekow i znieksztatcen
rysunku. Nadruk powinien wykazywaé przyczep-
no$¢ do podtoza. Niedopuszczalne sg odbicia na
powierzchniach niezadrukowanych.

Ksztalt i barwa — wg wzorca uzgodnionego
miedzy producentem i odbiorca.
3.12.3. Jako$¢ znakéw wyttaczanych. Znaki

wyttaczane powinny by¢ czytelne z odlegtosci
0,3 m w Swietle rozproszonym.

Ksztatt i barwa znakdéw wyttaczanych — wg
wzorca uzgodnionego miedzy producentem i od-
biorca.

Tablica 1

Dopuszczalny stopien

Lp. Nazwa wady wystepowania wady

1 Nierownos$é brzegéw  niedopuszczalna

dopuszczalne szerokosci
3 mm

2 Zmatowienia brze-
gow po szlifowaniu

niedopuszczalne widoczne
okiem nieuzbrojonym z
odlegtosci 05 m w Swietle
rozproszonym

3 Rysy i nieréwnosci

4 Zanieczyszczenia
mechaniczne

dopuszczalne o tgcznej
powierzchni nie wiekszej
niz 5% powierzchni pu-
detka

5 Smugi i zmato-
wienia

6 Zabrudzenie po-
wierzchni

niedopuszczalne

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

I TRANSPORT
Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
BN-72/6410-10.
5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan
a) sprawdzenie ksztattu i konstrukcji (3.1),
b) sprawdzenie jakosci powierzchni (3.3),

wymiaréw (3.2),
pojemnosci (3.5),
masy (3.6),
zapachu (3.7),

c) sprawdzenie
d) sprawdzenie
e) sprawdzenie
f) sprawdzenie
g) sprawdzenie barwy (3.8),

h) sprawdzenie przejrzystosci (3.9),

i) sprawdzenie jako$ci nadruku (3.12.2),

j) sprawdzenie jakosci znakdéw wyttaczanych
(3.12.3),

k) sprawdzenie szczelnosci (3.10),

I) sprawdzenie tatwos$ci otwierania (3.11).

Ponadto nalezy sprawdzi¢ czy na materiaty
uzyte do produkcji pudetek istniejg zaswiadcze-
nia o zgodnosci z wymaganiami norm lub atesty
wystawione przez producentdw tych materiatow.

W przypadku domniemania, ze materiaty uzyte
do produkcji pudetek nie odpowiadajg wymaga-
niom norm lub atestom, nalezy przeprowadzié
witasciwe badania tych materiatow.

5.2. Przygotowanie partii do badan. Pudetka
nalezy podzieli¢ przed badaniem na partie zawie-
rajagce pudetka jednakowe, pochodzace z tego
samego zaktadu produkcyjnego i tego samego
okresu produkecji.

5.3. Grupy badan. W zaleznosci od rodzaju ba-
dan i wielkosci probki badania nalezy przepro-
wadzi¢ w 2 grupach:

grupa 1 — badania wg 5.1 a) -hj), 1,

grupa 2 — badania wg 5.1 k).

5.4. Pobieranie i liczno$¢ probek. Probki nalezy
pobiera¢ sposobem losowym. Do badan w grupie
1 nalezy pobra¢ z kazdego wylosowanego opako-
wania transportowego jednakowga liczbe pudetek.
taczng liczbe pudetek do badan w grupie 1 po-
dano w tabl. 2, kol. 3.

Do badan w grupie 2 nalezy pobra¢ sposobem
losowym pudetka spos$réd pudetek zbadanych w
grupie 1. Liczno$¢ prébek do badah w grupie 2
podano przy opisie tych badan w 5.5.

Tablica 2
Liczba opa- Najwigksza do-
kowan trans- . . puszczalna licz-
towych Liczba pro- pudetek nie-
Licznos¢ partii ~ POrOWYCN  pey do badan
z ktérych zgodnych z wy-

w grupie 1 maganiami

nalezy po-
bra¢ préobki normy w prébce
sztuk
i 2 3 4
do 1600 2 10 1
1601 -f- 6300 5 25 2
6301 4- 16000 8 40 3
16001 H- 40(000 12 60 5

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie ksztattu i konstrukcji nalezy
wykonaé przez porownanie z uzgodnionym rysun-
kiem lub wzorcem.

5.5.2. Sprawdzenie wymiardw nalezy wykona¢
za pomocg przyrzadéw pomiarowych.
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5.5.3. Sprawdzenie jakosci powierzchni
wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym

nalezy
okiem.

5.5.4. Sprawdzenie pojemnosci nalezy wykonac,
napetniajgc pudetko odmierzong cylindrem mia-
rowym wodg o temperaturze 20 % 1°C.

5.5.5. Sprawdzenie masy nalezy wykona¢ przez
zwazenie zamknietego pudetka na wadze z do-
ktadnoscia do 0,1 g.

5.5.6. Sprawdzenie nalezy wykonaé

organoleptycznie.

zapachu

5.5.7. Sprawdzenie barwy nalezy wykonaé przez
poréwnanie z wzorcem.

5.5.8. Sprawdzenie przejrzystosci. Przez S$cianke
pudetka przezroczystego w dowolnym miejscu od-
czyta¢ tekst zgodnie z wymaganiami wymienio-
nymi w 3.8.

5.5.9. Sprawdzenie szczelnosci. Pie¢ pudetek
napetni¢ woda lub inng ciecza (wg uzgodnienia
miedzy producentem lub odbiorcg) do pojemnosci
nominalnej i pozostawi¢ na 10 min na podktadzie
z bibuty filtracyjnej.

Pojawienie sie $§ladow cieczy na zewnatrz pu-
detka lub na bibule $wiadczy o nieszczelnosci pu-
detka.

Jezeli wszystkie pudetka okazg sie szczelne,
kazde z nich zamkna¢ i odwréci¢ dnem do gory.
Sprawdzi¢ szczelno$¢ zamkniecia jak wyzej.

W przypadku pudetek o wysokosci wieczka zbli-
zonej do catkowitej wysokosci pudetka dla spraw-
dzenia szczelnoSci zamkniecia ustawia¢ je nie na
wieczku, lecz na pobocznicy.

5.5.10. Sprawdzenie fatwosci otwierania nalezy
wykona¢ przez probe recznego otwierania i za-
mykania. Nastepnie pudetko uchwyci¢ za zamk-
niecie i podnies¢. Pudetko nie powinno wysungé
sie pod wptywem wilasnej masy.

5.5.11. Sprawdzenie jakosci nadruku nalezy wy-
kona¢ przez ogledziny zewnetrzne okiem nie-
uzbrojonym. Nastepnie naklei¢ taSme jednostron-
nie samoprzylepng na podkiadzie bawetnianym

na pola zadrukowane i zerwac. Ostro$¢ nadruku
nie powinna ulec zmianie.

55.12.  Sprawdzenie jakosci znakéw wyttacza-
nych nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne
i probe odczytania znakdéw.

5.6. Ocena wynikow badan

5.6.1. Pudetko zgodne z wymaganiami normy
ze wzgledu na badania w grupach 1 i 2. Badane
pudetko w grupie 1 i 2 nalezy uzna¢ za zgodne
z odpowiednimi wymaganiami normy, jesli przej-
dzie przez badania danej grupy z wynikiem do-
datnim.

5.6.2. Partia pudetek zgodna z wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie 1. Badang
partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie 1, jesli
liczba pudetek niezgodnych z odpowiednimi wy-
maganiami normy w probce jest mniejsza lub
rowna odpowiedniej liczbie podanej w tablicy
kol. 4.

5.6.3. Partia pudetek zgodna z wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie 2. Bada-
ng partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie 2, jesli
wszystkie pudetka w prébce sg zgodne z odpo-
wiednimi wymaganiami normy.

5.7. Ocena partii pudetek. Partie pudetek nale-
zy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy, jesli
badania w obu grupach dadzg wynik dodatni.

5.8. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Na zadanie zamawiajgcego podane w zamo-
wieniu dostawca jest obowigzany przedstawi¢ za-
Swiadczenie, zawierajgce co najmniej nastepujgce
dane:

a) nazwe i adres wytwarni,

b) numer zamowienia,

C) o0znaczenie wg 2.2,

cl) wyniki przeprowadzonych badan wg 5.5,

e) date produkcji,

f) podpis kierownika kontroli jakosci,

g) date wystawienia zaswiadczenia.
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