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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
w ym agania i badania dotyczące pudełek z two
rzyw  sztucznych przeznaczonych do pakowania 
artyku łów  technicznych.

1.2. Określenia — wg PN-65/0-79000.

1.3. Normy związane
PN-65/0-79000 Opakowania. Podstaw owy podział 

i określenia
PN-71/O-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi 

wym iarow e
PN-67/0-79251 P roduk ty  w opakowaniach jed 

nostkowych. Znaki i znakowanie. W ymagania 
podstawowe

BN-71/6410-06 Opakowania jednostkowe z tw o
rzyw  sztucznych. Pudełka. Podział 

BN-72/6410-10 Opakowania z tw orzyw  sztucznych. 

Pakowanie, przechowyw anie i transport. W y
m agania podstawowe i badania 

BN-72/6413-01 Opakowania jednostkowe z tw o
rzyw  sztucznych. Pudełka o przekroju  koło
wym . Główne w ym iary

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział — wg BN-71/6410-06.

2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie pu 
dełka do artyku łów  technicznych powinno zawie
rać:

a) symbol pudełka wg BN-71/6410-06,

b) w ym iary gabarytow e pudełka w  mm, wg 
norm y przedm iotowej, wg BN-72/6413-01 lub wg 
PN-71/O-79026,

c) num er norm y przedm iotowej lub niniejszej 
norm y.

0 Sym bole w g SWW: 1364-252, 1364-254, 1364-256,
1364-258, 1364-259.

3. WYMAGANIA

3.1. Kształt i konstrukcja — w edług norm 
przedm iotowych albo rysunku lub wzorca uzgod
nionego między producentem  i odbiorcą.

3.2. Wymiary — w edług norm  przedm ioto
wych lub według uzgodnienia między producen
tem  i odbiorcą z tym  w arunkiem , że w ym iary 
gabarytow e pudełek o przekro ju  kołowym powin
ny być zgodne z BN-72/6413-01, (obowiązuje od 
dnia 1 stycznia 1974 r.), natom iast w ym iary gaba
rytow e pudełek innych kształtów  — z PN-71/ 
0-79026.

3.3. Materiał. Do w yrobu pudełek do artykułów  
technicznych mogą być używane różne tworzyw a 
sztuczne w zależności od przeznaczenia i stosowa
nej m etody w ytw arzania pudełek.

Jako m ateriały  pomocnicze mogą być używane 
kleje, środki barwiące, farby  drukarsk ie i inne.

3.4. Jakość powierzchni. Dopuszczalne wady 
powierzchni — wg tabł. 1 z uwzględnieniem  szcze
gółów wg wzorca uzgodnionego między producen
tem  i odbiorcą.

3.5. Pojemność nom inalna — wg norm  przed
miotowych łub uzgodnienia między producentem  
i odbiorcą; pojemność nom inalna powinna być 
określona z uwzględnieniem  w ym iarów  wg 
BN-72/6413-01 lub PN-71/O-79026.

3.6. Masa pudełek jednakow ych — taka sama; 
odchyłki — wg norm  przedm iotowych lub według 
uzgodnienia między producentem  i odbiorcą.

3.7. Zapach — nieznaczny, charakterystyczny 
dia tworzywa.

3.8. Barw a — zgodna z wzorcem uzgodnionym 
między producentem  i odbiorcą.

3.9. Przejrzystość pudełek przezroczystych po
winna umożliwiać odczytanie czarnego tekstu  na
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białym  podłożu um ieszczonym po drugiej stronie 
ścianki pudełka, przy  wielkości czcionki 6 punk
tów.

3.10. Szczelność pudełek deklarow anych jako 
szczelne — całkowita, przy spraw dzaniu w ciągu 
10 m in wodą lub inną cieczą, w  zależności od 
norm  przedm iotow ych lub uzgodnienia między 
producentem  i odbiorcą.

3.11. Łatwość otw ierania. Pudełko nie powinno 
w ysunąć się z zam knięcia pod w pływ em  własnej 
masy. Zam knięcie powinno być tak  dopasowane, 
aby można je było łatw o otworzyć ręką.

3.12. Znakowanie

3.12.1. Zakres znakowania. Na życzenie odbior
cy uzgodnione z producentem  na pudełkach mogą 
być wykonane znaki określone PN-67/0-79251.

3.12.2. Jakość nadruku . N adruk powinien być 
w yraźny i trw ały , bez zacieków i zniekształceń 
rysunku. N adruk powinien wykazywać przyczep
ność do podłoża. Niedopuszczalne są odbicia na 
powierzchniach niezadrukow anych.

K ształt i barw a — wg wzorca uzgodnionego 
m iędzy producentem  i odbiorcą.

3.12.3. Jakość znaków w ytłaczanych. Znaki 
w ytłaczane pow inny być czytelne z odległości 
0,3 m w świetle rozproszonym.

K ształt i barw a znaków w ytłaczanych — wg 
wzorca uzgodnionego m iędzy producentem  i od 
biorcą.

Tablica 1

Lp. Nazwa w ady
Dopuszczalny stopień 
w ystępow ania w ady

1 Nierówność brzegów niedopuszczalna

2 Zm atow ienia b rze
gów po szlifowaniu

dopuszczalne szerokości 
3 mm

3 Rysy i nierów ności niedopuszczalne widoczne 
okiem nieuzbrojonym  z 
odległości 0,5 m w  św ietle 
rozproszonym

4 Zanieczyszczenia
m echaniczne

5 Sm ugi i zm ato
w ienia

dopuszczalne o łącznej 
pow ierzchni nie w iększej 
niż 5% pow ierzchni p u 
dełka

6 Z abrudzenie po
w ierzchni

niedopuszczalne

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

Pakow anie, przechow yw anie i transport — wg 
BN-72/6410-10.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań
a) spraw dzenie ksz ta łtu  i konstrukcji (3.1),
b) spraw dzenie jakości powierzchni (3.3),

c) spraw dzenie wym iarów  (3.2),
d) spraw dzenie pojemności (3.5),
e) spraw dzenie m asy (3.6),
f) spraw dzenie zapachu (3.7),
g) spraw dzenie barw y (3.8),
h) spraw dzenie przejrzystości (3.9),
i) spraw dzenie jakości nadruku (3.12.2),
j) spraw dzenie jakości znaków w ytłaczanych 

(3.12.3),
k) spraw dzenie szczelności (3.10),
l) spraw dzenie łatwości otw ierania (3.11).
Ponadto należy sprawdzić czy na m ateriały

użyte do produkcji pudełek istnieją zaświadcze
nia o zgodności z w ym aganiam i norm  lub atesty  
wystawione przez producentów  tych m ateriałów .

W przypadku domniemania, że m ateria ły  użyte 
do produkcji pudełek nie odpowiadają wym aga
niom norm  lub atestom , należy przeprowadzić 
właściwe badania tych m ateriałów .

5.2. Przygotowanie partii do badań. Pudełka 
należy podzielić przed badaniem  na partie  zaw ie
rające pudełka jednakowe, pochodzące z tego 
samego zakładu produkcyjnego i tego samego 
okresu produkcji.

5.3. Grupy badań. W zależności od rodzaju ba
dań i wielkości próbki badania należy przepro 
wadzić w  2 grupach:

grupa 1 — badania wg 5.1 a) -h j), 1),
grupa 2 — badania wg 5.1 k).
5.4. Pobieranie i liczność próbek. Próbki należy 

pobierać sposobem losowym. Do badań w grupie 
1 należy pobrać z każdego wylosowanego opako
w ania transportow ego jednakow ą liczbę pudełek. 
Łączną liczbę pudełek do badań w grupie 1 po
dano w tabl. 2, kol. 3.

Do badań w grupie 2 należy pobrać sposobem 
losowym  pudełka spośród pudełek zbadanych w 
grupie 1. Liczność próbek do badań w grupie 2 
podano przy opisie tych badań w 5.5.

Tablica 2

L icz n o ść  p a r t i i

L icz b a  o p a 
k o w a ń  t r a n s 

p o r to w y c h ,  
z k tó r y c h  
n a le ż y  p o 

b r a ć  p r ó b k i

L icz b a  p r ó 
b e k  do  b a d a ń  

w  g ru p ie  1

N a jw iq k sz a  d o 
p u s z c z a ln a  lic z 
b a  p u d e łe k  n ie 
z g o d n y c h  z  w y 

m a g a n ia m i 
n o r m y  w  p ró b c e

s z t u k

i 2 3 4

do 1600 2 10 1
1601 -f- 6300 5 25 2
6301 4 -  16000 8 40 3

16001 H- 40(000 12 60 5

5.5. Opis badań
5.5.1. Sprawdzenie kształtu i konstrukcji należy 

wykonać przez porównanie z uzgodnionym rysun 
kiem  lub wzorcem.

5.5.2. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 
za pomocą przyrządów  pomiarowych.
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5.5.3. Sprawdzenie jakości powierzchni należy 
wykonać przez oględziny nieuzbrojonym  okiem.

5.5.4. Sprawdzenie pojemności należy wykonać, 
napełniając pudełko odm ierzoną cylindrem  m ia
row ym  wodą o tem pera tu rze  20 ± 1°C.

5.5.5. Sprawdzenie masy należy wykonać przez 
zważenie zam kniętego pudełka na wadze z do 
kładnością do 0,1 g.

5.5.6. Sprawdzenie zapachu należy wykonać 
organoleptycznie.

5.5.7. Sprawdzenie barwy należy wykonać przez 
porów nanie z wzorcem.

5.5.8. Sprawdzenie przejrzystości. Przez ściankę 
pudełka przezroczystego w  dowolnym m iejscu od
czytać tekst zgodnie z wym aganiam i w ym ienio 
nym i w  3.8.

5.5.9. Sprawdzenie szczelności. Pięć pudełek 
napełnić wodą lub inną cieczą (wg uzgodnienia 
m iędzy producentem  lub odbiorcą) do pojemności 
nom inalnej i pozostawić na 10 m in na podkładzie 
z bibuły  filtracy jnej.

Pojaw ienie się śladów cieczy na zew nątrz pu 
dełka lub na bibule świadczy o nieszczelności pu
dełka.

Jeżeli w szystkie pudełka okażą się szczelne, 
każde z nich zam knąć i odwrócić dnem  do góry. 
Spraw dzić szczelność zam knięcia jak  wyżej.

W przypadku pudełek o wysokości wieczka zbli
żonej do całkow itej wysokości pudełka dla spraw 
dzenia szczelności zam knięcia ustaw iać je nie na 
wieczku, lecz na pobocznicy.

5.5.10. Sprawdzenie łatwości otw ierania należy 
wykonać przez próbę ręcznego otw ierania i za
m ykania. N astępnie pudełko uchwycić za zamk
nięcie i podnieść. Pudełko nie powinno w ysunąć 
się pod w pływ em  w łasnej masy.

5.5.11. Sprawdzenie jakości nadruku należy w y
konać przez oględziny zew nętrzne okiem nie
uzbrojonym . N astępnie nakleić taśm ę jednostron
nie sam oprzylepną na podkładzie baw ełnianym

na pola zadrukow ane i zerwać. Ostrość nadruku 
nie powinna ulec zmianie.

5.5.12. Sprawdzenie jakości znaków wytłacza
nych należy wykonać przez oględziny zew nętrzne 
i próbę odczytania znaków.

5.6. Ocena wyników badań
5.6.1. Pudełko zgodne z wymaganiami normy 

ze względu na badania w grupach 1 i 2. Badane 
pudełko w grupie 1 i 2 należy uznać za zgodne 
z odpowiednim i w ym aganiam i norm y, jeśli p rze j
dzie przez badania danej grupy z w ynikiem  do
datnim .

5.6.2. Partia pudełek zgodna z wymaganiami 
normy ze względu na badania w grupie 1. Badaną 
partię  należy uznać za zgodną z w ym aganiam i 
norm y ze względu na badania w  grupie 1, jeśli 
liczba pudełek niezgodnych z odpowiednimi w y 
m aganiam i norm y w  próbce jest m niejsza lub 
rów na odpowiedniej liczbie podanej w  tablicy 
kol. 4.

5.6.3. Partia pudełek zgodna z wymaganiami 
normy ze względu na badania w grupie 2. Bada
ną partię  należy uznać za zgodną z w ym aganiam i 
norm y ze względu na badania w grupie 2, jeśli 
w szystkie pudełka w próbce są zgodne z odpo
wiednim i w ym aganiam i normy.

5.7. Ocena partii pudełek. P artię  pudełek n a le 
ży uznać za zgodną z w ym aganiam i norm y, jeśli 
badania w obu grupach dadzą w ynik dodatni.

5.8. Zaświadczenie w ytw órcy o w ynikach ba
dań. Na żądanie zam awiającego podane w zamó
w ieniu dostawca jest obowiązany przedstaw ić za
świadczenie, zaw ierające co najm niej następujące 
dane:

a) nazwę i adres wytwórni,
b) num er zamówienia,
c) oznaczenie wg 2.2,
cl) w yniki przeprowadzonych badań wg 5.5,
e) datę produkcji,
f) podpis kierow nika kontroli jakości,
g) datę w ystaw ienia zaświadczenia.
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