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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wy­

magania i badania kanistrów z polietylenu o pojem- 

ności do 20 dm , przeznaczonych do pakowania, prze­

chowywania i transportu różnych produktów z wyjąt­

kiem cieczy łatwopalnych, wybuchowych, powierzch­

niowo czynnych, w temperaturze poniżej 40°C.

Do cieczy chemicznie agresywnych, jak kwasy, za­

sady, środki utleniające, niektóre oleje, możne 

stosować kanistry po uprzednim sprawdzeniu ich 

przydatności w warunkach przewidywanego zastosowa­

nia.

1.2. Określenia - wg PN-65/0-79000.

1.3. Normy związane

PN-69/C-89067 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie zmian 

masy ^ wymiarów pod wpływem działania substan­

cji chemicznych

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy 

wybór sztuk do próbek

PN-65/0-79000 Opakowania. Podstawowy podział i o- 

kreślenia

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowań 

PN-65/0-79033 Opakowania transportowe. Pudła tek­

turowe składane. Szereg wymiarowy 

PN-70/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda ba­

dania odporności na uderzenia przy swobodnym 

spadku

PN-70/0-79162 Opakowania transportowe. Metoda ba­

dania odporności na zderzenia przy zsuwaniu po 

równi pochyłej

PN-70/0-79163 Opakowania transportowe. Metoda ba­

dania odporności na odkształcenia przy obciąże­

niu statycznym

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transporto­

wych. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe 

BN-70/6365-01 Folia z polietylenu 

BN-71/6410-02 Opakowania z tworzyw sztucznych. Ka­

nistry. Podział

BN-70/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw 

sztucznych. Worki polietylenowe otwarte, płaskie 

bez fałd bocznych, zgrzewane

1) Symbol wg SWW: 1364-16.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1, Podział

2.1.1, Gatunki. W zależności od stopnia występo­

wania wad powierzchni kanistry dzieli się na dwa 

gatunki: 1 1 2 .

2.1.2, Pozostały podział - wg BN-71/6410-02.

2.2, Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie kanis­

tra powinno zawierać:

a) część słowną oznaczenia KANISTER Z POLIETYLENU 

lub symbol wg SWW 1364-16,

b) symbol kanistra z polietylenu wg BN-71/6410-02 

p. 6.

c) gatunek wg 2.1.1,

d) pojemność nominalną kanistra w dm^ wg normy 

przedmiotowej,

e) numer normy przedmiotowej.

3. WYMAGANIA

3.1. Materiał

a) Polietylen:

- o małej gęstości, o własnościach

- wskaźnik płynięcia poniżej 0,7 

g/10 min,

- gęstość 0,915 - 0,925 g/cm^

lub

- o dużej gęstości, o własnościach

- wskaźnik płynięcia poniżej 1,0 

g/10 min,

- gęstość 0,941 - 0,965 g/cm^.

b) Środki barwiące.

c) Dodatki zwiększające odporność na starzenie.

Do wykonania kanistrów przeznaczonych do artyku­

łów spożywczych, farmaceutycznych i kosmetycznych 

dopuszcza się materiały uznane przez władze sani­

tarne za właściwe.

3.2. Wygląd zewnętrzny. Barwa jednolita, z wyjąt­

kiem kanistrów wielobarwnych. Powierzchnia prak­

tycznie gładka.

Dopuszczalne wady powierzchni wg tabl, 1, z u- 

względnieniem szczegółów na podstawie uzgodnionego 

wzorca.

Centralna Wzorcownia Artykułów Powszechnego Użytku 
Ustanowiona przez Przewodniczącego Komitetu Drobnej Wytwórczości dnia 20 kwietnia 1971 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1972 r.
(Mon. Pol. nr 36/1971 poz. 237)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wrd. Norm. W-wo Ark. Wr d.0,65Nukl. 2 5 0 0  + 50 Zom. 3262/71 C«na zł 2,40
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Tablica 1

Nazwa wady
Dopuszczalny stopień występowania wady 

w gatu nku

Zanieczyszczenia dopuszczalne o śred- dopuszczalne o
mechaniczne nicy od 1 mm w licz­

bie 1 na 3 dm2
średnicy 1,5 mm 
w liczbie 1 na 
2 dm^, ilości za­
nieczyszczeń 0  

średnicy poniżej 
0,3 mm nie normu­
je się

Wgłębienia, dopuszczalne nie- dopuszczalne nie-
nierówności, zamierzone o gł^bo- zamierzone o głę-
rysy kości do 0,2 mm bokości do 0,3 nim

3.3. Pojemność nominalna powinna być okręćłona a 

uwzględnieniem wymiarów wg PN-64/0-79021. Pojem­

ność całkowita powinna być większa od pojemności 

nominalnej co najmniej o 10$.

3.4. Grubość ścianek kanistrów przeznaczonych do 

cieczy chemicznych agresywnych powinna wynosić nie 

mniej niż:

dla kanistrów o pojemności powyżej 5 dm^ - 1*5 nim,
3

dla kanistrów o pojemności od 5 do 15 dm -

2,0 mm,
3

dla kanistrów o pojemności powyżej 15 dm -

2,5 mm.

3.5. Wytrzymałość na uderzenia przy swobodnym 

spadku. Kanister napełniony cieczą do pojemności 

nominalnej, zamknięty i klimatyzowany w warunkach 

określonych w tabl. 2, poddany badaniu na stole 

zapadkowym wg FN-70/0-79160, powinien wytrzymać 

bez uszkodzenia 2 spadki z wysokości 1 mj przy 

czym pierwszy spadek powinien być wykonany na zam­

knięcie, drugi na dno kanistra.

Tablica 2

Ciecz napełniająca
Klimatyzowanie

temperatura(°C czas, godz

Woda +50 48

Mieszanina alkoholu i 
wody 1:1 -20 48

Wymaganie nie dotyczy kanistrów o pojemności po- 
3

niżej 5 dm .

3.6. Wytrzymałość na nacisk statyczny. Kanister 

napełniony cieczą do pojemności nominalnej, zamk­

nięty i klimatyzowany w warunkach określonych w 

tabl. 2, ustawiony w przypadku kanistrów przystoso­

wanych do piętrzenia pionowo otworem wlewowym w dół, 

a w przypadku kanistrów nie przystosowanych do 

piętrzenia w pozycji poziomej, poddany na przeciąg 

15 min naciskowi statycznemu zgodnie z PN-70/ 

0-79163 powinien wytrzymać bez uszkodzenia siłę na­

cisku spiętrzonych kanistrów F określoną w kG wg 

wzoru

w którym:

K -  współczynnik bezpieczeństwa, K = 1,5, 

H - wysokość piętrzenia, H = 3 m,

h _ wysokość kanistra, m (w przypadku kanistrów 

nie przystosowanych do piętrzenia za wartość 

h należy przyjąć wymiar szerokości dna kanis­

tra) ,

G  - siła ciężkości kanistra napełnionego wodą,kG.

Wymaganie nie dotyczy kanistrów o pojemności po-
3

niżej 5 dm .

3.7. Szczelność zamknięcia. Kanister zamknięty 

napełniony wodą do pojemności nominalnej i poddany 

na przeciąg 15 min naciskowi statycznemu o wiel­

kości podanej w tabl. 3 nie powinien wykazywać śla­

dów przecieków.

Tablica 3

Pojemność kanistra, dm̂ Wielkość nacisku, kG

do 2 20

od 2 do 5 50

5 i powyżej jak w 3.6

3.8. Szczelność połączenia lejka z korpusem ka­

nistra. Kanister napełniony wodą, z lejkiem zamo­

cowanym w pozycji przygotowanej do wlewania, a na­

stępnie szczelnie zamknięty dodatkowym korkiem, nie 

powinien wykazywać śladów przecieków w miejscu po­

łączenia lejka z korpusem kanistra.

3.9. Wytrzymałość na uderzenia. Kanister napeł­

niony wodą do pojemności nominalnej, poddany bada­

niu na pochylni wg PN-70/0-79162, powinien wytrzy­

mać bez uszkodzenia cztery uderzenia, wykonywane na 

poszczególne płaszczyzny kanistra ustawionego w po­

zycji pionowej w odległości 1 metra.
3

3.10. Uchwyty. Kanistry o pojemności 10 dm i po­

wyżej powinny być zaopatrzone w uchwyty pałąkowe. 

Każdy uchwyt kanistra powinien wytrzymać bez uszko­

dzeń obciążenie odpowiadające masie brutto kanis­

tra napełnionego produktem o gęstości 2 g/cm'S, w 

ciągu 1 godz.

3.11. Odporność chemiczna. Kanister poddany bada­

niu wg PN-69/C-89067 nie powinien wykazywać zmian 

masy przekraczających 1$ przy zachowaniu niezmienio­

nego wyglądu próbki 1 kąpieli,

3.12. Obojętność fizjologiczna. Kanistry przezna­

czone do pakowania artykułów spożywczych, farmace­

utycznych i kosmetycznych powinny być obojętne fiz­

jologicznie.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kanistry do artykułów spożywczych, 

farmaceutycznych i kosmetycznych należy pakować nie 

zamknięte po 1 sztuce do worków polietylenowych wg 

BIT-70/6414-06 lub owinięcia z folii polietylenowej 

o grubości nie mniejszej niż 0,04 mm wg BN-70/ 

6365-01.

Worek z kanistrem powinien być zamknięty. Kanis­

try zapakowane pojedynczo jak 1 niezapakowane na­

leży pakować zbiorczo w opakowania transportowe 

(skrzynki tekturowe o wymiarach wg PN-65/0-79033 

lub worki polietylenowe).
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W przypadku stosowania paletyzacji kanistry za­

pakowane pojedynczo w worki polietylenowe jak 1 

niezapakowane należy formować w jednostki ładunko­

we przy użyciu palet o wymiarach gabarytowych 800X 

X 1200 mm pod warunkiem zabezpieczenia kanistrów 

przed zdeformowaniem się.

4.2. Znakowanie. Bo każdego kanistra należy do­

łączyć przywieszkę zawierającą co najmniej nastę­

pujące znaki:

a) znak fabryczny lub nazwę producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,
TT

c) pojemność nominalną kanistra, dm ,

d) datę produkcji,

e) numer partii,

f) znak kontroli technicznej.

Znaki powinny być wykonane zgodnie z PN-67/ 

0-79252.

4.3. Przechowywanie. Kanistry należy przechowy­

wać w magazynach krytych w odległości nie mniejszej 

niż 1 m od czynnych urządzeń grzejnych, w tempera­

turze do +40°C, zapakowane w opakowania transpor­

towe lub uformowane w jednostki ładunkowe wg 4.1.

Kanistry, przeznaczone do artykułów spożywczych, 

farmaceutycznych lub kosmetycznych, należy przecho­

wywać z dala od materiałów wydzielających obce za­

pachy.

4.4. Transport. Kanistry zapakowane w opakowania 

transportowe lub uformowane w jednostki ładunkowe 

wg 4.1 należy przewozić krytymi lub okrywanymi 

środkami transportowymi w sposób zabezpieczający 

przed zabrudzeniem lub uszkodzeniem.

Kanistry należy ładować do granic wykorzystania 

pełnej pojemności środka transportowego.

Kanistrów przeznaczonych do artykułów spożywczych, 

farmaceutycznych i kosmetycznych nie należy prze­

wozić razem z materiałami wydzielającymi obce za­

pachy.

5. BABANIA

5.1. Program badań

5.1.1. Badania pełne. Bla okresowej kontroli pro­

dukcji przeprowadzonej co najmniej raz w roku w 

przypadku zmian materiałowych i technologicznych,w 

przypadkach spornych oraz na żądanie zamawiającego 

podane w zamówieniu należy sprawdzić zgodność ka­

nistrów z wymaganiami normy, wykonując następujące 

badania:

a) sprawdzenie materiału (3.1),

b) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (3.2),

c) sprawdzenie pojemności (3.3),

d) sprawdzenie grubości ścianek (3.4),

e) sprawdzenie wytrzymałości na uderzenie przy 

swobodnym spadku (3.5),

f) sprawdzenie wytrzymałości na nacisk statyczny 

(3.6),

g) sprawdzenie szczelności zamknięcia (3.7),

h) sprawdzenie szczelności połączenia lejka z 

korpusem kanistra (3.8),

i) sprawdzenie wytrzymałości na uderzenia (3.9),

j) sprawdzenie wytrzymałości uchwytów (3.10),

k) sprawdzenie odporności chemicznej (3.11),

l) sprawdzenie obojętności fizjologicznej (3.12).

5.1.2. Badania niepełne. Przy odbiorze należy 

sprawdzić zgodność kanistrów z wymaganiami normy, 

wykonując badania wymienione w 5.1.1 b), g), h).

5.2. Przygotowanie partii do badań. Kanistry na­

leży podzielić przed badaniem na partie zawierają­

ce kanistry jednorodne i o takich samych wymiarach.

5.3. Srupy badań. W zależności od charakteru ba­

dań i wielkości próbki badania należy przeprowa­

dzić w dwóch grupach:'"

grupa 1 - badania wg 5.1.1 b) ~ d),

grupa 2 - badania wg 5.1.1 e) r 1).

5.4. Pobieranie 1 liczność próbek. Próbki nale­

ży pobierać sposobem losowym zgodnie z PR/N-03010. 

Bo badań w grupie 1 należy pobrać liczbę kanistrów 

podaną w tabl. 4 kol. 2.

Tablica 4

Liczność
partii

sztuk

Grupa badań 1 Grupa badań 2

liczność
próbki

sztuk

największa 
dopuszczal­
na liczba 
kani strów 
niedobrych 
w próbce

liczność
próbki

sztuk

największa 
dopuszczal­
na liczba 
kani strów 
niedobrych 
w próbce

1 2 3 4 5

po 4 sztu-
63 e 100 10 1 ki do każ-
101 -f 400 25 2 dego bada-
401 ę 1000 40 3 nia z nie-
1001 r 2500 60 4 badanych w

grupie 1

Bo badań w grupie 2 należy pobrać losowo kanis­

try spośród zbadanych w grupie 1. Liczność próbek 

do badań w grupie 2 podano w tabl. 4 kol. 4 z 

tym, że w przypadku badań i), j) liczność próbek 

podano przy opisie tych badań w 5.5.

5.5. Opis badań

5.5.1. Sprawdzenie materiału. Należy sprawdzić, 

czy na materiały użyte do produkcji kanistrów ist­

nieją zaświadczenia stwierdzające zgodność z obo­

wiązującymi normami lub atesty wystawione przez 

producentów tych materiałów.

W przypadku materiałów przeznaczonych na kanis­

try do celów spożywczych, farmaceutycznych 1 kos­

metycznych należy również sprawdzić atesty władz 

sanitarnych.

5.5.2. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy 

przeprowadzić nieuzbrojonym okiem.

5.5.3. Sprawdzenie pojemności przeprowadzać przy 

użyciu wody i cylindra pomiarowego.

5.5.4. Sprawdzenie grubości ścianek należy prze­

prowadzać czujnikiem mechanicznym.

5.5.5. Sprawdzenie wytrzymałości na uderzenia przy 

swobodnym spadku należy przeprowadzić na stole za­

padkowym wg PN-70/0-79160. Badaniu należy poddać 

cztery kanistry, z tego dwa po klimatyzowaniu w
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temperaturze +50°C, a dwa po klimatyzowaniu w tem­

peraturze -20°C.

5.5.6. Sprawdzenie 'wytrzymałości na nacisk sta­

tyczny należy przeprowadzić na prasie wg PN-70/ 

0-79163. Badaniom należy poddać cztery kanistry, z 

czego dwa powinny być klimatyzowane w temperatu­

rze +50°C, a dwa w temperaturze -20°C.

5.5.7. Sprawdzenie szczelności zamknięcia

5.5.7.1. Sprawdzenie szczelności zamknięcia ka- 

nlstrćw o pojemności 5 dm3 1 większe!. Badanie na­

leży przeprowadzić w warunkach opisanych w 5.5.6.

5.5.7.2. Sprawdzenie szczelności zamknięcia ka­

nistrów o pojemności poniżej 5 dm^. Kanister nale­

ży napełnić do pojemności nominalnej zabarwioną wo­

dą o temperaturze 20 ±5°C, zakręcić nakrętkę do o- 

poru 1 starannie wytrzeć. Kanister ułożyć w pozy­

cji poziomej na bibule do sączenia 1 obciążyć si­

łą rozłożoną równomiernie na całej powierzchni bo­

cznej kanistra.

Po 15 min należy sprawdzić, czy na bibule do są­

czenia widoczne są ślady wody.

5.5.8. Sprawdzenie szczelności połączenia lejka 

z korpusem kanistra. Kanister napełnić do pojemnoś­

ci nominalnej zabarwioną wodą o temperaturze 

20 ±5°C, następnie nałożyć lejek z uszczelką na 

otwór wlewowy, nakręcić nakrętkę i lejek zamknąć 

korkiem. Kanister wstawić do góry dnem na bibule do 

sączenia. Po 15 min sprawdzić, czy są widoczne śla­

dy wody.

5.5.9. Sprawdzenie wytrzymałości na uderzenia na­

leży przeprowadzić na pochylni wg PN-70/0-79162. 

Badaniu należy poddać cztery kanistry, które prze­

szły z wynikiem zadowalającym badanie wg 5.5.6.

5.5.10. Sprawdzenie wytrzymałości uchwytów. Ba­

daniu należy poddać dwa kanistry, które przeszły z 

wynikiem pomyślnym badanie określone w 5.5.9. Ka­

nistry napełnić produktem o gęstości 2 g/em^ (np. 

wilgotnym piaskiem) i zawiesić swobodnie za uchwyt 

ponad poziomem podłogi na 1 godz.

Po tym czasie sprawdzić, czy nie nastąpiły uszko­

dzenia uchwytu lub powierzchni kanistra przy uchwy­

cie.

W przypadku kanistrów z dwoma uchwytami w ten sam 

sposób przeprowadzić badanie drugiego uchwytu.

5.5.11. Sprawdzenie odporności chemicznej należy 

przeprowadzić sposobem A wg PN-69/C-89067.

5.5.12, Sprawdzenie obojętności fizjologicznej 

przeprowadzają władze sanitarne.

5.6. Ocena wyników badań

5.6.1. Wytyczne ogólne. Badaną partię kanistrów 

określa się jako zgodną lub niezgodną z wymaga­

niami normy ze względu na badania w danej grupie, 

oddzielnie dla każdej grupy badań wg 5.3.

5.6.2. Kanister dobry ze względu na badania w 

grupie 1. Badany kanister należy uznać za dobry, 

jeśli przejdzie przez te badania z wynikiem dodat­

nim.

5.6.3. Partia kanistrów zgodna z wymaganiami nor­

my ze względu na badania w grupie 1, Badaną partię 

należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeśli 

liczba kanistrów niedobrych w próbce jęst mniejsza 

lub równa odpowiedniej liczbie podanej w tabl. 4 

kol. 3.

5.6.4. Partia kanistrów zgodna z wymaganiami nor­

my ze względu na badania w grupie 2. Partię kontrol­

ną należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeś­

li każde badanie w tej grupie dało wynik dodatni.

5.7. Ocena partii kanistrów. Partię kanistrów na­

leży uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeśli ba­

dania we wszystkich grupach dadzą wynik dodatni.

5.8. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 

Na żądanie zamawiającego podane w zamówieniu do­

stawca jest zobowiązany przedstawić zaświadczenie, 

zawierające co najmniej następujące dane:

a) nazwę i adres wytwórni,

b) numer zaświadczenia,

c) oznaczenie wg 2.2,

d) wyniki przeprowadzonych badań wg 5.5,

e) datę produkcji,

f) podpis kierownika kontroli technicznej,

g) datę wystawienia zaświadczenia.

K O N I E C



BN-71/6411-01 Opakowanie z tworzyw sztucznych. Kanistry z polietylenu. W y m a g a ­

nia i badania

V  93

1. W  punkcie 3.5 tabl. 2 w  nagłówku, kol. 3, zamiast: godz powinno być: h.

2. W  punkcie 3.6 po słowach: określoną oraz po słowach: napełnionego wodą, 

zamiast: k G  powinno być: N.

3. W  punkcie 3.7 w  tabl. 3

w  nagłówku kol. 2 po słowach: wielkości nacisku, zamiast: k G  powinno być: N, 

w  kol. 2 zamiast: 20 powinno być: 196, 

zamiast: 50 powinno być: 490.

4. W  punkcie 3.10 i 5.5.10 zamiast: 1 godz powinno być: 1 h.

zmiana 1

28.12.79 r.

(B iu le ty n  P K N M iJ n r  6—7/80 po z . 44)


