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1. Przedm iot norm y. Przedmiotem  normy je s t podział i 

o k reślen ia  worków transportow ych  z folii poliolefinowych 

przeznaczonych do pakowania produktów sypkich.

2. K ry te ria  podziału. W orki z folii poliolefinowych 

dz ie li się  według sze śc iu  kry teriów :

1 - w zależności od przydatności w orka do pakowania pro­

duktów z punktu widzenia obojętności fizjologicznej tworzy­

wa ,

2 - w zależności od rodzaju  folii użytej do wykonania 

w o rk a ,

3 - w zależności od konstrukcji otworu nasypowego, dna 

i boków w orka,

4 - w zależności od sposobu łączenia  częśc i worka oraz 

ze względu na otwory p e rfo racy jn e ,

5 - w zależności od odporności na uszkodzenia m echa­

niczne i na s ta rz e n ie ,

6 - w zależności od barwy i p rz e jrzy s to śc i worka oraz 

od um ieszczenia nadruku.

3. Podział - wg tablicy.

Podział w zależności od

przydatności 
w orka z pun­
ktu w idzenia 
obojętności 
fizjologicznej 
tworzywa

rodzaju  folii uży­
tej do wykonania 
worka

konstrukcji otworu 
nasypowego, dna 
i boków worka

sposobu łącze ­
nia częśc i worka 
oraz ze względu 
na otwory 
perforacyjne

odporności na uszko­
dzenia mechaniczne 
i na s ta rzen ie

barwy i p rz e jrzy s to ś ­
ci worka oraz od 
um ieszczenia 
nadruku

i 2 3 . 4 5 6

1 - do wyrobów
spożywczyih, 
farm aceu­
tycznych i 
kosm etycz- 
nych

2 - do wyrobów
technicznych

1 - z polietylenu
o małej gęstoś­
ci

2 - z polietylenu o
dużej gęstośc i

3 - z po lipropyle ­
nu

4 - z kopolimerów
poliolefino­
wych

5 - z m ieszanin
poliolefino­
wych

1 - o tw a rte , płaskie
bez fałd bocz­
nych / r y s . 1/

2 - o tw arte  płaskie,
z fałdami bocz­
nymi / r y s .  2/

3 - otw arte  z dnem
klockowym, z 
fałdami bocz- 
nymi / r y s .  3 /

4 - o tw arte , z dnem
krzyżowym bez 
fałd bocznych
/ r y s .  4 /

5 - z wentylem g ó r­
nym, z dnem 
klockowym, z 
fałdami bocznymi 
/ r y s .  5/

6 - z wentylem g ó r­
nym , z dnem 
krzyżowym , bez 
fałd bocznych 
/ r y s .  6 /

1 - zgrzew ane w
sposób ciągły, 
bez perforacji

2 - zgrzew ane w
sposób ciągły, 
z perfo rac ją ,

3 - zgrzew ane
labiryntowo 
bez perfo ­
ra c ji

4 - k lejone, bez
perfo rac ji

5 - klejone, z
p erfo rac ją

1 -  o małej odporności 
na uszkodzenia me­
chaniczne, o norm al­
nej odporności na 
s ta rzen ie

2 -  o małej odporności 
na uszkodzenia me­
chaniczne o zw ięk­
szonej odporności na 
s ta rzen ie

3 -  o średn iej odporności 
na uszkodzenia me­
chaniczne, o norm al­
nej odporności na 
s ta rzen ie

4 -  o średn iej odporności 
na uszkodzenia me­
chaniczne , o zwięk­
szonej odporności na 
s ta rzen ie

5 -  o dużej odporności 
na uszkodzenia me­
chaniczne, o norm al­
nej odporności na 
s ta rzen ie

1 -  o barw ie n a tu ra l­
nej , z nadrukiem 
dwustronnym

2 -  o barw ie n a tu ra l­
nej , z nadrukiem 
jednostronnym

3 -  o barw ie n a tu ra l­
nej , bez nadruku

4 - barw ione, p rz e j­
rzy s te  , z n ad ru ­
kiem dw ustron­
nym

5 - barw ione, p rz e j ­
rz y s te ,  z n ad ru ­
kiem jednostron ­
nym

6 - barw ione, p rz e j ­
rz y s te  , bez n a ­
druku

7 - barw ione, n ie ­
p rz e jrz y s te , z 
nadrukiem  dwu­
stronnym

Zg łoszona przez Z jednoczen ie  Przem ysłu Tw orzyw  Sztucznych ERG 

U stanow iona przez N aczelnego D y re k to ra  Z jednoczenia  Przem ysłu Tw orzyw  Sztucznych ERG dnia 25  lutego 1976 r. 

jako norm a obow iązu jąca w zakresie op racow yw an ia  dokum entac ji technicznej od dnia 1 stycznia 1977  r.

(Dz. N o rm . i M ia r nr 1 2 /1 9 7 6  poz. 4 3 )

Wpływ do WN 2 2 .0 3 .7 6 . O ddano  do składu 1 4 .0 6 .7 6 . Druk ukoiSczono w sierpniu 76 . 
O bj. 0 ,5 0  a. w. N akład 2 5  00+  55 egz. Zom. 1 3 7 0 /7 6

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1 9 7 6 . C ena zł 2 .4 0
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cd. tablicy

Podział w zależności od

przydatności 
worka z punk­
tu widzenia 
obojętności 
fizjologicznej 
tworzywa

rodzaju  folii uży ­
tej do wykonania 
worka

konstrukcji otworu 
nasypowego, dna 
i boków w orka

sposobu łąc z e ­
nia częśc i worka 
oraz ze względu 
na otwory 
perforacy jne

odporności na uszko ­
dzenia mechaniczne 
i na s ta rzen ie

barwy i p rz e jrz y ­
stośc i w orka oraz od 
um ieszczenia nadruku

i 2 3 4 5 6

7 - z wentylem bocz­
nym, płaskie z 
fałdami bocznymi 
/ r y s .  7/

8 - z wentylem boczr
nym z dnem kloc­
kowym z fałdami 
bocznymi / r y s . 8/

9 - z wentylem bocz­
nym, z dnem 
krzyżowym, bez 
fałd bocznych 
/ r y s .  9/

6 -  o dużej odporności 
na uszkodzenia me­
chaniczne, o zwięk­
szonej odporności 
na s ta rzen ie

7 -  o bardzo dużej od­
porności na uszko ­
dzenia m echaniczne, 
o norm alnej odpor­
ności na s ta rzen ie

8 -  o bardzo dużej od­
porności na uszko ­
dzenia mechaniczne 
o zw iększonej od­
porności na s ta rz e ­
nie

8 - barw ione, n ie ­
p rz e jrz y s te , z 
nadrukiem jedno­
stronnym

9 - barw ione, n ie ­
p rz e jrz y s te , bez 
nadruku

4. O kreślen ia  częśc i /elem entów /w orków  podano na iys. 1 * 9.

R ys. 1 Rys- 3

Fałda boczna

IBN-75/6H0-16-41

R ys. 2 R ys. 4
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Dno klockowe

Dno krzyżowe

lBN-75/6410-16-71

Wentyl boczny

t> _______ d

R ys. 8

("BN—75/&410—16—8]

5. Budowa symbolu. Symbol w orka z folii poliolefino - 

wych składa się  z cyfr stanowiących kolejne num ery nazw 

worków podanych w tablicy w tej samej kolejności.

Przykład symbolu worka do wyrobów technicznych / 2 / 

wykonanego z folii z polietylenu o malej gęstośc i / 1 / , o- 

twarrego, płaskiego bez fałd bocznych /1 /  , zgrzew anego w 

sposób ciągły bez pe rfo rac ji / 1 / , o średn ie j odporności na 

uszkodzenia m echaniczne, o norm alnej odporności na s ta ­

rzen ie  /3 /  , o barwie n a tu ra ln e j, z nadrukiem jednostron ­

nym / 2 / :
211132

K O N I E C

1NFORMAC1E DODATKOWE

1. Instytucja opracow ująca normę - O środek Badawczo- 

ro z w o jo w y  P rze tw órstw a  Tworzyw Sztucznych w Mikoło­

wie .

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/64-14-05

a /  ro zszerzo n o  zak res normy na worki z innych folii po- 

liolefinowych /poza folią polie ty lenow ą/,

b / wprowadzono dodatkowe k ry te r ia  podziału - odpor­

ność na uszkodzenia m echaniczne i na s ta rzen ie  oraz  r o ­

dzaj fo lii,

c /  wprowadzono ok reślen ia  nazw częśc i /elementów/ woi> 

ków za pomocą rysunków .

3. Odpowiedniki symboli wg SWW, W SWW worki skla­

syfikowane są wg rodzaju  folii użytej do wykonania w orka, 

co odpowiada 2 kryterium  wg n in ie jszej normy.

Symbol wg 
n in ie jszej 

normy

Rodzaj fo lii użytej do wyko­
nania worka

Symbol 
wg SWW

i
z polietylenu o małej 
gęstośc i

1364-151

2
z polietylenu o dużej 
gęstośc i

3 z polipropylenu

4 z kopolimerów poliolefin 1364-159

5 z m ieszanin poliolefin
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1. W ty tu le norm y skreśla się: i określenia.
2. W punkcie 1, pierwszy i drugi wiersz, skreśla się: i określenia.

zm iana 1
88.12.29

(B iu le ty n  P K N M iJ  nr 5—6/89 poz. 55)


