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1. WSTĘP

Przedmiotem normy jest metoda badania szczel­

ności i odporności na pęknięcia toreb z folii z 

tworzyw sztucznych za pomocą zwiększonego ciśnie­

nia (nadciśnienia).

2. METODA BADANIA

2.1, Zasada metody. Metoda badania polega na wy­

tworzeniu wewnątrz torby nadciśnienia, umożliwia­

jącego wykrycie nieszczelności torby lub określe­

nie odporności torby na pęknięcia.

2.2. Aparatura - wg rysunku, w skład którego 

wchodzą:

a) Uchwyt mocujący zaopatrzony w szczęki stalo­

we 1, 2 wyłożone od wewnątrz gumą porowatą 3 o gru­

bości 5 mm. Pomiędzy szczękami znajduje się płas­

ki metalowy ustnik 4 , połączony przez układ za­

worów ze zbiornikiem sprężonego powietrza. Szczęka 

dolna 2 aparatu jest przymocowana trwale do jego 

podstawy 5. Szczęka górna 1 jest oddzielnym e- 

lementem zdejmowanym po zakończeniu pomiaru. Do 

zaciskania szczęk służą dwie śruby oczkowe 6 z 

nakrętką zamocowane na krańcach szczęki dolnej. 

Długość szczęk powinna być co najmniej o 50 mm 

większa od szerokości badanej torby. Szerokość 

szczęk powinna wynosić co najmniej 30 mm.
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b) Rotametr wskazujący prędkość, z jaką dopro­

wadzane jest sprężone powietrze. Rotametr, za po­

mocą gumowego węża jest podłączony do przewodów 

między ustnikiem wylotowym 4 i zaworem 9 regu­

lującym prędkość przepływu powietrza.

c) Manometr szklany umożliwiający pomiar w za­

kresie do 120 cm słupa 80-procentowego roztworu 

gliceryny zainstalowany na metalowym statywie 12 i 

zaopatrzony w podziałkę milimetrową 13, umożli­

wiającą odczytanie ciśnienia z różnicy wysokości 

słupa cieczy w ramionach rurki, 14 wykonanej w 

kształcie litery U. Do lewego ramienia rurki 

podłączony jest wąż gumowy, łączący manometr z 

rurką doprowadzającą sprężone powietrze do wnę­

trza badanej torby 8 . Na prawym ramieniu mano­

metru zamontowany jest szklany zbiorniczek zabez­

pieczający przed wylaniem się cieczy manometrycz- 

nej, w przypadku nagłego wzrostu ciśnienia.

d) Układ zaworów. Aparat wyposażony jest w trzy 

zawory. Zawór zewnętrzny 7 z płynną regulacją 

przepływu służy do ustalania początkowej pręd­

kości, z jaką sprężone powietrze wypływa z ustni- 

ka wprowadzonego do badanej torby 8/. Trójdrożny 

zawór kotkowy 9 służy do włączania i wyłącza­

nia dopływu powietrza na początku i na końcu po­

miaru po uregulowaniu prędkości przepływu zawo­

rem 7. Zawór kurkowy 10 służy do podłączania do 

układu manometru.

2.5. Przygotowanie -próbki. Pobieranie i przy­

gotowanie próbki - wg norm przedmiotowych. Jeżeli 

w normach przedmiotowych nie podano inaczej, po­

brane torby do badań należy klimatyzować w tempe­

raturze +20 ±2°C i wilgotności względnej 65 ±5%, 

w czasie 12 godz.

2.4. Wykonanie badania

2.4.1. Badanie szczelności toreb. Badanie nale­

ży przeprowadzić w pomieszczeniu o tenęieraturze 

20 ±5°C. Brzegi torby chwytane przez szczęki na­

leży rozłożyć płasko. W torbach z fałdami bocz­

nymi należy na zaciskanym brzegu torby wywinąć 

fałdy na zewnątrz i torbę rozłożyć płasko.

Następnie należy zamknąć wszystkie trzy zawory 

aparatu pomiarowego 7, 9 i 10 . Ustalić ciśnienie w 

zbiorniku sprężonego powietrza na 2,5 + 3 &t. 0- 

tworzyć zawór 9, a następnie stopniowo otwierać 

zawór 7 obserwując jednocześnie wskazania mano­

metru. Zawór 7 ustawić w położeniu, przy którym 

prędkość powietrza będzie wynosiła 0,5 m-^/godz. 

Następnie zamknąć zawór 9 . Ułożyć płasko rozło­

żone brzegi torby na dolnej szczęce aparatu,wpro­

wadzając ustnik metalowy między warstwy folii. U- 

stawić szczękę górną, a następnie zacisnąć obie
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szczęki przez stopniowe dokręcanie nakrętek. Otwo­

rzyć zawór 10 włączając do układu manometr,a na­

stępnie rozpocząć pomiar przez otwarcie zaworu 9, 

przez który powietrze zaczyna wypełniać badaną 

torbę.

Miarą ciśnienia panującego wewnątrz torby jest 

różnica poziomów gliceryny w ramionach rurki wy­

konanej w kształcie litery U.

Z chwilą uzyskania na manometrze nadciśnienia 

o wartości ustalonej w normie przedmiotowej lub 

w przypadku braku takiej normy, wartości nadciś­

nienia uzgodnionej między zainteresowanymi stro­

nami, należy zakończyć badanie przez zamknięcie 

zaworu 9.

Badanie należy przerwać przed osiągnięciem u- 

stalonego nadciśnienia, jeżeli zostanie zaobser,- 

wowana nieszczelność torby, objawiająca się wy­

dostawaniem się powietrza na zewnątrz.

W celu łatwiejszego zaobserwowania nieszczelncś- 

ci, badaną torbę można umieścić w zbiorniku w wo­

dą.

2,4.2. Badanie odporności toreb na pękniecie. 

Po stwierdzeniu szczelności torby zgodnie z 2.4.1 

badanie należy prowadzić dalej.

W przypadku badania, mającego na celu sprawdze­

nie wartości odporności toreb na pęknięcia, usta­

lonej w normie przedmiotowej lub - w przypadku 

braku takiej normy - uzgodnionej między zaintere­

sowanymi stronami, badanie należy zakończyć tj. 

zamknąć zawór 9 z chwilą uzyskania na manome­

trze ustalonego nadciśnienia lub wcześniej, jeśli 

nastąpi pęknięcie torby.

W przypadku badania mającego wskazać maksymal­

ną odporność toreb na pęknięcia - badanie należy 

prowadzić do chwili pęknięcia torby, po czym 

zamknąć zawór 9.

2.5. Wynik. Za wynik badania należy przyjąć war­

tość nadciśnienia odczytaną z manometru w chwili 

zakończenia (lub przerwania) badania, wyrażoną w 

cm słupa 80-procentowego roztworu gliceryny.

2.6, Protokół badania powinien zawierać nastę­

pujące dane:

a) rodzaj badania: szczelność, odporność na pęk­

nięcia oraz wartość założonego nadciśnienia,

b) datę i miejsce wykonania badania,

o) charakterystykę toreb (rodzaj - pochodzenia, 

numer partii, datę produkcji, numer normy wg któ­

rej torby wyprodukowano itp.),

d) liczbę toreb pobranych do badania,

e) liczbę pozytywnych 1 negatywnych wyników ba­

dania,

f) imię i nazwisko oraz podpis wykonującego ba­

dania.
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1. W punkcie 2.3 zam iast: 12 godz powinno być: 12 h.
2. W punkcie 2.4.1 po słowach: w  zbiorniku sprężonego pow ietrza na zam iast: 

2,5-ł-3 at pow inno być: 0,25-4-0,3 M Pa; po słowach: będzie wynosiła zam iast: 0,5 
m3/godz powinno być: 0,5 m 3/h.

zmiana 1
28.12.79 r.

(B iu le ty n  PK N M 1J n r  6—7/80 poz . 44}


