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NORMA BRANZOWA

BN-71

OPAKOWANIA Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych 6410-04

Z TWORZYW Torby

SZTUCZNYCH
Badanie szczelnosci i odpornosci na pekniecia

za pomocg zwiekszonego ci$nienia
Grupa katalogowa V 99

1. WSTEP a) Uchwyt mocujacy zaopatrzony w szczeki stalo-

Przedmiotem normy jest metoda badania szczel- we 1, 2 wykozone od wewnatrz gumg porowata 3 o gru-

nosci i odpornosci na pekniecia toreb z folii z bosci 5 mm. Pomigdzy szczekami znajduje sie pas-

R S ki metalowy ustnik 4 , potaczony przez uktad za-
tworzyw sztucznych za pomocag zwiekszonego cisnie-

_ s woréw ze zbiornikiem sprezonego powietrza. Szczeka
nia (nadcisnienia).

dolna 2 aparatu jest przymocowana trwale do jego

2. METODA BADANIA podstawy 5. Szczeka gérna 1 jest oddzielnym e-

2.1, Zasada metody. Metoda badania polega na wy- lementem zdejmowanym po zakonczeniu pomiaru. Do
tworzeniu wewnatrz torby nadcis$nienia, umozliwia- zaciskania szczek stuza dwie Sruby oczkowe 6 z
jacego wykrycie nieszczelnosci torby lub okresle- nakretka zamocowane na krancach szczeki dolnej.

nie odpornosci torby na pekniecia. Dtugos¢ szczek powinna by¢é co najmniej o 50 mm
2.2. Aparatura - wg rysunku, w sk#ad ktbérego wieksza od szerokosci badanej torby. Szerokos¢

wchodza: szczek powinna wynosi¢ co najmniej 30 mm.

Centralna Wzorcownia Artykutow Powszechnego Uzytku
Ustanowiona przez Przewodniczgcego Komitetu Drobnej Wytwdérczosci dnia 21 lipca 1971 r.

jako norma obowigzujgca w zakresie metod badan od dnia 1 stycznia 1972 r.
(Mon. Pol. nr 48/1971 poz. 314)
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b) Rotametr wskazujacy predkos¢, z jaka dopro-

wadzane jest sprezone powietrze. Rotametr, za po-

moca gumowego weza jest poddaczony do przewodoéw
miedzy ustnikiem wylotowym 4 i zaworem 9 regu-
lujacym predkos¢ przepdywu powietrza.

c) Manometr szklany umozliwiajacy pomiar w za-
kresie do 120 cm sd4upa 80-procentowego roztworu
gliceryny zainstalowany na metalowym statywie 12 i
zaopatrzony w podziatke milimetrowag 13, umozli-
wiajaca odczytanie cisnienia z réznicy wysokosci
stupa cieczy w ramionach rurki, 14 wykonanej w

ksztatcie litery U. Do lewego ramienia rurki

+aczacy
rurka doprowadzajaca sprezone powietrze do

podtaczony jest wagz gumowy, manometr z
wne-
trza badanej torby 8 . Na prawym ramieniu mano-
metru zamontowany jest szklany zbiorniczek zabez-
pieczajacy przed wylaniem sie cieczy manometrycz-

nej, w przypadku nagtego wzrostu cisnienia.

d) Uk+ad zaworéw. Aparat wyposazony jest w trzy
zawory. Zawér zewnetrzny 7 z ptynna regulacja
przeptywu stuzy do ustalania poczatkowej pred-

koéci, z jaka sprezone powietrze wypdywa z ustni-

ka wprowadzonego do badanej torby 8/. Tréjdrozny

zawoér kotkowy 9 stuzy do whaczania i wytgcza-
nia dopdywu powietrza na poczatku i na koncu po-
miaru po uregulowaniu predkosci przeptywu zawo-

rem 7. Zawér kurkowy 10 stuzy do podiaczania do

ukdadu manometru.

2.5. Przygotowanie -prébki. Pobieranie i przy-

gotowanie proébki - wg norm przedmiotowych. Jezeli
w normach przedmiotowych nie podano inaczej, po-
brane torby do badan nalezy klimatyzowa¢ w tempe-
raturze +20 +2°C 1 wilgotnosci wzglednej 65 5%,

w czasie 12 godz.
2.4. Wykonanie badania

2.4.1. Badanie szczelno$ci toreb. Badanie nale-
zy przeprowadzié¢ w pomieszczeniu o
20 £5°C.

lezy roztozy¢ ptasko. W torbach z fakdami

teneieraturze
Brzegi torby chwytane przez szczeki na-
bocz-
nymi nalezy na zaciskanym brzegu torby wywingcé
fatdy na zewnatrz i torbe roztozyé ptasko.

Nastepnie nalezy zamkngé¢ wszystkie trzy zawory
aparatu pomiarowego 7, 91i 10 . Ustali¢ cisnienie w
zbiorniku sprezonego powietrza na 2,5 + 3 &t. O-

tworzy¢ zawdér 9, a nastepnie stopniowo otwieraé
zawdér 7 obserwujac jednoczes$nie wskazania mano-
metru. Zawér 7 ustawié¢ w podozeniu, przy Kktdrym

0,5 m-~/godz.
Utozy¢ ptasko

predkos¢ powietrza bedzie wynosita
Nastepnie zamkngé¢ zawér 9 . rozto-
zone brzegi torby na dolnej szczece aparatu,wpro-
wadzajac ustnik metalowy miedzy warstwy folii. U-
obie

KON

stawi¢ szczeke gbérna, a nastepnie zacisnac

szczeki przez stopniowe dokrecanie nakretek. Otwo-
rzy¢ zawér 10 whaczajac do uktadu manometr,a na-

stepnie rozpoczaé pomiar przez otwarcie zaworu 9,

przez ktéry powietrze zaczyna wypednia¢ badang
torbe.
Miara cisnienia panujacego wewnatrz torby jest

réznica pozioméw gliceryny w ramionach rurki wy-
konanej w ksztadcie litery U.

Z chwila uzyskania na manometrze nadcidnienia
o wartosci ustalonej w normie przedmiotowej Tub
w przypadku braku takiej normy, wartosci nadcis$-
nienia uzgodnionej miedzy zainteresowanymi stro-

nami, nalezy zakonczy¢ badanie przez zamkniecie
zaworu 9.

Badanie nalezy przerwaé¢ przed osiagnieciem u-
nadcis$nienia,

stalonego jezeli zostanie zaobser,-

wowana nieszczelno$¢ torby, objawiajaca sie wy -
dostawaniem sie powietrza na zewnatrz.

W celu tatwiejszego zaobserwowania nieszczelncs$-
ci, badana torbe mozna umiesci¢ w zbiorniku w wo-
da.

2,4.2. toreb

Po stwierdzeniu szczelnosci torby zgodnie z 2.4.1

Badanie odpornosci na pekniecie.

badanie nalezy prowadzi¢ dalej.
W przypadku badania, majacego na celu sprawdze-
nie wartos$ci odpornosci toreb na pekniecia, usta-

lonej w normie przedmiotowej lub - w przypadku

braku takiej normy - uzgodnionej miedzy zaintere-
sowanymi stronami, badanie nalezy zakonczyé¢ tj-

zamknaé¢ zawér 9 z chwilg uzyskania na manome -

trze ustalonego nadcis$nienia lub wczes$niej, jesli

nastapi pekniecie torby.

W przypadku badania majacego wskazaé¢ maksymal-
na odporno$¢ toreb na pekniecia - badanie nalezy
prowadzi¢ do chwili pekniecia torby, po czym

zamkng¢ zawér 9.

2.5, Wynik.
tos¢ nadcisnienia odczytang z manometru w

Za wynik badania nalezy przyjac¢ war-
chwili
zakonczenia (lub przerwania) badania, wyrazong w

cm sdupa 80-procentowego roztworu gliceryny.

2.6, Protoké+ badania powinien zawiera¢ naste-
pujace dane:

a) rodzaj badania: szczelno$¢, odpornos¢ na pek-
niecia oraz warto$¢ zatozonego nadcis$nienia,

b) date

o) charakterystyke toreb (rodzaj - pochodzenia,

i miejsce wykonania badania,

date produkcji, numer normy wg kté-
itp.),

d) liczbe toreb pobranych do badania,

numer partii,
rej torby wyprodukowano

e) liczbe pozytywnych 1 negatywnych wynikoéw ba-
dania,

) imie 1 nazwisko oraz podpis wykonujacego ba-
dania.
EC
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1. W punkcie 2.3 zamiast: 12 godz powinno by¢: 12 h.

2. W punkcie 2.4.1 po stowach: w zbiorniku sprezonego powietrza na zamiast:
2,543 at powinno byé¢: 0,25-4-03 MPa; po stowach: bedzie wynosita zamiast: 0,5
m3godz powinno byé: 0,5 m3h.

(Biuletyn PKNM1J nr 6—7/80 poz. 44}

zmiana 1
28.12.79 r.



