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1. C h a r a k t e r y s t y k a  t e c h n i c z n a  fo l i i  E s t r o f o l  E T S  o r a z  s p o s ó b  s p r a w d z a n i a  z n o r m a l i z o w a n y c h  w ła s n o ś c i

L-P. W ł a s n o ś c i
J e d n o s t k a

m ia ry
W ym a g an ia

S p o s ó b  s p r a w d z a n i a  
wg

i 2 3 4 5

i W y g lą d  z e w n ę t r z n y -

fo l i a  E T S  p o w in n a  b y ć  p r z e z r o c z y s t a ,  
j e d n o l i c i e  lekko  m le c z n a  lub m a tow a ,  
p o w i e r z c h n i a  p o w in n a  b y ć  g ła d k a ,  b r z e 
gi r ó w n o  o b c i ę t e ,  n i e  d o p u s z c z a  s i ę  
d z i u r ,  p o fa łd o w a ń ,  u s z k o d z e ń  m e c h a n i 
c z n y c h ,  w t r ę c e ń  i z a n i e c z y s z c z e ń  m e 
c h a n i c z n y c h

B N - 7 7 / 6 3 9 2 -0 1  / 0 6

2 G r u b o ś ć

mm

o, 100 i o , o i o o  

0 , 1 25  + 0, 0125
B N - 7 7 / 6 3 9 2 - 0 1 / 0 7

3 S z e r o k o ś ć  y
50  + 250  +1 

251 + 1500 +1

4 J a k o ś ć  n a w i n i ę c i a -

fo l i a  E T S  po w in n a  b y ć  ś c i ś l e  i r ó w n o  
n a w in i ę t a  n a  t u l e j e ,  b e z  p o fa łd o w a ń  i 
z m a r s z c z e ń  o r a z  b e z  p r z e s u n i ę ć  
w a r s t w  fo l i i  w z g lę d e m  s i e b i e ,  bo c zn y  
r o z r z u t  n a w i n i ę c i a  n i e  m oże  p r z e k r a 
c z a ć  d la  fo l i i  o s z e r o k o ś c i  w z a k r e s i e :

10 «• 50 -  1 , 0  mm 

51 r  250 -  2, 0 mm 

251 r  1500 -  2, 5 mm

B N - 7 7 / 6 3 9  2 - 0 1 / 0 6

5
N a p r ę ż e n i e  z r y w a j ę c e  
w z d łu ż  i w s z e r z ,  n ie  
m n ie j  n iż

daN/crrP (k G /c r r ? ) 1176 C1200)

P N - 7 0 / C - 8 9 0 9 2  z d o d a tk o -  
wym w a ru n k ie m :  w y m ia ry  
p ró b k i  15 l 0 ,  5 mm x 170 
+ 2 mm, p r ę d k o ś ć  posuw u  
s z c z ę k  d y n a m o m e t ru  w c z a 
s i e  p o m ia ru  200 1 1 0  mm/min 
l i c z b a  p o m ia ró w  po 10 
w z d łu ż  i w s z e r z

6
W y d łu ż e n ie  w z g lę d n e  
w z d łu ż  i w s z e r z  p r z y  z e r 
w a n iu ,  c o  n a jm n ie j

40

7

Z m ia n a  w y m ia ró w  l in io 
w y c h  w t e m p e r a t u r z e  
1 40°C  w c ię g u  1 h, n a j 
w y ż e j

%

3, 5 P N - 6 7 / C - 8 9 0 9 3

8
C h ł o n n o ś ć  z im n e j  w ody ,  
n a jw y ż e j

0 , 5
P N - 6 6 / C - 8 9 0 3 2  
wg metody  A

Z g ło s z o n a  p r z e z  Z je d n o c z e n ie  P rz e m y s łu  T w o r z y w  i F a rb  P L A S T O F A R B  

U s ta n o w io n a  p r z e z  N a c z e ln e g o  D y r e k t o r a  Z je d n o c z e n ia  P rz e m y s łu  T w o r z y w  i F a rb  dn ia  3 0  g ru d n ia  1 9 7 7  r. 

j a k o  n o r m a  o b o w ią z u ją c ą  o d  dn ia  1 s tyczn ia  1 9 7 9  r.

(D z .  N o r m .  i M ia r  n r  1 0 / 1 9 7 8  poz. 5  1)
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2 B N - 7 7 / 6 3 9 2 - 0  l / l  4

cd.  t a b l i c y

L-P. W ł a s n o ś c i
J e d n o s t k a

m ia ry
W ym a g an ia

S p o s ó b  s p r a w d z e n i a  
wg

i 2 3 4 5

9

W y t r z y m a ł o ś ć  d i e l e k t r y 
c z n a  w 2 0 ° C  d la  fo l i i  o 
z a k r e s i e  0 , 1 0 0 +  0, 125, 
n i e  m n ie j  n iż

kV /m m 90

P N - 6 9 / E - 0 4 4 0 4  z  d o d a tk o -  
wym w a ru n k ie m ;  l i c z b a  p o 
m ia ró w  5, k l im a ty z a c j a  
p r ó b e k  24 +0,  5 h, t e m p e r a 
t u r a  2 0 ° C ,  w i lg o tn o ś ć  
w z g lę d n a  65 + 5 % ;  o ś r o 
dek :  o le j  t r a n s f o r m a t o r o w y  
i e l e k t r o d y  o ś r e d n i c y  6 mm 
w k s z t a ł c i e  w a lcó w

10
P r z e n i k a l n o ś ć  d i e l e k t r y 
c z n a  p r z y  2 0 ° C  i 1 kH z ,  
n i e  m n ie j  n iż

-

3
P N - 6 9 / E - 0 4 4 0 3  z d o d a t k o -  
wym w a ru n k ie m ;  e l e k t r o d y  
s r e b r n e  p r z e z  n a p a r o w y w a -  
n i e  w p r ó ż n i  o w y m i a r a c h  
g ó r n a  ś r e d n i c a  16 
d o ln a  ś r e d n i c a  50 
g r u b o ś ć  c o  n a jm n ie j  3000 
k l im a ty z a c j a  p r ó b e k  p r z e z  
24  + 0 , 5  h p r z y  w i lg o tn o ś c i  
65 + 5 %

11
W s p ó łc z y n n ik  s t r a t  d i e l e k 
t r y c z n y c h  p r z y  2 5 ° C  i 
1 kH z ,  n a jw y ż e j 0, 006

12
O p o r n o ś ć  w ł a ś c i w a  s k r o ś -  
n a ,  n i e  m n ie j  n i ż 2)

n  • m 1 . i o ' 4 P N - 7 1 / E - 0 4 4 0 5

13

Ś r e d n i  s t a t y c z n y  w s p ó ł 
c z y n n i k  t a r c i a ,  p o n iż e j  
d la  p o w i e r z c h n i  fo l i i ;

z e w n ę t r z n a - z e w n ę t r z n a  

z e w n ę t r  z n a - w e w n ę t r  zna  

w e w n ę t r z n a - w e w n ę t r z n a

- 1 B N - 7 3 / 6 3 9 2 - 0 1 / 0 8

^ D o p u s z c z a  s i ę  p r o d u k c j ę  fo l i i  E T S  o  inne j  g r u b o ś c i  i s z e r o k o ś c i  po u z g o d n ie n iu  z o d b i o r c ę  w z a k r e s i e :  g r u b o ś c i  

0, 100 f  0, 125 mm i s z e r o k o ś c i  50  + 1500 mm.

2)Na ż y c z e n i e  o d b i o r c y  p r o d u c e n t  p o w in ie n  d o s t a r c z y ć  p ró b k i  ( a r k u s i k i  f o l i i )  u m o ż I iw ia j ę c e  o d b io rc y  p r z e p r o w a d z e n i e  
b a d a n i a .

2. P r z y k ł a d  o z n a c z e n i a  fo l i i  E T S  o g r u b o ś c i  0, 100 mm i s z e r o k o ś c i  250 mm:

F O L I A  E S T R O F O L  E T S  0 , 1 0 0  x 250 B N - 7 7 / 6 3 9 2 - 0 1 / 1 4 

SW W : 1 3 61-29
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IN F O R M A C JE  D O D ATK O W E

1. In s ty tu c j a  o p r a c o w u j ą c a  n o rm ę  -  Z a k ła d y  T w o r z y w  S z t u c z n y c h  N I T R O N - E R G ,  K ru p s k i  Młyn.

2. N o rm y  z w i ą z a n e

N o rm y  z w i ę z a n e  p o d a n o  w t a b l i c y .

3. N o rm y  z a g r a n i c z n e

U S A  A STM  D 1 5 0 -7 4  T e s t s  fo r  A - C  lo s s  c h a r a c t e r  i s t i c s  a nd  d i e l e c t r i c  c o n s t a n t  ( p e r m i t t i v i t y ) of  s o l i d  e l e c t r i c a l  i n s u -  

l a t in g  m a t e r i a ł  s

A ST M  D 5 7 0 - 6 3  ( 1972)  T e s t  fo r  w a t e r  a b s o r p t i o n  of  p l a s t i c s  

A ST M  D 8 8 2 - 7 5 b  T e s t s  f o r  t e n s i l e  p r o p e r t i e s  of  th in  p l a s t i c  s h e e t i n g  

A ST M  D 1 0 0 4 -6 6  ( 1976)  In it ia l  t e a r  r e s i s t a n c e  of  p l a s t i c  fi lm a n d  s h e e t i n g  

A ST M  D 1 8 9 4 -7 5  T e s t  f o r  c o e f f i c i e n t s  of f r i c t i o n  of p l a s t i c  film

4. A u t o r z y  p r o j e k t u  n o rm y ;  m g r  inż .  L e o k a d i a  K o r g a  i I r e n a  W i lc z e k .
o

5. T e m p e r a t u r a  t o p l iw o ś c i  fo l i i  E T S  w y n o s i  263 -  265 C.


