
U K D  676.264:678.026

N O R M A

TWORZYWA
SZTUCZNE

6391-05
Płyty dekoracyjne 

Unilam
Z a m ia s t

BN-71/6391-05

G ru p a  k a ta lo g o w a  
X  26

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są płyty dekoracyjne o nazwie 
handlow ej U nilam  o gęstości około 1,3 g/cm 3 otrzym yw ane przez sprasow anie 
pap ieru  nasyconego żywicą am inow ą i fenolową.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. P łyty  Unilam  stosowane są jako 
m ateria ł dekoracyjny w ykładzinow y lub konstrukcyjny w  przem yśle okręto 
wym, taboru  kolejowego i samochodowego, w  budow nictw ie, produkcji mebli, 
urządzeń sklepow ych i biurowych.

P łyty  Unilam. mogą być stosowane w  w arunkach  klim atu  um iarkow anego 
i tropikalnego suchego pod dachem  wg PN-68/H-04650.

Nie należy stosować p ły t U nilam  jako okładzin zew nętrznych narażonych 
na bezpośrednie działanie czynników atm osferycznych. P łyty nadają  się do 
k le jen ia na zimno i w  podwyższonej tem peraturze zgodnie z instrukcją stoso
w ania, n a  pow ierzchnie płaskie, poziome i pionowe, przy  czym płyty rodzaju 
AF — głównie na pow ierzchnie pionowe. W przypadkach szczególnego naraże
nia p ły t na ścieranie (blaty stołów) zaleca się stosowanie odmiany 1 i 2.

2.1. Podział
2.1.1. Rodzaje. W zależności od zastosowania, rodzaju powierzchni, cech 

charakterystycznych oraz odm iany technologicznej rozróżnia się rodzaje p ły t 
wg tabl. 1.

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przem ysłu Tworzyw Sztucznych ERG 
U stanowiona przez Naczelnego D yrektora Zjednoczenia Przem ysłu 

Tworzyw Sztucznych ERG dnia 12 czerwca 1975 r. 
jako norm a obow iązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 

1 kw ietn ia 1976 r. (Dz. Norm. i M iar n r 19/1975 poz. 68)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1976. W p ły w  do  W N  11.7.75. O d d a n o  d o  s k ła 
d u  14.10.75. D r u k  u k o ń c z o n o  w  m a r c u  1976 r .  O b j. 1,20 a .w . N a k ła d  4000 +  42 egz. 
P a b .  Z a k ł.  G ra f ic z n e ,  z am . 1872-75. C e n a  z ł 4,20

3. PODZIAŁ I OZNACZENIE
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Tablica 1

Układ w arstw  
i zastosowanie

F ak tu ra
powierzchni
dekoracyjnej

Cecha
charakterystyczna

Odmiany 
wg techno

logii >)
Grubość

A
W ykładzinowe 
-— układ w arstw  
asym etryczny 
(jednostronie 
dekoracyjne)

M — m atow a
N -  norm alne

1, 2, 3, 4

1,0
1,4

T — trudno 
palne 1,4

B — błyszcząca
N ■— norm alne

1,0
1.4
2.5

T — trudno 
palne 1,4

FI — lekko 
tłoczona m atow a

N ■— norm alne

3 0,5
0,8

S — sam ogasną- 
ce

F2 —- lekko 
tłoczona b ły 
szcząca

N — norm alne
S — sam ogasną- 

ce

F3 — lekko 
tłoczona półm a- 
towa

N -— norm alne
S — sam ogasną- 

ce
S

K onstrukcyjne 
— układ w arstw  
sym etryczny 
(dwustronnie de
koracyjne)

M — m atowe
N ■— norm alne 1, 2, 3, 4

2,0
2,5
3,0B — błyszcząca

1) Odm iany wg technologii:
1 — z w arstw ą pokryciową, bez bariery  ochronnej,
2 — z w arstw ą pokryciow ą i z barierą ochronną,
3 —• bez w arstw y  pokryciowej i bez bariery  ochronnej,
4 — bez w arstw y  pokryciow ej, z barie rą  ochronną.
B arierę ochronną stosuje się przy płytkach o jasnych kolorach.

2.1.2. Kolory i wzory
a) jednobarw ne •— w jednym  kolorze określonym  wg symbolu katalogu ko

lorów  i wzorów,
b) w ielobarw ne — w kolorze i wzorze określonym  wg symbolu katalogu 

kolorów  i wzorów.

2.1.3. Gatunek. W zależności od liczby wad w ystępujących na powierzchni 
dekoracyjnej pły ty  zalicza się do gatunku I, II lub  P. Dla p ły t gatunku P, 
tzw. przeciw prężnych, stosowanych jako w arstw a przeciw działająca odkształ
ceniu się pow ierzchni z nak lejoną płytą dekoracyjną nie norm alizuje się w y
glądu powierzchni dekoracyjnej.

2.2. Przykład oznaczenia pły ty  Unilam w ykładzinow ej, jednostronnie deko
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racy jnej (A), o powierzchni lekko tłoczonej m atow ej (FI), w  w ykonaniu sa- 
m ogasnącym  (S), bez w arstw y pokryciowej i bariery  ochronnej (3) i wzorze 
—• „szare płótno” (116), o grubości 0,5 i gatunku I:

PŁYTA UNILAM AF1S-3/116/0,5/1 BN-75/6391-05

3. WYMAGANIA
3.1. Wygląd zewnętrzny
3.1.1. Wygląd zewnętrzny powierzchni dekoracyjnej. Pow ierzchnia dekora

cyjna p ły t nie pow inna mieć rys, obcych w trąceń, w gniotów  oraz plam . Do
puszcza się obecność w ad o charak terze i w ilości określonej w  tabl. 2 w od
niesieniu do 1 m 2 pow ierzchni dekoracyjnej w  zależności od rodzaju  i ga
tunku  płyt.

Tablica 2

Nazwa w ady

W ielkość lub  liczba wad na 1 m 2 powierzchni

rodzaje

AMN, AMT, ABN, ABT, 
SMN, SBN AFN i AFS

gatunki

I II 1 u

w ie lo 
b a r 
w n e

je d n o 
b a r 
w n e

w ie lo
b a r 
w n e

je d n o
b a r 
w n e

w ie lo 
b a r 
w n e

je d n o
b a r 
w n e

w ie lo  - 
b a r 
w n e

je d n o 
b a r 
w n e

a) Różnica odcieni tej 
sam ej barw y  bez 
w yraźnych kon tu 
rów  o sum arycznej 
powierzchni, cm2, 
najwyżej

10 25 70 150 7 18 55 110

b) Obce w trącen ia o 
sum arycznej po
w ierzchni, m m 2, 
najwyżej

9 23 40 05 8 22 50 90

c) Zm atow ienia w  po
staci rys nie w cho
dzące w  w arstw ę 
fenolow ą o sum a
rycznej długości, 
cm, najw yżej

30 45 — 50

d) P ły tk ie w gniecenia 
o głębokości nie 
p rzekraczającej do
puszczalnych odchy
łek grubości, o śred 
nicy do 20 mm, 
sztuk, najw yżej

5 10 _

1
i

e) Nierówności pocho
dzące z rozmieszcze
nia masy pap iern i
czej, sztuk, najw yżej

— 3

_________

1
j
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W przypadku płyt dw ustronnie dekoracyjnych SMN i SBN należy oceniać 
obie powierzchnie, z tym  że za podstaw ę określenia gatunku należy przyjąć 
w ygląd pow ierzchni gorszej.

Oprócz wad w ym ienionych w tabl. 2 dopuszcza się dla p łyt AM, AB i SM, 
SB odbicie blach przekładkow ych. Dla gatunku P wyglądu powierzchni deko
racy jnej nie norm alizuje się.

D la rodzaju AFN i AFS dopuszcza się 2 uszkodzenia osiągające 10 cm z jed 
nego brzegu dla gatunku  I oraz 4 dla gatunku  II. Jeżeli uszkodzenie w ystę
puje na dw u przeciwległych brzegach, głębokość ich nie może przekroczyć 
5 cm w ilości 4 dla gatunku I oraz 8 dla gatunku II na pełnym  form acie płyty.

3.1.2. Wygląd zewnętrzny powierzchni niedekoracyjnej. Strona niedekora- 
cyjna p łyt AM, AB, AF pow inna mieć na całej powierzchni zarysowania 
sm ugowe pow stałe przez szorstkowanie.

3.2. Wymiary

3.2.1. Grubość płyt oraz dopuszczalne odchyłki grubości — wg tabl. 3.

Tablica 3

Rodzaj
płyty

Grubość 
znam iono

w a, m m

Dopuszczalne odchyłki grubości, mm

odm iana wg technologii

1 1 2 | 3 | 4

AMN
AMT
ABN
ABT
AFN

0,5 — — 0,10 —

0,8 — — ±0,10 —
1,0 ±0,15 ±0,18 ±0,15 i 0,18

1,4 ±0,15
—0,20

±0,15
—0,20

1 0,15 
—0,20

h0,15 
—0,20

2,5 ±0,30 ±0,30 ±0,30 ±0,30

SMN
SBN

2,0 ±0,25 ±0,25 ±0,25 ±0,25
2,5 ±0,30 ±0,30 ±0,30 ±0,30
3,0 ±0,30 ±0,30 L0,30 ±0,30

AFS 0,5 — — ±0,20
—0,10 —

3.2.2. Format płyt. P łyty  powinny mieć kształt p rostokąta o w ym iarach:

AM, AB, SM, SB 

AF

(2800 ±10 mm, 
11310 ±5 mm, 
(2800 ±10 mm, 
11310 ±10 mm.

Dopuszcza się m niejsze form aty płyt, przy czym najm niejsza pow ierzchnia 
p ły ty  pow inna wynosić co najm niej 0,4 m2, a bok nie pow inien być mniejszy 
niż 30 cm.

Dopuszczalna to lerancja zbieżności' p ły t — 1 mm na długości 1 m.
3.3. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 4.



T a b lic a  4

W łasności Jednostka

W ym agania

AMN
ABN

SMN
SBN

AMT
ABT AFN AFS

1 2 3 4 5 6 7

a) W ytrzymałość na zginanie,
co najm niej:
— płyty dw ustronne

— płyty jednostronne 
strona dekoracyjna 
ściskana

■— strona dekoracyjna 
rozciągana

daN/cm 2
kG/cm 2

— 750
765

— — —

daN/cm 2
kG /cm 2

800
816

— 800
316

— —

daN/cm2
kG/cm 2

700
714

700
714 — —

b) N ajm niejszy prom ień 
zgięcia:
— dla grubości 0,5
— dla grubości 0,8
— dla grubości 1,4

mm 50 100
— — 100 —
— — 300 — —

c) Odporność na w ystępow a
nie pęknięć —

nie powinny w ystępować pęk
nięcia widoczne gołym okiem

d) Naprężenie zryw ające daN/cm 2
kG /cm 2

eoo
612

e) Odporność na uderzenie 
kulką mm 8 bez pęknięć

f) Odporność na gorącą wodę, 
najwyżej:
— przyrost grubości
— chłonność wody

— rozluźnienie spoistości

°/o 9 9 20
8 10 20

—
dopuszczalne 
8 mm od brzegu 
próbki

nie ozna
cza się

g) Odporność na gorące dno 
garnka —

bez zm ian w yglądu zew nętrz
nego

h) Odporność na zaplam ienia —
bez zm ian wyglądu zew nętrz
nego

i) Odporność na żar papierosa —
bez zm ian wyglądu zew nętrz
nego

j) Odporność na ścieranie mg/100 obr. 80

k) W spółczynnik palności, 
najwyżej ')
— m etoda kalorym etryczna 

wg R ejestru ZSRR

—

0,5 2,1

1) Badania w ykonuje się tylko na specjalne życzenie odbiorcy oraz do
puszcza się stosowanie innej zaleconej m etody uzgodnionej z odbiorcą.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. P łyty  U nilam  zwrócone stroną dekoracyjną do siebie i prze
dzielone bibułką serw etkow ą wg BN-63/7328-02 należy pakow ać w  k la tk i 
drew niane, żeberkowe, dostosowane do w ym iaru płyt, wyłożone tek tu rą  fa 
listą  wg PN-68/P-50527 lub papierem  pakowym  w celu zabezpieczenia przed 
przesuw aniem  się.

Dopuszcza się inny rodzaj opakow ania po uzgodnieniu między dostawcą 
i odbiorcą, jeżeli opakow ania te zabezpieczają p rodukt co najm niej w  takim  
sam ym  stopniu, jak  w ym ienione w normie.

Do każdej partii p ły t należy dołączyć św iadectwo KJ.
4.2. Znakow anie. Na każdą p ły tę należy przykleić etykietkę zaw ierającą n a 

stępujące dane:
a) nazwę zakładu,
b) oznaczenie wg 2.2,
c) wielkość powierzchni,
d) datę produkcji,
e) num er w sadu lub partii,
f) cenę 1 m 2.
4.3. Przechowywanie. P ły ty  Unilam  powinny być przechow yw ane w pomie

szczeniach kry tych  o wilgotności względnej pow ietrza najw yżej 75% i tem 
peratu rze 30°C. P łyty  należy układać w  stosy nie wyższe niż 80 cm, na tw ar
dym i rów nym  podłożu.

4.4. T ransport. K latk i drew niane z płytam i należy ładować jedna na d ru 
giej, a ew entualne luk i zabezpieczyć tak , aby ładunek tw orzył zw artą  całość 
uniem ożliw iającą przesuw anie i uszkodzenie.

W transporcie kolejowym  należy przestrzegać Przepisów  o ładow aniu i w y
ładow yw aniu wagonów tow arow ych w kom unikacji w ew nętrznej.

5. BADANIA

5.1. Program badań
5.1.1. Badania pełne należy przeprow adzać przy każdej zm ianie technologii 

produkcji lub zm ianie stosowanych surowców co najm niej raz na 6 miesięcy. 
B adania pełne obejm ują spraw dzenie zgodności w yrobu ze wszystkim i w y
m aganiam i normy.

5.1.2. Badania niepełne polegają na spraw dzeniu każdej płyty i obejm ują:
a) spraw dzenie w yglądu zewnętrznego (3.1),
b) spraw dzenie w ym iarów  (3.2).
5.2. Pobieranie próbek. Do badań pełnych pobrać losowo jedną płytę, w y

ciąć z niej próbki do badań o w ym iarach wg tabl. 5.
5.3. Opis badań
5.3.1. Spraw dzenie w yglądu zewnętrznego. Pow ierzchnię płyty przed b ad a 

niem  należy oczyścić z zanieczyszczeń, po czym płytę ułożyć poziomo na stole 
o wysokości około 75 cm. Ocenę w ad w ystępujących na powierzchni p ły tj 
należy przeprow adzić przy  ośw ietleniu o natężeniu 800H-1100 lx  padającyn 
prostopadle na spraw dzaną powierzchnię,
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Tablica 5

Nazwa badania Liczba próbek 
i k ierunek  cięcia W ym iary, mm

W ytrzym ałość na zginanie 
p ły t dw ustronnie dekora
cyjnych

3 wzdłuż 
3 w  poprzek

25 ±0,5X20Xg
(0  -= grubość)

W ytrzym ałość na zginanie 
p ły t jednostronnie dekora
cyjnych

4 wzdłuż 
4 w  porzek'

25 ±0,5x20Xff 
(g = grubość)

N ajm niejszy prom ień zgi
nania 4 wzdłuż 100X400

Odporność na w ystępow a
nie pęknięć 2 wzdłuż 100X300

N aprężenia zryw ające
3 wzdłuż 
3 w  poprzek

próbki typu 2 wg 
PN-68/C-89034

Odporność na uderzenie 
kulką 1 225X225

Odporność na gorącą wo
dę 3 50X50

Odporność na gorące dno 
garnka 1 200X200

Odporność na zaplam ienie 1 8 pól o powierzchni 
70X70

i

Odporność na żar pap ie
rosa 1 100X100

Odporność na ścieranie OO 100X100

Współczynnik palności 15 35X75

Oceny dokonać nieuzbrojonym  okiem w odległości 1,0-4-2,0 m w pozycji sto
jącej. S tw ierdzoną ilość poszczególnych w ad należy podzielić przez pow ierz
chnię badanej p łyty w  m 2 i w yniki porów nać z dopuszczalną w ielkością wad 
podaną w tabl. 2. Pom iary  długości rys należy wykonać z dokładnością do 
1 cm.

Powierzchnię obcych w trąceń  należy mierzyć przy użyciu szablonu z po- 
działką m ilim etrową, a pow ierzchnię przebarw ień  przy użyciu szablonu z po- 
działką centym etrow ą, przy czym za pow ierzchnię obcego w trącenia lub  przc-
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barw ien ia należy przyjąć pow ierzchnią czworoboku opisanego na powierzchni 
danego zanieczyszczenia.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów. Szerokość i długość płyty należy mierzyć 
z dokładnością do 1 mm. Grubość p łyty należy m ierzyć m ikrom etrem  lub 
spraw dzianem  szczękowym z dokładnością do 0,01 mm.

Pom iar należy wykonać w 2 punktach w  środku każdego boku płyty w  od
ległości 15-1-20 mm od brzegów płyty.

5.3.3. Sprawdzenie wytrzymałości na zginanie
5.3.3.1. Sprawdzenie wytrzymałości na zginanie płyt dwustronnie dekoracyj

nych wg PN-69/C-89027. Za w ynik przyjąć średnią arytm etyczną wykonanych 
pomiarów.

5.3.3.2. Sprawdzenie wytrzymałości na zginanie płyt jednostronnie dekora
cyjnych — wg PN-69/C-89027, przy czym oddzielnie wykonać pom iary, przy 
których strona dekoracyjna jest ściskana i oddzielnie gdy strona dekoracyjna 
jest rozciągana.

5.3.4. Sprawdzenie najmniejszego promienia zgięcia. Próbki zgiąć na walcu 
o prom ieniu wg tabl. 4. Dwie próbki ułożyć na walcu stroną dekoracyjną na 
zew nątrz, a dwie stroną dekoracyjną do w ew nątrz. Sprawdzić nieuzbrojonym  
okiem, czy nie w ystąpiły  pęknięcia w arstw y dekoracyjnej.

5.3.5. Sprawdzenie odporności na występowanie pęknięć. Pły tę wiórową wg 
PN-72/D-97004 o nieco większych w ym iarach niż badana próbka (około 1 cm) 
wyciętą w  k ie runku  wzdłużnym  klim atyzow ać przez 48 godz w tem peraturze 
20 ±2°C i wilgotności 65 ±5°/o.

Próbki lam inatu  klim atyzow ać przez:
a) 12 godz w tem peraturze 40°C,
b) 7 godz w  tem peraturze 50°C,
c) 4 godz w  tem peraturze 60°C.
W przypadku braku  suszarki próbki mogą być klim atyzow ane w tem pe

ra tu rze  pokojow ej przez 1 do 2 tygodni.
Do k lejenia stosować typowy klej mocznikowy lub Pronikol. Na obie po

w ierzchnie płyty wiórowej oraz pow ierzchnie szorstkowane próbek nanieść 
pędzlem w arstw ę k leju  w  ilości około 200 g/m 2.

W przypadku kleju Pronikol pow ierzchnie z naniesionym  klejem  pozostawić 
odkryte przez 17-^25 m in w  celu odparow ania rozpuszczalnika.

Próbki przyłożyć z obu stron płyty w iórowej w taki sposób, aby nie w ysta
w ały poza brzeg płyty, po czym umieścić w  prasie.

P aram etry  prasow ania w  zależności od rodzaju k leju  — wg tabl. 6.

Tablica 6

P aram etry  prasow ania I K lej mocznikowy___| ______ P ro n ikol

Ciśnienie prasownicze, 
kG /cm 2, najwyżej

5 6

T em peratu ra prasow ania, 
°C

20 i  5 20 i  6

Czas prasow ania, godz 16 8
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Po w yjęciu z prasy próbki pozostawić przez 30 godz w  tem peraturze poko
jow ej, następnie um ieścić w  suszarce w  pozycji poziomej na perforow anej 
półce lub na listw ach o grubości 10-t-20 mm.

W przypadku badania kiliku ipróbek równocześnie można je ułożyć jedna 
na drugiej przedzielone listw am i o grubości 10-P20 mm. Tak ułożone próbki 
przetrzym ać w tem peraturze 70 ±2°C w  ciągu 20 godz, a następnie 4 godz 
w  tem peraturze pokojowej, po czym spraw dzić wygląd zew nętrzny próbek 
nieuzbrojonym  okiem.

5.3.6. Sprawdzenie naprężenia zrywającego — wg PN-68/C-89034. Prędkość 
rozciągania — 5 m m /m in. W przypadku p ły t o grubości g ^ l  mm stosować 
podkładki zapobiegające łam aniu próbki przez szczęki zryw arki.

5.3.7. Sprawdzenie odporności na uderzenie kulką. Próbkę zamocować w 
ram ce w raz z podkładką z płyty w arstw ow ej TcF wg PN-73/E-29080 o g ru 
bości 4 mm. Odstęp podkładki od podłoża stworzony przez ram kę powinien 
wynosić 10 mm. Z wysokości 1,75 mm  spuścić na próbkę kulkę stalow ą o 
średnicy 40 m m  i masie 263 g. P róbę wykonać w pięciu m iejscach środkowej 
pow ierzchni próbki o w ym iarze 100x100 mm. Zm ierzyć średnicę śladu po 
uderzeniu ku lką oraz spraw dzić nieuzbrojonym  okiem, czy nie w ystąpiły  pęk 
nięcia.

W ynik uznać za pozytywny, jeżeli średnia arytm etyczna pom iaru 5 odcisków 
nie przekroczy 8 mm i nie w ystąpią pęknięcia.

W przypadku jednego pęknięcia pom iar powtórzyć na podw ójnej liczbie 
próbek.

5.3.8. Oznaczanie odporności na gorącą wodę. Próbki suszyć w  suszarce przez 
24 godz w  tem peraturze 50 ±3°C. K raw ędzie próbek przed badaniem  w ygła
dzić. N astępnie próbki po k lim atyzacji ochłodzić w  eksykatorze do tem peratury  
pokojow ej 20 ±5°C, po czym ważyć z dokładnością do 1 mg. Po zważeniu 
zm ierzyć grubość próbek w  środku 4 rogów około 5 mm od brzegu. P unkty  
pom iaru zaznaczyć w  celu w ykonania pom iaru grubości próbki po badaniu 
w  tym  sam ym  m iejscu. N astępnie próbki zanurzyć do naczynia z wrzącą 
wodą (destylowaną) tak , aby nie dotykały dna ani ścian naczynia. Wodę 
utrzym yw ać w  stanie w rzenia przez 2 godz ±5 min. Po w yjęciu z wody próbki 
ostudzić w  naczyniu z destylow aną wodą o tem peraturze pokojowej w ciągu 
15 ±1 min. Po w yjęciu z wody próbki osuszyć bibułą do sączenia i zważyć 
w  ciągu 1 m in od chwili wyjęcia z wody. Grubość próbki po w yjęciu z wody 
zm ierzyć w tych sam ych m iejscach.

Chłonność wody (X) obliczyć w  procentach wg wzoru

X -
m 2 -  m,  

m l
■ 100 (1)

w którym :

to, — m asa próbki po w yjęciu z wody, g,
TOj — m asa próbki przed włożeniem do wody, g.
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Przyrost grubości próbki (X.) obliczyć w  procentach wg wzoru

X, Sh ~  g 1 
gl

• 100 (2)

w którym :
9 -2  — grubość próbki po w yjęciu z wody, mm,
gj — grubość próbki przed włożeniem do wody, mm.
Sprawdzić nieuzbrojonym  okiem spoistość kraw ędzi próbek.

5.3.9. Sprawdzenie odporności na gorące dno garnka. Badaną próbkę uło
żyć stroną dekoracyjną do góry na płycie o grubości 20 mm i nałożyć p ie rś
cień o m asie około 4 kg i średnicy w ew nętrznej około 120 mm. Następnie na 
płytkę postaw ić garnek alum iniowy o średnicy dna 87 mm w ypełniony ole
jem o tem peraturze 150°C. G arnek przykryć p ły tą d rew nianą lub w arstw ow ą 
fenolową i obciążyć ciężarkiem  o masie 5 kg. P róbę należy przeprow adzać w  
miejscu chronionym  od przeciągów i gw ałtownych zm ian tem peratury . Po 
20 min garnek zdjąć z próbki i spraw dzić w ygląd zew nętrzny płyty nieuzbro
jonym  okiem.

5.3.10. Oznaczanie odporności na zaplainicnie

5.3.10.1. Odczynniki i roztwory
a) H erbata: 1 g herbaty  zalać 100 m l wrzącej wody. Naczynie, w którym  

parzy się herbatę, powinno być gorące. H erbatę parzyć w  ciągu 5 min.
b) K aw a na tu ra ln a  parzona po tu recku (na 8 g kaw y 100 ml wody).
c) Mleko spożywcze.
d) Kwas cytrynow y, roztw ór 10-procentowy.
e) Ocet, roztw ór 6-procentowy.
f) A lkohol etylowy, 96-procentowy.
g) Benzen.
h) Olej spożywczy.

5.3.10.2. Wykonanie oznaczania. Powierzchnię dekoracyjną badanej płyty 
oczyścić z nalo tu  i zanieczyszczeń za pomocą środków oczyszczających (woda 
ze środkiem  piorącym), podzielić na pola o powierzchni 70X70 mm  ołówkiem 
woskowym. Badanie przeprow adzić w tem peraturze 20 ±5°C i wilgotności 
względnej pow ietrza 65 ±5°/o. W środku oznaczonego pola płyty Unilam  na
łożyć próbki tkan iny  szklanej nasyconej odczynnikiem plam iącym  wg 5.3.10.1 
i przykryć szkiełkiem  zegarkowym. P ły tę z nałożoną substancją pozostawić 
w wyżej określonej tem peraturze od 16 do 24 godz, po czym usunąć substan 
cję za pomocą wody, alkoholu lub innego rozpuszczalnika. Po upływ ie 1 godz 
spraw dzić nieuzbrojonym  okiem w ygląd powierzchni w m iejscu nałożenia sub
stancji plam iącej.

5.3.11. Sprawdzenie odporności na żar papierosa. Próbkę położyć stroną de
koracyjną do góry na płycie drew nianej o grubości 20 mm i docisnąć przy 
użyciu ściągaczy na dwu przeciw ległych kraw ędziach. Na próbce położyć p a 
pieros wypalony na długości 10 mm i pozostawić, aby w ypalił się do końca 
Jeżeli papieros zgaśnie wcześniej, próbę należy powtórzyć. Po w ypaleniu sic
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papierosa pozostałość usunąć, próbkę przetrzeć alkoholem  i spraw dzić n ieu 
zbrojonym  okiem w ygląd powierzchni dekoracyjnej.

Na jednej próbce przeprow adzić dw ukrotnie badanie w  dwu różnych m iej
scach.

5.3.12. Sprawdzenie odporności na ścieranie
5.3.12.1. Materiały i przyrządy
a) Przyrząd do oznaczania ścieralności wg rysunku na str. 12.
b) P łytki wzorcowe z blachy cynkowej o tw ardości 48 ±2 wg B rinella (0  

kulki 5 mm, obciążenie 306 N) o w ym iarach 100X100X0,8 ±0,1 mm.
c) P ap ie r ścierny ze sproszkowanym  tlenkiem  alum inium  o ziarnistości 

0,063-i-0,100 mm o gram aturze 704-100 g/m 2, który przy w ykonaniu próby wzor
cowej wg 5.3.12.2 da s tra tę  m asy płytki 130 ±20 mg.

5.3.12.2. Wykonanie próby wzorcowej. P łytkę wzorcową zważoną z dokład
nością doi 1 mg umieścić na tarczy obrotowej (7) z podkładką gum ową (6) i 
umocować przy użyciu uchw ytu (5). Obniżyć w ałki (1) z nałożonym  papierem  
ściernym  (2) i uruchom ić urządzenie. Po w ykonaniu  500 obrotów  w yjąć płytkę 
wzorcową i ponownie zważyć.

W spółczynnik korekcyjny dla papieru ściernego (F) obliczyć w mg wg 
wzoru

Gg -  G. 
130 (3)

w którym :
G0 — m asa płytki wzorcowej przed ścieraniem , mg,
G1 — m asa pły tk i wzorcowej po ścieraniu, mg,

130 — nom inalna stra ta  m asy p ły tk i wzorcowej, mg.

5.3.12.3. Wykonanie próby właściwej. Próbę w ykonać w g 5.3.12.2, stosując 
zam iast płytki wzorcowej próbkę badanej płyty. Próbkę umieścić tak, aby 
ścierana była strona dekoracyjna.

Ścieralność (A) obliczyć w  mg/100 obr. wg wzoru

m0 — ra,
N ■ F

■ 100 (4)

w  którym :
m„ — m asa próbki przed ścieraniem , mg,
m l — m asa próbki po ścieraniu, mg,
N  — liczba obrotów,
F — w spółczynnik korekcyjny pap ieru  ściernego obliczony wg wzoru (3).

W przypadku wcześniejszego ścierania się w ięcej niż 50°/o wzoru przy p ły 
tach wzorzystych lub  przecięcia w arstw y barw nej przy płytach jednobarw 
nych, ścieranie należy zakończyć wcześniej, stosując przy wyliczeniu odpo
w iednią liczbę obrotów.

5.3.13. Sprawdzanie palności należy w ykonać m etodą kalorym etryczną wg  
R ejestru  ZSRR Przepisy klasyfikacji i budowy m orskich statków  cz. 6 — 
Ochrona przeciwpożarowa.



i : BN-75/6331-05

1 — w ałki pokryte gum ą o tw ardości 50-S-55 stopni, 2 — gładko naklejon 
pap ier ścierny, 3 — dźwignia do podnoszenia i dociskania -wałków z siJ 
5,4 ±0,2 N, 4 — dysze odciągowe, 5 — uchw yt do zamocowania próbk 

6 — podkładka gumowa, 7 tarcza obrotowa.
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5.4. Ocena wyników badań. P artię  w yrobu należy uznać za zgodną z norm ą, 
jeżeli wszystkie badania przeszły z w ynikiem  pozytywnym . W przypadku uzy
skania w yniku badania niezgodnego z k tórym kolw iek w ym aganiem  badanie 
to należy powtórzyć na podw ójnej liczbie losowo pobranych próbek. Jeżeli 
pow tórne badanie wykaże w ynik pozytywny, w yrób należy uznać za zgodny 
z norm ą. W przypadku pow tórzenia w yniku negatywnego, wyrób należy uznać 
za niezgodny z norm ą.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Tworzyw Sztucznych ERG 
w  Gliwicach.

2. Istotne zmiany w  stosunku do BN-71/6391-05
a) Znow elizow ana norm a obejm uje wszystkie rodzaje i typy p ły t dekora

cyjnych Unilam, dla których dotychczas obowiązywały norm y:
TWT-71/GZTS-35,
TWT-73/GZTS-55,
ZN-73/MPCh-TS-6755,
ZN -74/M PC h-TS-proj . (UNILAM AFS),
b) zlikw idow ano III  gatunek płyt,
c) ze względu na w prow adzenie p ły t o grubości 1 mm, zm ieniono m etodę 

badan ia  w ytrzym ałości na zginanie wg PN-69/C-89027 oraz zróżnicowano b a 
danie p ły t jednostronnych i dw ustronnych,

d) dla p ły t o grubości poniżej 1 mm oraz trudno  palnych wprowadzono 
spraw dzenie najm niejszego prom ienia zgięcia,

e) wprow adzono nowe badanie wg najnowszego p ro jek tu  zaleceń ISO, tj.:
— odporność na uderzenie kulką,
— odporność na ścieranie.
3. Normy i dokumenty związane

PN-69/C-89027 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie w ytrzym ałości na zginanie 
PN-68/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech w ytrzym ałościow ych przy 

statycznym  rozciągania
PN-72/D-97004 P ły ty  w iórowe prasow ane zw ykłe
PN-68/H-04650 K lasyfikacja klim atów . Rodzaje w ykonania wyrobów technicz

nych
PN-73/E-29080 M ateriały  elektroizolacyjne. P ły ty  w arstw ow e fenolowe 
PN-68/P-50527 T ek tu ry  faliste
BN-63/7328-02 W ytwory papiernicze. B ibułka serw etkow a
Przepisy  o ładow aniu  i w yładow yw aniu wagonów tow arow ych w kom unikacji 

w ew nętrznej. Załącznik DKP/DzTziZK z 1968 r. 4 poz. 10 w raz z później
szymi zm ianam i

R ejestr ZSRR Przepisy k lasyfikacji1 I budow y m orskich statków  cz. 6 ochrona 
przeciw pożarowa
4. Normy zagraniczne

Anglia BS 3794 Specification for decorative lam inated  plastics sheet 
RFN DIN 16926 D ekoratiye Schichtprefłstoffplatten A. E inteillung, A nforde- 

rungen und Prtifung
5. Autorzy projektu normy — inż. Zofia K otlarska, inż. W acław a Iw an, 

H enryka M ańka, Jadw iga Skoczeń •— Zakłady Tworzyw Sztucznych ERG, 
Gliwice.
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z in strukcją  stosowania, na pow ierzcnm e piasRie, puziumc i  piuuuwc, «.łjtiu y i j -
ty rodzaju  AP — jedynie na pow ierzchnie pionowe z uwagi na um iarkow aną od
porność na uszkodzenia.

2. W  punkcie 2.1.1,

— w tabl. 1, sym bol fak tu ry  pow ierzchni dekoracyjnej: M, zm ienia się na: Mx 
z odsyłaczem  *),

— ipod tab l. 1 dodaje się odsyłacz 2) o następującej treści: 2) x — kolejny num er 
rodzaju  w ykończenia powierzchni, uzgodnionego między producentem  i odbiorcą na 
podstaw ie próbki wzorcowej.

3. Treść p u nk tu  5.3.11 zm ienia się następująco:

5.3.11. Sprawdzenie odporności na żar papierosa

5.3.11.1, Metoda A — Sprawdzenie odporności na żar papierosa płyt o błyszczącej 
powierzchni dekoracyjnej. Próbki i papierosy przed w ykonaniem  badania należy 
klim atyzow ać w tem pera tu rze  23 ±2°C, przy wilgotności względnej pow ietrza 50 ±5%, 
przez okres 24 h. P róbkę położyć stroną dekoracy jną do góry na płycie d rew nianej 
o grubęści 20 m m  i  docisnąć przy  użyciu ściągaczy na dw u przeciw ległych k raw ę
dziach. Na próbce położyć papieros w ypalony na długości 10 m m  i pozwolić, aby 
spalił się o dalsze 10 mm. Jeżeli papieros zgaśnie wcześniej — próbę należy powtó
rzyć.

Po w ypalen iu  dalszych 10 m m  papierosa, pozostałość usunąć, próbkę przetrzeć 
alkoholem  1 spraw dzić, nieuzbrojonym  okiem, w ygląd pow ierzchni dekoracyjnej. 
Na jednej próbce przeprow adzić dw ukro tn ie badanie w dw u różnych miejscach.

5.3.11.2. Metoda B — Sprawdzanie odporności na żar papierosa płyt o powierzchni 
dekoracyjnej innej niż błyszcząca. Próbki i papierosy przed w ykonaniem  badania 
należy klim atyzow ać w  tem peraturze 23 ±2°C, przy wilgotności względnej 50 ±5%, 
przez okres 24 h. P róbkę przełożyć stroną dekoracy jną do góry na płycie drew nianej 
o grubości 20 m m  i  docisnąć przy użyciu ściągaczy na dw u przeciw ległych k raw ę
dziach. N astępnie na próbce zgasić palący się papieros przez w yciśnienie ręką. Po 
zgaszeniu papierosa, pozostałość usunąć, próbkę przetrzeć alkoholem  i spraw dzić, 
nieuzbrojonym  okiem , w ygląd pow ierzchni dekoracyjnej. Na jednej próbce przepro 
wadzić czterokro tn ie badan ia  w czterech różnych miejscach.

4. W treśc i norm y — oznaczenia: godz, zm ienia się na: h.

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N iM  n r  6/77 po z . 54 ( B iu le ty n  P K N iM  n r  t l —12/75 poz . 113)
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1. W punkcie 3.3, tabl. 4, pozycja, a) i d) zm ienia się następująco:

BN-75/6391-05 Płyty dekoracyjne „ u m ia n i
X  26

Jednostk i
m iary

W ym agania

W łasności AMN
ABN

SMN
SBN

AMT
ABT

AF AFS

1 2 3 4 5 6 7

a) W ytrzym ałość
na zginanie, MPa — 75 — — —
co najm niej 
— p ły ty  dw u-

(kG/cm2) — (765) — — —

stronne

— pły ty  jedno-
stronne M Pa 80 — 80 — —

— strona deko- (kG/em2) (816) — (816) — —
racy jna  ścis
k an a -

— strona deko- M Pa 70 70
racy jna  roz
ciągana

(kG/cm*) (714) — (714) — —

d) N aprężenie M Pa 60
zryw ające (kG/cm2) (612)

— Pozostałe pozycje tabl. 4 — bez zmian.

2. V/ punkcie 5.3.5 treść tabl. 6 zm ienia się następująco: 3

P aram e try  prasow ania
Jednostki

m iary
Klej

mocznikowy
Pronikol

1 2 3 4

Ciśnienie prasow nicze, najw yżej M Pa 0,49 0,59
(kG/cm*) 51 (6)

T em peratu ra  prasow ania C/l 20 ±5 20 ±6

Czas prasow ania h 16 8

3. W treści norm y w yrażenie: godz, zm ienia się na: h.

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N iM  n r  0/77 p o z . 54 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  3/89 poz . 55)
z m ia n a  2 — B iu le ty n  P K N iM  n r  11—12/77 p o z . 113
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1. W punkcie 1.2 p rzedosta tn ie  zdanie zm ienia się następująco:
P ły ty  n ad a ją  się do k le jen ia  na zimno i w podwyższonej tem peraturze, zgodnie 

z in stru k c ją  stosowania, n a  pow ierzchnie płaskie, poziome i pionowe, przy czym p ły 
ty  rodzaju  A P — jedynie na pow ierzchnie pionowe z uwagi na um iarkow aną od
porność na uszkodzenia.

2. W punkcie 2.1.1,

— w  tabl. 1, sym bol fak tu ry  pow ierzchni dekoracy jnej: M, zm ienia się na: Mx 
z odsyłaczem  *),

— ipod tab l. 1 dodaje się odsyłacz *) o następującej treści: *) x — kolejny num er 
rodzaju  w ykończenia powierzchni, uzgodnionego między producentem  i odbiorcą na 
podstaw ie próbki wzorcowej.

3. Treść p u n k tu  5.3.11 zm ienia się następująco:

5.3.11. Sprawdzenie odporności na żar papierosa

5.3.11.1. Metoda A — Sprawdzenie odporności na żar papierosa płyt o błyszczącej 
powierzchni dekoracyjnej. P róbk i i papierosy przed w ykonaniem  badania należy 
klim atyzow ać w  tem pera tu rze  23 ±2°C, przy wilgotności względnej pow ietrza 50 ±5%, 
przez okres 24 h. P róbkę położyć stroną dekoracy jną do góry na płycie drew nianej 
o grubęści 20 m m  i docisnąć przy  użyciu ściągaczy na dw u przeciw ległych k raw ę
dziach. Na próbce położyć papieros w ypalony na długości 10 mm  i pozwolić, aby 
spalił się o dalsze 10 mm . Jeżeli papieros zgaśnie wcześniej — próbę należy powtó
rzyć.

Po w ypalen iu  dalszych 10 m m  papierosa, pozostałość usunąć, próbkę przetrzeć 
alkoholem  i spraw dzić, nieuzbrojonym  okiem, w ygląd pow ierzchni dekoracyjnej. 
Na jednej próbce przeprow adzić dw ukro tn ie badanie w dw u różnych miejscach.

5.3.11.2. Metoda B — Sprawdzanie odporności na żar papierosa płyt o powierzchni 
dekoracyjnej innej niż błyszcząca. P róbk i i papierosy przed w ykonaniem  badania 
należy klim atyzow ać w tem pera tu rze  23 ±2°C, przy wilgotności względnej 50 ±5%, 
przez okres 24 h. P róbkę przełożyć stroną dekoracy jną do góry na płycie d rew nianej 
o grubości 20 m m  i docisnąć przy użyciu ściągaczy na dw u przeciw ległych k raw ę
dziach. N astępnie na próbce zgasić palący się  papieros przez w yciśnienie ręką. Po 
zgaszeniu papierosa, pozostałość usunąć, próbkę przetrzeć alkoholem  i spraw dzić, 
n ieuzbrojonym  okiem , w ygląd pow ierzchni dekoracyjnej. Na jednej próbce przepro 
w adzić czterokro tn ie badan ia  w czterech różnych miejscach. 4

4. W treśc i norm y — oznaczenia: godz, zm ienia się na: h.

BN-75/6391-05 P ły ty  dekoracyjne. U nilam
X 26

zm ia n a  l  — B iu le ty n  P K N iM  n r  6/71 po z . S4 ( B iu le ty n  P K N iM  n r  11—12/78 poz. 113)


