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SZTUCZNE Folia wiskozowa (Tomofan)

Oznaczanie wytrzymatos$ci zgrzewu na rozrywanie

Grupa katalogowa X 29

1. Zasada oznaczania polega na wykonaniu zgrze- szerokosci 15 mm) z zachowaniem zasady:
wu dwoch kawatkéw folii na zgrzewarce szczekowej a) 3 paski - strona prawa do prawej,
i zbadaniu wytrzymatosci tego zgrzewu na rozrywa- b) 3 paski - strona lewa do lewej,
nie przy uzyciu zrywarki typu Schopper. c) 3 paski - strona lewa do prawej.

Przed przystagpieniem do zgrzewania nagrzac zgrze-
warke do 130°C i sprawdzi¢ temperature szczek.

2. Przyrzady
a) Zgrzewarka szczekowa o perforacji wzdtuz

szczek i1 szerokosci zgrzewu 15 nim, typ przenosny, Kazdy pasek zgrzewac osobno.

produkcja Ffirmy Verwachtig Werner Holland. W tym celu ukozyC pasek na dolnej szczece zgrze-

warki tak, aby miejsce z#ozenia paska wystawato na
) Szablon do wycinania paskéw folii. tylng szczeke zgrzewarki na odlegdo$¢ 1 cm. Po
zatozeniu paska natychmiast przystapi¢ do zgrzewa-
nia pod obcigzeniem 10 G/cm w cigagu 2 s. rozgrze-
waniu wyjac¢ pasek z aparatury i pozostawi¢ do o-

b) Zrywarka typu Schopper.

5. Przygotowanie urobki do badan i wykonanie o-
znaczania. Probke folii przeznaczong do badan na-
lezy klimatyzowa¢ w ciggu 24 godz w temperaturze
20 +2°C i1 wilgotnosci wzglednej 65 +2%.

stygniecia. Ostudzony pasek zatozy¢ nie zgrzewa-

nymi koncami w szczeki zrywarki typu Schopper i
Na prébie zaznaczy¢ umownie strone prawa i lewa.

Z tak przygotowanej probki wycigé za pomoca sza-

wykona¢ pomiar wytrzymatosci zgrzewu w gramach.

blonu 9 paskéw o dfugosci 300 mm i szerokosci 15 ma 4. Liczba pomiarow. Nalezy wykonaé dziewigc po-

i réowniez zaznaczy¢ strony zgodnie z oznakowaniem mrarow.
na probce. Paski wycina¢ w kierunku podduznym fo- 5. Wynik kohcowy oznaczania. Za wynik nalezy
lii. Kazdy z wycietych paskéw ztozy¢ na pét (o- przyja¢ Srednig arytmetyczng wynikéw dziewieciu

trzymujac formaty podwéjne o dfugosci 150 mm i pomiarow.
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