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Folia w iskozow a (Tom ofan)
O znaczanie wytrzymałości zgrzewu na rozrywanie

S Z T U C Z N E U
Grupa katalogowa X 29

1. Zasada oznaczania polega na wykonaniu zgrze- 

wu dwóch kawałków folii na zgrzewarce szczękowej 

i zbadaniu wytrzymałości tego zgrzewu na rozrywa

nie przy użyciu zrywarki typu Schopper.

2. Przyrządy

a) Zgrzewarka szczękowa o perforacji wzdłuż 

szczęk i szerokości zgrzewu 15 nim, typ przenośny, 

produkcja firmy Verwachtig Werner Holland.

b) Zrywarka typu Schopper.

c) Szablon do wycinania pasków folii.

5. Przygotowanie urobki do badań i wykonanie o- 

znaczania. Próbkę folii przeznaczoną do badań na

leży klimatyzować w ciągu 24 godz w temperaturze 

20 ±2°C i wilgotności względnej 65 ±2%.

Na próbie zaznaczyć umownie stronę prawą i lewą. 

Z tak przygotowanej próbki wyciąć za pomocą sza

blonu 9 pasków o długości 300 mm i szerokości 15 ma 

i również zaznaczyć strony zgodnie z oznakowaniem 

na próbce. Paski wycinać w kierunku podłużnym fo

lii. Każdy z wyciętych pasków złożyć na pół (o- 

trzymując formaty podwójne o długości 150 mm i

szerokości 15 mm) z zachowaniem zasady:

a) 3 paski - strona prawa do prawej,

b) 3 paski - strona lewa do lewej,

c) 3 paski - strona lewa do prawej.

Przed przystąpieniem do zgrzewania nagrzać zgrze

warkę do 130°C i sprawdzić temperaturę szczęk.

Każdy pasek zgrzewać osobno.

W tym celu ułożyć pasek na dolnej szczęce zgrze

warki tak, aby miejsce złożenia paska wystawało na 

tylną szczękę zgrzewarki na odległość 1 cm. Po 

założeniu paska natychmiast przystąpić do zgrzewa-
p

nia pod obciążeniem 10 G/cm w ciągu 2 s. rozgrze

waniu wyjąć pasek z aparatury i pozostawić do 0 - 

stygnięcia. Ostudzony pasek założyć nie zgrzewa

nymi końcami w szczęki zrywarki typu Schopper i 

wykonać pomiar wytrzymałości zgrzewu w gramach.

4. Liczba pomiarów. Należy wykonać dziewięć po

miarów.

5. Wynik końcowy oznaczania. Za wynik należy 

przyjąć średnią arytmetyczną wyników dziewięciu 

pomiarów.
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