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1. WSTĘP

Przedmiotem normy jest oznaczanie wytrzymałości 
zgrzewu na rozrywanie folii wiskozowej lakierowanej.

2. METODA OZNACZANIA

2.1. Zasada metody polega na wykonaniu zgrzewu 
dwóch arkusików folii wiskozowej na półautomatycznej 
zgrzewarce laboratoryjnej i zbadaniu wytrzymałości 
zgrzewu na rozrywanie przy użyciu zrywarki wg 
BN-85/6385-03/09.

2.2. Przyrządy
a) Zrywarka wg BN-85/6385-03/09.
b) Półautomatyczna zgrzewarka laboratoryjna za

pewniająca:
— regulację temperatury w zakresie 60 ±  160°C 

z dokładnością do 5°C,
— regulację czasu zgrzewania w zakresie 0,4 7  6 s 

z dokładnością do 0,1 s,
— regulację ciśnienia w zakresie 0,22 ±  0,25 MPa 

z dokładnością do 0,05 MPa,
— szerokość zgrzewu 15 mm,
— dwa komplety wymiennych szczęk w postaci 

elektrod płaskich (górna i dolna) wg rys. 1 i elektrod 
o rowkowaniu podłużnym (górna i dolna) wg rys. 2,

c) Szablon do wycinania pasków o szerokości 15 mm.
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2.3. Pobieranie próbek folii wiskozowej lakierowanej
— wg PN-78/P-50080.

2.4. Przygotowanie próbek do badań. Próbki folii 
przeznaczone do badań należy klimatyzować wg 
PN-83/P-04602. Na arkuszu próbnym zaznaczyć 
umownie stronę prawą i lewą arkusza.

Z arkusza próbnego wyciąć 5 arkusików o wymia
rach 100 X 250 mm, tak aby wymiar dłuższy był rów
noległy do kierunku wzdłużnego folii. Arkusiki złożyć 
stronami: 2 sztuki prawa do prawej, 2 sztuki lewa do 
lewej, 1 sztuka prawa do lewej (po rozcięciu).

2.5. Liczba próbek. Dla partii folii wiskozowej nie
zależnie od wymiarów zwojów i arkuszy należy przy
gotować 15 pasków.

2.6. Wykonanie oznaczania. Przygotowane wg 2.4 
arkusiki umieścić kolejno między elektrodami zgrzewar
ki tak, aby miejsce złożenia wystawało poza elektrody 
na odległość około 10 mm.

Zgrzew wykonać przy użyciu kompletu elektrod płas
kich wg rys. 1, w temperaturze 125 ±2°C, w ciągu 
2 ±0,1 s i ciśnieniu 0,25 ±0,05 MPa. Po wykonaniu 
zgrzewu wyjąć arkusiki i pozostawić do ostygnięcia na 
15 ±  45 min. Z każdego zgrzanego arkusika o powierz
chni 125X100 mm wyciąć 3 paski o wymiarach 
125X15 mm z miejsc oddalonych co najmniej 5 mm 
od brzegów.
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Ostudzony pasek założyć niezgrzewnymi końcami 
w szczęki zrywarki wg 2.2 a). Odległość początkowa 
między szczękami zrywarki powinna wynosić 100 mm, 
czas wykonania zrywu 20 ±3 s.

Wykonać pomiar wytrzymałości zgrzewu paska, od
czytać wartość siły rozerwania w centyniutonach z do
kładnością do 1 cN.

Oznaczanie wykonać dla 15 pasków. Pomiary wy
trzymałości zgrzewu powinny być zakończone w czasie 
nie przekraczającym 1 h od czasu zgrzewania arkusi
ków.

2.7. Wynik końcowy oznaczania. Za wynik oznacza
nia należy przyjąć średnią arytmetyczną 15 wykonanych 
oznaczań, obliczoną w cN z dokładnością do liczb 
całkowitych.

3. PROTOKÓŁ

Protokół oznaczania powinien zawierać:
a) nazwę wyrobu,
b) typ zrywarki,
c) liczbę oznaczań,
d) wynik końcowy oznaczania,
e) numer niniejszej normy,
f) datę i podpis osoby wykonującej oznaczanie.

4. POSTANOWIENIA KOŃCOWE

Do końca 1988 r. dopuszcza się wykonywanie zgrze
wu za pomocą elektrod o rowkowaniu podłużnym wg 
rys. 2 i parametrach zgrzewania:

— temperatura 125 ±2°C,
— czas zgrzewania 1 ±0,1 s,
— ciśnienie 0,25 ±0,05 MPa.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Instytut Włókien Chemicz
nych, Łódź.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/6385-03/08
a) zastąpiono ręczną zgrzewarkę typu przenośnego półautoma

tyczną zgrzewarką laboratoryjną,
b) dopuszczono stosowanie dwu kompletów elektrod: płaskich 

i o rowkowaniu podłużnym,
I zmieniono wymiary próbek folii poddawane zgrzewaniu,

d) zwiększono liczbę próbek z 9 do 15.

3. Normy związane
PN-83/P-04602 Klimat normalny i aklimatyzacja próbek 
PN-78/P-50080 Papier i tektura. Pobieranie próbek 
BN-85/6385-03/09 Folia wiskozowa (Tomofan). Oznaczanie obciąże

nia zrywającego i wydłużenia przy zerwaniu
4. Autorzy projektu normy — mgr inż. Henryka Sokoła, inż. 

Marian Szewczyk — ZWCh CHEMITEX-WISTOM, Tomaszów Ma
zowiecki, mgr Wanda Wrocławska — Instytut Włókien Chemicz
nych, Łódź.


