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NORMA BRANZOWA BN-86
Folia wiskozowa -
WORZYWA o 6385-03/08
SZTUCZNE ( omo an) Zamiast
Oznaczanie wytrzymatosci zgrzewu BN-74/6385-03/08
na rozrywanie Grupa katalogowa 1029
1. WSTEP

Przedmiotem normy jest oznaczanie wytrzymatosci
zgrzewu na rozrywanie folii wiskozowej lakierowanej.

2. METODA OZNACZANIA

2.1. Zasada metody polega na wykonaniu zgrzewu
dwoch arkusikéw folii wiskozowej na potautomatycznej
zgrzewarce laboratoryjnej i zbadaniu wytrzymatosci
zgrzewu na rozrywanie przy uzyciu zrywarki wg
BN-85/6385-03/09.

2.2. Przyrzady

a) Zrywarka wg BN-85/6385-03/09.

b) Pétautomatyczna zgrzewarka laboratoryjna za-
pewniajaca:

— regulacje temperatury w zakresie 60 +
z doktadnoscig do 5°C,

— regulacje czasu zgrzewania w zakresie 0,4 7 6 s
z doktadnoscig do 01 s,

— regulacje ci$nienia w zakresie 0,22 + 0,25 MPa
z doktadnoscig do 0,05 MPa,

— szeroko$¢ zgrzewu 15 mm,

— dwa komplety wymiennych szczek w postaci
elektrod ptaskich (gorna i dolna) wg rys. 1 i elektrod
o rowkowaniu podtuznym (gérna i dolna) wg rys. 2,

c) Szablon do wycinania paskdw o szerokosci 15 mm.
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2.3. Pobieranie probek folii wiskozowej lakierowanej
— wg PN-78/P-50080.

2.4. Przygotowanie probek do badan. Probki folii
przeznaczone do badan nalezy klimatyzowa¢ wg
PN-83/P-04602. Na arkuszu probnym zaznaczy¢
umownie strone prawa i lewg arkusza.

Z arkusza probnego wycig¢ 5 arkusikow o wymia-
rach 100 X 250 mm, tak aby wymiar dluzszy byt réw-
nolegly do kierunku wzdtuznego folii. Arkusiki ztozy¢
stronami: 2 sztuki prawa do prawej, 2 sztuki lewa do
lewej, 1 sztuka prawa do lewej (po rozcieciu).

2.5. Liczba probek. Dla partii folii wiskozowej nie-
zaleznie od wymiardw zwojow i arkuszy nalezy przy-
gotowa¢ 15 paskow.

2.6. Wykonanie oznaczania. Przygotowane wg 2.4
arkusiki umiesci¢ kolejno miedzy elektrodami zgrzewar-
ki tak, aby miejsce ztozenia wystawato poza elektrody
na odlegtos¢ okoto 10 mm.

Zgrzew wykonac przy uzyciu kompletu elektrod ptas-
kich wg rys. 1, w temperaturze 125 +2°C, w ciaggu
2 #0,1 s i ci$nieniu 0,25 +0,05 MPa. Po wykonaniu
zgrzewu wyja¢ arkusiki i pozostawi¢ do ostygniecia na
15 £ 45 min. Z kazdego zgrzanego arkusika o powierz-
chni 125X100 mm wycig¢ 3 paski 0 wymiarach
125X15 mm z miejsc oddalonych co najmniej 5 mm
od brzegdw.
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Ostudzony pasek zatozy¢ niezgrzewnymi koncami
w szczeki zrywarki wg 2.2 a). Odlegtos¢ poczatkowa
miedzy szczekami zrywarki powinna wynosi¢ 100 mm,
czas wykonania zrywu 20 +3 s.

Wykona¢ pomiar wytrzymatosci zgrzewu paska, od-
czyta¢ wartos¢ sity rozerwania w centyniutonach z do-
ktadnoscig do 1 cN.

Oznaczanie wykona¢ dla 15 paskéw. Pomiary wy-
trzymatosci zgrzewu powinny by¢ zakoriczone w czasie
nie przekraczajgcym 1 h od czasu zgrzewania arkusi-
kow.

2.7. Wynik korcowy oznaczania. Za wynik oznacza-
nia nalezy przyjac¢ srednig arytmetyczng 15 wykonanych
oznaczan, obliczong w cN z dokfadnoscig do liczb
catkowitych.

3. PROTOKOL

Protok6t oznaczania powinien zawieraé:

a) nazwe wyrobu,

b) typ zrywarki,

c) liczbe oznaczan,

d) wynik koncowy oznaczania,

€) numer niniejszej normy,

f) date i podpis osoby wykonujacej oznaczanie.

4. POSTANOWIENIA KONCOWE

Do konca 1988 r. dopuszcza sie wykonywanie zgrze-
wu za pomocg elektrod o rowkowaniu podiuznym wg
rys. 2 i parametrach zgrzewania:

— temperatura 125 *2°C,

— czas zgrzewania 1 0,1 s,

— ci$nienie 0,25 +0,05 MPa.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Instytut Wiékien Chemicz-
nych, £6dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/6385-03/08

a) zastgpiono reczng zgrzewarke typu przenosnego pétautoma-
tyczng zgrzewarka laboratoryjna,

b) dopuszczono stosowanie dwu kompletéw elektrod: plaskich
i 0o rowkowaniu podtuznym,

I zmieniono wymiary prébek folii poddawane zgrzewaniu,

d) zwiekszono liczbe prébek z 9 do 15

3. Normy zwigzane
PN-83/P-04602 Klimat normalny i aklimatyzacja prébek
PN-78/P-50080 Papier i tektura. Pobieranie prébek
BN-85/6385-03/09 Folia wiskozowa (Tomofan). Oznaczanie obcigze-

nia zrywajgcego i wydtuzenia przy zerwaniu

4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Henryka Sokota, inz.
Marian Szewczyk — ZWCh CHEMITEX-WISTOM, Tomaszéw Ma-
zowiecki, mgr Wanda Wroctawska — Instytut Wtokien Chemicz-
nych, £6dz.



