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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 

klej epoksydowy dwuskładnikowy o nazwie handlowej 

Epidian 101. Składnik A Epidianu 101 jest roz­

tworem żywicy epoksydowej Epidian 1 w acetonie, 

zaś Składnik B 'Utwardzacz" jest acetonowo-wodnym 

roztworem dwucyjanodwuamidu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Klej 

epoksydowy Epidian 101 stosuje się do klejenia me­

tali na gorąco w temperaturze 120 t 180°C (tempe­

ratura utwardzania) jako środek do uszczelniania 

porowatych odlewów z żeliwa, metali lekkich i ko­

lorowych oraz ceramiki. Klej ten znajduje również 

zastosowanie jako lepiszcze proszków uniwersal­

nych. Klej epoksydowy Epidian 101 może być nakła­

dany na zimne podłoże.

1.3. Normy związane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobie­

rania i przygotowania próbek 

PN-57/C-84029 Dwuchromian potasowy techniczny 

FN-69/C-84051 Kwas siarkowy techniczny 

PN-69/C-88025 Trójchloroetylen techniczny 

PN-69/C-89300 Kleje do metali. Oznaczanie wytrzy­

małości na ścinanie

PN-69/C-89304 Kleje do metali. Oznaczanie wy­

trzymałości na zginanie 

PN-56/C-96022 Benzyna do ekstrakcji 

PN-59/H-92746 Stopy aluminiowe. Blachy platero­

wane dla lotnictwa

PN-67/O-79252 Produkty w opakowaniach transpor­

towych. Znaki i znakowanie. Wymagania podsta­

wowe

PN-66/0-79562 Opakowania jednostkowe szklane. Bu­

telki do pestycydów 

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

2. OZNACZENIE

Przykład oznaczenia

a) Składnika A:

Epidian 101 Składnik A BN-70/6378-02

b) Składnika B:

Epidian 101 Składnik B BN-70/6378-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogólne. Składnik A Epidian 101 

powinien być klarowną, lepką cieczą o zabarwie­

niu od żółtego do brązowego. Składnik B Epidian 

101 powinien być klarowną cieczą o zabarwieniu od 

bezbarwnego do żółtego.

Dopuszcza się istnienie osadu wytrąconego dwucy­

janodwuamidu, który musi się rozpuścić po ogrza­

niu do temperatury 40°C (w trakcie ogrzewania nie 

można dopuścić do strat rozpuszczalników). Po 

zmieszaniu obu składników otrzymana masa klejowa 

ma postać emulsji.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg 

tabl. 1.

Tablica 1

Wymagania Składnik A Składnik B

Kle.i przed utwardzeniem

- zawartość żywicy Epi­
dian 1, 60 ±2

- zawartość dwucyjano­
dwuamidu, % _ 11,25 ±0,75

Spoina klejowa po utwar- 
dzeniu

- wytrzymałość spoiny 
klejowej na ścinanie, 
kG/cm , nie mniej niż 220

- wytrzymałość spoiny 
klejowej na zginanie, 
kG/cm, nie mniej niż 30 -

3.3. Okres trwałości. Klej epoksydowy Epidian 

101 przechowywany w warunkach podanych w 4.2 po­

winien zachować'wymagania podane w 3.2 w okresie 

6 miesięcy od daty wyprodukowania.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie. Klej epoksydowy Epidian 101 

(Składnik A i B) pakuje się w hoUoki uniwersalne 

cynk 25 i 50 wg BN-65/5043-01 oraz w butelki do 

pestycydów 1000 wg PN-66/0-79562.

Jako opakowania zbiorcze do butelek stosuje się 

transporterki PMS.

Na każdym opakowaniu jednostkowym i zbiorczym 

należy umieścić trwały napis lub nalepkę zawiera­

jącą następujące dane:

Zjednoczen ie  Przemyślu O rg an iczne go

U stanow iona przez D y re k to ra  Z jednoczen ia  Przem yślu O rg a n iczn e g o  dnia 2 8  grudn ia  1 9 7 0  r. 

jako  norm a obow iqzu jqca w zakresie p rodukc ji od dnia 1 paźdz ie rn ika  197) r.

(M on. Pol. nr 1 3 /1 9 7 1  poz. 1 0 2 )
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a) nazwę lub znak wytwórni,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

c) masę brutto i netto,

d) datę produkcji,

e) nr partii,

f) okres trwałości,

g) znak "łatwopalny" wg PN-67/0-79252,

h) znak "chronić przed nagrzaniem" wg PN-67/ 

0-79252.

4.2. Przechowywanie, Klej epoksydowy Epidian 101 

(Składnik A i B) należy przechowywać w szczelnie 

zamkniętych opakowaniach, w suchych, przewiewnych 

pomieszczeniach o temperaturze do 25°C, zgodnie z 

przepisami dla materiałów łatwopalnych.

4.3. Transport. Klej epoksydowy Epidian 101 na­

leży przewozić krytymi środkami transportu, za­

chowując warunki przechowywania w trakcie trans­

portu zgodne z 4.2.

5. BADANIA

5.1. Program badań. Program badań obejmuje 

sprawdzanie w każdej partii wszystkich wymagań po­

danych w 5.2.

5.2. Wielkość partii. Partię stanowi nie więcej

niż 1500 kg Epidianu 101. '

5.3. Pobieranie próbek. Próbki Składnika A do 

badań należy pobrać wg PN-67/C-04500. Masa śred­

niej próbki wynosi 1 kg.

Próbki Składnika B do badań należy pobrać - je­

żeli roztwór jest klarowny - w sposób identyczny 

jak w przypadku Składnika A.

W przypadku utworzenia się w naczyniu ścisłej 

warstwy osadu wytrąconych kryształów dwucyjano- 

dwuamidu, osad należy mechanicznie rozkruszyc nk, 

aby stworzyć warunki do pobrania reprezentacyjnej 

próbki. Z każdej partii w zależności od jej licz- 

ności należy pobrać liczbę opakowań jednostkowych 

wg tabl. 2.
Tablica 2

Liczba opakowań w partii
Liczba opakowań, którą 
należy wybrać do pobiera­

nia próbek

do 15 4

16+ 25 6

26+ 63 9

64+160 12

161+250 14

Masa próbki pierwotnej dla Składnika A i B wy­

nosi po 100 cm.

Z każdego hoboka uniwersalnego cynk 25 lub 50 

BN-65/5043-01 ze Składnikiem A lub B wylosowanego 

z partii według tabl. 2 należy pobrać 2 próbki 

pierwotne. Z butelek do pestycydów 1000 wg PN-66/ 

0-79562 należy pobrać 1 próbkę pierwotną.

Badania należy przeprowadzić natychmiast po po­

braniu próbek.

Próbki do badań rozjemczych należy przechowywać 

przez 6 miesięcy.

5.4. Opis badań

5.4.1. Oznaczanie zawartości żywicy Epidian 1

5.4.1.1. Wykonanie oznaczania. W naczyńku Wago­

wym o wymiarach 40 X 20 mm, uprzednio wysuszonjm do 

stałej masy w temperaturze 105 t 110°C, odważyć 3 

g Składnika A Epidianu 101 z dokładnością do 

0,0002 g. Otwarte naczyńko wstawić do ouszarki i 

suszyć do stałej masy w temperaturze 105 4 110°C.

5.4.1.2. Obliczanie wyników. Zawartość żywicy 

Epidian 1 (X,) obliczyć w procentach wg wzoru

(G,-GJ- 100 
X i- r

°i

w którym:

G, - masa próbki przed suszeniem, g,

G2 - masa próbki po suszeniu, g.

5.4.1.3. Wynik. Za wynik należy przyjąć średnią 

arytmetyczną wyników dwóch oznaczań nie różniących 

się więcej niż o 0,5%.

5.4.2. Oznaczanie zawartości dwucy.ianodwuamidu w 

Składniku B należy wykonać jak w 5.4.1.1.
Zawartość dwucyjanodwuamidu (X 2) obliczyć wg 

wzoru podanego w 5.4.1.2.

5.4.3. Oznaczanie wytrzymałości spoiny kle.iowe.i

na ścinanie należy wykonać wg PN-69/C-89300,uwzględ­

nia jąc postępowanie podane w 5.4.4.1, 5.4.4.2,
5.4.4.3. Do oznaczali używać płytek ze stopu K-PA7-3T 

wg PN-59/H-92746.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymałości spoiny klejowej 

na zginanie

5.4.4.1. Przygotowanie powierzchni płytek. Po­

wierzchnię płytek przeznaczonych do sklejania na­

leży odtłuścić, przemywając mieszaniną benzyny ek­

strakcyjnej wg PN-56/C-96022 i trójchloroetylenem 

wg PN-69/C-88025, użytych w stosunku wagowym 1+1. 

Następnie płytki poddaje się trawieniu przez 20 

min w kąpieli o temperaturze 60 ±2°C, o zawartości:

- dwuchromianu potasowego wg PN-57/0-84029 -7,4 

cz.wag.,

- kwasu siarkowego wg PN-69/C-84051 - 26,2

cz.wag.,

- wody destylowanej - 63,0 cz.wag.

Odtłuszczone płytki przemywa się silnym stru­

mieniem wody bieżącej, następnie destylowanej, su­

szy w suszarce przez 25 min w temperaturze 50UC.

5.4.4.2. Przygotowanie masy klejowej. Masę kle­

jową sporządza się przez dokładne wymieszanie obu 

składników w proporcji:

- 100 cz.wag. Składnika A,

- 23 cz.wag. Składnika B (Utwardzacz).

5.4.4.3. Łączenie płytek. Na każdą płytkę przy­

gotowaną wg 5.4.4.1 nanieść po 1 kropli masy kle­

jowej w miejscu powstania złącza, rozsmarować i 

pozostawić na 20 min w temperaturze pokojowej, 

następnie podsuszyć w suszarce o temperaturze w 

100°C, przez 10 min. Po tym czasie wyjąć płytki 

i połączyć na zakładkę.
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5.4.4.4. Utwardzanie spoiny klejowej, Próbki 

przygotowane wg 5.4.4.3 układa się w formie, sto-
O

sując ciśnienie prasowania 0,1 kG/cm . Formę u- 

mieszcza się w suszarce i ogrzewa do temperatury 

180°C i w tej temperaturze pozostawia się przez 

2 godz. Po tym czasie próbki schładza się do tem­

peratury pokojowej i pozostawia na 24 godz.

5.4.4.5. Wykonanie oznaczania i obliczanie wy­

ników - wg PN-69/C—89304.

5.4.5. Ocena partii. Partię kleju Epidian 101 

należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeże­

li wyniki badań wg rozdz. 5 są zgodne z wymaga­

niami rozdz. 3.

5.4.6. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 

Do każdej partii kleju należy dołączyć świadectwo 

Kontroli Technicznej.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/6378-02

1. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastępuje ZN-65/MPCh/0E-2224.

2. Symbol wg SWW: 1336-462.


