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NORMA BRANZOWA

WYROBY
PRZEMYStU
CHEMICZNEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
klej epoksydowy o nazwie handlowej Epidian 100.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Klej
epoksydowy Epidian 100 stosowany jest do klejenia
na gorgco: aluminium i jego stopéw, zeliwa, sta-
li, metali kolorowych, tworzyw ceramicznych oraz
innych tworzyw, ktére wytrzymuja dziakanie tempe-
ratury 120 +# 180°C.

1.3. Normy zwigzane
PN/C-04021 Przetwory naftowe.Temperatura mieknie-
nienia. Pomiar metoda "Pierscien i Kula”
FN-67/C-04500 Produkty chemiczne. “Wytyczne po-
bierania i przygotowania proébek
PN-59/C-83001 Aceton techniczny
PN-57/C-84029 Dwuchromian potasowy techniczny
PH-69/C-84051 Kwas siarkowy techniczny
PN-69/C-88025 Tréjchloroetylen techniczny
PH-69/C-89300 Kleje do metali. Oznaczanie wytrzy-
matosci na Scinanie
FN-69/C-39304 Kleje do metali.
matosci na zginanie
FH-56/C-96022 Benzyna do ekstrakcji
PM-59/H-9274S Stopy aluminiowe. Blachy platero-
wane dla lotnictwa
BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

Oznaczanie wytrzy-

2. OZNACZENIE
EPIDIAN 100 - BN-70/6378-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Klej epoksydowy Epidian
100 powinien by¢ stalg substancja zywiczng o za-
barwieniu z6é4tym do pomaranczowej w postaci nie-
regularnych brytek, skabo przeswiecajacych zawie-
sine nierozpuszczalnego dwucyjanodwuamidu.

BN-70
6378-01

Zywice epoksydowe

Klej Epidian 100

Grupa katalogowa X 94

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne - wg tabl.1.
Tablica 1

Wymagania
Klej przed utwardzeniem

- temperatura mieknienia, % 70 T 80
- zawartos¢ substancji nierozpuszczalnych w
acetonie, %9 najwyzej 0,5
Klej po utwardzeniu
- wytrzymados¢ spoiny klejowej na Scinanie, 270
kO/cm, nie mniej niz
- wytrzymados¢ spoiny na zginanie, kG/cm, 35

nie mniej niz

3.3. Okres trwatosci. Klej epoksydowy Epidian
100 przechowywany wg 4.2 powinien zachowa¢ wyma-
gania podane w 3.1 i 3.2 przez okres 1,5 roku od
daty wyprodukowania.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie.
kuje sie w hoboki uniwersalne cynk 25 1 50 wg
BN-65/5043-01 oraz w torby z uplastycznionego po-
lichlorku winylu w ilosci 1 kg. Jako opakowania
zbiorcze stosuje sie pudta tekturowe skkadane o
wymiarach 380X 253 lub 570X380X 228.

Na kazdym opakowaniu jednostkowym i zbiorczym
nalezy umiesci¢ trwaty napis lub nalepke zawiera-
jJjaca nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2,

Cc) mase brutto i netto,

d) date produkcji,

e) nr partii,

) okres trwatosci.

4_.2. Przechowywanie. Klej epoksydowy Epidian 100
nalezy przechowywa¢ w oryginalych opakowaniach w

Zjednoczenie Przemystu Organicznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego dnia 28 grudnia 1970 r.
jako norma obowigzujgcg w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1971 r.
(Mon. Pol. nr 13/1971 poz. 102)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Druk, Wrd. Norm. W wo Ark, w,d. O*"ONokl. 3500+50 Zom. 2259/71

pomieszczeniach o temperaturze do 25 C. Chronié
przed zawilgoceniem i bezposrednim dziataniem
promieni s#onecznych.

Cena il 1,20

Klej epoksydowy Epidian 100 pa-
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epoksydowy Epidian
zachowujac

4.3. Transport.
przewozi¢ krytymi Srodkami transportu

Klej

warunki przechowywania w trakcie transportu zgod-
ne z 4.2.
3. BADANIA
3.1. Program badan. Program badahn obejmuje

sprawdzanie w kazdej partii wszystkich wymagan po-
danych w 3.2.

3.2. Wielko$¢ partii. Partia stanowi nie wiecej

niz 100 kg wyrobu.

3.3. Pobieranie probek. Prébki do badah pobracé
wg PN-67/C-04500. Liczbe prébek jednostkowych po-

dano w tabl. 2.
Tablica 2

Liczba opakowari
Jjednostkowych w partii

Liczba opakowarh jednostkowych,
z ktérych nalezy pobra¢ proébki

do 15 6
16T 9
26 t 63 12

powyzej 63 14

Masa proébki pierwotnej wynosi 1 kg. Z kazdego
hoboka uniwersalnego cynk 25 lub cynk 50 wg HN-65/
5043-01, wylosowanego z partii w liczbie wgtaH.2
nalezy pobra¢ 2 proébki pierwotne.

W przypadku toreb z uplastycznionego polichlor-
ku winylu prébke pierwotng stanowi zawartoscé
+ego opakowania. Masa $redniej prébki laboratoryj-
nej wynosi 1 kg.

Préobki do badan rozjemczych nalezy przechowywac

ca-

przez okres 1,5 roku.

5.4. Opis badan

5.4.1. Oznaczanie temperatury mieknienia - wg
PN/C-04021.

5.4.2. Oznaczanie zawartosci substancji nieroz-

puszczalnych w acetonie

5.4.2.1. Odczynniki. Aceton wg PN-59/C-83001.

5.4.2.2. Wykonanie oznaczania. Odwazy¢ 10 g
sproszkowanego Epidianu 100 2z doktadnosciag do
0,0002, umiesci¢ w kolbie ze szlifem pojemnosci
500 ml i doda¢ 200 ml acetonu. Na kolbe zatozyé¢
chtodnice zwrotnag i ogrzewa¢ zawartos¢ na  fazni
wodnej az do catkowitego rozpuszczenia sie kleju,
lecz nie dtuzej niz 1 godz. Nastepnie zawartosé
kolby przesaczy¢ przez Baczek Schotta nr 4,uprzed-
nio wysuszony do statej masy w temperaturze 80 C.
Osad na saczku przemy¢ acetonem i suszy¢ w suszar-

ce do statej masy w temperaturze 80°C.
5.4.2.3. Obliczanie wynikéw. Zawartosé

cji nierozpuszczalnych w acetonie (X,) obliczy¢ w

substan-

procentach wg wzoru
G, =100

2 K O s |

100 w ktérym:

GJ - masa osadu po wysuszeniu, @,
G2 - odwazka kleju, g.

5.4.2.4.
arytmetyczng wynikéw dwéch oznaczan
cych sie wiecej niz 0 0, 5%.

Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Srednig
nie roézniag-

5.4.3. Oznaczanie spoiny klejowej na $cinanie
nalezy wykona¢ wg PN-69/C-89300, uwzgledniajac po-
stepowanie podane w 5.4.4.1, 5.4.4.2, 5.4.4_.5 . Do
oznaczan nalezy uzywa¢ plytek ze stopu K-PA7-T wg
PN-59/H-92746.

5.4.4. Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej
na zginanie

5.4.4.1. Przygotowanie powierzchni pkytek. Po-
wierzchnie ptytek metalowych przeznaczonych do
sklejania, wykona¢ wg PN-69/C-89304, nastepnie na-
lezy je odthuscié przemywajac mieszaning benzyny
ekstrakcyjnej wg PN-56/C-96022 i tréjchloroetyle-
nem wg PN-69/C-88025, uzytych w stosunku wagowym
1+1. Nastepnie poddaje sie je trawieniu przez 20

min w kapieli o temperaturze 60 #2°C, o zawarto$-

ci:
- dwuchromianu potasowego wg PN-57/C-84029
7,4 oz. wag-,
kwasu siarkowego wg PN-69/C-84051 - 26,2 cz.
wag- ,

- wody destylowanej - 63,0 cz. wag.

Odthuszczone phytki przemywa sie silnym strumie-
niem wody biezacej, nastepnie destylowanej, suszy
w suszarce przez 25 min w temperaturze 50°C.

5.4.4.2. Spos6b taczenia plytek. PHytki przygo-
towane wg 5.4. 1 ogrzewa sie w temperaturze
110 + 120°C i pociera brytka kleju w miejscach

przeznaczonych do klejenia. Klej topigc sie po-
krywa powierzchnie “cienkg warstwg. P#ytki d4aczy
sie na zaktadke.

5.4.4_3. Utwardzanie spoiny klejowej. Probki

przygotowane w 5.1 .4.2 ukdada sie w formie,stosu-
jac cisnienie prasowania 0,2 kG/cmz. Forme umieea-
cza sie w suszarce i ogrzewa do temperatury 180°C,
pozostawiajac w tej temperaturze przez 2 godz. Po
tym czasie proébki schtadza sie powoli do tempera-
tury pokojowej i pozostawia na 24 godz.

5.4 .2 .4 . Wykonanie oznaczania i obliczanie wy-
nikéw - wg PN-69/C-89304.

5.4.5. Ocena partii. Partie kleju Epidian 100
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy jezeli
wyniki badah wg rozdz. 5 ag zgodne z wymaganiami
rozdz. 3.

5.4.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan.
Do kazdej partii kleju nalezy dotaczy¢ sSwiadectwo
Kontroli Technicznej.

EC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/6378-01

1. Dotychczasowe normy

NinieJsza norma zastepuje ZK-63/M?Ch/OE-5195e

2. Syabol wg SWi 1336-462.
gA



