*.0j 99

UKD 678.744.335-41 0. S”MIG3GiIi~01 SWW 1361-39
NORMA BRANZOWA
BN-75
TWORZYWA Polimetakrylan metylu 6368-01
SZTUCZNE
Zamiast
P*yty NO BN-67/6368-01
Grupa katalogowa X 27
1. WSTEP tunki ptyt NO oznaczone kolejnymi cyframi
rzymskimi I, 11, 11l. Piyty I1Il gatunku sg to
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ptyty niewymiarowe o powierzchni uzytkowej

ptyty z polimetakrylanu metylu oznaczone sym-
bolem NO (N — niebarwiony, O — ogélnego za-
stosowania) otrzymywane metodg polimeryzacji
metakrylanu metylu w bloku. Inne nazwy: Me-
tapleks), Szkto organiczne.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pty-
ty NO stosuje sie w przemysle motoryzacyjnym,
maszynowym, optycznym, elektronicznym, galan-
teryjnym, w budownictwie oraz do wyrobu
przedmiotéw uzytkowych i zdobniczych.

1.3. Okredlenia

1.3.1. Niedolewy — miejsca na ptycie o zmniej-
szonej grubos$ci i nieregularnym ksztalcie.

1.3.2. Pecherze — przestrzenie nie wypetnione
masg polimeru.

1.3.3. Przepuszczalno$¢ Swiatta — stosunek na-
tezenia Swiatta przechodzacego przez ptyte do
natezenia Swiatta padajacego na ptyte, wyrazony
w procentach.

1.3.4. Rysy — mechaniczne uszkodzenia po-
wierzchniowe wystepujgce pojedynczo lub w sku-
piskach.

1.3.5. Srebrzenie — drobne spekania powie-
rzchniowe tworzgce siateczke o srebrzystym po-
tysku, widoczne pod okreslonym katem padania
Swiatta.

1.3.6. Zanieczyszczenia mechaniczne — wtrg-
cenia obce.
2, PODZIAL | OZNACZENIE
2.1. Gatunki. W zaleznosci od wiasnosci fizyko-

mechanicznych, wymiaréw oraz wad powierzch-
niowych i przestrzennych rozréznia sie trzy ga-

) Nazwa handlowa zastrzezona dla ptyt produko-
wanych w Zaktadach Chemicznych OSWIECIM.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Rafineryjnego
Dyrektora Zjednoczenia

Ustanowiona przez

co najmniej 200X300 mm, ktére w zakresie ja-
kosci odpowiadajg gatunkowi II.
2.2. Oznaczenie

2.2.1. Przykiad oznaczenia ptyt NO gatunku I,
grubosci 2 mm, produkcji Zaktadow Chemicz-
nych OSWIECIM:

METAPLEKS — PLYTY NO | 2
BN-75/6368-01

2.2.2. Przykiad oznaczenia ptyt NO gatunku I,
grubosci 1 mm, produkcji innych zakladéw:
POLIMETAKRYLAN METYLU — PLYTY NO | 1
BN-75/6368-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wady powierzchniowe i przestrzenne piyt
NO podano w tabl. 1. Liczbe wad powierzchnio-
wych i przestrzennych nalezy odniesé:

a) dla ptyt o grubosci 0,5-1-15 mm — do po-

wierzchni 0,30 m2

b) dla ptyt o grubosci od 2,0 mm wzwyz —

do powierzchni 1 m2

Liczenie wad nalezy przeprowadzi¢ poza pa-
sem brzeznym o szerokosci 10 mm, a w przy-
padku ptyt z uszczelkg — poza pasem brzeznym
o szerokos$ci 20 mm.

Tablica 1

Gatunki

Lp. Rodzaje wad .
| I i 1l

5 luzno roz-
rzuconych
skupisk, kaz-
de o wymia-
rze osi nie
wiekszym
niz 100 mm

niedopu-
szczalne

1 Srebrzenie

i Petrochemicznego PETROCHEMIA

PETROCHEMIA dnia 30 kwietnia 1975 r.

jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1976 r.

(Dz. Norm. i Miar nr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975 Wptyw do WN 22.5.75.

17/1975 poz. 57)

Oddano do sktadu 21.06.75 Cena zt 3,60

Druk ukofnczono we wrze$niu 75 r. Obi. 0,70 aw. Naktad 3600-f50 egz. Zam, 1286 75



cd. tabl. 1

Lp.

2

5

Rodzaje wad

Niedolewy w
granicach dopu-
szczalnej toleran-
cji grubosci w do-
wolnym miejscu
ptyty

niedopu-
szczalne

Pecherze, sztuk
1— 0 S$rednicy do

0,5 mm, nie

wiecej niz 5
— oérednicy 0,5-f-

1,0 mm, nie

wiecej niz 4
— o S$rednicy 1,0+-

5,0 mm, nie

wiecej niz 2

Rysy

— o0 szerokosci
§ladu do 0,3
mm

— 0 szerokosci
Sladu powyzej
0,3 mm

pisk
szczalne

Zanieczyszczenia
mechaniczne w
sztukach o $red-
nicy
— do 0,5

(wiacznie),
najwyzej 10
— powyzej 0,5 do
1,0 mm, naj-
wyzej 5

mm

nie dopuszcza
sie w postaci
gestych sku-

. . BN-75/6368-01

Gatunki
I i I

nie norma-
lizuje sie

12

nie norma-
lizuje sie

niedopu-

20

cd. tabl. 2

Grubos¢ ptyt, mm

Dopuszczalna odchytka grubosci

mm

gatunek

W pasie brzeznym o szerokosci

i 10
i
5 mm dopuszcza

sie wyszczerbienia powstate podczas obcinania ptyt.

3.2. Wymiary ptyt NO — wg tabl. 2 i 3.

Grubos¢ ptyt, mm

05
0,7
08
10
15
2,0
30
4,0
50
6,0
8,0
10,0
12
14
16

Tablica 2
Dopuszczalna odchytka grubosci,
mm
gatunek

+0,1 +0,15
+0,15 +0,2
+0,15 +0,2
+0,12 +0,25
+0,3 +0,45
+0,35 +0,5
+0,45 +0,6
+0,5 +0,8
+0,6 +0,8
+0,65 +0,8
+0,9 +0,95
+1,0 +1,0
+1,2 +1,2
+1.4 +14
+1,6 +1,6

18 +1,8 +1,8
20 +2,0 +2,0
25 +25 +2,5
30 +3,0 +3,0
35 +3,5 +3,5
o . Dopuszczalna odchyt-
Szerokos$¢ i _diugosc ptyt ka szerokosci lub
NO I i NO Il dhugosci
1120 X 1300)
1100 X 1300
1000 X 1300
1000 X 1200
900 X 1120
900 X 1000
800 X 1300 + 60
700 X 1100
700 X 550
600 X 1000
600 X 750
600 X 510
500 X 500
500 X 450
450 X 5502
350 X 500
350 X 250
300 X 1000
300 X 560
b Wymiar podstawowy dla ptyt o grubosci
2,0-1-35 mm.
2 Wymiar podstawowy dla ptyt o grubosci
0,5-1-1,5 mm.

Ptyty o grubos$ciach 1,5-+35 mm mogg zawierac
na brzegach uszczelke.

Dla ptyt majacych uszczelke wymiar plyty
okredla sie po odliczeniu 20 mm obrzeza, w Kkto-
rym miesci sie uszczelka.

Masy tego pasa nie wlicza sie w mase netto

tej ptyty-
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Ptyty powinny mie¢ ksztalt prostokgta. Naj-
wieksze dopuszczalne odchylenie od kata pro-
stego b nie moze przekroczy¢ 5% wymiarow
liniowych boku ptyty a, co przedstawiono na ry-

sunku \b ch a106 )I

3.3. Wiasnosci fizykomechaniczne — wg tabl. 4.

Tablica 4
Gatunek
Wymagania
ymes | i 1
a) Udarnos¢ bez karbu, ), 2
eo najmniej kG-cm/cm2 12
im2 % 113
b) Temperatura mieknienia
wg Vicatad, °C, co naj-
mniej
— dla ptyt o grubosci ) )
1,5-el0 mm 85 nie no_rma||-
— dla ptyt o grubosci po- zuje sig
wyzej 10 mm 95 nie no_rmah-
¢) Przepuszczalno$é S$wiatta zuje sig
widzialnego, 2, 3% ) nie normali-
zuje sie
1) Oznaczanie udarno$ci wykonuje sie dla plyt

NO o grubosci 2-MO mm.

2 Oznaczanie temperatury mieknienia i przepu-
szczalnoSci Swiatta widzialnego dla gatunku | oraz
oznaczanie udarnos$ci dla gatunku Il wykonuje sie
na zadanie odbiorcy zgtoszone przy zamowieniu.

3 Oznaczanie przepuszczalnosci $wiatta widzialnego
wykonuje sie dla ptyt NO o grubosci do 25 mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania jednostkowe. Piyty NO na-
lezy okleja¢ dwustronnie papierem wg PN-62/
P-50551 jednostronnie powleczonym klejem.

Ptyty NO w gatunku Il nie muszg by¢ okle-
jane papierem.

Dopuszcza sie stosowanie innego papieru och-
ronnego powleczonego klejem pod warunkiem,
ze zabezpieczg ptyty w takim samym stopniu
jak wyzej wymienione.

Na opakowaniu kazdej ptyty nalezy umiescié
etykiete z napisem lub napis zawierajacy co naj-
mniej:

a) nazwe lub znak zakiladu produkujgcego,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) date produkciji,

c) numer partii produkcyjnej,

e) znak KJ,
f) znak rodzaju tworzywa ,PMMA”.
4.1.2. Opakowanie transportoxve. Plyty NO

opakowane wg 4.1.1 nalezy pakowaé¢ do konte-
neréw, obi¢ drewnianych 4tub skrzyn drewnia-

nych. Powierzchnie wewnetrzng opakowania
transportowego nalezy wylozy¢ tekturg falistg,
wetng drzewng lub papierem.

Ptyty NO w gatunku Il nie oklejone nalezy
przy pakowaniu przektada¢ papierem.

W przypadku pakowania w kontenery tadu-
nek nalezy unieruchomi¢ listwami od $ciany
czotowe;j.

Na opakowaniu transportowym nalezy umie-
Sci¢ etykietke z napisem wykonanym zgodnie
z PN-67/0-79252, zawierajagcym co najmniej:

a) nazwe lub znak zakiadu produkujacego,

b) numer opakowania,

c) mase brutto i netto,

d) znak manipulacyjny dla produktow tam-
liwych, precyzyjnych wg PN-67/0-79252.

4.2. Przechowywanie. Ptyty NO nalezy prze-
chowywa¢ w zamknietych pomieszczeniach w
temperaturze ponizej +30°C, z dala od urzadzen
grzejnych. Ptyty NO w opakowaniu wg 4.1.2 na-
lezy ustawia¢ pionowo na diuzszym boku. Piyty
oklejone papierem nalezy ustawia¢ na stojakach
szeregami pod katem okoto 85°, o tgcznej gru-
bosci warstwy nie wiekszej niz 0,5 m lub po-
ziomo na gtadkiej powierzchni w warstwach
0 facznej grubosci jak wyzej.

W przypadku ptyt NO nie oklejonych nalezy
przektada¢ kazdg ptyte papierem.

Ptyty NO nie nalezy przechowywa¢ z chemi-
kaliami, a szczegélnie z rozpuszczalnikami orga-
nicznymi.

Ptyty NO przechowywane w powyzszych wa-
runkach nie zmieniajg swoich wiasnosci w ciagu
dwoch lat od daty wysyiki.

4.3. Transport. Piyty NO nalezy przewozic¢
krytymi srodkami transportu. Dopuszcza sie tran-
sport drobnicg. Skrzynie nalezy ustawia¢ pionowo
w jednej warstwie, zabezpieczajac je przed prze-
suwaniem za pomocg klindéw, rozpér i tym po-
dobnych $rodkow.

Ptyty NO nie nalezy przewozi¢ tgcznie z che-
mikaliami.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania 100-proceutowe

a) badanie wad powierzchniowych i

strzennych,

b) sprawdzanie wymiaréw.

5.1.2. Badania wyrywkowe

a) oznaczanie temperatury mieknienia

b) oznaczanie udarnosci

c) oznaczanie przepuszczalnosci Swiatta

5.2. Wielkos$¢ partii. Za partie produktu uwaza
sie najwyzej 500 piyt otrzymanych z jednej
partii surowcow.

prze-
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5.3. Pobieranie probek. W celu sprawdzenia
wymagan wg 3.3 nalezy z partii przedstawionej
do odbioru wybraé w sposob losowy liczbe piyt
podang w tabl. 5.

Tablica 5

Liczba ptyt wybranych

Liczb tyt tii
Iczba piyl W parti do wyciecia probek

do 50 1
51 4 150 2
151 4- 250 3
251 4- 350 4
351 4- 500 5

Z kazdej wybranej ptyty odciaé pas szerokosci
100 mm (bez uszczelki). Odciety pas plyty po-
dzieli¢ na dwie czesci, z ktdrych jedng przezna-
czy¢ do badan, a druga przechowywac¢ do anali-
zy rozjemczej w ciggu trzech miesiecy od daty
wysyiki.

Probki przeznaczone do oznaczania tempera-
tury mieknienia i udarnosci nalezy klimatyzo-
waé w ciggu 16 godz w temperaturze 20 +2CC
i wilgotnosci wzglednej 65 +5"/il.

5.4. Opis badan

5.4.1. Badanie wad powierzchniowych i prze-
strzennych nalezy wykonaé¢ przez ogledziny nie-
uzbrojonym okiem obydwu powierzchni plyty,
w Swietle rozproszonym naturalnym 4tub sztucz-
nym z odlegtosci 30 do 40 cm. Pomiar zauwa-
zonych wad nalezy wykona¢ przy uzyciu przy-
miaru liniowego, suwmiarki lub lupy z podziatka.

5.4.2. Sprawdzanie wymiardw. Diugos$¢ i sze-
rokos¢ ptyty nalezy mierzy¢ przymiarem linio-
wym z podziatkg do 1 mm.

Grubos$¢ nalezy mierzy¢é co najmniej w 5 do-
wolnych punktach przyrzadem 2z podziatkg ele-
mentarng 0,1 mm.

Pomiar grubosci nalezy wykonywac¢ ostroznie,
aby nie uszkodzi¢ ptyty. Za wynik nalezy przyjaé
Srednig arytmetyczng wynikéw pomiaréw grubos-
ci z tym, ze kazdy z wynikéw powinien sie mies-
ci¢ w granicach tolerancji. Powierzchnie uzyt-
kowag ptyt NO w gatunku Ill nalezy sprawdzac
przez przytozenie szablonu o wymiarach 200X
X300 m.

5.4.3. Oznaczanie udarnosci bez karbu nalezy
wykonaé wg PN-68/C-89029. Do oznaczania przy-
gotowa¢ prdébki normalne, duze oraz stosowac
rozstaw podp6r 70 +2 mm.

5.4.4. Oznaczanie temperatury mieknienia wg
Yicata nalezy wykona¢ wg PN-69/C-89024 me-
todg B wariant 1.

Jako medium grzejne nalezy stosowac olej sili-
konowy (Silol 150 lub 150 T) lub gliceryne de-
stylowang Tz wg PN-57/C-24005, lub inng ciecz

nie dziatajaca na ptyty NO.

Ptyty o grubosci 8 mm i wiecej nalezy jedno-
stronnie frezowaé¢ do grubos$ci zgodnie z wyma-
ganiami wg PN-69/C-89024. Igta powinna spo-
czywaé na powierzchni frezowanej.

Swiatta

5.4.5. Oznaczanie przepuszczalnosci

5.4.51. Przyrzady. Do oznaczania zaleca sie
stosowac kolorymetr.

5.4.5.2. Przygotowanie prébek. Z ptyty NO po-
branej wg 5.3 nalezy wycig¢ dwie prébki o wy-
miarach 25X40 mm. Powierzchnie prdébek na-
lezy przemy¢ woda i osuszy¢ miekka Sciereczka.

5.4.5.3. Wykonanie oznaczania. Badang prdbke
przygotowang wg 5.4.5.2 umiesSci¢c w uchwycie
kolorymetru przeznaczonego do ustawiania ku-
wet tak, aby znajdowata sie w potozeniu piono-
wym i SciSle przylegalta do jego przedniej
Scianki.

Przygotowanie przyrzadu jak rowniez wyko-
nanie oznaczania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z instrukcjg obstugi kolorymetru.

5.4.5.4. Obliczanie wynikéw. Przepuszczalnos¢
Swiatta (X) nalezy obliczy¢ wg wzoru

X = A-f
w ktérym:

4 — warto$¢ przepuszczalnosci Swiatta odczy-

tana na skali przyrzadu,nu,

f — wspotczynnik  uwzgledniajacy

badanej ptyty wg tabl. 6.

grubos¢

Tablica 6

Grubos¢ ptyty, mm Wspétczynnik f

05

0.7 wspoétczynnika nie
08 uwzglednia sig
1,0

15

20 1,007

30 1,013

4.0 1,019

5,0 1,025

6,0 1,031

8.0 1.043

10.0 1,053

120 1.067

14.0 1.080

16.0 1.092

18.0 1,105
20,0 1,115
25,0 1,148

5.4.55. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ S$red-
nig arytmetyczng co najmniej dwéch oznaczan.

55. Interpretacja wynikow. Wartosci liczbowe
wystepujagce w normie oraz wyniki oznaczan na-
lezy interpretowa¢ zgodnie z PN-70/N-02120
metoda Z
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5.6. Ocena wynikoéw badan. Partie ptyt NO na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jesli

wyniki badahA prébki pobranej wg 5.3 odpowia-
dajg wymaganiom podanym w rozdz. 3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Che-
miczne OSWIECIM w Oswiecimiu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6368-01

a) ujeto w normie ptyty NO od 05 mm,

b) zmniejszono grubo$¢ dotychczas produkowanych
piyt,

c) zaostrzono tolerancje dla niektérych grubosci
piyt,

d) zaostrzono wymagania dotyczace udarnosci,
e) zaktualizowano metody badan.

3. Normy zwigzane
PN-57/C-24005 Gliceryna destylowana
PN-69/C-89024 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie tempe-
ratury mieknienia tworzyw termoplastycznych wg
Vicata
PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarno-
§ci metoda Charpy
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transporto-
wych. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone klejem



Zmiana 1

BN-75/6368-01 Polimetakrylan metylu. Ptyty NO 11275 1.

X 27

W tablicy 2 wiersz 4, zamiast: +0,12, powinno by¢: £0,2.
(Biuletyn PKNiM nr 4/7G, poz. 42)



