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N O R M A  B R A N Ż O W A

TWORZYWA P o lim e ta k ry la n  metylu)
SZTUCZNE

Płyty NO

. BN-88 
6368-01

Zamiast 
BN-75/6368-01

Grupa katalogowa 1026

. 1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są płyty 
z poli(metakrylanu metylu) oznaczone symbolem NO 
(N-niebarwiony, O-ogólnego zastosowania), otrzymy­
wane metodą blokowej polimeryzacji metakrylanu me­
tylu.

Inne nazwy: Metapleks1’, szkło organiczne
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Płyty NO

stosuje się w przemyśle motoryzacyjnym, maszynowym, 
optycznym, okrętowym, elektronicznym, galanteryj­
nym, w budownictwie oraz do wyrobu przedmiotów 
użytkowych i zdobniczych.

1.3. Określenia
1.3.1. zapadnięcia — małe kratery utworzone wsku­

tek skurczu tworzywa.
1.3.2. pęcherze — przestrzenie o postaci kulistych 

lub spłaszczonych owalnych banieczek, nie wypełnione 
tworzywem, występujące wewnątrz wyrobu lub na jego 
powierzchni.

1.3.3. rysy mechaniczne — uszkodzenia powierzchni 
wyrobu w postaci rys i zadrapań.

1.3.4. srebro — drobne spękania powierzchniowe, 
tworzące srebrzysty nalot na powierzchni, widoczny 
przy zmianie kąta padania światła.

1.3.5. wtrącenia — obce ciała lub produkty rozkładu 
termicznego tworzywa widoczne na powierzchni wy­
robu.

1.3.6. współczynnik przepuszczania światła — stosu­
nek strumienia światła przepuszczonego przez płytę do 
strumienia światła padającego na płytę, wyrażony 
w procentach.

11 Nazwa zastrzeżona dla Zakładów Chemicznych Oświęcim.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Gatunki. W zależności od własności fizykome- 
chanicznych, wymiarów, wad powierzchniowych i prze­
strzennych, rozróżnia się trzy gatunki płyt NO ozna­
czone kolejnymi cyframi rzymskimi: I, II i III.

Płyty w gatunku III są to płyty niewymiarowe o po­
wierzchni użytkowej co najmniej 200 X 300 mm, w za­
kresie jakości odpowiadające gatunkowi II.

2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno 
zawierać następujące dane:

a) nazwę: METAPLEKS-PŁYTY dla płyt produkcji 
Zakładów Chemicznych OŚWIĘCIM lub POLI(ME- 
TAKRYLAN METYLU) dla płyt produkcji innych za­
kładów,

b) gatunek,
c) grubość.

2.3. Przykład oznaczenia
a) płyt NO gatunku I, grubości 2 mm:

METAPLEKS — PŁYTY NO I 2 BN-88/6368-01

b) płyt NO gatunku I, grubości 1,5 mm: 
POLKMETAKRYLAN METYLU) — PŁYTY NO [ 1,5

BN-88/6368-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wady powierzchniowe i przestrzenne dla płyt NO 
podano w tabl. 1.

Liczbę wad dopuszczonych w tabl. 1 należy odnieść 
do powierzchni I m2 powierzchni płyty.

Tablica 1

Lp. Nazwa wady
Gatunki

1 u  i n i

I Srebro niedopuszczalne 5 luźno rozrzuconych skupisk 
każde o wymiarze osi nie więk­
szym niż 100 mm

Zgłoszona przez Branżowy Ośrodek Normalizacji Kauczuków Syntetycznych i Tworzyw Sztucznych 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 17 sierpnia 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1989, poz. 2)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE „ALFA" 1989. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,75 Nakł. 3200 + 40 Zam. 22/89 Cena zt 48.00
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cd. tabl. 1

Lp. Nazwa wady
Gatunki

1 II i III

2 Zapadnięcia, sztuk, o średnicy: 
a) do 4 mm, nie więcej niż 4 8
b) do 8 mm, nie więcej niż 3 6
c) do 12 mm, nie więcej niż nie dopuszcza się 2

i Pęcherze, sztuk, o średnicy: 
a) do 0,5 mm, nie więcej niż 5 12
b) 0,5— 1,0 mm, nie więcej niż 4 9
c) 1.0— 5,0 mm, nie więcej niż 2 6

4 Rysy mechaniczne szerokości: 
a) do 0,3 mm, sztuk nie dopuszcza się w po- nie normalizuje się

b) powyżej 0,3 mm, sztuk
staci gęstych skupisk 

niedopuszczalne 4

5 Wtrącenia o średnicy:
Na) do 0,5 mm- (włącznie), nie więcej niż, sztuk 10 20

b) powyżej 0,5 do 1 mm, sztuk 5 10

W pasie brzeżnym o szerokości 5 mm dopuszcza się 
szczerby powstałe podczas obcinania płyt.

Sumaryczna liczba wad na płycie NO w gatunku I 
nie może być większa niż 50% sumy dopuszczonej licz­
by wad.

3.2. Kształt i wymiary płyt NO
3.2.1. Kształt płyt. Płyta powinna mieć kształt 

prostokąta. Największe dopuszczalne odchylenie b od 
kąta prostego nie może przekraczać 5% liniowych wy­

miarów boku a płyty ( b ^  -) co przedstawiono na

rysunku.

Płyta powinna być bezbarwna i mieć gładką powierz­
chnię.

3.2.2. Wymiary płyt — wg tabl. 2 i 3.

Tablica 2

Grubość płyt

Dopuszczalna odchyłka grubości, mm

gatunki

I II

mm

1.5 ±0,3 ±0,5
2,0 ±0,4 ±0,5
3,0 ±0,5 ±0,6
4.0 ±0,5 ±0,8

cd. tabl. 2

Grubość płyt

Dopuszczalna odchyłka grubości, mm

gatunki

1 II

mm

5,0 ±0,6 ±0,8

6,0 ±0,7 , ±0,8

8,0 ±0,9 ±1,0

10,0 ±1,0 ±1,0

12,0 ±1,2 ±1,2

14,0 ±1.4, ±1,4

16,0 ±1.6 ±1,6
18,0 ±1,8 ±1,8

20,0 ±2,0 ±2,0
25,0 ±2,5 ±2,5
30,0 ±3.0 ±3,0

35,0 ±3,5 ±3,5

Tablica 3

Szerokość i długość płyt NO 
w gatunku I i II

Dopuszczalna odchyłka 
szerokości lub długości

mm

1120 X I3001
1120 X 1200
1060 X 1300
1000 X 1300
940 X 1240
900 X 1180
840 X 1100
800 X 1300
800 X 1000
740 X 1100
700 X 1000
640 X 1000
600 X 800
540 X 1000
500 X 500
440 X 1000
400 X 500
340 X 600
300 X 500

1 Wymiar podstawowy płyt.
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Poza wymiarami wymienionymi w tabl. 3, dopuszcza 
się inne po uzgodnieniu z odbiorcą.

Płyty o grubościach 1,5 6 mm zawierają na brze­
gach uszczelkę.

Dla płyt z uszczelką od masy płyty odlicza się masę 
uszczelki zgodnie z tabl. 4.

Tablica 4

Grubość płyty, mm Masa uszczelki, kg/t

1,5 19
2,0 20
3,0 19
4.0 21
6,0 34

3.3. Własności fizykomechaniczne — wg tabl. 5.

Tablica 5

Wymagania
Gatunki

i II i III

a) Udarność bez karbu" 4 * * * * * * * * * * * * * * * * 2l, nie 
mniej niż, k j /m 2 | 14 12

b) Temperatura mięknienia wg 
Vicata21, °C, nie mniej niż: 
— dla płyt o grubości 1,5 -ł- 

6 mm 85 nie normalizuje się
— dla płyt o grubości powyżej 

6 mm 95 nie normalizuje się
c) Współczynnik przepuszczania 

światła widzialnego21 3), % 90 nie normalizuje się

11 Oznaczanie udarności wykonuje się dla płyt o grubości 
4 -i- 6 mm.

21 Oznaczanie temperatury mięknienia wg Vicata i współczyn­
nika przepuszczania światła widzialnego dla gatunku ! oraz 
oznaczanie udarności dla gatunku II wykonuje się na żądanie 
odbiorcy zgłoszone przy zamówieniu.

31 Oznaczanie współczynnika przepuszczania światła widzial­
nego wykonuje się dla płyt NO o grubości do 25 mm.

3.4. Okres trwałości. Płyty NO przechowywane 
w warunkach podanych w 4.2 nie zmieniają swoich 
własności w ciągu dwóch lat od daty produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania jednostkowe. Płyty NO należy
oklejać dwustronnie taśmą papierową wg PN-75/
P-50551 powleczoną jednostronnie klejem.

Dopuszcza się stosowanie innych zabezpieczeń po­
wierzchni płyt pod warunkiem, że zabezpieczą płytę
w takim samym stopniu jak wyżej wymienione i będą
łatwo usuwalne bez zanieczyszczenia lub uszkodzenia
ich powierzchni.

Na opakowaniu każdej płyty należy umieścić etykietę
z napisem lub napis wykonany zgodnie z PN-76/
0-79251, zawierający co najmniej:

a) nazwę lub znak zakładu produkującego,
b) oznaczenie wg 2.2,
c) datę produkcji,
d) numer partii produkcyjnej,

e) znak kontroli jakości,
0  cechę tworzywa (PMMA).
4.1.2. Opakowania transportowe. Płyty NO opakowa­

ne wg 4.1.1 należy umieszczać na palecie o wymiarach 
800 X 1200 mm wg PN-81/M-78216, następnie owinąć 
papierem falistym i spiąć taśmą tak, aby ładunek two­
rzył wraz z paletą zwartą, stabilną jednostkę ładun­
kową.

Ładunek na palecie nie powinien przekraczać 
1000 kg.

Dopuszcza się stosowanie innych opakowań trans­
portowych uzgodnionych między producentem, prze­
woźnikiem i odbiorcą, pod warunkiem, że zabezpieczą 
produkt co najmniej jak wyżej wymienione i będą zgod­
ne z systemem wymiarowym wg PN-78/O-79021.

Na opakowaniu transportowym należy umieścić ety­
kietę z napisem wykonanym zgodnie z PN-85/0-79252, 
zawierającym co najmniej:

a) nazwę lub znak zakładu produkującego,
b) numer opakowania,
c) masę brutto i netto,
d) znak manipulacyjny dla towarów kruchych zgod­

nie z PN-85/0-79252 p. 2.4.1,
e) napis „Ładować w jednej warstwie'*.
4.2. Przechowywanie. Płyty NO należy przechowywać 

w zamkniętych pomieszczeniach, w temperaturze po­
niżej 30°C, z dala od urządzeń grzejnych.

Płyty można ustawiać na paletach, stojakach lub 
układać poziomo. Palety z płytami do masy 400 kg 
można ustawiać najwyżej w czterech warstwach, zaś 
powyżej 400 kg najwyżej w trzech warstwach.

Płyty pojedyncze należy ustawiać na stojakach sze­
regami pod kątem około 85° o łącznej grubości warstwy 
nie większej niż 0,5 m lub układać poziomo na gładkiej 
powierzchni w warstwach o łącznej grubości nie więk­
szej niż 0,5 m.

Płyt NO nie należy przechowywać z chemikaliami, 
a szczególnie z rozpuszczalnikami organicznymi.

4.3. Transport. Płyty NO nie stwarzają zagrożenia 
w transporcie, w zetknięciu z ogniem palą się jak twar­
de drewno.

Płyty NO należy przewozić krytymi środkami trans­
portu, zgodnie z obowiązującymi przepisami w trans­
porcie drogowym i kolejowym1*. Dopuszcza się trans­
port drobnicą.

Opakowania transportowe należy ustawiać w środku 
transportowym w jednej warstwie, zabezpieczając je 
przed przesuwaniem się.

Płyt NO nie należy przewozić z chemikaliami, 
a szczególnie z rozpuszczalnikami organicznymi.

1
5. BADANIA

5.1. Program badań
5.1.1. Badania 100-procentowe
a) sprawdzanie wad powierzchniowych i przestrzen­

nych (3.1),
b) sprawdzanie wymiarów (3.2.2).

11 Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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5.1.2. Badania wyrywkowe
a) oznaczanie udarności (3.3a),
b) oznaczanie temperatury mięknienia (3.3b),
c) oznaczanie współczynnika przepuszczania światła 

(3.3c).
5.2. Wielkość partii. Za partię produktu przyjmuje się 

najwyżej 500 płyt otrzymanych z jednej partii surow­
ców.

5.3. Pobieranie i przygotowywanie próbek. W celu 
sprawdzenia wymagań wg 3.3 należy z partii przedsta­
wionej do odbioru wybrać w sposób losowy liczbę płyt 
podaną w tabl. 6.

Tablica 6

Liczba płyt w partii
Liczba płyt wybranych 

do wycięcia próbek

do . 50 i
51 4  150 2

151 4- 250 3
251 4- 350 4
351 4- 500 5

Z każdej wybranej płyty odciąć pas szerokości 
100 mm bez uszczelki. Odcięty pas podzielić na dwie 
części, z których jedną należy przeznaczyć do badań, 
a drugą przechowywać do analizy rozjemczej w ciągu 
trzech miesięcy od daty wysyłki.

Próbki przeznaczone do oznaczania temperatury 
mięknienia i udarności należy klimatyzować zgodnie 
z PN-79/C-89000, w temperaturze 23 ±2°C i wilgotnoś­
ci względnej 50 ±5%, w czasie nie krótszym niż 16 h.

5.4. Opis badań
5.4.1. Badanie wad powierzchniowych i przestrzennych

należy wykonać przez oględziny nie uzbrojonym okiem 
obydwu powierzchni płyty z odległości 30 do 40 cm.

Pomiar zauważonych wad należy wykonać przy uży­
ciu przymiaru liniowego, suwmiarki lub lupy z po- 
działką.

Liczenie wad na płytach bez uszczelki należy prze­
prowadzać poza pasem brzeżnym szerokości 5 mm, 
a na płytach z uszczelką poza pasem brzeżnym szero­
kości 15 mm.

5.4.2. Sprawdzanie wymiarów. Długość i szerokość 
płyty należy mierzyć przymiarem liniowym z podziałką 
do 1 mm.

Grubość należy mierzyć co najmniej w pięciu dowol­
nych punktach przyrządem z podziałką elementarną 
0,1 mm.

Pomiary grubości należy wykonać w odległości po­
wyżej 100 mm od krawędzi płyty, ostrożnie, aby nie 
uszkodzić powierzchni płyty.

Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną wy­
ników pomiarów grubości z tym, że każdy z wyników 
powinien mieścić się w granicach tolerancji.

5.4.3. Oznaczanie udarności bez karbu należy wyko­
nać wg PN-81/C-89029 na próbkach typu 1 przy roz­
stawie podpór 70 mm wg tabl. 2.

5.4.4. Oznaczanie temperatury mięknienia wg Vicata
należy wykonać wg PN-85/C-89024 stosując metodę B 
wariant I. Jako medium grzejne należy stosować olej 
silikonowy (Silol 150 lub 150 T) lub glicerynę wg 
PN-76/C-24005 gatunek III lub inną ciecz nie działają­
cą na płyty NO.

5.4.5. Oznaczanie współczynnika przepuszczania 
światła

5.4.5.1. Przyrządy. Do oznaczania zaleca się stoso­
wać kolorymetr.

5.4.5.2. Przygotowanie próbek. Z płyty NO pobranej 
wg 5.3 należy wyciąć dwie próbki o wymiarach 
25 X 40 mm. Powierzchnię próbek przemyć wodą i osu­
szyć miękką ściereczką.

5.4.5.3. Wykonanie oznaczania. Badaną próbkę przy­
gotowaną wg 5.4.5.2 należy umieścić w uchwycie kolo- 
rymetru przeznaczonego do ustawiania kuwet tak, aby 
znajdowała się w położeniu pionowym i ściśle przyle­
gała do przedniej ścianki.

Przygotowanie przyrządu jak również wykonanie 
oznaczania należy przeprowadzić zgodnie z instrukcją 
obsługi kolorymetru.

5.4.5.4. Obliczanie wyników. Współczynnik przepusz­
czania światła (r) należy obliczyć wg wzoru

t = A ■ f

w którym:
A — wartość współczynnika przepuszczania światła 

odczytana na skali przyrządu, %,
/  — współczynnik uwzględniający grubość badanej 

płyty wg tabl. 7.

Tablica 7

Grubość płyty, mm Współczynnik /

1,5 współczynnika nie uwzględnia się
2,0 1,007

3.0 1,013
4,0 1,019

5,0 1,025
6,0 1,031
8,0 1,043

10,0 1,055
12.0 1,067
14,0 1,080
16,0 1,092
18,0 1,105
20,0 1,115
25,0 1,148

5.4.5.5. Wynik. Za wynik należy przyjąć średnią aryt­
metyczną wyników co najmniej dwóch oznaczań.

5.5. Interpretacja wyników. Wartości liczbowe wystę­
pujące w normie oraz wyniki oznaczań należy interpre­
tować zgodnie z PN-70/N-02120 metoda Z.

5.6. Ocena wyników badań. Partię płyt NO należy 
uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli wyniki 
wszystkich badań odpowiadają wymaganiom wg 
rozdz. 3.

K O N I E C

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Ośrodek Badawczo-Rozwo­
jowy Kauczuków i Tworzyw Winylowych w Oświęcimiu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6368-01
a) zaktualizowano produkowany asortyment wymiarowy płyt, 

usuwając z normy płyty o grubości poniżej 1,5 mm,
b) zwiększono tolerancję dla niektórych grubości płyt, przyjmując 

zasadę zaokrąglania do jednego miejsca po przecinku, zgodnie z do­
kładnością zastosowanych przyrządów pomiarowych,

c) wprowadzono oklejanie płyt gatunku III,
d) wprowadzono liczbę warstw składowania i ładowania,
e) uaktualniono postanowienia dotyczące pakowania, przechowy­

wania i transportu,
f) wprowadzono interpretację wyników.

3. Normy i dokumenty związane
PN-76/C-24005 Gliceryna destylowana
PN-79/C-89000 Tworzywa sztuczne. Znormalizowane warunki oto­

czenia dla klimatyzacji i badania próbek 
PN-85/C-89024 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury mięk- 

nienia tworzyw termoplastycznych według Vicata 
PN-81/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarności metodą 

Charpy
PN-81/M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe czterowejś- 

ciowe bez skrzydeł drewniane 800 X 1200 — EUR 
PN-70/N-02120 Zasady zaokrąglania i zapisywania liczb 
PN-78/O-79021 Opakowania. System wymiarowy 
PN -76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartością. Znaki 

i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartością. Znaki 
i znakowanie. Wymagania podstawowe 

PN-75/P-50551 Taśma papierowa powleczona klejem 
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53, 

poz. 272 z 1984 r.)
Regulamin Przedsiębiorstwa Polskie Koleje Państwowe o ładowaniu 

i zabezpieczaniu przesyłek towarowych (Dz.TiZK nr 9, poz. 68 
z 1985 r.)

Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie 
ładowania samochodów ciężarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24, 
poz. 123 z 1963 r.)
4. Normy międzynarodowe i zagraniczne

ISO 7823-1 (1987) Plastics. Poly(methyl methacrylate) sheets. Types, 
dimensions and characteristics. Part 1: Cast sheets 

CSRS ĆSN 64 3410 (1974) Polymetylmetakrylat PMMA doskovy 
(organicke sklo)

ĆSN 64 3411 (1974) Polymetylmetakrylat doskovy priehladny 
bezfarebny

Japonia JIS K 6718-83 Polymethylmethacrylate sheets 
Rumunia STAS 7507-73 Płaci de polimetacrilat de metil 
USA ASTM D 702-81 Cast methacrylate plastics sheets, rods, tubes 

and shapes
ZSRR TOCT 17'ó22-72 Ctckjto opraHttnecKtte TexHHHecKtte. TexHM- 

HecKtte ycnoBHfl
5. Symbol wg SWW — 1361-341.
6. Autorzy projektu normy: inż. Maria Niezgoda, inż. Kazimierz 

Miłoń, mgr Aleksandra Mikusińska, mgr inż. Władysława Jurczyk — 
Zakłady Chemiczne OŚWIĘCIM.


