UKD 678.744.335-41
NORMA

TWORZYWA
SZTUCZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ptyty
z poli(metakrylanu metylu) oznaczone symbolem NO
(N-niebarwiony, O-ogélnego zastosowania), otrzymy-
wane metodg blokowej polimeryzacji metakrylanu me-
tylu.

Inne nazwy: Metapleks?, szkio organiczne

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Plyty NO
stosuje sie w przemys$le motoryzacyjnym, maszynowym,
optycznym, okretowym, elektronicznym, galanteryj-
nym, w budownictwie oraz do wyrobu przedmiotow
uzytkowych i zdobniczych.

1.3. Okreslenia

1.3.1. zapadniecia — mate kratery utworzone wsku-
tek skurczu tworzywa.

1.3.2. pecherze — przestrzenie o postaci kulistych
lub sptaszczonych owalnych banieczek, nie wypeinione
tworzywem, wystepujgce wewnatrz wyrobu lub na jego
powierzchni.

1.3.3. rysy mechaniczne — uszkodzenia powierzchni
wyrobu w postaci rys i zadrapan.

1.3.4. srebro — drobne spekania powierzchniowe,
tworzace srebrzysty nalot na powierzchni, widoczny
przy zmianie kata padania Swiatla.

1.3.5. wtrgcenia — obce ciata lub produkty rozktadu
termicznego tworzywa widoczne na powierzchni wy-
robu.

1.3.6. wspoiczynnik przepuszczania Swiatta — stosu-
nek strumienia Swiatta przepuszczonego przez plyte do
strumienia Swiatla padajacego na plyte, wyrazony
w procentach.

1 Nazwa zastrzezona dla Zaktadéw Chemicznych Os$wiecim.
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Grupa katalogowa 1026

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Gatunki. W zaleznosci od wiasnosci fizykome-
chanicznych, wymiaréw, wad powierzchniowych i prze-
strzennych, rozroznia sig trzy gatunki ptyt NO ozna-
czone kolejnymi cyframi rzymskimi: 1, 11 i Il

Ptyty w gatunku Il sg to ptyty niewymiarowe o po-
wierzchni uzytkowej co najmniej 200 X 300 mm, w za-
kresie jakosci odpowiadajgce gatunkowi II.

2.2. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawiera¢ nastepujace dane:

a) nazwe: METAPLEKS-PLYTY dla ptyt produkcji
Zaktadéw Chemicznych OSWIECIM lub POLI(ME-
TAKRYLAN METYLU) dla plyt produkcji innych za-
ktadow,

b) gatunek,

c) grubosé.

2.3. Przyklad oznaczenia
a) ptyt NO gatunku I, grubosci 2 mm:
METAPLEKS — PLYTY NO | 2 BN-88/6368-01
b) ptyt NO gatunku |, grubosci 15 mm:
POLKMETAKRYLAN METYLU) — PLYTY NO [ 15
BN-88/6368-01

3. WYMAGANIA

3.1.  Wady powierzchniowe i przestrzenne dla ptyt NO
podano w tabl. 1

Liczbe wad dopuszczonych w tabl. 1 nalezy odnies¢
do powierzchni | m2 powierzchni piyty.

Tablica 1

Lp. Nazwa wady

| Srebro

Gatunki
1 u ini

niedopuszczalne 5 luzno rozrzuconych skupisk
kazde o wymiarze osi nie wiek-

szym niz 100 mm

Zgtoszona przez Branzowy Os$rodek Normalizacji Kauczukéw Syntetycznych i Tworzyw Sztucznych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 17 sierpnia 1988 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1989, poz. 2)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1989.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,75 Nakt. 3200 + 40 Zam. 22/89 Cena zt 48.00
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cd. tabl. 1
Lp. Nazwa wady Gatunki
1 i m
2 Zapadniecia, sztuk, o $rednicy:
a) do 4 mm, nie wiecej niz 4 8
b) do 8 mm, nie wiecej niz 3 6
c) do 12 mm, nie wiecej niz nie dopuszcza sie 2
i Pecherze, sztuk, o $rednicy:
a) do 0,5 mm, nie wiecej niz 5 12
b) 0,5—1,0 mm, nie wiecej niz 4 9
c¢) 1.0—5,0 mm, nie wiecej niz 2 6
4 Rysy mechaniczne szerokosci:
a) do 0,3 mm, sztuk nie dopuszcza sie w po- nie normalizuje sie
staci gestych skupisk
b) powyzej 0,3 mm, sztuk niedopuszczalne 4
5 Wtrgcenia o $rednicy:
M) do 0,5 mm- (wiacznie), nie wiecej niz, sztuk 10 20
b) powyzej 0,5 do 1 mm, sztuk 5 10

W pasie brzeznym o szerokosci 5 mm dopuszcza sie  cd. tabl. 2
szczerby powstaffe podczas obcma_nla plyt. Dopuszczalna odchytka grubosci, mm
Sumaryczna liczba wad na plycie NO w gatunku |

. . P .. . Grubos$¢ piyt atunki
nie moze by¢ wieksza niz 50% sumy dopuszczonej licz- i g
by wad. 1 !
3.2. Ksztalt i wymiary piyt NO mm
3.2.1. Ksztatt plyt. Plyta powinna mie¢ ksztaht 50 £0.6 +0.8
prostokata. Najwieksze dopuszczalne odchylenie b od 6,0 +0,7 , +0,8
kata prostego nie moze przekracza¢ 5% liniowych wy- 8,0 +0,9 +1,0
10,0 +1,0 +1,0
miaréw boku a ptyty (b * -) co przedstawiono na 12,0 +1,2 +1,2
14,0 +1.4, +1,4
rysunku. 16,0 +1.6 +1,6
18,0 +1,8 +1,8
20,0 +2,0 +2,0
25,0 +2,5 +2,5
30,0 +3.0 +3,0
35,0 +3,5 +3,5
Tablica 3
Szeroko$¢ i diugos¢ ptyt NO Dopuszczalna odchytka
w gatunku | i Il szerokosci lub dbugosci
mm
1120 x 13001
1120 X 1200
1060 X 1300
1000 X 1300
940 X 1240
. . Lo . 900 X 1180
P_’fyta powinna by¢ bezbarwna i mie¢ gtadkg powierz- 840 X 1100
chnig. 800 X 1300
3.2.2. Wymiary plyt — wg tabl. 2 i 3 800 X 1000
) 740 X 1100
Tablica 2 700 X 1000
Dopuszczalna odchytka grubosci, mm 640 x 1000
600 X 800
Grubos$¢ piyt gatunki 540 x 1000
| 1 500 X 500
440 X 1000
mm 400 X 500
15 +0,3 +0,5 340 X 600
2,0 +0,4 +0,5 300 x 500

3,0 +0,5 +0,6
4.0 £05 08 1 Wymiar podstawowy piyt.
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Poza wymiarami wymienionymi w tabl. 3, dopuszcza
sie inne po uzgodnieniu z odbiorcag.

Plyty o grubosciach 15 6 mm zawierajg na brze-
gach uszczelke.

Dla ptyt z uszczelkg od masy ptyty odlicza sie mase
uszczelki zgodnie z tabl. 4.

Tablica 4

Grubo$¢ phyty, mm Masa uszczelki, kg/t

15 19
2,0 20
3,0 19
4.0 21
6,0 34

3.3. Wihasnosci fizykomechaniczne — wg tabl. 5.

Tablica 5
Wymagania Gatunki
i i

a) Udarno$¢ bez karbu" &, nie

mniej niz, kj/m2 | 14 12
b) Temperatura mieknienia wg

Vicata2l, °C, nie mniej niz:

— dla phyt o grubosci 1,5 +
6 mm 85 nie normalizuje sie

— dla ptyt o grubosci powyzej
6 mm 95 nie normalizuje sie

c) Wspodtczynnik przepuszczania
Swiatta widzialnego2 3), % 90 nie normalizuje sie

1 Oznaczanie udarnosci wykonuje sie dla ptyt o grubosci
4 -i- 6 mm.

21 Oznaczanie temperatury mieknienia wg Vicata i wspétczyn-
nika przepuszczania $wiatta widzialnego dla gatunku ! oraz
oznaczanie udarno$ci dla gatunku Il wykonuje sie na zadanie
odbiorcy zgtoszone przy zamoéwieniu.

3l Oznaczanie wspotczynnika przepuszczania Swiatta widzial-
nego wykonuje sie dla ptyt NO o grubosci do 25 mm.

3.4. Okres trwalosci. Plyty NO przechowywane
w warunkach podanych w 4.2 nie zmieniajg swoich
wiasnosci w ciggu dwoch lat od daty produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania jednostkowe. Plyty NO nalezy
okleja¢ dwustronnie tasmg papierowg wg PN-75/
P-50551 powleczong jednostronnie klejem.

Dopuszcza sie stosowanie innych zabezpieczen po-
wierzchni plyt pod warunkiem, ze zabezpieczg piyte
w takim samym stopniu jak wyzej wymienione i bedg
fatwo usuwalne bez zanieczyszczenia lub uszkodzenia
ich powierzchni.

Na opakowaniu kazdej ptyty nalezy umiescic etykiete
z napisem lub napis wykonany zgodnie z PN-76/
0-79251, zawierajacy €O najmniej:

a) nazwe lub znak zaktadu produkujgcego,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) date produkciji,

d) numer partii produkcyjnej,

e) znak kontroli jakosci,

0 ceche tworzywa (PMMA).

4.1.2. Opakowania transportowe. Ptyty NO opakowa-
ne wg 4.1.1 nalezy umieszcza¢ na palecie 0o wymiarach
800 x 1200 mm wg PN-81/M-78216, nastepnie owing¢
papierem falistym i spig¢ tasma tak, aby tadunek two-
rzyt wraz z paletg zwartg, stabilng jednostke tadun-
kowsa.

tadunek
1000 kg.

Dopuszcza sie stosowanie innych opakowan trans-
portowych uzgodnionych miedzy producentem, prze-
woznikiem i odbiorca, pod warunkiem, ze zabezpiecza
produkt co najmniej jak wyzej wymienione i bedg zgod-
ne z systemem wymiarowym wg PN-78/0-79021.

Na opakowaniu transportowym nalezy umiesci¢ ety-
kiete z napisem wykonanym zgodnie z PN-85/0-79252,
zawierajgcym co najmniej:

a) nazwe lub znak zaktadu produkujgcego,

b) numer opakowania,

C) mase brutto i netto,

d) znak manipulacyjny dla towarow kruchych zgod-
nie z PN-85/0-79252 p. 2.4.1,

e) napis ,tadowa¢ w jednej warstwie™,

4.2. Przechowywanie. Ptyty NO nalezy przechowywaé
w zamknietych pomieszczeniach, w temperaturze po-
nizej 30°C, z dala od urzadzehA grzejnych.

Ptyty mozna ustawia¢ na paletach, stojakach lub
uktada¢ poziomo. Palety z plytami do masy 400 kg
mozna ustawia¢ najwyzej w czterech warstwach, za$
powyzej 400 kg najwyzej w trzech warstwach.

Pyty pojedyncze nalezy ustawia¢ na stojakach sze-
regami pod katem okoto 85° o0 tgcznej grubosci warstwy
nie wiekszej niz 0,5 m lub uktada¢ poziomo na gtadkiej
powierzchni w warstwach o tgcznej grubosci nie wigk-
szej niz 05 m.

Pyt NO nie nalezy przechowywa¢ z chemikaliami,
a szczegolnie z rozpuszczalnikami organicznymi.

4.3. Transport. Plyty NO nie stwarzajg zagrozenia
w transporcie, w zetknieciu z ogniem palg sie jak twar-
de drewno.

Plyty NO nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami trans-
portu, zgodnie z obowigzujacymi przepisami w trans-
porcie drogowym i kolejowym1* Dopuszcza sie trans-
port drobnicag.

Opakowania transportowe nalezy ustawia¢ w $rodku
transportowym w jednej warstwie, zabezpieczajac je
przed przesuwaniem sie.

Plyt NO nie nalezy przewozi¢ z chemikaliami,
a szczeg6lnie z rozpuszczalnikami organicznymi.

1

na palecie nie powinien przekraczaé

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania 100-procentowe

a) sprawdzanie wad powierzchniowych i przestrzen-
nych (3.1),

b) sprawdzanie wymiarow (3.2.2).

1 Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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5.1.2. Badania wyrywkowe

a) oznaczanie udarnosci (3.3a),

b) oznaczanie temperatury miegknienia (3.3b),

c) oznaczanie wspodtczynnika przepuszczania Swiatta
(3.3¢).

5.2. Wielko$¢ partii. Za partie produktu przyjmuje sie
najwyzej 500 ptyt otrzymanych z jednej partii surow-
cow.

5.3. Pobieranie i przygotowywanie probek. W celu
sprawdzenia wymagan wg 3.3 nalezy z partii przedsta-
wionej do odbioru wybra¢ w sposob losowy liczbe ptyt
podang w tabl. 6.

Tablica 6

Liczba ptyt wybranych

Liczba plyt w partii do wyciecia probek

do .50
51 4 150
151 4- 250
251 4- 350
351 4- 500

g b w N -

Z kazdej wybranej ptyty odcigé pas szerokosci
100 mm bez uszczelki. Odciety pas podzieli¢ na dwie
czesci, z ktorych jedng nalezy przeznaczy¢ do badan,
a drugg przechowywa¢ do analizy rozjemczej w ciggu
trzech miesiecy od daty wysyiki.

Prébki przeznaczone do oznaczania temperatury
mieknienia i udarnosci nalezy klimatyzowa¢ zgodnie
z PN-79/C-89000, w temperaturze 23 +2°C i wilgotnos-
ci wzglednej 50 +5%, w czasie nie krotszym niz 16 h.

5.4. Opis badan

5.4.1. Badanie wad powierzchniowych i przestrzennych
nalezy wykona¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem
obydwu powierzchni phtyty z odlegtosci 30 do 40 cm.

Pomiar zauwazonych wad nalezy wykona¢ przy uzy-
ciu przymiaru liniowego, suwmiarki lub lupy z po-
dziatka.

Liczenie wad na plytach bez uszczelki nalezy prze-
prowadza¢ poza pasem brzeznym szerokosci 5 mm,
a na ptytach z uszczelkg poza pasem brzeznym szero-
kosci 15 mm.

5.4.2. Sprawdzanie wymiaréw. Diugo$¢ i szerokos¢
ptyty nalezy mierzy¢ przymiarem liniowym z podziatka
do 1 mm.

Grubos$¢ nalezy mierzy¢ co najmniej w pieciu dowol-
nych punktach przyrzadem z podziatkg elementarng
0,1 mm.

Pomiary grubosci nalezy wykona¢ w odlegtosci po-
wyzej 100 mm od krawedzi ptyty, ostroznie, aby nie
uszkodzi¢ powierzchni phyty.

Za wynik nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng wy-
nikéw pomiarow grubosci z tym, ze kazdy z wynikéw
powinien miesci¢ sie w granicach toleranciji.

5.4.3. Oznaczanie udarnosci bez karbu nalezy wyko-
na¢ wg PN-81/C-89029 na prébkach typu 1 przy roz-
stawie podpor 70 mm wg tabl. 2

5.4.4. Oznaczanie temperatury migknienia wg Vicata
nalezy wykona¢ wg PN-85/C-89024 stosujac metode B
wariant . Jako medium grzejne nalezy stosowaé olej
silikonowy (Silol 150 lub 150 T) lub gliceryne wg
PN-76/C-24005 gatunek 11l lub inng ciecz nie dziataja-
cg na piyty NO.

5.4.5. Oznaczanie
Swiatta

5.4.5.1. Przyrzady. Do oznaczania zaleca sie stoso-
wac kolorymetr.

5.4.5.2. Przygotowanie prdobek. Z ptyty NO pobranej
wg 5.3 nalezy wycig¢ dwie probki o wymiarach
25 x 40 mm. Powierzchnie prébek przemy¢ wodg i osu-
szy¢ miekka Sciereczka.

5.4.5.3. Wykonanie oznaczania. Badang prébke przy-
gotowang wg 5.4.5.2 nalezy umiesci¢ w uchwycie kolo-
rymetru przeznaczonego do ustawiania kuwet tak, aby
znajdowata sie w potozeniu pionowym i Scisle przyle-
gata do przedniej Scianki.

Przygotowanie przyrzadu jak roéwniez wykonanie
oznaczania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja
obstugi kolorymetru.

5.4.5.4. Obliczanie wynikéw. Wspotczynnik przepusz-
czania Swiatla (r) nalezy obliczy¢ wg wzoru

t= A f

wspdtczynnika  przepuszczania

w ktorym:
A — wartos¢ wspotczynnika przepuszczania Swiatta
odczytana na skali przyrzadu, %,
| — wspodtczynnik uwzgledniajacy grubos¢ badanej
piyty wg tabl. 7.

Tablica 7

Grubos$¢ phyty, mm Wspo6tczynnik /

15 wspotczynnika nie uwzglednia sie
2,0 1,007
3.0 1,013
4,0 1,019
50 1,025
6,0 1,031
8,0 1,043
10,0 1,055
12.0 1,067
14,0 1,080
16,0 1,092
18,0 1,105
20,0 1,115
25,0 1,148

5.4.55. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Srednia aryt-
metyczng wynikéw co najmniej dwdch oznaczan.

55.  Interpretacja wynikow. Wartosci liczbowe wyste-
pujace w normie oraz wyniki oznaczan nalezy interpre-
towa¢ zgodnie z PN-70/N-02120 metoda Z.

5.6. Ocena wynikéw badan. Partie ptyt NO nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wyniki
wszystkich badan odpowiadajg wymaganiom wg
rozdz. 3.

KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-88/6368-01

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — O$rodek Badawczo-Rozwo-
jowy Kauczukéw i Tworzyw Winylowych w Os$wiecimiu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6368-01

a) zaktualizowano produkowany asortyment wymiarowy ptyt,
usuwajac z normy ptyty o grubosci ponizej 1,5 mm,

b) zwiekszono tolerancje dla niektérych grubosci ptyt, przyjmujac
zasade zaokraglania do jednego miejsca po przecinku, zgodnie z do-
ktadno$cig zastosowanych przyrzagdéw pomiarowych,

¢) wprowadzono oklejanie ptyt gatunku III,

d) wprowadzono liczbe warstw sktadowania i tadowania,

e) uaktualniono postanowienia dotyczace pakowania, przechowy-
wania i transportu,

f) wprowadzono interpretacje wynikow.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-76/C-24005 Gliceryna destylowana

PN-79/C-89000 Tworzywa sztuczne. Znormalizowane warunki oto-
czenia dla klimatyzacji i badania prébek

PN-85/C-89024 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury miek-
nienia tworzyw termoplastycznych wedtug Vicata

PN-81/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarno$ci metoda
Charpy

PN-81/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe czterowejs-
ciowe bez skrzydet drewniane 800 X 1200 — EUR

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartoscia.
i znakowanie. Wymagania podstawowe

Znaki

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-75/P-50551 Tasma papierowa powleczona klejem

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53,
poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsiebiorstwa Polskie Koleje Parstwowe o tadowaniu
i zabezpieczaniu przesytek towarowych (Dz.TiZK nr 9, poz. 68
z 1985 r.)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodéw ciezarowych iprzyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 z 1963 r.)

4. Normy miedzynarodowe i zagraniczne

ISO 7823-1 (1987) Plastics. Poly(methyl methacrylate) sheets. Types,
dimensions and characteristics. Part 1 Cast sheets

CSRS CSN 64 3410 (1974) Polymetylmetakrylat PMMA doskovy
(organicke sklo)

CSN 64 3411 (1974) Polymetylmetakrylat doskovy priehladny
bezfarebny

Japonia JIS K 6718-83 Polymethylmethacrylate sheets

Rumunia STAS 7507-73 Placi de polimetacrilat de metil

USA ASTM D 702-81 Cast methacrylate plastics sheets, rods, tubes
and shapes

ZSRR TOCT 17'622-72 Ctckjto opraHttnecKtte TexHHHecKite. TexHM-
HecKtte ycnoBHfl
5. Symbol wg SWW — 1361-341.

6. Autorzy projektu normy: inz. Maria Niezgoda, inz. Kazimierz

MitoA, mgr Aleksandra Mikusifska, mgr inz. Wiadystawa Jurczyk —

Zaktady Chemiczne OSWIECIM.

z zawartoscig. Znaki



