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TWORZYWA Rury cisnieniowe 6366-08
SZTUCZNE z polipropylenu
Wymagania i badania

Grupa katalogowa X 26
1. WSTEP spozywczych, w tym réwniez wody do picia, powinien

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg rury
cisnieniowe z polipropylenu, w dalszej tresci normy
nazywane rury PP.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Rury PP
stosowane sg do budowy przewoddéw instalacji prze-
mystowych do przesytania wody i cieczyl) nie majacych
wptywu na zmiane wiasnosci polipropylenu, pod ci$nie-
niem standardowym nie przekraczajagcym 1 MPa lub
0,6 MPa, w standardowej temperaturze 20°C.

Przy stosowaniu rur PP nalezy zwraca¢ uwage na
mozliwos¢ powstawania tadunkow elektrostatycznych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. Ze wzgledu na dopuszczalne ci$nienie ro-
bocze rury PP dzieli sie na dwa typy: typ 50 i typ 30.

2.2. Okreslenia. Rura typ 50 jest to rura, dla ktorej
dopuszczalne ci$nienie robocze w temperaturze 20°C
wynosi 1 MPa (10 kG/cm?2).

Rura typ 30 jest to rura, dla ktérej dopuszczalne
cisnienie robocze w temperaturze 20°C wynosi 0,6 MPa
(6 kG/cm2).

2.3. Przyklad oznaczenia rury typ 50, o S$rednicy
40 mm i grubosci Scianki 3,7 mm:

RURA PP 1 MPa 40x3,7 BN-80/6366-08

3. WYMAGANIA

3.1 Materiat. Polipropylen szary o wskazniku pty-

niecia 0,2 -r0,3 g/10 min (230°C, 2,16), dopuszcza si¢
Malen P B-200 naturalny o wskazniku ptyniecia
0,4-€0,8 g/10 min (230°C, 2,16) barwiony koncentra-
tem PPW 2120Z.

Skiad surowcowy materiatu stosowanego do produk-
cji rur PP przeznaczonych do przesylania produktow

") Patrz Informacje dodatkowe p. 2.

by¢ zaakceptowany przez odpowiedni organ Stuzby
Zdrowia PRL.

Partia surowca musi by¢ jednorodna i atestowana
przez dostawce.

3.2. Cechowanie. Na zewnetrznej powierzchni rury,
w odstepach nie wiekszych niz 1 m, powinien by¢
umieszczony trwatly napis bez $ladow uszkodzen rury,
czytelny nieuzbrojonym okiem i zawierajacy co naj-
mniej nastepujgce dane:

— nazwe lub znak wytwdrni,

— symbol nazwy materiatu (PP) wg PN-75/C-89004,

— Srednice zewnetrzng X grubosc,

— dopuszczalne cisnienie robocze w temperaturze
20°C,

— rok produkgciji.

Dane te dotycza tylko rur o $rednicach powyzej
32 mm, dla $rednicy 32 mm i ponizej nalezy poda¢ tyl-
ko symbol materiatu i dopuszczalne ci$nienie robocze.

3.3. Wyglad

3.3.1. Barwa i wyglad zewnetrzny. Rury PP powinny
mie¢ barwe jasnoszarg. Barwa powinna by¢ jednolita
pod wzgledem odcienia i intensywnosci na catej powierz-
chni. Rury PP powinny by¢ proste i mie¢ przekroj po-
przeczny kotowy w granicach tolerancji, konce za$ po-
winny by¢ obciete w ptaszczyznie prostopadtej do osi.

3.3.2. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur PP
powinna by¢ gtadka. Dopuszcza sie nieznaczne plytkie
pokarbowania i pofalowania powierzchni i nieregular-
nosci w grubosci $cianek rur PP pod warunkiem, ze
grubos$¢ Scianek miesci sie w granicach dopuszczalnych
odchytek.

Niedopuszczalne sg pokarbowania o ostrych krawe-
dziach, zapadniecia, wydecia, pecherze, wtracenia ciat
obcych oraz inne wady majgce wptyw na zmniejszenie
wytrzymatosci rury PP na cisnienie lub utrudniajgce ich
instalacje i uzytkowanie.

W przypadkach watpliwych odnosnie wad powierz-
chni, mogacych mie¢ wplyw na wytrzymato$¢, miaro-
dajnym wskaznikiem do pozytywnej oceny jest dodatni
wynik badania wytrzymatosci na ciSnienie wewnetrzne.

3.4. Wymiary

3.4.1.  Srednice zewnetrzne, grubos¢ $cianek i dopusz-
czalne odchytki — wg tabl. 1

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 28 maja 1980 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1981 r. (Dz. Norm. i Miar nr 14/1980 poz. 57)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1980

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,80 Naki. 3500 + 55 Zam. 1930/80

Cena 5,40
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Tablica 1

Srednica Dopuszczalne $rednie Grubos¢ Dopuszczalne odchviki

zewnetrzna odchytki Srednicy Scianki P bosci &ci kiz); Masa 1 m3)
N zewnetrznejd) g \ grubosci $cian

mm kg

16 +0,3 2,0 +0,4 0.089
20 +0,3 25 +0,5 0.136
25 +0,3 2,7 +0,5 0,187
3?2 +0.3 30 +0,5 0.286
40 +0,4 37 +0,6 0,414
50 +0,5 4,6 +0,7 ' 0,641
63 +0,6 5.8 +0,8 1011
90 +0,9 82 +11 2,043
110 +10 10,0 +12 3,026
160 +15 14,6 +17 6,417

") Dopuszczalne odchytki $rednic zewnetrznych obliczono wg wzoru 0.0092). Dla $rednic do 40 mm najmniejsza odchytka

+0,3 mm. Wynik zaokraglono do 0,1 mm.

2) Dopuszczalne odchytki grubosci $cianek obliczono wg wzoru 0,1 g + 0,2 mm.

X n- d 1g<(Df - gi)
3) Mase obliczono Wg WzOru m = ----m--mmmmmememeeee
1000

w ktorym:

d — gesto$¢ polipropylenu z koncentratem 0,91, g/cm3

gs — $rednia grubosci $cianki, mm,
Ds — S$rednia Srednica zewnetrzna rury, mm.
Masa nie podlega kontroli.

3.4.2.
do 160 mm powinna wynosi¢ ¢*00L!. Inne dtugosci rur
PP moga by¢ produkowane po uprzednim uzgodnieniu
zainteresowanych stron, z tym ze maksymalna dtugosc¢
nie moze przekracza¢ 1202 m.

Dtugos¢ odcinkéw rur PP o $rednicy 16 mm powin-
na wynosi¢ 50 lub 100 m z tolerancjg 1 m.

3.5.
rur PP po probie ci$nieniowej przeprowadzonej w wa-
runkach podanych w tabl. 2 nie powinny wykazywac
pekniec.

Dlugos¢ odcinkéw rur PP o $rednicy od 20

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Rury o S$rednicy 16 mm nalezy zwi-

ja¢ w krazki o Srednicy nie wigkszej niz 15 m i wigzaé

Wytrzymato$¢ na cisnienie wewnetrzne. Odcinki

taSma bawetniang co najmniej w trzech miejscach.

Rury PP o $rednicy 20-1-63 mm nalezy wigza¢ w
wigzki 0 masie nie wigkszej niz 40 kg w taki sposab,
aby nie uszkodzi¢ ich powierzchni. Wigzanie rur w
wigzki powinno by¢ wykonywane przy koricach i w
Srodku dtugosci, a w przypadku rur o dtugosci wiek-
szej niz 6 m w odstepach okoto 2 m.

Tablica 2
Temperatura Czas Naprezenie w $ciance
Lp. Czestotliwos¢ badan Typ rury poc Otoczenie “h rury MPa
(kG/cm2)
1 2 3 4 5 6 7
1 Kazdej partii 50 20 woda 1 23 (230)
30 20 woda ] 16 (160)
2 Co 6 miesiecy 50 120 powietrze woda lub 200 3 (30)
30 9% powietrze 200 3 (30)
3 Co 24 miesigce 50 120 powietrze woda tub 1000 2,3 (23)
Ky 95 powietrze 1000 - )

") Patrz Postanowienia przejsciowe p. 6.

3.6. Udarnos¢. Odcinki rur PP lub wyciete z rur
probki poddane prébie udarnosci w temperaturze 20°C
wg 5.4.4 moga pekna¢ w liczbie nie wiekszej niz 10%
badanych probek.

3.7. Stabilnos¢ wymiaréw. Odcinki rur PP poddane
badaniu wg 5.4.5 nie powinny wykazywa¢ zmian wy-
miaréw w kierunku podtuznym wiekszych niz 2%. Na
badanych prébkach nie powinny wystgpi¢ pecherze.

Rury PP o $rednicy powyzej 63 mm nie podlegajg
wigzaniu, a w przypadku specjalnych zgdan, sposob
dostawy powinien by¢ uzgodniony miedzy zaintereso-
wanymi stronami.

Do kazdej wigzki lub kragzka rur powinna by¢ przy-
mocowana etykieta zawierajgca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) numer partii,
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c) dane wg 2.3,

d) liczhe m w wigzce,

e) znak ostrzegawczy wg PN-76/0-79252
irys. 17,

f) znak kontroli jakosci.

4.2. Przechowywanie. Rury PP nalezy sktadowaé w
potozeniu poziomym na ptaskim, réwnym podiozu, sty-
kajagcym sie z rurg na catej jej dtugosci.

Zezwala sie na skladowanie rur na gesto utozonych
podktadach. Wysokos$¢ sterty rur PP przy sktadowaniu
nie powinna przekracza¢ 1 m. W czasie przechowywa-
nia rury PP powinny by¢ chronione przed bezposred-
nim dziataniem promieni stonecznych i opadéw atmo-
sferycznych.

Przy przemieszczaniu rur w temperaturze blisko 0°C
i ponizej nalezy zachowac szczeg6lne $rodki ostroznosci
ze wzgledu na ich podwyzszong krucho$¢ w niskich
temperaturach.

4.3. Transport. Rury PP nalezy przewozi¢ wytgcznie
w potozeniu poziomym w temperaturze od +5 do
+ 30°C.

Podczas transportu rury PP powinny by¢ zabezpieczo-
ne przed mozliwoscia mechanicznych uszkodzen oraz
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

W przypadku przewozenia rur PP transportem kole-
jowym nalezy przestrzega¢ Przepisdéw o tadowaniu i wy-
fadowywaniu wagon6éw towarowych w komunikacji
wewnetrznejl).

Podczas prac przetadunkowych rur PP nie nalezy
rzucaé; szczegblng ostrozno$¢ zachowaé¢ w przypadku
transportu w nizszych temperaturach niz przewiduje
niniejsza norma.

rys. 14

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1 Badania petne obejmujg sprawdzanie zgodnosci
ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w rozdz. 3.

Badania petne nalezy wykonywa¢ przy rozruchu pro-
dukcji, kazdej zmianie stosowanych surowcéw i metod
technologicznych, mogacych mie¢ wpltyw na jako$¢ rur
PP oraz przy okresowej kontroli produkcji, ktérg na-
lezy przeprowadza¢ co 6 i co 24 miesigce zgodnie
z tabl. 2, dla kazdej $rednicy zewnetrznej z kazdej linii
wytworczej.

5.1.2. Badania niepetne obejmujg sprawdzanie zgod-
nosci z wymaganiami dotyczacymi:

— cechowania (3.2),

— wygladu (3.3),

— wymiaréw (3.4),

— wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne w tempe-
raturze 20°C (3.5), zgodnie z tabl. 2 Ip. 1

— udarnosci (3.6),

— stabilnosci wymiaréw (3.7).

Badaniom niepetnym nalezy poddawaé kazda partie
wyprodukowanych rur.

") Patrz Informacje dodatkowe p. 2.

5.2. Okreslenie partii. Partie stanowig rury PP tej
samej Srednicy zewnetrznej, wykonane na jednej linii
wytworczej, z tej samej partii surowcéw i przy zacho-
waniu takich samych parametréw procesu technologicz-
nego. Liczba metréw rur PP w partii nie powinna prze-
kracza¢ wartosci podanych w tabl. 3.

Tablica 3

Srednica
zewnetrzna
rury, mm

16, 20, 25 i32 40, 50 i 63 90, 110 i 160

Najwieksza
ilo$¢ rur w
partii, m

15 000 10 000 3000

5.3. Pobieranie prébek. Z partii przedstawionej do
sprawdzania zgodnosci z wymaganiami normy, probki
nalezy pobra¢ wg PN/N-03010.

Do sprawdzania wymagan:

a) wg 3.2, 3.3 i 3.4 pobra¢ probki o licznosci podanej

w tabl. 4,

Tablica 4
Licanoe parti L0 EE Licaba Liczba
P probki . kwalifi- dyskwalifi-
sztuk sztuk probki Kuiaca Miaca

sztuk I3 ja

914 150
13 26 1 2
20 20 0 2

1514 280
20 40 1 2
32 R 0 2

2814 500
2 64 1 2
50 50 0 3

501 4- 1200
50 100 3 4
80 80 1 4

1201 4 3200
80 160 4 5
125 2 5

3201 4- 10000
15 250 6 7

Nad kreskg podano liczby w pierwszym stopniu badania, pod
kreskg w drugim stopniu badania.

b) wg 3,5 do 3.7 — o licznosci wynikajgcej z metod
badan, sposréd tych sztuk, ktore przeszty z wynikiem
dodatnim badania parametru wg 3.3 i 3.4.

Niezaleznie od badan odbiorczych sprawdzanie ce-
chowania, wygladu i wymiaréw u producenta wykonuje
sie bezposrednio na linii wytworczej.

5.4. Poziom kontroli — Il ogo6lny wg PN-73/
N-03021.

5.5. Wadliwos¢ dopuszczalna w. — maksimum 1%.

5.6. Opis badan

5.6.1. Sprawdzanie cechowania i wyglgdu polega na
stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami wg 3.2 i 3.3,
Sprawdzanie przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w
dobrze oswietlonym pomieszczeniu.
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przez partie wymagan odnosnie cechowania, wygladu
i wymiaréw partie nalezy przesortowac, usuwajac rury
nie spetniajace tych wymagan i podda¢ ponownemu ba-
daniu. Jezeli jednak ktérekolwiek z pozostatych badan
da wynik niezgodny z normg, nalezy pobra¢ z partii
losowo nowe prébki i powtorzy¢ te oznaczania na pod-
wojnej liczbie probek, ktore daty wynik negatywny.
Jezeli powtdrne badania dadzg wyniki niezgodne z nor-
ma, partie rur PP nalezy odrzucié.

5.9. Zaswiadczenie o jakosci. Dla kazdej partii rur
PP uznanej za zgodng z normg nalezy wystawi¢ zas-

KON

INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujaca normy — Instytut Chemii Przemysto-
wej w Warszawie i Zaktady Tworzyw Sztucznych BORYSZEW-ERG
w Sochaczewie.

2. Normy i dokumenty zwiazane
PN-75/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Cechy i ce-

chowanie
PN-72/C-89017 Rury z tworzyw sztucznych. Oznaczanie wytrzyma-

tosci na cisnienie wewnetrzne
PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci metoda

Charpy
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglenia i zapisywania liczh
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk
do prébek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza

wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.

i znakowanie. Wymagania podstawowe
Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w ko-

munikacji wewnetrznej. Zatgcznik nr 10 do DKP (Dz. T. i Z. K

z 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z pdzniejszymi zmianami.

Rurowe instalacje przemystowe z polipropylenu.

Warszawa: Centralny Osrodek Informacji Budownictwa 1979

Rury i ksztattki cisnieniowe z polipropylenu. Prospekt. Biuro

Wydawnicze Chemia 1979

Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych. Katalog Z. 1

Znaki

«

wiadczenie stwierdzajgce zgodnos¢ partii z wymagania-
mi normy, a w razie potrzeby rowniez wyniki badan
wymaganych przez organa Stuzby Zdrowia PRL.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do 31 grudnia 1981 r. autorzy normy uzupetnig war-
tos¢ parametru podang w tabl. 2 kol. 7. Naprezenia
w $ciance rury MPa — do badania wytrzymatosci na
ci$nienie wewnetrzne w ciggu 1000 h, w temperaturze
95°C dla rur typu 30.

EC

DODATKOWE

3. Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne
RFN DIN 8077 Rohre aus PP (Polypropylen) Masse
DIN 8078 Rohre aus PP (Polypropylen) Allgemeine Giitean-
forderungen Priifung
34-1973 Preferred numbers-Series of preferred numbers
161/1-1978 Thermoplastics pipes for the transport of fluids.
Nominat outside diameters and nominat pressures — Part. .
Metric series
3126-1974 Plastics pipes — Measurement of dimensions
3212-1975 Polypropylene pipes — Burst test requirements
3213-1975 Polypropylene pipes — Reduction of permissible
stress as a function of time and temperature
3478-1975 Polypropylene (PP) pipes — Determination of lon-
gitudinal reversion
3480-1976 Polypropylene (PP) pipes — Maximum permissible
longitudinal reversion
ISO 3609-1977 Polypropylene (PP) pipes — Tolerances on outside

diameters and wali thicknesses

ISO 4065-1978 Tnermoplastic pipes — Universal wali thickens table

4. Symbol wg SWW — 1363-113,

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Henryk Bogdaszewski.
mgr inz. Pawet Friedrich - Instytut Chemii Przemystowej, inz. Irena
Dobosz, mgr inz. Maria Kalinska, Jadwiga Zawisza — Zaktady
Tworzyw Sztucznych BORYSZEW-ERG.

ISO
I1SO

ISO
ISO
ISO
I1SO

I1SO
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86.12.19
o punkcie 31 w wierszu czwartym od dotu, zamiast: barwiony koncentratem
¥ 2120Z powinno byé: barwiony koncentratem polipropylenowym, szarym o 20-
icentowym stezeniu pigmentu (sadzy), posiadajacy atest PZH.

(Biuletyn PKNMiJ nr 5/87 DOz 49)



