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NORMA BRANZOWA

TWORZYWA
SZTUCZNE

BN-72
6363-02

Tiuorzyiua sztuczne poroiuate

Ptyty styropianowe palne

| samogasnace

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
ptyty styropianowe sztywne palne i samogasngce
0 komérkach zamknietych, uformowane ze wstep-
nie spienionych granulek styropianowych.

Plyty styropianowe palne i samogasngce nazy-
wane sg w dalszej tresci normy ptytami styropia-
nowymi.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ptly-
ty styropianowe majg zastosowanie do izolacji ter-
micznej i akustycznej, jako materiat dekoracyjny
itp.
1.3. Normy zwigzane
PN-67/B-04631 Materiaty izolacji cieplnej z wito-
kien nieorganicznych. Metody badan
PN-65/C-89046 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie
gestosci pozornej sztywnych tworzyw porowa-
tych

PN-63/C-89071 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie
wytrzymatosci na $ciskanie sztywnych tworzyw
porowatych

PN-69/C-89083 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie
zmian wymiarow liniowych sztywnych tworzyw
porowatych

PN-69/C-89084 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie
chtonnosci wody przez sztywne tworzywa poro-
wate

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznos$ci od wymagan fizyko-
-mechanicznych rozroznia sie trzy odmiany piyt
styropianowych:

P — palne,

G — samogasnace,

G-T — samogasngce twarde.

i) Symbol wg SWW: 1361-383.

Grupa katalogowa X 261)

2.2. Przyktad oznaczenia ptyt styropianowych
sztywnych S, o komorkach zamknietych Z, samo-
gasngcych G o wymiarach 1500X1000X20:

PLYTY STYROPIANOWE SZG 1500X1000X20
BN-72/6363-02
SWW 1361-383

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogo6lne. Ptyty styropianowe po-
winny posiada¢ barwe granulek styropianowych
wstepnie spienionych. Dopuszcza sie na zadanie
odbiorcy barwienie granulek w celu odrdznienia
typow piyt.

Dopuszcza sie wystepowanie wgniotdw i miej-
scowych uszkodzen:

dla ptyt o grubosci do 30 mm — o gtebokosci
do 4 mm,

dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o giebo-
kosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé
50 cm2 na 1 m2 a powierzchnia najwiekszej do-
puszczalnej wady 10 cm2

3.2. Wymiary. Piyty styropianowe produkuje
sie 0 nastepujacych wymiarach:

a) diugosé
3000 mm
2000 mm
1500 mm
1000 mm
500 mm

b)  szerokos$é
1200 mm
1000 mm
600 mm
500 mm

c) grubos¢
20 -1- 50 mm
co 10 mm

dopuszczalne odchytki + 0,5°/0

dopuszczalne odchytki +0,5%

dopuszczalne odchytki £ 1,5 mm

Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ,,ERG”
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ,,ERG”
dnia 20 lipca 1972 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 lipca 197 r. (Dz. Norm. i Miar nr 21/1972 poz. 46)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wptyw do WN 7.8.72. Oddano do sktadu 30.10.72
Druk ukonczono w styczniu 1973. Obj. 0,60 a. w. Naktad 4000+50 egz.

Cena zt 2,40
RZG — 2327

€09%
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60 — 500 mm),

co 'O mm dopuszczalne OdChX’fkl + 15 mm

Dla ptyt styropianowych odmiany P o gestosci
pozornej ponizej 0,018 g/cm3 dopuszcza sie naste-
pujagce wymiary:

a) diugosc
2960 mm
1965 mm
1480 mm
980 mm
490 mm

dopuszczalne odchytki + 0,5%

b) szerokos¢
1170 mm
980 mm
585 mm
490 mm

c) grubosé
20 -P 50 mm
co 10 mm

dopuszczalne odchytki = 0,5°/0

dopuszczalne odchytki = 15 mm

coT o " |dopuszczalne odchytki * 15 mm

Dopuszcza sie produkowanie ptyt o innych wy-
miarach po uzgodnieniu pomiedzy dostawcg i od-
biorca.

3.3. Spoisto$¢ ptyt styropiano wych — wg 5.4.3.

3.4. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 1

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ptyty styropianowe jednej od-
miany i jednakowych wymiaréw utozy¢ w stos
o pojemnosci 0,54- 3,6 m3 przy czym wysokos¢
stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. D6t i go-
re stosu zabezpieczy¢ 4 listwami o szerokosci
50 mm, grubosci okoto 20 mm i odpowiedniej dtu-
gosci. Ramy potaczy¢ drutem stalowym o przekro-
ju okoto 2 mm w dwoch miejscach z kazdej diuz-
szej strony.

Dopuszcza sie inne opakowania ptyt styropiano-
wych po uprzednim uzgodnieniu z odbiorca.

Na opakowaniu nalezy naklei¢ etykiete zawiera-
jaca co najmniej:

a) nazwe zakladu,

b) oznaczenie wg 2.2,

C) nr partii,

d) date produkciji,

e) ilos¢ m3 w opakowaniu,

f) pieczatke pakowacza.

4.2. Przechowywanie. Plyty styropianowe na-
lezy przechowywaé w opakowaniu wg 4.1, przy
czm ptyty styropianowe P — z dala od zrodet
ognia.

4.3. Transport. Ptyty styropianowe nalezy prze-
wozi¢ w opakowaniu wg 4.1 powszechnie stoso-
wanymi $srodkami transportowymi.

Tablica 1

Wymagania

Odmiany

G G-T

a) Gesto$é pozorna, kg/m3 0,016 -r- 0,020 0,021 H- 0,030 0,031 H- 0,040 0,016 -b 0,020 0,021 -I- 0,030 0,031 -y 0,040 nie wyzsza

b) Naprezenie $ciskajgce
przy  10-procentowym
odksztatceniu  wzgled-
nym, kG/cm2 co naj-
mniej 0,7 1,0
c) zmiany wymiarow li-
niowych, %
Wspoétczynnik przewo-
dzenia cieplnego,
kcal/(m «h 1°C)

d

~

nie wyzszy niz 0,035
e) Chtonnos¢ wody po 21

godz, g/m2 nie wyzsza

niz 150 120

co odpowiada procen-

tom objetosciowym 18 15
f) Higroskopijno$¢ po 120

godz, % nie wyzsza niz 1,0

g) Stopien palnosci

nie normalizuje sie

niz 0,035

15 0,7 1,0 15 2,0
+0,2

nie nor-

malizuje
0,035 sie
100 150 120 100 200
1,2 1,8 15 1,2 25
1,0 10

samogasnacy
wg 54.11
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5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne nalezy wykonywac¢ przy
kazdej zmianie stosowanych surowcdw i metod
technologicznych mogacych mieé wptyw na wy-
niki badania, jak réwniez przy okresowej kontroli
produkcji, ktéra powinna obejmowac¢ co 100 partie
ptyt styropianowych poszczeg6lnych odmian.

Badania peine obejmuja:

a) sprawdzanie wymagan ogolnych (3.1),

b) sprawdzanie wymiarow (3.2),

c) sprawdzanie spoistosci (3.3),

d) sprawdzanie gestosci pozornej (3.4a),

e) sprawdzanie naprezenia $ciskajgcego przy 10-
-procentowym odksztatceniu wzglednym (3.4b),

f) sprawdzanie zmian wymiarow liniowych
(3.40),
g) sprawdzanie wspoétczynnika przewodnosci

‘cieplnej (3.4d),
h) sprawdzanie chtonnosci wody (3.4e),
i) sprawdzanie higroskopijnosci (3.4f),
J) sprawdzanie stopnia palnos$ci (3.49).

5.1.2. Badaniom niepetnym nalezy podda¢ kaz-
dg wyprodukowang partie ptyt styropianowych.

Badania niepeine obejmujg w przypadku:

ptyt styropianowych P — badania wymienione
w poz. a), b), d),

ptyt styropianowych G — badania wymienione
w poz. a), b), d), j),

ptyt styropianowych G-T — badania wymie-
nione w poz. a), b), d), e), j).

5.2. Wielkos$¢ partii. Partie stanowi w przypad-

ku:

ptyt styropianowych P i G — nie wiecej niz
300 m3 piyt,

ptyt styropianowych G-T — nie wiecej niz

100 m3 ptyt, jednakowej grubosci.

5.3. Pobieranie probek. W zaleznosci od licznosci
partii pobra¢ w sposéb losowy liczbe opakowan
jednostkowych wg tabl. 2.

Tablica 2

1 Liczba opakowan jednostkowych,
jaka nalezy pobraé do sprawdzenia
wymagan ogélnych, spoistosci,

Liczba opakowan wymiaréw oraz badan

jednostkowych wg 5.1.1d) 4 j)
w partii
piyt phyt
styropianowych styropianowych

PiG G—T
do 16 5 5
16-b 25 7 7
26-b 63 9 9
64 -r- 160 12 12
161 -f- 250 14 —
ponad 250 16 —

Z kazdego pobranego opakowania zgodnie z
tabl. 2, pobra¢ losowo po jednej ptycie, po czym
z kazdej ptyty wyciag¢ jedng probka e wymiarach
500X250 mm Xgrubos$¢ piyty, ktérg nalezy prze-
znaczy¢ do badan wg 5.1.1a) -5 j). Pozostate piyty
z pobranych opakowan przeznaczy¢ do sprawdze-
nia wymagan ogdlnych, wymiaréw i spoistosci.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wymagan ogdlnych przepro-
wadzi¢ nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchni
sprawdzi¢ linijkg z podziatkg milimetrowa.

5.4.2. Sprawdzanie wymiardw. Diugos¢, szero-
kos¢ i grubos¢ ptyt sprawdzi¢ w trzech miejscach,
na koncach i w $rodku ptyty, linijkg z podziatka
milimetrowg i obliczy¢ S$rednig arytmetyczng
otrzymanych pomiarow.

5.4.3. Sprawdzanie spoistosci piyt styropiano-
wych. Pilyty styropianowe pobrane zgodnie z
tabl. 2 pocig¢ pitg metalowg reczng lub mecha-
niczng na ptyty o wymiarach 500 X 500 X grubos¢
ptyty, podane w mm. Otrzymane ptyty pocigé¢ na
ksztattki o nastepujgcych wymiarach podanych w
mm.

dla ptyt o grubosci 20-b 40 —
bosé piyty,

dla ptyt o grubosci 50-b 500 — 50X50X50.

Powierzchnie ksztattek po przecieciu powinny
by¢ gtadkie.

Powierzchnia najwiekszego dopuszczalnego usz-
kodzenia nie powinna przekracza¢é 3 cm2 a giebo-
kos$¢ nie powinna by¢ wieksza niz 1 cm.

Dopuszcza sie wystepowanie uszkodzen mniej-
szych o tacznej powierzchni nie przekraczajgcej
25 cm2

54.4. Przygotowanie  ksztatltek  prébnych
Ksztattki probne nalezy wycigé pitg metalowg
reczng lub mechaniczng. Powierzchnie ksztattek
prébnych powinny by¢ gladkie bez postrzepien.

50 X 50 X gru-

5.4.5. Sprawdzanie gestosci
PN-65/C-89046.

pozornej — wg

5.4.6. Sprawdzanie naprezenia Sciskajgcego przj
10-procentowym odksztatceniu wzglednym — wyg
PN-63/C-89071. Oznaczanie przeprowadzi¢ po $cis-
nieciu prébki wywotujgcym zmniejszenie jej gru-
bosci o 10%.W przypadku piyt G-T poszcze-
golnych grubosci oraz P i G o grubosSci ponize;
50 mm, pomiar wykona¢ w dwoch miejscach nt
prébce o wymiarach 500X 50 X grubos¢ piyty, pc
Scisnieciu wywotujagcym zmniejszenie jej grubosé
0 10%, stosujac wyitgcznie stempel dynamometri
do Sciskania o Srednicy 100 mm, stykajacy sie
catkowicie swojg powierzchnig do badanej ptyty
Za wynik przyja¢ S$rednig arytmetyczng 10 wy-
konanych pomiarow.
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5.4.7. Sprawdzanie zmian
wych — wg PN-68/C-89083.
6 godz w temperaturze:

60 £5°C — dla ptyt P,

70 £°C — dla ptyt G i G-T.

Do klejenia ptytek aluminowych stosowaé po-
lioctan winylu.

wymiaréw linio-
Czas ogrzewania

5.4.8. Sprawdzanie wspoétczynnika przewodnosci
cieplnej przeprowadzi¢ na aparacie Booka, na
probkach o wymiarach 250X250X30 mm, wysu-
szonych do statej masy w temperaturze 55-P60°C.

5.4.9. Sprawdzanie chtonnosci wody — wg
PN-68/C-89084.
5.4.10. Sprawdzanie higroskopijnosci — wg

PN-67/B-04631 .p. 2.3. Probki suszy¢ do stalej
masy w temperaturze 55 -P 60°C.

5.4.11. Sprawdzanie stopnia palnosci

5.4.11.1. Przygotowanie
Ksztattki prébne powinny mieé¢ posta¢ prostopa-
dtoscianu o nastepujgcych wymiarach:

dtugosé 175 +2 mm,

szeroko$¢ 50 £ 1 mm,

wysokos¢ 15 + 1 mm.

ksztattek prdébnych.

Ksztattki przed oznaczaniem stopnia palnosci
klimatyzowa¢ w ciggu 24 godz w temperaturze
pokojowej lub przez 5-P 6 godz w suszarce w
temperaturze 30 -P 40°C. Na ksztattkach probnych
za pomocg otéwka zaznaczy¢ linie w odlegtosci
30 mm od brzegéw probki.

5.4.11.2. Przygotowanie zestawu. Zestaw skom-
pletowa¢ w pomieszczeniu wolnym od ruchéw
powietrza, najlepiej pod degestorium przy wy-
taczonym wentylatorze zgodnie z rysunkiem. Sze-
rokos¢ nasadki motylkowej u wylotu palnika po-
winna wynosi¢ okoto 50 mm. Odlegtos¢ gornej
krawedzi nasadki palnika od siatki powinna wy-
nosi¢ 15 mm. Przez regulowanie doptywu gazu do
palnika ustali¢ wysokos$¢ Swiecgcego ptomienia tak,
aby wynosita okoto 40 mm.

5.4.11.3. Wykonanie oznaczania. Ksztattke prdb-
ng umiesci¢ na siatce o wymiarach oczek nie
mniej niz 5X5 mm i grubosci drutu do 1 mm tak,
aby odlegto$¢ od krawedzi wynosita 25 mm. Na-
stepnie pod umieszczong w ten sposdb ksztattke
probng podstawi¢ palnik w odlegtosci 3-P 5 mm
od krawedzi ksztattki i obserwowa¢ zachowanie
sie prébki pod dziataniem ognia.

Wykonaé¢ 10 oznaczan. Ksztattka odpowiada wy-
maganiom, jezeli ptomien palacej sie prébki gasnie
przed zaznaczong linig.

5.5. Ocena wynikdw badan. Partie ptyt styro-
pianowych nalezy uzna¢ za zgodng z wymagania-
mi normy, jezeli wyniki wszystkich badan dadza
wynik dodatni.

W przypadku otrzymania wynikéw ujemnych
nalezy pobra¢ podwdjng liczbe prébek i przepro-
wadzi¢ badania dla tych wymagan, dla ktdrych
otrzymano wyniki niezgodne z norma.

W przypadku otrzymania wynikéw niezgod-
nych z powtdrnego badania, partie nalezy uznaé
za niezgodng z wymaganiami normy.

W przypadku otrzymania wynikow ujemnych
badan petnych, nalezy przeprowadza¢ badania pet-
ne do uzyskania wynikow dodatnich dla trzech
kolejnych partii.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6363-02

Niniejsza norma zastepuje

ZN-65/MPCh/OE-5227, ZN-65/MPCh/OE-5228, TWTjfS/Kr/66.

ERRATA do BN-72/6363-02

Na str. 4, tam lewy, 5 wiersz od géry jest:

+°C, powinno by¢ #5°
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BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samo-
gasnace
X 26

1 W punkcie 3.2, zamiast: 18 g/cm3 powinno by¢: 18 kG/m3
2. W punkcie 3.4b), w tabl. 1, zamiast: kG/cm*,

w kol. 1, powinno by¢: kPa (kG/cm?2;

w kol. 2, 3,4, 5 6i 7 powinno by¢: 49,0 (0,5);

w kol. 8 powinno byé: 196,1 (7,0).

3. W punkcie 3.4d), tabl. 1, zamiast: Wspotczynnik przewodzenia cieplnego, kcal
(m-h-°C), nie wyzszy niz odmiana P i G — 0,035, powinno by¢: Wspoétczynnik prze-
wodzenia cieplnego, W (m-K) (kcal/m-h-°C), nie wyzszy niz odmiana P i G 00407
(0,035).

4. W punktach 5.4.7, 5.4.11.1, zamiast: godz, powinno by¢: h.

zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 1/78 poz. 9 (Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/80 poz. 68)
X 26
W tablicy 1, dla ptyt styropianowych P i G, wprowadza sie nowy zakres wy-
magan:
a) Gestos¢ pozorna, kg/m3 1215
b) Naprezenie Sciskajgce przy 10-procentowym od-
ksztatceniu wzglednym, kG/cm2 co najmniej 05
€) Zmiany wymiaréw liniowych, % #0,5
d) Wspoiczynnik przewodzenia cieplnego kcal/(m ¢
«h «°C) nie wyzszy niz 0,035
e) Chionnos¢ wody po 24 h, g/m2 nie wyzsza niz
co odpowiada procentom objetosciowym 120
1,8
f) Higroskopijnosé po 120 h, %, nie wyzsza niz 1,2 . o
g) Stopier palnosci P — nie normalizuje sie

G — samogasnhacy wg 54.1
(Biuletyn PKNiM nr 1/78 poz. 9)

BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samo-
r gasnace
1026

Dopisuje sie punkt 3.5 o tresci:

3.5. Wymagania higieniczne. Wyrdb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zakilad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkciji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej™ producent powinien informowaé¢ odbiorcow
wyrobu o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych Swiadectwach jakosci
wyrobow.

zmiana 4 — Biuletyn PKNMiJ nr 11/78 poz. 9 (Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)
zmiana 2 — Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/80 poz. 88

zmiana 3 — Biuletyn PKNMiJ nr 4/82 poz. O

Zmiana 2
31380 r.

zmiana 4
85.01.09



