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TWORZYWA
SZTUCZNE

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-72

Tiuorzyiua sztuczne poroiuate

Płyty styropianowe palne 
i samogasnące

6363-02

G rupa katalogow a X 261)

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
p ły ty  styropianow e sztyw ne palne i samogasnące 
o kom órkach zam kniętych, uform owane ze w stęp
nie spienionych granulek styropianowych.

P ły ty  styropianow e palne i samogasnące nazy
w ane są w dalszej treści norm y płytam i styropia
nowymi.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. P ły 
ty  styropianow e m ają zastosowanie do izolacji te r 
m icznej i akustycznej, jako m ateria ł dekoracyjny 
itp.

1.3. Normy związane
PN-67/B-04631 M ateriały izolacji cieplnej z włó

kien nieorganicznych. M etody badań 
PN-65/C-89046 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie 

gęstości pozornej sztyw nych tw orzyw  porowa
tych

PN-63/C-89071 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie 
w ytrzym ałości na ściskanie sztyw nych tworzyw 
porow atych

PN-69/C-89083 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie 
zm ian wym iarów  liniowych sztyw nych tworzyw 
porow atych

PN-69/C-89084 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie 
chłonności wody przez sztywne tworzyw a poro
w ate

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zależności od wym agań fizyko- 
-m echanicznych rozróżnia się trzy  odm iany płyt 
styropianow ych:

P  — palne,
G —  samogasnące,
G-T — samogasnące tw arde.

i) Symbol wg SWW: 1361-383.

2.2. Przykład oznaczenia pły t styropianow ych 
sztyw nych S, o kom órkach zam kniętych Z, samo- 
gasnących G o wym iarach 1500X1000X20:

PŁYTY STYROPIANOWE SZG 1500X1000X20 
BN-72/6363-02 
SWW 1361-383

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogólne. P ły ty  styropianow e po
w inny posiadać barwę granulek styropianow ych 
wstępnie spienionych. Dopuszcza się na żądanie 
odbiorcy barw ienie granulek w celu odróżnienia 
typów  płyt.

Dopuszcza się w ystępowanie wgniotów i m iej
scowych uszkodzeń:

dla p ły t o grubości do 30 mm — o głębokości 
do 4 mm,

dla p ły t o grubości powyżej 30 mm — o głębo
kości do 5 mm.

Łączna powierzchnia wad nie może przekraczać 
50 cm2 na 1 m 2, a powierzchnia najw iększej do
puszczalnej wady 10 cm2.

3.2. Wymiary. P ły ty  styropianow e produkuje 
się o następujących wym iarach:

a) długość
3000 mm 
2000 mm 
1500 mm 
1000 mm 
500 mm

b) szerokość 
1200 mm 
1000 mm 
600 mm 
500 mm

dopuszczalne odchyłki ± 0,5°/o

dopuszczalne odchyłki ± 0,5%

c) grubość 
20 -1- 50 mm 
co 10 mm

dopuszczalne odchyłki ± 1,5 mm

Zjednoczenie P rzem ysłu Tworzyw Sztucznych „ERG”
U stanow iona przez Naczelnego D yrektora Zjednoczenia Przem ysłu Tworzyw Sztucznych „ERG” 

dnia 20 lipca 1972 r. jako norm a obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu 
od dnia 1 lipca 197^ r. (Dz. Norm . i M iar n r 21/1972 poz. 46)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1973. W p ły w  d o  W N  7.8.72. O d d a n o  d o  s k ła d u  30.10.72 
D r u k  u k o ń c z o n o  w  s ty c z n iu  1973. O b j. 0,60 a . w . N a k ła d  4000+50 egz. R Z G  — 2327

C en a  z ł 2,40
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60 — 500 m m )
„ „ * dopuszczalne odchyłki ± 1,5 mm

co i O m m  J
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 

I TRANSPORT

Dla p łyt styropianow ych odm iany P  o gęstości 
pozornej poniżej 0,018 g/cm 3 dopuszcza się nastę 
pujące wymiary:

a) długość

2960 mm 
1965 mm 
1480 mm 
980 mm 
490 mm

dopuszczalne odchyłki ± 0,5%

b) szerokość

1170 mm 
980 mm 
585 mm 
490 mm

dopuszczalne odchyłki ± 0,5°/o

c) grubość

20 -P 50 mm 
co 10 m m

dopuszczalne odchyłki ± 1,5 mm

co T o "  I dopuszczalne odchyłki ± 1,5 mm

Dopuszcza się produkow anie p ły t o innych w y
m iarach po uzgodnieniu pomiędzy dostawcą i od
biorcą.

3.3. Spoistość płyt styropiano wych — wg 5.4.3.

3.4. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 1.

4.1. Pakowanie. P ły ty  styropianow e jednej od
m iany i jednakow ych wym iarów ułożyć w stos 
o pojemności 0,5 4- 3,6 m 3, przy czym wysokość 
stosu nie powinna być wyższa niż 1,2 m. Dół i gó
rę stosu zabezpieczyć 4 listwam i o szerokości 
50 mm, grubości około 20 m m  i odpowiedniej d łu 
gości. Ram y połączyć dru tem  stalowym  o przekro 
ju  około 2 mm w dwóch m iejscach z każdej dłuż
szej strony.

Dopuszcza się inne opakowania p ły t styropiano
wych po uprzednim  uzgodnieniu z odbiorcą.

Na opakowaniu należy nakleić etykietę zaw iera
jącą co najm niej:

a) nazwę zakładu,
b) oznaczenie wg 2.2,
c) n r partii,
d) datę produkcji,
e) ilość m 3 w opakowaniu,
f) pieczątkę pakowacza.

4.2. Przechowywanie. P ły ty  styropianow e na 
leży przechowywać w opakowaniu wg 4.1, przy 
czm p ły ty  styropianow e P  — z dala od źródeł 
ognia.

4.3. Transport. P ły ty  styropianow e należy prze
wozić w opakowaniu wg 4.1 powszechnie stoso
wanym i środkam i transportow ym i.

Tablica 1

Odm iany

P G G-T

0,016 -r- 0,020 0,021 H- 0,030 0,031 H- 0,040 0,016 -b 0,020 0,021 -I- 0,030 0,031 -y 0 ,040 nie wyższa 
niż 0,035

0,7 1,0 1,5 0,7 1,0 1,5 2,0

±0,2

0,035 0,035

nie nor
m alizuje

się

150 120 1.00 150 1.20 100 200

1,8 1,5 1,2 1,8 1,5 1,2 2,5

1,0 1,0 1,0

nie norm alizuje się sam ogasnący 
wg 5.4.11

W ym agania

a) Gęstość pozorna, kg/m 3

b) N aprężenie ściskające 
przy  10-procentowym  
odkształceniu w zględ
nym, kG /cm 2, co n a j
m niej

c) zm iany w ym iarów  li
niowych, %>

d) W spółczynnik przew o
dzenia cieplnego, 
kcal/(m  • h ■ °C)
nie wyższy niż

e) Chłonność wody po 21 
godz, g/m 2, nie wyższa 
niż
co odpow iada procen
tom  objętościowym

f) H igroskopijność po 120 
godz, %>, nie wyższa niż

g) Stopień palności
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5. BADANIA

5.1. Program badań
5.1.1. Badania pełne należy wykonywać przy 

każdej zmianie stosowanych surowców i m etod 
technologicznych mogących mieć wpływ na w y
niki badania, jak  również przy okresowej kontroli 
produkcji, k tó ra  powinna obejmować co 100 partię 
p ły t styropianow ych poszczególnych odmian.

Badania pełne obejm ują:
a) spraw dzanie wym agań ogólnych (3.1),
b) spraw dzanie wymiarów (3.2),
c) spraw dzanie spoistości (3.3),
d) spraw dzanie gęstości pozornej (3.4a),
e) spraw dzanie naprężenia ściskającego przy 10- 

-procentow ym  odkształceniu względnym (3.4b),
f) spraw dzanie zmian wymiarów liniowych 

(3.4c),
g) spraw dzanie współczynnika przewodności 

'cieplnej (3.4d),
h) spraw dzanie chłonności wody (3.4e),
i) spraw dzanie higroskopijności (3.4f),
j) spraw dzanie stopnia palności (3.4g).

5.1.2. Badaniom niepełnym należy poddać każ
dą wyprodukow aną partię p ły t styropianowych.

Badania niepełne obejm ują w przypadku:
p ły t styropianow ych P  — badania wymienione 

w  poz. a), b), d),
p ły t styropianow ych G — badania wymienione 

w poz. a), b), d), j),
p ły t styropianow ych G-T — badania wym ie

nione w poz. a), b), d), e), j).

5.2. Wielkość partii. Partię  stanow i w przypad
ku:

p ły t styropianow ych P  i G — nie więcej niż 
300 m 3 płyt,

p ły t styropianow ych G-T — nie więcej niż 
100 m 3 płyt, jednakow ej grubości.

5.3. Pobieranie próbek. W zależności od liczności 
partii pobrać w sposób losowy liczbę opakowań 
jednostkow ych wg tabl. 2.

Tablica 2

1

Liczba opakowań 
jednostkowych 

w  partii

L iczba opakow ań jednostkowych, 
jaką należy pobrać do spraw dzenia 

w ym agań ogólnych, spoistości, 
w ym iarów  oraz badań 

wg 5.1.Id) -4- j)

p ły t
styropianow ych 

P  i G

pły t
styropianowych 

G—T

do 16 5 5
16 -b 25 7 7
26 -b 63 9 9
64 -r- 160 12 12

161 -f- 250 14 —
ponad 250 16 —

Z każdego pobranego opakowania zgodnie z 
tabl. 2, pobrać losowo po jednej płycie, po czym 
z każdej p ły ty  wyciąć jedną próbką ę wym iarach 
500X250 mm X grubość płyty, k tó rą  należy prze
znaczyć do badań wg 5.1.la) -5- j). Pozostałe p łyty  
z pobranych opakowań przeznaczyć do spraw dze
nia wym agań ogólnych, wym iarów i spoistości.

5.4. Opis badań
5.4.1. Sprawdzanie wymagań ogólnych przepro

wadzić nieuzbrojonym  okiem. W ady powierzchni 
sprawdzić lin ijką z podziałką m ilim etrową.

5.4.2. Sprawdzanie wymiarów. Długość, szero
kość i grubość p ły t sprawdzić w  trzech miejscach, 
na końcach i w  środku płyty, linijką z podziałką 
m ilim etrow ą i obliczyć średnią arytm etyczną 
otrzym anych pomiarów.

5.4.3. Sprawdzanie spoistości płyt styropiano
wych. P ły ty  styropianow e pobrane zgodnie z 
tabl. 2 pociąć piłą m etalow ą ręczną lub m echa
niczną na p ły ty  o wym iarach 500 X 500 X grubość 
płyty, podane w mm. Otrzym ane p ły ty  pociąć na 
kształtki o następujących w ym iarach podanych w 
mm.

dla płyt o grubości 20 -b 40 — 50 X 50 X gru 
bość płyty,

dla płyt o grubości 5 0 -b 500 — 50X50X50.

Powierzchnie kształtek  po przecięciu powinny 
być gładkie.

Powierzchnia największego dopuszczalnego usz
kodzenia nie powinna przekraczać 3 cm2, a głębo
kość nie powinna być większa niż 1 cm.

Dopuszcza się występowanie uszkodzeń m niej
szych o łącznej powierzchni nie przekraczającej 
25 cm2.

5.4.4. Przygotowanie kształtek próbnych
K ształtki próbne należy wyciąć piłą metalową 
ręczną lub mechaniczną. Powierzchnie kształtek 
próbnych pow inny być gładkie bez postrzępień.

5.4.5. Sprawdzanie gęstości pozornej — wg
PN-65/C-89046.

5.4.6. Sprawdzanie naprężenia ściskającego przj 
10-procentowym odkształceniu względnym — wg
PN-63/C-89071. Oznaczanie przeprowadzić po ściś
nięciu próbki w yw ołującym  zm niejszenie jej g ru 
bości o 10%.W przypadku p łyt G-T poszcze
gólnych grubości oraz P  i G o grubości poniżę; 
50 mm, pom iar wykonać w dwóch miejscach nt 
próbce o w ym iarach 500 X 50 X grubość płyty, pc 
ściśnięciu w yw ołującym  zmniejszenie jej grubość 
o 10%, stosując wyłącznie stem pel dynam om etri 
do ściskania o średnicy 100 mm, stykający sie 
całkowicie swoją powierzchnią do badanej p łyty 
Za wynik przyjąć średnią arytm etyczną 10 w y
konanych pomiarów.
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5.4.7. Sprawdzanie zmian wymiarów linio
wych — wg PN-68/C-89083. Czas ogrzewania 
6 godz w tem peraturze:

60 ±5°C  — dla p ły t P,
70 ± °C — dla p łyt G i G-T.
Do klejenia p ły tek  alum inow ych stosować po

lioctan winylu.

5.4.8. Sprawdzanie współczynnika przewodności 
cieplnej przeprowadzić na aparacie Booka, na 
próbkach o w ym iarach 250X250X30 mm, w ysu
szonych do stałej m asy w tem peratu rze 55-P60°C.

5.4.9. Sprawdzanie chłonności wody — wg
PN-68/C-89084.

5.4.10. Sprawdzanie higroskopijności — wg
PN-67/B-04631 .p. 2.3. Próbki suszyć do stałej 
masy w tem peratu rze 55 -P 60°C.

5.4.11. Sprawdzanie stopnia palności
5.4.11.1. Przygotowanie kształtek próbnych.

K ształtki próbne pow inny mieć postać prostopa
dłościanu o następujących wym iarach: 

długość 175 ±2  mm, 
szerokość 50 ± 1 mm, 
wysokość 15 ± 1 mm.

K ształtk i przed oznaczaniem stopnia palności 
klim atyzować w ciągu 24 godz w tem peraturze 
pokojowej lub przez 5 -P 6 godz w suszarce w 
tem peraturze 30 -P  40°C. Na kształtkach próbnych 
za pomocą ołówka zaznaczyć linię w odległości 
30 mm od brzegów próbki.

5.4.11.2. Przygotowanie zestawu. Zestaw skom
pletować w pomieszczeniu wolnym  od ruchów 
powietrza, najlepiej pod degestorium  przy w y
łączonym w entylatorze zgodnie z rysunkiem . Sze
rokość nasadki m otylkowej u  w ylotu palnika po
winna wynosić około 50 mm. Odległość górnej 
kraw ędzi nasadki palnika od siatki powinna wy
nosić 15 mm. Przez regulow anie dopływu gazu do 
palnika ustalić wysokość świecącego płomienia tak, 
aby wynosiła około 40 mm.

5.4.11.3. Wykonanie oznaczania. K ształtkę prób
ną umieścić na siatce o w ym iarach oczek nie 
m niej niż 5X 5 mm i grubości d ru tu  do 1 mm tak, 
aby odległość od kraw ędzi wynosiła 25 mm. Na
stępnie pod umieszczoną w ten  sposób kształtkę 
próbną podstawić palnik w odległości 3 -P 5 mm 
od krawędzi kształtk i i obserwować zachowanie 
się próbki pod działaniem  ognia.

W ykonać 10 oznaczań. K ształtka odpowiada w y
maganiom, jeżeli płomień palącej się próbki gaśnie 
przed zaznaczoną linią.

5.5. Ocena wyników badań. Partię  p ły t sty ro 
pianow ych należy uznać za zgodną z w ym agania
mi norm y, jeżeli wyniki w szystkich badań dadzą 
w ynik dodatni.

W przypadku otrzym ania wyników ujem nych 
należy pobrać podwójną liczbę próbek i przepro
wadzić badania dla tych  wym agań, dla których 
otrzym ano wyniki niezgodne z normą.

W przypadku otrzym ania wyników niezgod
nych z powtórnego badania, partię  należy uznać 
za niezgodną z wym aganiam i norm y.

W przypadku otrzym ania wyników ujemnych 
badań pełnych, należy przeprowadzać badania peł
ne do uzyskania wyników dodatnich dla trzech 
kolejnych partii.

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-72/6363-02 

N iniejsza norm a zastępuje ZN-65/MPCh/OE-5227, ZN-65/MPCh/OE-5228, TWTjfS/Kr/66.

E R R A T A  d o  BN-72/6363-02

N a  s t r .  4, ła m  le w y , 5 w ie rs z  o d  g ó ry  j e s t :  ± ° C ,  p o w in n o  b y ć  ± 5°
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gasnące 31.3.80 r.
X 26

1. W punkcie 3.2, zamiast: 18 g/cm3, powinno być: 18 kG/m3.
2. W punkcie 3.4b), w tabl. 1, zamiast: kG/cm*,

w kol. 1, powinno być: kPa (kG/cm2); 
w kol. 2, 3, 4, 5, 6 i 7, powinno być: 49,0 (0,5); 
w kol. 8, powinno być: 196,1 (7,0).
3. W punkcie 3.4d), tabl. 1, zamiast: Współczynnik przewodzenia cieplnego, kcal 

(m-h-°C), nie wyższy niż odmiana P i G — 0,035, powinno być: Współczynnik prze
wodzenia cieplnego, W (m-K) (kcal/m-h-°C), nie wyższy niż odmiana P i G 0 0407 
(0,035).

4. W punktach 5.4.7, 5.4.11.1, zamiast: godz, powinno być: h.

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N iM  nr 1/78 poz. 9 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  11—12/80 poz. 68)

96

X 26

W tablicy 1, dla płyt styropianowych P i G, wprowadza się nowy zakres wy
magań:

a) Gęstość pozorna, kg/m3
b) Naprężenie ściskające przy 10-procentowym od

kształceniu względnym, kG/cm2, co najmniej
c) Zmiany wymiarów liniowych, %
d) Współczynnik przewodzenia cieplnego kcal/(m •

• h • °C) nie wyższy niż
e) Chłonność wody po 24 h, g/m2, nie wyższa niż 

co odpowiada procentom objętościowym

f) Higroskopijność po 120 h, %, nie wyższa niż
g) Stopień palności

12—15

0,5
±0,5

0,035

150
1,8
1,2
P — nie normalizuje się 
G — samogasnący wg 5.4.1
(B iu le ty n  P K N iM  nr 1/78 poz. 9)

BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Płyty styropianowe palne i samo- 
r gasnące

1026

Dopisuje się punkt 3.5 o treści:

3.5. Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny higienicznej, w zakresie 
możliwości stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonywanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej 
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej^ producent powinien informować odbiorców 
wyrobu o zawartości substancji toksycznych w wydawanych świadectwach jakości 
wyrobów.

z m ia n a  4 — Biuletyn P K N M iJ n r  11/78 p oz . 9 
z m ia n a  2 — Biuletyn P K N M iJ n r  11—12/80 poz. 88 
z m ia n a  3 — Biuletyn P K N M iJ n r  4/82 p o z . SO

(B iu le ty n  P K N M iJ n r  11—12/85 po z . 103)

zmiana 4
85.01.09


