UKD 678.51.8-405.8-40
NORMA

TWORZYWA
SZTUCZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg piyty
styropianowe sztywne, o komorkach zamknietych, pal-
ne i samogasngce otrzymywane ze wstepnie spienionych
peretek polistyrenu spienialnego wg BN-90/6363-03.

Plyty styropianowe nazywane sg w dalszej tresci nor-
my skrétem ,plyty PS-E“.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Piyty sty-
ropianowe stosuje sie jako materiat termoizolacyjny
w temperaturach do 80°C. Sg one stosowane przede
wszystkim do izolacji $cian zewnetrznych budynkéw
i stropodachéw w budynkach mieszkalnych i przemy-
stowych, do izolacji urzadzen cieplnych i chtodniczych
oraz jako materiat dekoracyjny.

Plyty styropianowe sg nieodporne na rozpuszczalniki
aromatyczne, oleje i smary.

Wyréb powinien mie¢ atest dopuszczajacy do stoso-
wania w budownictwie wydany przez upowazniong in-
stytucije.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje. W zaleznosci od zawartosci srodkow
obnizajacych palnos¢, plyty dzieli sie na 2 rodzaje:

S — palne (zwykle) — nie zawierajace sSrodkdw obni-
zajacych palnosé,

FS — samogasngce — zawierajace Srodki obniza-
jace palnosc.

2.1.2. Typy. W zaleznosci od wielkosci naprezenia
Sciskajacego przy 10% odksztatceniu wzglednym, plyty
dzieli sie na 2 typy:

M — miekkie o naprezeniu ponizej 200 kPa,

T — twarde o naprezeniu ~ 200 kPa.

2.1.3. Odmiany. Pty typu M, w zaleznosci od ge-
stosci pozornej, dzieli sie na 5 odmian:

15 — o gestosci pozornej 12 15kg/m3
20 —o gestosci pozornej 16-E 20 kg/m3
30 — o gestosci pozornej 215 30 kg/m3
40 — gestosci pozornej 31-i-40kg/m3,

50 — o gestosci pozornej 41-- 50 kg/m3.
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2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie ptyty
powinno zawiera¢ nastepujace dane:

a) nazwe wyrobu PLYTY STYROPIANOWE PS-E,

b) symbol rodzaju wg 2.1.1,

c) symbol typu wg 2.1.2,

d) symbol odmiany dla typu M wg 2.1.3,

e) wymiary,

f) numer normy.

2.2.2. Przykiad oznaczenia
a) plyt styropianowych samogasngcych (PS-E FS),
miekkich (M), o gestosci pozornej w zakresie 16 &
20 kg/m3 (20), o wymiarach 2000 X 600 X 30 mm:
PLYTY STYROPIANOWE PS-E FS M20 2000 X 600 X 30
BN-91/6363-02
b) ptyt styropianowych palnych (PS-E S), twardych
(T), o wymiarach 1500 x 1000 x 20 mm:
PLYTY STYROPIANOWE PS-E ST 1500 X 1000 X 20
BN-91/6363-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Plyty styropianowe powinny
mie¢ barwe perelek polistyrenu spienialnego wstepnie
spienionych. W celu odrézniania rodzaju ptyt dopusz-
cza sie na zadanie odbiorcy barwienie peretek polisty-
renu spienialnego wg uzgodnionego wzorca.

Dla ptyt styropianowych samogasnacych zaleca sie
stosowanie barwy od rézowej do czerwonej.

Dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych
uszkodzer:

dla ptyt o grubosci do 30 mm — o gtebokosci do
4 mm,

dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci
do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekraczac¢
50 cm2na 1 mz2, a powierzchnia najwiekszej dopuszczal-
nej wady 10 cm2

3.2. Wymiary. Produkuje
0 nastepujagcych wymiarach:

sie plyty styropianowe

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 11 kwietnia 1991 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 pazdziernika 1991 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1991, poz. 13)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1991.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nakh 1250 + 27 Zam. 684/91/5
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a) dhugos¢ w mm
500
1000
1500

2000

3000

b) szeroko$¢ w mm

500 °

600

1000

1200

c) grubosé

20 -F 500 mm co 10 mm
dopuszczalne odchyiki:

+1 mm dla ptyt grubosci 20 -b 100 mm,

+1,5 mm dla ptyt grubosci 100 -b 500 mm.

Dopuszcza sie produkowanie ptyt o innych wymia-
rach, po uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorca.

3.3. Spoistos¢ ptyt styropianowych. Powierzchnia pro-
bek przygotowywanych do wykonania oznaczania po
przecieciu powinna by¢ gtadka i nie powinny z nigj
wypada¢ pojedyncze perekki.

Powierzchnia najwiekszego dopuszczalnego uszko-
dzenia nie powinna przekracza¢ 3 c¢cm2, a glebokosé
nie powinna by¢ wieksza niz 1 cm.

taczna powierzchnia wad nie powinna przekraczaé
5% ocenianych powierzchni.

3.4. Wymagania flzykomechaniczne — wg tabl. 1

dopuszczalne odchytki +0,3%

dopuszczalne odchytki +0,3%

Tablica 1
Typy
Wymagania M
odmiany T
15 20 30 40 50
a) Gestos$¢ pozorna, kg/m3 125-15 16+20 215-30 315-40 415-50 nie wiecej
niz 50
b) Naprezenie S$ciskajace przy 10% odksztatceniu 1
wzglednym, kPa, nie mniej niz 50 70 100 150 190 200
€) Zmiany wymiaréw liniowych, % +0,5 +0,2
d) Wspoétczynnik przewodzenia cieplnego, W/(m k),
nie wiecej niz 0,04 0,05
e) Chionnos$¢ wody po 24 h, %(V/V), nie wiecej niz 18 18 15 12 12 12
f) Wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg prostopadta do
powierzchni, kPa, nie mniej niz 80 100 100 nie normalizuje sie
g) Zdolno$¢ samogasniecial) samogasnhacy
j ') Dotyczy plyt styropianowych samogasnacych FS.
|
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 4.3. Transport. Plyty styropianowe nie podlegajg

| TRANSPORT

4.1.
typu i odmiany o jednakowych wymiarach nalezy uto-
zy¢ w pakiety pojemnosci 0,5 -K36 m3 przy czym
wysokos$¢ pakietu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m.
Na kazdy pakiet nalezy natozy¢ dwie lub trzy opaski
folii polietylenowej termokurczliwej wg BN-73/6365-02,
w celu zabezpieczenia ptyt przed wzajemnym przesu-
waniem oraz nalezy zabezpieczy¢ krawedzie pakietu

przed uszkodzeniem w trakcie transportu i przecho-
wywania.

Dopuszcza sie inne opakowania ptyt po uprzednim
uzgodnieniu z odbiorcg i przewoznikiem.

Na kazdym pakiecie plyt nalezy umiesci¢ etykiete,
zgodnie z PN-85/0-79252, zawierajgcg co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwdrcy,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) ilo¢ m3 w pakiecie,

d) numer partii,

d) date produkcji,

f) numer pakowacza,

g) liczbe warstw sktadowania — nie wiecej niz 2 pa-
kiety,

h) liczbe warstw tadowania — do maksymalnego
wykorzystania $rodka transportowego,

i) znak manipulacyjny wg PN-85/0-79252 p. 24.1
z napisem ,Ostroznie, kruche".

4.2. Przechowywanie. Plyty styropianowe nalezy
przechowywa¢ w pakietach wg 4.1, w suchych pomiesz-
czeniach, z dala od otwartych zrodel ognia. Pakiety
nalezy uktada¢ w pozycji poziomej w dwoch warstwach,
dwurzedowo, pozostawiajgc miedzy rzedami i $cianami
magazynu wolne przestrzenie umozliwiajgce dostep.

Magazyn powinien by¢ wyposazony w instalacje
przeciwpozarows.

W magazynach i przed wejsciem do magazynu nalezy
umiesci¢ znaki 2 i 5 wg PN-64/N-01255 p. 3.3.

przepisom RID/ADR i mozna je przewozi¢ dowolnymi
Srodkami transportu, zgodnie z obowigzujacymi prze-

Pakowanie. Plyty styropianowe jednego rodzaju, pisami transportowymil).

Pakiety z plytami nalezy uktada¢ w pozycji pozio-
mej Scisle obok siebie, do pelnego wykorzystania $rod-
ka transportowego w sposob zabezpieczajacy przed
przemieszczaniem sie w czasie transportu i przed uszko-
dzeniem.

) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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Woystajace wewnatrz $rodka transportu Sruby, haki,
gwozdzie i inne ostre czeSci powinny by¢ usuniete lub
zabezpieczone tak, aby nie uszkodzily plyt w czasie
transportu.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne nalezy wykonywac przy kazdej
zmianie stosowanych surowcow i metod technologicz-
nych mogacych mie¢ wptyw na wihasnosci wyrobu oraz
dla okresowej kontroli jakosci produkcji, ktora powin-
na obejmowac co 100 partie wyrobu, nie rzadziej jed-
nak niz raz na po6t roku.

Badania petne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.2),

c) sprawdzenie spoistosci (3.3),

d) sprawdzenie gestosci pozornej (3.4a),

e) sprawdzenie naprezenia S$ciskajgcego przy 10%
odksztatceniu wzglednym (3.4b),

0 sprawdzenie zmian wymiarow liniowych (3.4c),

g) sprawdzenie wspotczynnika przewodzenia cieplne-
go (3.4d),

h) sprawdzenie chitonnosci wody (3.4e),

i) sprawdzenie wytrzymatosci na rozrywanie silg
prostopadtg do powierzchni (3.4f),

j) sprawdzenie zdolnosci samogasniecia (3.4g).

5.1.2. Badania niepelne nalezy wykonywa¢ dla kaz-
dej partii wyrobu. Badania niepeine obejmuja, dla:

— piyt rodzaju S — Dbadania wymienione
w 5.1.1a) -F d),
— piyt rodzaju FS — badania wymienione

w 5.1.1a) -F d) oraz 5.1.1j).

5.1.3. Grupy badan. W zaleznosci od sposobu prze-
prowadzania kontroli, badania wykonuje sie w naste-
pujacych grupach:

— grupa 1 obejmuje badania wg 5.11a) -F c),

— grupa 2 obejmuje badania wg 5.1.1d) -Fj).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partie stanowia ptyty
styropianowe wykonane w ciggu jednej doby:

— dla ptyt typu M — jednego rodzaju, typu, od-
miany i grubosci w ilosci nie wiekszej niz 600 m3

— dla plyt typu T — jednego rodzaju i grubosci
w ilosci nie wiekszej niz 100 m3,

5.2.2. Spos6b pobierania probek. Ptyty do badan na-
lezy pobiera¢ w sposéb losowy, zgodnie z PN-83/
N-03010. Dopuszcza sie u producenta pobieranie piyt
do badan przed pakowaniem.

5.2.3. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021 tabl. 1
— Il ogélny.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna Wi — maksimum 4%.

5.2.5. Plan badania — jednostopniowy dla kontroli
normalnej, obostrzonej i ulgowej — wg tabl. 2.

Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny
— wg PN-79/N-03021.

Tablica 2
Licznos¢ Liczba Liczba dys-
Liczno$¢ partii prébki kwalifiku-  kwalifiku-
n jaca jaca
nu mi
sztuk
1 2 3 4
do 90 13 1 2
91-H50 20 2 3
~NBo 32 3 4
powyzej 280 50 5 6

5.3. Probki do badan
5.3.1. Liczba i wielkos¢ probek — wg tabl. 3.

Tablica 3
Liczba Wymiary prébek w mm
Metody badan prébek lub objeto$¢ probki
w cm3
Wygladu zewnetrznego
(3.1) wg tabl. 2 na calej ptycie

Wymiaréw (3.2) wg tabl. 2 na catej ptycie

Spoistosci (3.3) wg tabl. 2 500x250 X grubo$¢ ptyty
Gestosci pozornej (3.4a) 3 100 cm3

Naprezenia S$ciskajacego
przy 10% odksztatceniu

wzglednym (3.4b) 10 500X250 X grubos$¢ phyty
Zmian wymiaréw linio-

wych (3.4c) 5 300X75X204-25
Wspdtczynnika  prze-

wodzenia  cieplnego

(3.4d) 2 250X250X30")
Chtonnosci wody(3.4e) 3 100X100X25 +1")

Wytrzymatosci na roz-
rywanie sitg prostopa-

dlg do powierzchni

(3.40 6 100X100 X grubosé phyty
Zdolnosci  samogasnie-

cia (3.49) 10 150X50X13

") W przypadku plyt o mniejszej grubosci, grubos$¢ prébki po-
winna sie réwna¢ grubosci ptyty.

5.3.2.
bie i o wymiarach zgodnych z tabl. 3 nalezy wycig¢
pitkg do metali.

Przed przystapieniem do badania prébki nalezy
umiesci¢ w termostacie i suszy¢ wtemperaturze 60 £5°C
w ciggu 12 h, po czym klimatyzowa¢ w temperaturze
23 £2°C w ciggu 12 h.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego ptyt polega
na przeprowadzeniu ogledzin nie uzbrojonym okiem.
Wady powierzchni zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,
a gtebokos¢ wgniotu — z dokladnoscig do 0,1 mm.

5.4.2. Sprawdzenie wymiardw i odchytek wymiarow.
Dhugos¢ i szerokos¢ ptyt sprawdzi¢ przymiarem linio-
wym z doktadnosciag do 1 mm, wykonujac pomiary
w 3 miejscach kazdego boku. Grubo$¢ mierzy¢ suw-
miarkg z doktadnoscig do 0,1 mm, wykonujac pomiar
na kazdym boku plyty i w Srodku plyty w miejscach

Przygotowanie probek do badan. Prébki o licz-
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bez wad. Wynik sprawdzenia powinien by¢ zgodny
z wymaganiem wg 3.2.

5.4.3. Sprawdzenie spoistosci ptyt styropianowych po-
lega na przeprowadzeniu ogledzin nie uzbrojonym
okiem cietych powierzchni probek o licznosci i wiel-
kosci wg 5.3.1 przygotowanych wg 5.3.2 i pomiarze
wymiaréw wad z doktadnosciag do 1 mm.

Wynik badania powinien by¢ zgodny z wymaganiem
wg 3.3.

5.4.4. Sprawdzenie gestosci pozornej nalezy wykonad
wg PN-72/C-89046.

5.4.5. Sprawdzenie naprezenia $ciskajgcego przy 10%
odksztatceniu wzglednym

545.1. Przyrzady — wg PN-73/C-89071 p. 2.1,
z tym ze nalezy stosowac stempel dynamometru do
Sciskania o $rednicy 100 mm stykajacy sie catkowicie
swojg powierzchnig z badang probka.

5.4.5.2. Probki o liczbie i wymiarach wg 5.3.1, przy-
gotowane wg 5.3.2.

5.4.5.3. Wykonanie oznaczania. Oznaczanie wykony-
wa¢ w temperaturze 23 £2°C i wilgotnosci 50 +5%.
Grubos$¢ prébek nalezy zmierzy¢ w dwdch miejscach
suwmiarkg z doktadnoscig do +0,5 mm w taki sposob,
aby nie spowodowac zmiany struktury probki. Nastep-
nie proébke nalezy umiesci¢ poziomo na $rodku dolnej
piyty prasy i poddaé badaniu zgodnie z PN-73/C-89071
p. 2.3.

5.4.5.4. Obliczanie wynikéw. Naprezenie S$ciskajgce
przy 10% odksztatceniu wzglednym (ae@) nalezy obli-
czy¢ w kPa wg wzoru

sc  A1100
w ktorym:

Frmax — obcigzenie powodujgce 10% odksztatcenie
prébki, N,
A — pole powierzchni probki, m2
Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng wy-
nikéw 10 wykonanych oznaczan obliczong z doktad-

noscig do 0,1 kPa.
5.4.6. Sprawdzenie zmian wymiaréw liniowych nalezy

wykona¢ wg PN-69/C-89083. Czas ogrzewania prébek
wg 5.3.1 przygotowanych wg 5.3.2 wynosi 6 h w tem-
peraturze:

60 +5°C — dla piyt rodzaju S,

70 £5°C — dla ptyt rodzaju FS.

Do klejenia ptytek aluminiowych stosowaé¢ polioctan
winylu.

5.4.7. Sprawdzenie wspotczynnika przewodzenia ciepl-
nego przeprowadzi¢ na dwuptytowym aparacie Boocka
wg szczegOtowej instrukcji aparatu na prébkach wg
5.3.1 przygotowanych wg 5.3.2 w temperaturze 23 £2°C.
Za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng wynikow 2
oznaczan.

5.4.8. Sprawdzenie chionnosci wody nalezy wykonaé
wg PN-69/C-89084.

5.4.9. Sprawdzenie wytrzymatosci na rozrywanie sitg
prostopadta do powierzchni

5.4.9.1. Przyrzady

a) Uniwersalna maszyna wytrzymatosciowa o zakre-
sie sitomierza 0 £ 1000 N, umozliwiajgca pomiar przy
predkosci posuwu nie wigkszej niz 10 mm/min,

b) 2podkiadki zblachy o wymiarach 100X 100X8 mm
zaopatrzone w zaczepy lub bez, zaczep, w zaleznosci
od maszyny wytrzymatosciowe;j.

5.4.9.2. Prébki. Z trzech plyt styropianowych pobra-
nych do badan nalezy wycigé po 2 prébki z kazdej
ptyty, o wymiarach wg 5.3.1. Do kazdej prébki nale-
zy przyklei¢ na przeciwleglych powierzchniach po jed-
nej podktadce z blachy wg 5.4.9. 1b) za pomocg $wiezo
przygotowanego kleju epoksydowego z 8 czesci Epidia-
nu 5 wg BN-89/6376-02 i 1 czesci utwardzacza Z-1J).
Zuzycie kleju wynosi 20 H 25 g na dwie powierzchnie

po 100 cm2 Prdébki wraz z przyklejonymi podkiad-

kami nalezy klimatyzowa¢ przez 24 h w temperaturze
23 +2°C.

5.4.9.3. Wykonanie oznaczania. Probki przygotowane
wg 5.4.9.2 umiesci¢ w uchwytach uniwersalnej maszy-
ny wytrzymatos$ciowej i poddac¢ rozrywaniu przy pred-
kosci posuwu nie wigkszej niz 10 mm/min. Nastepnie
odczyta¢ na skali wartos¢ sity rozrywajacej, przy kto-
rej probka ulegnie rozerwaniu.

5.4.9.4. Obliczanie wynikéw. Wytrzymato$¢ na roz-
rywanie sitg prostopadty do powierzchni (ar) nalezy
obliczy¢ w kPa wg wzoru

Fr
°r ~ Ao0-1000
w ktorym:
Fr — obcigzenie, przy ktorym prébka ulegta zer-
waniu, N,

Ao — pole powierzchni poczatkowego przekroju po-
przecznego probki, m2

5.4.10.  Sprawdzenie zdolnosci samogasniecia nalezy

wykona¢ wg PN-88/C-89297.

5.5. Ocena wynikéw badan
5.5.1. Ocena sztuki. Plyte nalezy uzna¢ za dobrg,

jezeli przejdzie przez wszystkie badania z wynikiem do-

datnim.

5.5.2. Ocena partii. Partie ptyt styropianowych nale-
zy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli licz-
ba sztuk niedobrych w partii poddanej badaniom wg
5.1.1a) + c) nie przekracza liczby kwalifikujgcej po-
danej w tabl. 3, a badania wg 5.1.1d) -Ej) dadzag wynik
dodatni.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na kazdg partie
ptyt styropianowych nalezy wystawi¢ zaswiadczenie
0 jakosci stwierdzajace zgodno$¢ partii z wymaganiami
normy, na zadanie odbiorcy atest zawierajgcy wszystkie
wyniki badan.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA, UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Piyty nie spetniajagce wymagan wg 3.1,"3.2 i 3.3 na-
lezy zwrdci¢ producentowi do segregacii.

’) Patrz Informacje dodatkowe p. 6.
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Plyty nie spetniajgce wymagan wg 3.4 nalezy poddac
powtornie badaniom na podwojnej liczbie probek.

W przypadku uzyskania ponownie ujemnych wyni-
kow partie plyt nalezy uzna¢ za niezgodng z wyma-
ganiami normy i postawi¢ do dyspozycji producenta.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1992 r. dopuszcza sie:

a) dla ptyt o grubosci 20 -F 100 mm odchyiki grubo-
sci £1,5 mm,

b) dla ptyt odmiany 20 i 30 wytrzymatos¢ na roz-
rywanie sitg prostopadty do powierzchni, nie mniejsza
niz 80 kPa.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaklady Tworzyw Sztucz-
nych KRYWALD-ERG, Knuréw i Instytut Przemystu Tworzyw
i Farb, Gliwice.

2. Istotne zmiany w stosunku do I5N-72/6363-02

a) zmieniono oznaczenie piyt styropianowych zgodnie z BN-90/
6363-03,

b) rozszerzono podziat piyt,

¢) wprowadzono wymagania i metode badania wytrzymatosci na
rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni,

d) usunieto wymaganie i badanie dotyczace higroskopijnosci,

e) wprowadzono statystyczng kontrole jakosci dla czesci wyma-

an,
’ f) powotano metode sprawdzania zdolnosSci samoga$niecia wg
PN-88/C-89297,
g) wprowadzono ocene piyty i ocene partii.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-72/C-89046 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie gestosci pozornej
sztywnych tworzyw porowatych
PN-73/C-89071 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wytrzymatosci na
Sciskanie sztywnych tworzyw porowatych
PN-69/C-89083 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie zmian wymiar6w
liniowych sztucznych tworzyw porowatych
PN-69/C-89084 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chtonnosci wody
przez sztywne tworzywa porowate
PN-88/C-89297 Polistyren spienialny. Oznaczanie zdolnosci samo-
gasniecia

PN-64/N-01255 Barwy i znaki bezpieczenstwa

PN-83/N-O3010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe 2z zawartoscig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-90/6363-03 Polistyren spienialny

BN-73/6365-02 Folia polietylenowa termokurczliwa

BN-89/6376-02 Zywice epoksydowe. Epidian 1, 2, 3, 4, 5, 6

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53
poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsiebiorstwa Polskie Koleje Painstwowe o tadowaniu
i zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68
z 1985 r.)

Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r. Prawo o ruchu drogowym (Dz. U.
nr 6 poz. 35z 1983 r. i nr 35 poz. 192 z 1989 r.)

Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych. Za-
tacznik 1l do Umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagonéw to-
warowych w komunikacji miedzynarodowej (RIV) (Dz. TizZK
nr 15 poz. 119 z 1981 r.) wraz z p6zniejszymi zmianami.

4. Symbol wg SWW — 1361-332.

5. Autorzy projektu normy — mgr inz. Stanistawa Wierzbicka,
mgr inz. Elzbieta Gudyka, Olecha Czerner — Zaklady Tworzyw
Sztucznych KRYWALD-ERG, Knuréw i mgr inz. Matgorzata Na-
konieczny — Instytut Przemystu Tworzyw i Farb, Gliwice.

6. Informacja dotyczaca utwardzacza Z-l. Utwardzacz Z-l jest
produkowany w Zaktadach Chemicznych SARZYNA w Nowej Sa-
rzynie — wg ZN-68/MPCh/0-2261 Troéjetylenoczteroamina technicz-
na.



