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Grupa katalogowa 1026

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są płyty 
styropianowe sztywne, o komórkach zamkniętych, pal
ne i samogasnące otrzymywane ze wstępnie spienionych 
perełek polistyrenu spienialnego wg BN-90/6363-03.

Płyty styropianowe nazywane są w dalszej treści nor
my skrótem „płyty PS-E“.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Płyty sty
ropianowe stosuje się jako materiał termoizolacyjny 
w temperaturach do 80°C. Są one stosowane przede 
wszystkim do izolacji ścian zewnętrznych budynków 
i stropodachów w budynkach mieszkalnych i przemy
słowych, do izolacji urządzeń cieplnych i chłodniczych 
oraz jako materiał dekoracyjny.

Płyty styropianowe są nieodporne na rozpuszczalniki 
aromatyczne, oleje i smary.

Wyrób powinien mieć atest dopuszczający do stoso
wania w budownictwie wydany przez upoważnioną in
stytucję.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział
2.1.1. Rodzaje. W zależności od zawartości środków 

obniżających palność, płyty dzieli się na 2 rodzaje:
S — palne (zwykłe) — nie zawierające środków obni

żających palność,
FS — samogasnące — zawierające środki obniża

jące palność.
2.1.2. Typy. W zależności od wielkości naprężenia 

ściskającego przy 10% odkształceniu względnym, płyty 
dzieli się na 2 typy:

M — miękkie o naprężeniu poniżej 200 kPa,
T — twarde o naprężeniu ^  200 kPa.
2.1.3. Odmiany. Płyty typu M, w zależności od gę

stości pozornej, dzieli się na 5 odmian:
15 — o gęstości pozornej 12 -f- 15 kg/m3,
20 — o gęstości pozornej 16 -E 20 kg/m3,
30 — o gęstości pozornej 21 -5- 30 kg/m3,
40 — gęstości pozornej 31 -i- 40 kg/m3,
50 — o gęstości pozornej 41 -i- 50 kg/m3.

2.2. Oznaczenie
2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie płyty 

powinno zawierać następujące dane:
a) nazwę wyrobu PŁYTY STYROPIANOWE PS-E,
b) symbol rodzaju wg 2.1.1,
c) symbol typu wg 2.1.2,
d) symbol odmiany dla typu M wg 2.1.3,
e) wymiary,
f) numer normy.

2.2.2. Przykład oznaczenia
a) płyt styropianowych samogasnących (PS-E FS), 

miękkich (M), o gęstości pozornej w zakresie 16 -5- 
20 kg/m3 (20), o wymiarach 2000 X 600 X 30 mm:

PŁYTY STYROPIANOWE PS-E FS M20 2000 X 600 X 30 

BN-91/6363-02

b) płyt styropianowych palnych (PS-E S), twardych 
(T), o wymiarach 1500 X 1000 X 20 mm:

PŁYTY STYROPIANOWE PS-E ST 1500 X 1000 X 20 

BN-91/6363-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wygląd zewnętrzny. Płyty styropianowe powinny 
mieć barwę perełek polistyrenu spienialnego wstępnie 
spienionych. W celu odróżniania rodzaju płyt dopusz
cza się na żądanie odbiorcy barwienie perełek polisty
renu spienialnego wg uzgodnionego wzorca.

Dla płyt styropianowych samogasnących zaleca się 
stosowanie barwy od różowej do czerwonej.

Dopuszcza się występowanie wgniotów i miejscowych 
uszkodzeń:

dla płyt o grubości do 30 mm — o głębokości do 
4 mm,

dla płyt o grubości powyżej 30 mm — o głębokości 
do 5 mm.

Łączna powierzchnia wad nie może przekraczać 
50 cm2 na 1 m2, a powierzchnia największej dopuszczal
nej wady 10 cm2.

3.2. Wymiary. Produkuje się płyty styropianowe 
o następujących wymiarach:

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 11 kwietnia 1991 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1991 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1991, poz. 13)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE „ALFA" 1991. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nakł. 1250 + 27 Zam. 684/91/5
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a) długość w mm 
500

1000 
1500 
2000 
3000
b) szerokość w mm 
500 ‘

dopuszczalne odchyłki ±0,3%

600
1000
1200

dopuszczalne odchyłki ±0,3%

c) grubość
20 -T- 500 mm co 10 mm 

dopuszczalne odchyłki:
±1 mm dla płyt grubości 20 -b 100 mm,
±1,5 mm dla płyt grubości 100 -b 500 mm.
Dopuszcza się produkowanie płyt o innych wymia

rach, po uzgodnieniu między producentem i odbiorcą.
3.3. Spoistość płyt styropianowych. Powierzchnia pró

bek przygotowywanych do wykonania oznaczania po 
przecięciu powinna być gładka i nie powinny z niej 
wypadać pojedyncze perełki.

Powierzchnia największego dopuszczalnego uszko
dzenia nie powinna przekraczać 3 cm2, a głębokość 
nie powinna być większa niż 1 cm.

Łączna powierzchnia wad nie powinna przekraczać 
5% ocenianych powierzchni.

3.4. Wymagania flzykomechaniczne — wg tabl. 1.

przed uszkodzeniem w trakcie transportu i przecho
wywania.

Dopuszcza się inne opakowania płyt po uprzednim 
uzgodnieniu z odbiorcą i przewoźnikiem.

Na każdym pakiecie płyt należy umieścić etykietę, 
zgodnie z PN-85/0-79252, zawierającą co najmniej:

a) nazwę lub znak wytwórcy,
b) oznaczenie wg 2.2,
c) ilość m3 w pakiecie,
d) numer partii,
d) datę produkcji,
f) numer pakowacza,
g) liczbę warstw składowania — nie więcej niż 2 pa

kiety,
h) liczbę warstw ładowania — do maksymalnego 

wykorzystania środka transportowego,
i) znak manipulacyjny wg PN-85/0-79252 p. 2.4.1 

z napisem „Ostrożnie, kruche".
4.2. Przechowywanie. Płyty styropianowe należy 

przechowywać w pakietach wg 4.1, w suchych pomiesz
czeniach, z dala od otwartych źródeł ognia. Pakiety 
należy układać w pozycji poziomej w dwóch warstwach, 
dwurzędowo, pozostawiając między rzędami i ścianami 
magazynu wolne przestrzenie umożliwiające dostęp.

Magazyn powinien być wyposażony w instalację 
przeciwpożarową.

W magazynach i przed wejściem do magazynu należy 
umieścić znaki 2 i 5 wg PN-64/N-01255 p. 3.3.

Tablica 1

Wymagania

Typy

M

Todmiany

15 20 30 40 50

a) Gęstość pozorna, kg/m3 125-15 16±20 215-30 315-40 415-50 nie więcej 
niż 50

b) Naprężenie ściskające przy 10% odkształceniu 
względnym, kPa, nie mniej niż 50 70

1

100 150 190 200

c) Zmiany wymiarów liniowych, % ±0,5 ±0,2

d) Współczynnik przewodzenia cieplnego, W/(m • k), 
nie więcej niż 0,04 0,05

e) Chłonność wody po 24 h, %(V/V), nie więcej niż 1,8 1,8 1,5 1,2 1,2 1,2

f) Wytrzymałość na rozrywanie siłą prostopadłą do 
powierzchni, kPa, nie mniej niż 80 100 100 nie normalizuje się

g) Zdolność samogaśnięcia1) samogasnący

j ') Dotyczy płyt styropianowych samogasnących FS.

I

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Płyty styropianowe jednego rodzaju, 
typu i odmiany o jednakowych wymiarach należy uło
żyć w pakiety pojemności 0,5 -K3,6 m3, przy czym 
wysokość pakietu nie powinna być wyższa niż 1,2 m. 
Na każdy pakiet należy nałożyć dwie lub trzy opaski 
folii polietylenowej termokurczliwej wg BN-73/6365-02, 
w celu zabezpieczenia płyt przed wzajemnym przesu
waniem oraz należy zabezpieczyć krawędzie pakietu

4.3. Transport. Płyty styropianowe nie podlegają 
przepisom RID/ADR i można je przewozić dowolnymi 
środkami transportu, zgodnie z obowiązującymi prze
pisami transportowymi1).

Pakiety z płytami należy układać w pozycji pozio
mej ściśle obok siebie, do pełnego wykorzystania środ
ka transportowego w sposób zabezpieczający przed 
przemieszczaniem się w czasie transportu i przed uszko
dzeniem.

‘) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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Wystające wewnątrz środka transportu śruby, haki, 
gwoździe i inne ostre części powinny być usunięte lub 
zabezpieczone tak, aby nie uszkodziły płyt w czasie 
transportu.

5. BADANIA

5.1. Program badań
5.1.1. Badania pełne należy wykonywać przy każdej 

zmianie stosowanych surowców i metod technologicz
nych mogących mieć wpływ na własności wyrobu oraz 
dla okresowej kontroli jakości produkcji, która powin
na obejmować co 100 partię wyrobu, nie rzadziej jed
nak niż raz na pół roku.

Badania pełne obejmują:
a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (3.1),
b) sprawdzenie wymiarów (3.2),
c) sprawdzenie spoistości (3.3),
d) sprawdzenie gęstości pozornej (3.4a),
e) sprawdzenie naprężenia ściskającego przy 10% 

odkształceniu względnym (3.4b),
0  sprawdzenie zmian wymiarów liniowych (3.4c),
g) sprawdzenie współczynnika przewodzenia cieplne

go (3.4d),
h) sprawdzenie chłonności wody (3.4e),
i) sprawdzenie wytrzymałości na rozrywanie siłą 

prostopadłą do powierzchni (3.4f),
j) sprawdzenie zdolności samogaśnięcia (3.4g).

5.1.2. Badania niepełne należy wykonywać dla każ
dej partii wyrobu. Badania niepełne obejmują, dla:

— płyt rodzaju S — badania wymienione
w 5.1.la) -F d),

— płyt rodzaju FS — badania wymienione
w 5.1.la) -F d) oraz 5.1.1 j).

5.1.3. Grupy badań. W zależności od sposobu prze
prowadzania kontroli, badania wykonuje się w nastę
pujących grupach:

— grupa 1 obejmuje badania wg 5.1.1 a) -F c),
— grupa 2 obejmuje badania wg 5.1.Id) -F j).
5.2. Kontrola jakości
5.2.1. Skład i liczność partii. Partię stanowią płyty 

styropianowe wykonane w ciągu jednej doby:
— dla płyt typu M — jednego rodzaju, typu, od

miany i grubości w ilości nie większej niż 600 m3,
— dla płyt typu T — jednego rodzaju i grubości 

w ilości nie większej niż 100 m3.

5.2.2. Sposób pobierania próbek. Płyty do badań na
leży pobierać w sposób losowy, zgodnie z PN-83/ 
N-03010. Dopuszcza się u producenta pobieranie płyt 
do badań przed pakowaniem.

5.2.3. Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021 tabl. 1
— II ogólny.

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna Wi — maksimum 4%.
5.2.5. Plan badania — jednostopniowy dla kontroli

normalnej, obostrzonej i ulgowej — wg tabl. 2.
Warunki przejścia z jednego rodzaju kontroli na inny

— wg PN-79/N-03021.

Tablica 2

Liczność partii
Liczność
próbki

n

Liczba
kwalifiku

jąca
nu

Liczba dys
kwalifiku

jąca 
mi

sztuk

1 2 3 4

do 90 13 1 2
91-H50 20 2 3

7 K) oo o 32 3 4
powyżej 280 50 5 6

5.3. Próbki do badań
5.3.1. Liczba i wielkość próbek — wg tabl. 3.

Tablica 3

Metody badań
Liczba
próbek

Wymiary próbek w mm 
lub objętość próbki 

w cm3

Wyglądu zewnętrznego 
(3.1) wg tabl. 2 na całej płycie

Wymiarów (3.2) wg tabl. 2 na całej płycie

Spoistości (3.3) wg tabl. 2 500x250 X grubość płyty

Gęstości pozornej (3.4a) 3 100 cm3

Naprężenia ściskającego 
przy 10% odkształceniu 
względnym (3.4b) 10 500X250 X grubość płyty

Zmian wymiarów linio
wych (3.4c) 5 300X75X204-25

Współczynnika prze
wodzenia cieplnego 
(3.4d) 2 250X250X30')

Chłonności wody(3.4e) 3 100X100X25 ±1')

Wytrzymałości na roz
rywanie siłą prostopa
dłą do powierzchni 
(3.40 6 100X100 X grubość płyty

Zdolności samogaśnię
cia (3.4g) 10 150X50X13

') W przypadku płyt o mniejszej grubości, grubość próbki po
winna się równać grubości płyty.

5.3.2. Przygotowanie próbek do badań. Próbki o licz
bie i o wymiarach zgodnych z tabl. 3 należy wyciąć 
piłką do metali.

Przed przystąpieniem do badania próbki należy 
umieścić w termostacie i suszyć w temperaturze 60 ±5°C 
w ciągu 12 h, po czym klimatyzować w temperaturze 
23 ±2°C w ciągu 12 h.

5.4. Opis badań
5.4.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego płyt polega 

na przeprowadzeniu oględzin nie uzbrojonym okiem. 
Wady powierzchni zmierzyć z dokładnością do 1 mm, 
a głębokość wgniotu — z dokładnością do 0,1 mm.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów i odchyłek wymiarów. 
Długość i szerokość płyt sprawdzić przymiarem linio
wym z dokładnością do 1 mm, wykonując pomiary 
w 3 miejscach każdego boku. Grubość mierzyć suw
miarką z dokładnością do 0,1 mm, wykonując pomiar 
na każdym boku płyty i w środku płyty w miejscach
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bez wad. Wynik sprawdzenia powinien być zgodny 
z wymaganiem wg 3.2.

5.4.3. Sprawdzenie spoistości płyt styropianowych po
lega na przeprowadzeniu oględzin nie uzbrojonym 
okiem ciętych powierzchni próbek o liczności i wiel
kości wg 5.3.1 przygotowanych wg 5.3.2 i pomiarze 
wymiarów wad z dokładnością do 1 mm.

Wynik badania powinien być zgodny z wymaganiem 
wg 3.3.

5.4.4. Sprawdzenie gęstości pozornej należy wykonać 
wg PN-72/C-89046.

5.4.5. Sprawdzenie naprężenia ściskającego przy 10% 
odkształceniu względnym

5.4.5.1. Przyrządy — wg PN-73/C-89071 p. 2.1, 
z tym że należy stosować stempel dynamometru do 
ściskania o średnicy 100 mm stykający się całkowicie 
swoją powierzchnią z badaną próbką.

5.4.5.2. Próbki o liczbie i wymiarach wg 5.3.1, przy
gotowane wg 5.3.2.

5.4.5.3. Wykonanie oznaczania. Oznaczanie wykony
wać w temperaturze 23 ±2°C i wilgotności 50 ±5%. 
Grubość próbek należy zmierzyć w dwóch miejscach 
suwmiarką z dokładnością do ±0,5 mm w taki sposób, 
aby nie spowodować zmiany struktury próbki. Następ
nie próbkę należy umieścić poziomo na środku dolnej 
płyty prasy i poddać badaniu zgodnie z PN-73/C-89071 
p. 2.3.

5.4.5.4. Obliczanie wyników. Naprężenie ściskające 
przy 10% odkształceniu względnym (ctsxc) należy obli
czyć w kPa wg wzoru

sxc A ■ 100
w którym:

Fmax — obciążenie powodujące 10% odkształcenie 
próbki, N,

A — pole powierzchni próbki, m2.
Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną wy

ników 10 wykonanych oznaczań obliczoną z dokład
nością do 0,1 kPa.

5.4.6. Sprawdzenie zmian wymiarów liniowych należy 
wykonać wg PN-69/C-89083. Czas ogrzewania próbek 
wg 5.3.1 przygotowanych wg 5.3.2 wynosi 6 h w tem
peraturze:

60 ±5°C — dla płyt rodzaju S,
70 ±5°C — dla płyt rodzaju FS.
Do klejenia płytek aluminiowych stosować polioctan 

winylu.

5.4.7. Sprawdzenie współczynnika przewodzenia ciepl
nego przeprowadzić na dwupłytowym aparacie Boocka 
wg szczegółowej instrukcji aparatu na próbkach wg 
5.3.1 przygotowanych wg 5.3.2 w temperaturze 23 ±2°C. 
Za wynik przyjąć średnią arytmetyczną wyników 2 
oznaczań.

5.4.8. Sprawdzenie chłonności wody należy wykonać 
wg PN-69/C-89084.

5.4.9. Sprawdzenie wytrzymałości na rozrywanie siłą 
prostopadłą do powierzchni

5.4.9.1. Przyrządy
a) Uniwersalna maszyna wytrzymałościowa o zakre

sie siłomierza 0 ±  1000 N, umożliwiająca pomiar przy 
prędkości posuwu nie większej niż 10 mm/min,

b) 2 podkładki z blachy o wymiarach 100X 100X8 mm 
zaopatrzone w zaczepy lub bez, zaczep, w zależności 
od maszyny wytrzymałościowej.

5.4.9.2. Próbki. Z trzech płyt styropianowych pobra
nych do badań należy wyciąć po 2 próbki z każdej 
płyty, o wymiarach wg 5.3.1. Do każdej próbki nale
ży przykleić na przeciwległych powierzchniach po jed
nej podkładce z blachy wg 5.4.9. Ib) za pomocą świeżo 
przygotowanego kleju epoksydowego z 8 części Epidia- 
nu 5 wg BN-89/6376-02 i 1 części utwardzacza Z -l1). 
Zużycie kleju wynosi 20 H- 25 g na dwie powierzchnie 
po 100 cm2. Próbki wraz z przyklejonymi podkład
kami należy klimatyzować przez 24 h w temperaturze 
23 ±2°C.

5.4.9.3. Wykonanie oznaczania. Próbki przygotowane 
wg 5.4.9.2 umieścić w uchwytach uniwersalnej maszy
ny wytrzymałościowej i poddać rozrywaniu przy pręd
kości posuwu nie większej niż 10 mm/min. Następnie 
odczytać na skali wartość siły rozrywającej, przy któ
rej próbka ulegnie rozerwaniu.

5.4.9.4. Obliczanie wyników. Wytrzymałość na roz
rywanie siłą prostopadłą do powierzchni (ar) należy 
obliczyć w kPa wg wzoru

Fr

°r ~ A o - 1000

w którym:
Fr — obciążenie, przy którym próbka uległa zer

waniu, N,
A o — pole powierzchni początkowego przekroju po

przecznego próbki, m2.
5.4.10. Sprawdzenie zdolności samogaśnięcia należy 

wykonać wg PN-88/C-89297.
5.5. Ocena wyników badań
5.5.1. Ocena sztuki. Płytę należy uznać za dobrą, 

jeżeli przejdzie przez wszystkie badania z wynikiem do
datnim.

5.5.2. Ocena partii. Partię płyt styropianowych nale
ży uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli licz
ba sztuk niedobrych w partii poddanej badaniom wg 
5.1.la) -r- c) nie przekracza liczby kwalifikującej po
danej w tabl. 3, a badania wg 5.1.Id) -Ej) dadzą wynik 
dodatni.

5.6. Zaświadczenie o wynikach badań. Na każdą partię 
płyt styropianowych należy wystawić zaświadczenie 
o jakości stwierdzające zgodność partii z wymaganiami 
normy, na żądanie odbiorcy atest zawierający wszystkie 
wyniki badań.

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ, UZNANĄ ZA 
NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

Płyty nie spełniające wymagań wg 3.1,''3.2 i 3.3 na
leży zwrócić producentowi do segregacji.

’) Patrz Informacje dodatkowe p. 6.
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Płyty nie spełniające wymagań wg 3.4 należy poddać 
powtórnie badaniom na podwójnej liczbie próbek.

W przypadku uzyskania ponownie ujemnych wyni
ków partię płyt należy uznać za niezgodną z wyma
ganiami normy i postawić do dyspozycji producenta.

7. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1992 r. dopuszcza się:
a) dla płyt o grubości 20 -F 100 mm odchyłki grubo

ści ±1,5 mm,
b) dla płyt odmiany 20 i 30 wytrzymałość na roz

rywanie siłą prostopadłą do powierzchni, nie mniejsza 
niż 80 kPa.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Tworzyw Sztucz
nych KRYWAŁD-ERG, Knurów i Instytut Przemysłu Tworzyw 
i Farb, Gliwice.

2. Istotne zmiany w stosunku do I5N-72/6363-02
a) zmieniono oznaczenie płyt styropianowych zgodnie z BN-90/ 

6363-03,
b) rozszerzono podział płyt,
c) wprowadzono wymagania i metodę badania wytrzymałości na 

rozrywanie siłą prostopadłą do powierzchni,
d) usunięto wymaganie i badanie dotyczące higroskopijności,
e) wprowadzono statystyczną kontrolę jakości dla części wyma

gań,
f) powołano metodę sprawdzania zdolności samogaśnięcia wg 

PN-88/C-89297,
g) wprowadzono ocenę płyty i ocenę partii.
3. Normy i dokumenty związane

PN-72/C-89046 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie gęstości pozornej 
sztywnych tworzyw porowatych

PN-73/C-89071 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wytrzymałości na 
ściskanie sztywnych tworzyw porowatych 

PN-69/C-89083 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie zmian wymiarów 
liniowych sztucznych tworzyw porowatych
PN-69/C-89084 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chłonności wody 

przez sztywne tworzywa porowate 
PN-88/C-89297 Polistyren spienialny. Oznaczanie zdolności samo

gaśnięcia
PN-64/N-01255 Barwy i znaki bezpieczeństwa 
PN-83/N-O30I0 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jedno

stek produktu do próbki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartością. Znaki 
i znakowanie. Wymagania podstawowe 

BN-90/6363-03 Polistyren spienialny 
BN-73/6365-02 Folia polietylenowa termokurczliwa 
BN-89/6376-02 Żywice epoksydowe. Epidian 1, 2, 3, 4, 5, 6 
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53 

poz. 272 z 1984 r.)
Regulamin Przedsiębiorstwa Polskie Koleje Państwowe o ładowaniu 

i zabezpieczaniu przesyłek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68 
z 1985 r.)

Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r. Prawo o ruchu drogowym (Dz. U.
nr 6 poz. 35 z 1983 r. i nr 35 poz. 192 z 1989 r.)

Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych. Za
łącznik II do Umowy o wzajemnym użytkowaniu wagonów to
warowych w komunikacji międzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK 
nr 15 poz. 119 z 1981 r.) wraz z późniejszymi zmianami.

4. Symbol wg SWW — 1361-332.
5. Autorzy projektu normy — mgr inż. Stanisława Wierzbicka, 

mgr inż. Elżbieta Gudyka, Olecha Czerner — Zakłady Tworzyw 
Sztucznych KRYWAŁD-ERG, Knurów i mgr inż. Małgorzata Na- 
konieczny — Instytut Przemysłu Tworzyw i Farb, Gliwice.

6. Informacja dotycząca utwardzacza Z-l. Utwardzacz Z-l jest 
produkowany w Zakładach Chemicznych SARZYNA w Nowej Sa
rzynie — wg ZN-68/MPCh/0-2261 Trójetylenoczteroamina technicz
na.


