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1. WSTĘP

1.1. Przedm iot norm y. Przedm iotem  norm y są 
ru ry  drenarskie spiralnie karbow ane, perforow a
ne otrzym yw ane z poli (chlorku winylu) i odpo
w iednich dodatków m etodą wytłaczania, zwane w 
dalszej treści norm y ru ram i drenarskim i.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. R u
ry  drenarsk ie  są przeznaczone do drenow ania 
użytków  rolnych, odprowadzania wód z terenów  
budow lanych, boisk sportowych, poboczy dróg 
i nasypów torów  kolejowych oraz budowli pod
ziemnych.

1.3. Określenia

1.3.1. K arbow anie — plastyczne form owanie w y
tłoczonej ru ry , w celu nadania falistości jej ścian
kom.

1.3.2. Perforow anie — nacinanie szczelin wlo
tow ych dla wody między karbam i rury. 2

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział

2.1.1. Typy. W zależności od własności fizyko- 
m echanicznych rozróżnia się następujące typy ru r  
drenarskich:

Z —  ru ry  drenarskie zwykłe,
O — ru ry  drenarskie o zwiększonej odporności 

na obniżoną tem pera tu rę  (— 10°C).

2.1.2. Rodzaje. W zależności od w ym iarów  śred 
nicy rozróżnia się następujące rodzaje ru r  d renar
skich:

a) 0  50,
b) 0  65,
c) 0  80,
d) 0  100,
e) 0  125.

2.2. Przykład oznaczenia ru ry  drenarskiej k a r
bowanej zwykłej o średnicy zew nętrznej 50 m m  
i szerokości szczelin wlotowych 1,1 -f- 1,5 mm.

RURA DRENARSKA KARBOWANA Z 50/1,1 — 1,5 
BN-78/6354-12

3. WYMAGANIA

3.1. W ygląd zew nętrzny. R ury  drenarsk ie po
w inny mieć powierzchnię gładką bez pęcherzy 
i niezhomogenizowanych części surowca. Dopusz
cza się częściowe nierówności powierzchni i g ru 
bości ścianek nie osłabiające wytrzym ałości m e
chanicznej rury.

R ury  drenarskie powinny być obcięte równo w 
sposób um ożliwiający dokładne ich łączenie.

Szczeliny wlotowe powinny znajdować się m ię
dzy karbam i rury , powinny być wolne od gradów 
i resztek m ateria łu  i powinny być tak  wykonane, 
aby przepływ ająca przez nie woda nie napotykała 
oporów.

Szczeliny powinny być równom iernie rozmiesz
czone na długości i obwodzie rury .

Nie dopuszcza się szczelin szerszych od przew i
dzianych w normie. Liczba szczelin węższych nie 
odpowiadających tym  wym aganiom  nie powinna 
być większa niż 20°/o na 1 m długości rury .

3.2. Barwa. R ury drenarskie typu  Z pow inny 
mieć barw ę naturalnego poli (chlorku w inylu) lub 
inną uzgodnioną pomiędzy odbiorcą i producentem .

R ury  drenarskie typu O pow inny mieć barw ę 
czarną.
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3.3. Wymiary

a) Średnice i dopuszczalne odchyłki średnic —• wg tabl. 1.

Tablica 1

Średnica zew nętrzna 
nom inalna 

mm

Średnica, mm

zew nętrzna w ew nętrzna

w ym iary
dopuszczalne

odchyłki w ym iary
dopuszczalne

odchyłki

50 50,5 —1,5 43,9 +  2

65 65,5 -1 ,5 58,0 +  2

80 80,5 — 1,5 71,5 +  2

100 100,5 -1 ,5 91,0 +  2

125 126,5 -2 ,0 115,0 +  2,5

b) Długość rury drenarskiej w jednym  zwoju 
w zależności od średnicy określono w tabl. 2.

Tablica 2

Średnica nom inalna 
mm 50 65 80 100 125

Długość, m 200 150 100 75 50

W jednym  zwoju dopuszcza się najw yżej 2 od
cinki ru ry . W 10% partii dopuszcza się zwoje z 3 
odcinkami ru ry . W szystkie odcinki ru ry  powinny 
być ze sobą związane. Długość odcinka nie może 
być m niejsza niż 10% ogólnej długości ru r  w jed 
nym  zwoju dla ru r  0  50, 65, 80 i m niejsza niż 
10 m dla ru r  0  100 i 125.

Szerokość szczelin wlotowych powinna być na 
stępująca:

0,6 -f- 1,0 mm (dla ru r  0  50 +- 100),

1,1 -f- 1,5 mm (dla ru r  0  50 -f- 100),

1,7 -i- 2,0 mm (dla ru r 0  125).

c) Ogólna powierzchnia szczelin wlotowych na
długości 1 m, w zależności od średnicy ru ry  i sze
rokości szczelin, określona jako w artość średnia 
40 w artości jednostkowych, w  przeliczeniu na 
1 m długości ru ry  — wg tabl. 3.

Tablica 3

Średnica nom inalna 
mm

50 65 80 100 125

Pow ierzchnia szczelin, cm2, 
co najm niej 
— dla szerokości 

0,6 H- 1,0 mm 12 12 12 13 13
— dla szerokości 

1,1 + - 1,5 mm 16 32 32 33 33
— dla szerokości 

1,7 -+ 2,0 mm — — — 46

3.4. Wymagania fizykochemiczne dotyczące rur 
typu Z i O — wg tabl. 4.

Tablica 4

W ym agania • W artość

a) Odporność na uderze- dopuszcza się uszkodzenie
nie najw yżej 1 próbki

b) Odporność na zginanie próbka nie pow inna zała
m yw ać się i wykazywać 
pęknięć

c) W ytrzym ałość na ze- próbka nie pow inna ulec
rw anie zerw aniu

d) Zm iana w ym iarów  
średnicy, °/o, nie więcej 
niż

12

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. R ury drenarskie jednakowego 
typu i rodzaju należy zwijać w zwoje i w czterech 
m iejscach przew iązywać sznurkiem , żyłką, taśm ą 
itp. w tak i sposób, by nie powodowało to niszcze
nia ru r  w  czasie przechowyw ania i transportu .

Do każdego zwoju należy przymocować przy- 
wieszkę zaw ierającą co najm niej następujące 
dane:

a) nazwę lub znak producenta,
b) oznaczenie wg 2.2,
c) masę zwoju,
d) liczbę m etrów  w zwoju,
e) datę produkcji,
f) znak kontroli jakości.
4.2. Przechowywanie. R ury drenarskie należy 

przechowywać na utw ardzonym  placu, w niena- 
słonecznionych miejscach.

Zwoje ru r  drenarskich należy układać płasko w 
stosy do wysokości 4 zwojów, w tem peraturze po
wyżej 25°C do wysokości 2 zwojów. R ury d renar
skie typu Z należy chronić przed działaniem  sił 
m echanicznych w tem peraturze poniżej 0°C, nato 
m iast ru ry  typu O w tem peraturze poniżej — 10°C.

4.3. Transport. R ury drenarskie zabezpieczone 
przed przesuw aniem  i w zajem nym  uszkodzeniem 
można przewozić dowolnymi środkam i transporto 
wymi.

Podczas załadunku i w yładunku ru r  nie należy 
rzucać. Szczególną ostrożność należy zachować w 
tem peraturze 0°C i niższej. Ułożenie i zabezpie
czenie ładunku powinno być zgodne z Przepisam i
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o ładow aniu i w yładow yw aniu wagonów tow aro
w ych w kom unikacji w ew nętrznej.

5. BADANIA

5.1. Program badań

5.1.1. Badania pełne obejm ują:
a) spraw dzanie w yglądu zewnętrznego i barw y 

(3.1, 3.2),
b) spraw dzanie wym iarów  (3.3),
c) spraw dzanie odporności na uderzenie (3.4a),
d) spraw dzanie odporności na zginanie (3.4b),
e) spraw dzanie w ytrzym ałości na zerw anie 

(3.4c),
f) spraw dzanie zm iany w ym iarów  średnicy 

(3.4d).
Badania pełne należy wykonywać dla okresowej 

kontroli produkcji co najm niej raz na 6 miesięcy, 
w  przypadku zmian surowcowych i technologicz
nych oraz w przypadkach spornych.

5.1.2. Badania niepełne obejm ują badania wg 
5.1.la), b) oraz e). Badaniom niepełnym  należy 
poddać każdą w yprodukow aną partię  ru r  d renar
skich.

5.2. Określenie partii. P artię  ru r  drenarskich 
stanow i 150 zwojów tego samego typu  i rodzaju, 
o jednakow ej szerokości szczelin wlotowych w y
konanych z tych sam ych surowców według jedna
kowej technologii.

5.3. Pobieranie próbek do badań. Z partii przed
staw ionej do spraw dzenia z wym aganiam i n in iej
szej norm y u producenta należy pobrać bezpośred
nio z produkcji 2 próbki o długości 2 m. Jeżeli 
p artia  ru r  tego samego typu  i rodzaju jest produ
kowana na dwóch liniach produkcyjnych, należy 
pobrać po 1 próbce o długości 2 m z każdej linii.

Do badań pełnych należy pobrać odcinek ru ry  
o długości 10 m.

Z p artii przedstaw ionej do spraw dzenia w ym a
gań u odbiorcy należy w ybrać w  sposób losowy 
6%  zwojów, z k tórych  należy pobrać odcinki ru r  
o długości potrzebnej do w ykonania określonych 
badań.

5.4. Klimatyzacja próbek. Próbki do badań ru r  
typu  Z i O należy poddać klim atyzacji w  chło
dziarce w ciągu 1 h:

ru r  typu  Z w tem peratu rze 0 ± 1°C,
ru r  typu  O w tem peratu rze —10 ± 1°C.
5.5. Opis badań
5.5.1. Sprawdzanie wyglądu zewnętrznego i bar

w y należy wykonać gołym okiem w św ietle roz
proszonym .

Spraw dzenie w ykonania szczelin wlotowych na
leży przeprow adzić od w ew nątrz, po przecięciu 
odcinka ru ry  o długości 1 m.

5.5.2. Sprawdzenie wymiarów polega na spraw 
dzeniu średnicy ru r, rozmieszczenia i szerokości 
szczelin wlotowych oraz długości rur.

Sprawdzenie średnicy ru r  należy wykonać za 
pomocą suw m iarki z dokładnością do 0,1 mm.

Spraw dzenie szerokości szczelin wlotowych na 
leży wykonać za pomocą szczelinomierza z do
kładnością do 0,05 mm.

Szerokość szczelin wlotowych należy określić 
jako w artość średnią co najm niej 40 pomiarów.

Sprawdzenie długości ru ry  należy wykonać taś
mą stalową z podziałką centym etrow ą z dokład

nością do 100 mm.

5.5.3. Sprawdzenie odporności na uderzenie na
leży wykonać na 20 próbkach, na urządzeniu wg 

rys. 1.

Rys. 1

1 — korpus urządzenia, 2 — próbka ru ry , 3 — tu le ja  p ro 
w adząca, 4 — ciężarek

Próbkę o długości 200 ± 5 mm po klim atyzacji 
wg 5.4 w  ciągu 10 s od w yjęcia z chłodziarki na 
leży umieścić w  korpusie urządzenia w sposób 
przedstaw iony na rys. 1. Z wysokości 750 mm na
leży spuszczać na próbki 400-gramowy ciężarek w 
tak i sposób, aby na 10 próbek spadał w m iejsca 
perforowane, Natomiast na pozostałe 10 między 
szeregi perforacji.

5.4.4. Sprawdzanie odporności na zginanie nale
ży wykonać na próbce o długości 1000 mm.

Po klim atyzacji próbki wg 5.4 w  ciągu 10 s od 
w yjęcia z chłodziarki, próbkę należy przyłożyć do 
łuku cylindrycznego szablonu, o prom ieniu ró 
w nym  8-krotnej średnicy w ew nętrznej badanej 
ru ry  i przycisnąć ręcznie w ciągu 1 min, a następ 
nie wyprostować.

5.5.5. Sprawdzanie wytrzymałości na zerwanie
należy przeprowadzić na urządzeniu wg rys. 2.
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Rys. 2

1 — uchw yty stożkowe, 2 — próbka ru ry , 3 .— ciężarek, 
4 •— pły ta oporowa, 5 — elastyczna podstaw a

Próbkę o długości 700 m m  umocowaną w stoż
kowych uchw ytach na obu końcach ru ry  na d łu 
gości 100 mm od końca próbki należy poddać k li
m atyzacji wg 5.4.

W ciągu 30 s od w yjęcia z chłodziarki badaną 
próbkę należy przymocować górną częścią za po
mocą uchw ytu do haka urządzenia, a dolną do p rę 
ta  prowadzącego 25-kilogram owy ciężarek.

Następnie należy spowodować swobodne spada
nie ciężarka z wysokości 500 mm na płytę oporo
wą, pod którą w odległości 120 mm jest um iesz
czona elastyczna podstawa.

5.5.6. Oznaczanie zmiany wymiarów średnicy
należy przeprowadzić w  tem peraturze 20 ± 2°C, 
na trzech próbkach o długości 200 ± 5 mm, m ają 
cych co najm niej 7 występów karbowych. P rób 
kę badanej ru ry  w zakresie średnic 50 -r- 100 m m  
należy umieścić na poziomej płycie o równej po
wierzchni i pozostawić przez 20 dni pod obciąże
niem  równoległej p ły ty  wynoszącym 2 N/cm1 2 3 4 5 na 
rzu t przekroju  poprzecznego ru ry  (średnica ze
w nętrzna X długość próbki).

Badanie ru r  o średnicy powyżej 100 mm należy 
przeprowadzić jak  wyżej, lecz między płytam i 
przyciskowym i m ającym i 2 pryzm y o kącie 120°.

Po upływie 20 dni należy zmierzyć średnicę ba 
danych ru r  i ustalić wielkość deform acji.

5.6. Ocena wyników badań. Partię  ru r d renar
skich należy uznać za zgodną z w ym aganiam i ni
niejszej norm y, jeżeli wszystkie w yniki badań są 
zgodne z w ym aganiam i wg rozdz. 3.

Jeżeli chociaż w  jednym  z badań uzyskano w y
niki niezgodne z w ym aganiam i, badanie to należy 
powtórzyć na podwójnej liczbie ponownie pobra
nych próbek.

Jeżeli powtórne badania dadzą wyniki n ie g o d 
ne z w ym aganiam i, partię  należy odrzucić.

5.7. Zaświadczenie o wynikach badań. Na każ
dej wywieszce dołączonej do zwoi u ru r  powinien 
być umieszczony znak K J stw ierdzający zgodność 
partii ru r  z w ym aganiam i normy.

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE

1. In sty tu c ja  opracow ująca norm ę — Zakłady Two
rzyw  Sztucznych ERG, W ąbrzeźno.

2. D okum enty zwdązane
P rzepisy  o ładow aniu  i w yładow yw aniu wagonów  tow a
row ych w  kom unikacji w ew nętrznej. Załącznik n r  10 PK P 
(Dz.TiZK z 1968 r., n r  4, poz. 10) w raz z późniejszym i 
zm ianam i

3. Norm y zagraniczne
RFN DIN 1187 D ranrohre  aus PVC h a r t (Polyyinylchlo- 

rid  hart) Masse, A nforderungen, P ru fung  — dla ru r  
typu  Z.
4. Symbol wg SWW — 1363-121.

5. A utor p ro jek tu  norm y — m gr E lżbieta Wysocka, 
Zakłady Tworzyw Sztucznych ERG, W ąbrzeźno.

6. O rien tacy jna m asa 1 m ru ry  d renarsk ie j wynosi:

Ś rednica nom inalna 
mm 50 65 80 100 125

M asa, g 165 235 320 480 650

7. Ś rednica w ew nętrzna zwoju ru r  drenarsk ich  w  za
leżności od ty p u  urządzenia i średnicy ru ry  może w ahać 
się w  granicach 500 -4- 900 mm.

8. Dotychczas obow iązujące norm y — ZN-74/M PCh- 
-TS-6328 W yroby z tw ardego polichlorku w inylu. R ury 
d renarsk ie  karbow ane, ZN-75/M PCh/P-554 W yroby 
z tw ardego  polichlorku w inylu. R ury  drenarskie.


