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WINYLU)
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1. WSTEP
Przedmiotem normy sg trudnopalne taSmy przenosni-
kowe z plastyfikowanego polichlorku winylu) z prze-
ktadkami z tkanin lub przedzin.
Tasmy przeznaczone sg do transportu materiatow
sypkich) w kawatkach i sztukach, w temperaturze oto-
czenia od 5 do 60 °C, gtéwnie w podziemiach kopaln.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od wytrzymatosci tasSmy na
rozcigganie w kierunku podtuznym rozréznia sie piec
typow tasm: 400, 500, 630, 800 i 1000.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od wiasnosci elektrycz-
nych rozroznia sie dwa rodzaje tasm:

Z — zwykle,

E — o0 zmniejszonej opornosci elektrycznej powierz-
chniowej.

2.3. Gatunki. W zaleznosci od btedow wykonania
rozréznia sie dwa gatunki tasm: 1 i Il

2.4. Przyktad oznaczenia trudnopalnej tasmy prze-
nosnikowej z poli(chlorku winylu), o wytrzymatosci
na rozcigganie w kierunku podtuznym 1000 kN/m,
zwyklej, szerokosci 800 mm, gatunku I

TRUDNOPALNA TASMA PRZENOSNIKOWA 1000-Z-800-I

BN-82/6354-08

3. WYMAGANIA

3.1. Budowa. Tasma przenosnikowa z polijchlorku
winylu) skfada sie z kilku warstw tkaniny lub przedziny
powleczonej plastyfikowanym polichlorkiem winylu),
oktadek z tego samego tworzywa oraz ochraniaczy
bocznych.

3.2. Wykonanie tasmy

3.2.1. taczenie poprzeczne przektadek powinno odpo-
wiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

BRANZOWA

Trudnopalne tasmy
przenosnikowe
z polichlorku winylu)
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Zamiast
BN-70/6354-08

Grupa katalogowa 1063

a) taczenie powinno by¢ wykonane przez zszycie na
styk pod katem 45 4- 90° lub na zaktadke o szerokosci
co najmniej 100 mm pod katem 45 4- 70°,

b) odlegtos¢ miedzy poszczegdélnymi tgczeniami rdz-
nych przektadek nie powinna by¢é mniejsza niz dwu-
krotna szerokos$¢ tasmy,

c) miejsca tgczenia w jednej przektadce powinny by¢
oddalone od siebie co najmniej o 5 m,

d) zewnetrzna przektadka moze mie¢ najwyzej jedno
faczenie na 100 m dtugosci tasmy,

e) wewnetrzna przektadka moze mie¢ najwyzej dwa
faczenia na 100 m dhlugosci tasmy.

3.2.2.  kaczenie wzdtuzne przekladek powinno odpo-
wiada¢ nastepujagcym wymaganiom:

a) miejsca fgczenia powinny by¢é oddalone co naj-
mniej 100 mm od brzegu tasmy i od innych potaczen,

b) nie dopuszcza sie tgczenia zewnetrznej przektadki,

c) wewnetrzna przektadka moze mie¢ najwyzej jedno
faczenie. /

3.3. Wymiary taSm — wg tabl. 1

Tablica 1
Szerokos¢  Odchytki  OruPosC Grubose by gose
. s oktadek ochraniaczy
tasmy szerokosci m
mm % mm bocznych co najmniej
co najmniej) mm
| 2 3 4 5
500
650
(750)
800 +1 12 346 802)
(850)
(900)
1000

Szeroko$ci podane w nawiasach sg niezalecane

* Doktadna grubos$¢ oktadek — wg uzgodnienia miedzy pro-
ducentem i odbiorca. )

2) W partii taSm dopuszcza sie 30 % tasm o diugosci mniej-
szej niz 80 m lecz nie krétszych niz 55 m.
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3.4. Wymagania fizyczne dotyczace taSm — wg tabl. 2.

Tablica 2
3 Metoda badania
Wymagania Typ tasmy Wg
400 500 630 800 1000
1 2 3 4 5 6 7
a) Wytrzymato$¢ na rozcigganie kN/m (kG/cm), co najmniej
— w kierunku podtuznym 400 500 630 800 1000 PN-75/C-05011.04
— w kierunku poprzecznym 160 160 160 200 240
b) Wydtuzenie wzgledne przy obcigzeniu réwnym 10 % wytrzy-
matosci nominalnej tasmy, %, najwyzej 4,5 PN-75/C-05011.04
¢) Wydtuzenie w chwili zerwania, %, co najmniej 10 PN-75/C-05011.04
d) Wytrzymato$¢ na rozwarstwienie potagczen miedzy przektad-
kami, kN/m (kG/cm), co najmniej 3,5 5 PN-79/C-05011.08

e) Wytrzymato$¢ na
bocznych z tasma,

rozwarstwienie potgczenia ochraniaczy
kN/m (kG/cm), co najmniej

f) Trudnopalno$é
— S$redni czas palenia i zarzenia sie probki z oktadkami, s.
najwyzej
— maksymalny czas palenia i zarzenia si¢ pojedynczej probki
z oktadkami, s
— $redni czas palenia i zarzenia sie probki bez oktadek, s,
najwyzej ' !
— maksymalny czas palenia i zarzenia si¢ pojedynczej prébki
bez oktadek, s

g) Oporno$¢ elektryczna powierzchniowa, H, najwyzejl)

) Wymaganie dotyczy tylko tasém rodzaju E.

3.5. Niedopuszczalne btedy wykonania — wg tabl. 3.

Tablica 3
Okreslenie bledu Wielko$¢ niedopuszczalna

gatunek | gatunek 1l

1 2 3
a) RoOznice grubosci tasmy
b) Réznica miedzy szerokos-

cig ochraniacza a grubos-
cig tasmy

ponad 10 %
ponad 2 mm

ponad 33 %
ponad 3 mm

c) Wystawanie nitek tkaniny ponad 3 nit- ponad 6 ni-
miedzy ochraniaczem a ki na 1 m tek na 1 m
taSma

d) Miejscowy brak oktadki nie dopusz- na powierz-
lub wybicie tkaniny na po- cza sie chni  ponad
wierzchnie tasmy 0,2 %

3.6. Cechowanie. Na powierzchni tasmy, odlegtosci
okoto 2,5 m od poczatku i konca taSmy oraz w od-
stepach okoto 10 m, powinna by¢ umieszczona trwata
cecha zawierajagca co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie typu i rodzaju tasmy,
c) numer tasmy,

d) dwie ostatnie cyfry roku produkciji,
€) numer normy.

Wysoko$¢ znakéw — co najmniej 20 mm, giebo-
kos¢ — co najmniej 0,5 mm.

Poza tym na koncu tasmy nalezy nanie$¢ farba lub
tuszem liczbe metrow i gatunek tasmy.

PN-79/C-05011.08
8 stosujac  probki o szerokosci
réwnej grubosci tasmy

3
10 PN-76/G-04030
metoda plomieniowa
5
15
31 108 PN-72/C-05011.07

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy nalezy formowac¢ w jednostki
tadunkowe zwijajac je w rulony i zabezpieczajac przed
rozwinieciem.

Do kazdego rulonu powinna by¢ przymocowana ety-
kieta zawierajgca co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.4,

c) dlugos¢ tasmy,

d) date produkcji.

4.2. Przechowywanie. Tasmy powinny by¢ przecho-
wywane w pomieszczeniach suchych, z dala od zrodet
ciepfa. Zalecana temperatura przchowywania od 5 do
25 °C.

4.3. Transport. TaSmy mozna przewozi¢ dowolnymi
Srodkami transportu zabezpieczajac je przed uszkodze-
niami mechanicznymi, bezposrednim dziataniem pro-
mieni stonecznych i substancjami szkodliwie dziatajg-
cymi na tworzywo sztuczne i tkanine.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Tasmy nalezy poddaé nastepuja-
cym badaniom:

a) sprawdzanie wygladu zewnetrznego (3.5 i 3.6),

b) sprawdzanie wymiarow (3.3),

€) oznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie (3.4a),

d) oznaczanie wydtuzenia wzglednego przy obcigzeniu
rownym 10 % wytrzymatosci nominalnej tasmy (3.4b),
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e) oznaczanie wydtuzenia w chwili zerwania (3.4c),

0 oznaczanie wytrzymatosci na rozwarstwienie pota-
czen miedzy przektadkami (3.4d),

g) oznaczanie wytrzymato$ci na rozwarstwienie po-
faczenia ochraniaczy bocznych z tasmag (3.4e),

h) oznaczanie trudnopalnosci (3.4f),

i) oznaczanie opornosci elektrycznej powierzchnio-
wej (3.49).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sklad i liczno$¢ partii. Partia powinna zawie-
ra¢ tasmy jednego typu, rodzaju i gatunku. Liczno$¢
partii nie powinna przekracza¢ 30 rulondw.

5.2.2. Sposdb pobierania probek — losowy na $lepo
wg PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli

a) przy sprawdzaniu wygladu zewnetrznego i wymia-
row — 1l ogo6lny wg PN-79/N-03021,

b) przy pozostatych badaniach — specjalny S-3 wg
PN-79/N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna

a) przy sprawdzaniu wygladu zewnetrznego i wymia-
row — najwyzej 6,5 9%,

b) przy pozostatych badaniach — najwyzej 4 %.

5.2.5. Plany badania dla kontroli normalnej,
obostrzonej i ulgowej — wg tabl. 4. Warunki przejscia
z jednego rodzaju kontroli na inny — wg PN-79/
N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego nalezy

przeprowadza¢ nieuzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzanie PN-71/

C-05011.02.
5.4. Ocena wynikéw badan

wymiarow wg

5.4.1. Ocena sztuki. Tasme nalezy uzna¢ za dobra,
jezeli wszystkie badania wg 5.1 daty wyniki pozytywne.
Tasma nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli chociazby jedno
badanie wg 51 dato wynik negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Partie taSm nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébce do badan .jest mniejsza od odpo-
wiedniej liczby dyskwalifikujgcej podanej w tabl. 4.

Tablica 4

Kontrola normalna

Kontrola obostrzona

Kontrola ulgowa

Licznos¢ sprawdzenie wy- sprawdzenie wy- sprawdzenie wy-
partii gladu zewnetrz-  pozostate badania  gladu zewnetrz-  pozostate badania  glagdu zewnetrz-  pozostaje badania
nego i wymiaréw nego i wymiaréw nego i wymiaréw
n mi m2 n nu m2 n mi m2 n m\ m2 n m\ m2 n m\ m2
do 15 2 0 1 3 0 i 3 0 1 5 0 i 2 0 1 2 0 i
16 -F30 " 8 i 2 3 0 i 13 1 2 5 0 i 3 0 2 2 0 i
n — liczno$¢ probki,
mi — liczba kwalifikujaca,
mi — liczba dyskwalifikujaca.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Przemystu Gumowe- 3. Normy zwigzane
go ,Stomir. PN-71/C-05011.02 Metody badan tasm przeno$nikowych. Sprawdza-

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6354-08

a) zmieniono kryteria podziatlu taSm — wyeliminowano podziat
w zaleznosci od rodzaju tkaniny, przyjeto podziat na typy w zalez-
nosci od wytrzymatosci taSmy na rozcigganie w kierunku podtuznym,

b) wyeliminowano tasmy o wytrzymato$ci 250 i 315 kN/m, wpro-
wadzono tasémy o wytrzymato$ci 800 i 1000 kKN/m,

c) usunieto wymagania dotyczace taSm produkowanych na pra-
sach potkowych,

d) uaktualniono wymiary tasm,

e) wprowadzono wymagania dotyczace wytrzymatosci taSmy na
rozcigganie w kierunku poprzecznym oraz wydiuzenia w chwili zer-
wania,

0 usunieto wymagania dotyczace plastyfikowanego polichlorku
winylu) oraz wymaganie dotyczace wytrzymatosci na rozwarstwienie
potagczen miedzy oktadkami tasmy i przektadkami,

g) zmieniono kryteria oceny i zaostrzono wymagania dotyczace
trudnopalno$ci tasm.

nie wymiarow
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdér sztuk do 1
probek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 2.
4. Dokumenty miedzynarodowe
ISO 251-1976 (E) Conveyor belts — Widths and lengths
252-1975 (E) Conyeyor belts — Minimum reguirements for ply
adhesion and method of test
282- 1975 (E) Conveyor belts — Sampling
283- 1980 (E) Fuli thickness tensile strength and elongation
of conveyor belts — Speciflcations and rpethod of test
284- 1975 (E) Conyeyor belts — Electrical conductivity — Speci-
fication and method of test
R 340-1963 (E) Resistance des courroies transporteuses a la
flamme — Specifications et methode d’essai
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1ISO 432-1975 (E) Ply type conve,yor belts — Characteristics of con- nojiHBHHHjixjtopnita ¢ TKarteBbiMH npoKaattKaMH. TexHtt4decKHe
struction Tpe6oBaHnn. Meroabi ncnHTattHH
R 433-1965 (E) Marking of conveyor balts
5. Symbol SWW — 1369-31.
583-1975 (E) Conveyor belts — Tolerances on total thickness ymbol wo
and thickness of covers 6. Autor projektu normy — mgr Barbara Pollak — Bydgoskie

RWPG PC 1775-1969 JleHThi TpaHcnopTepHbie omecMOHKHe H3  Zaktady Przemystu Gumowego ,Stomil®.



