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Granulaty obuwnicze 
z poli(chlorku winylu)

Pigmentplast

6352-04

Grupa katalogowa 1026

1. W STĘP

Przedmiotem normy jest plastyfikowany polichlorek 
winylu) z dodatkiem stabilizatora oraz pigmentu o naz
wie handlowej Pigmentplast, stosowany w przemyśle 
obuwniczym i gumowym do barwienia bezbarwnych 
polwiplastów obuwniczych.

2. P O D Z IA Ł  I O Z N A C Z E N IE

2.1. Podział. W zależności od barwy rozróżnia się 
następujące odmiany pigmentplastu oznaczone symbo
lami literowo-cyfrowymi:
PB-100 — czarny,
PB-104 — biały.

2.2. Przykład oznaczenia

a) Pigmentplastu barwy czarnej:
PIGMENTPLAST PB-100 BN-81/6352-04

b) Pigmentplastu barwy białej:
PIGMENTPLAST PB-104 BN-81/6.152-04

3. W Y M A G A N IA  I BAD A N IA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań

tablica 2

Liczność partii
Liczba opakowań wylosowa

nych do pobrania próbek

do 5 wszystkie

6 -5-  I5 5
I6T-25 7

26 - 5-  63 X

64 - 5-  160 9

I6I - 5- 250 I0

Z każdego wylosowanego opakowania należy pobrać 
z różnych miejsc za pomocą szufelki próbki pierwotne 
i przygotować z nich średnią próbkę laboratoryjną
0 masie I kg.

3.4. Wygląd zewnętrzny. Pigmentplast powinien mieć 
postać nieregularnych granulek, barwy charakterystycz
nej dla danej odmiany.

Długość granulek nie powinna być większa niż 8 mm. 
Niedopuszczalne są długie nie pocięte paski, zbrylenia
1 zniekształcenia mechaniczne.

Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy przepro
wadzić przy normalnym oświetleniu nieuzbrojonym 
okiem.

Tablica 1

Wymagania
Odmiany

Metody badań wg

PB-100 PB-104

a) Twardość w stopniach Shore’a A 5 5 T 6 5 ') 45 -5-56') 3.5
Gęstość w 20 °C, g /cm 1 1,20-5-1,35 1,25-5-1.35 PN-70/C-89035

metodą piknometryczną

c) Stabilność termiczna wg czerwieni Kongo
w temperaturze 180 C. min. eo najmniej 70 PN-73/C-89291.14

') Inna twardość dopuszczalna po uzgodnieniu / odbiorę*}.

3.2. Wielkość partii. Partię pigmentplastu stanowi 
produkt z jednego ciągu produkcyjnego w ilości 
do 10 ton.

3.3. Pobieranie próbek. Przy pobieraniu próbek nale
ży stosować wytyczne wg PN-67/C-04500.

Z każdej partii podlegającej odbiorowi pobrać w spo
sób losowy*'w  zależności od liczności partii, liczbę 
opakowań wg tabl. 2.

3.5. Oznaczanie twardości wg Shore’a A wykonać 
zgodnie z PN-7I/C-04238 na próbkach przygoto
wanych następująco: z próbki pigmentplastu pobra
nej wg 3.3 należy wywalcować folię. W tym celu należy 
jeden wał ogrzać do temperatury 170 °C, drugi do 
temperatury 175°C. a następnie wały zbliżyć na od
ległość 0,3 -r0 ,5 mm i walcować przez 3-+4 min, sto
sując frykcję wałów. Po tym czasie szczelinę wałów
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ustawić na wymagano grubość folii i wywalcować folię, 
stosując równy bieg wałów.

Łączny czas walcowania powinien wynosić nic więcej 
niż 8 min. Walcowanie należy prowadzić przy 
20 obr/m in. Przed przystąpieniem do badań płat fo lii, 
który powinien mieć równą powierzchnię, bez pęknięć 
i pęcherzy, należy sezonować co najmniej 24 h w tem
peraturze pokojowej, a następnie ułożyć w tylu warst
wach, aby grubość próbki wynosiła około 6 mm.

3.6. Ocena wyników badań. Partię pigmentplastu nale
ży uznać za dobrą, jeżeli w wyniku przeprowadzonych 
badań stwierdzono jej zgodność z wymaganiami normy.

W przeciwnym przypadku należy pobrać próbki 
z podwójnej liczby opakowań i wykonać powtórnie 
te badania, które dały wynik ujemny. Jeżeli po powtór
nych badaniach partia pigmentplastu nie odpowiada 
wymaganiom normy, należy ją odrzucić.

4. P A K O W A N IE , P R Z E C H O W Y W A N IE  

I TR A N SPO R T

4.1. Pakowanie. Pigmentplast należy pakować do 
worków polietylenowych wg BN-77/6414-06, a następ

nie do worków papierowych klejonych wg PN-76/ 
P-79005, w ilości do 50 kg produktu.

Na każdym opakowaniu należy umieścić etykietę lub 
napis zawierający co najmniej:
— nazwę lub znak producenta,
— oznaczenie wg 2.2,
— nr partii i datę produkcji,
— masę netto i brutto,
— ponadto znak wg PN-76/0-79252 rys. 19 “ Chronić 
przed wilgocią".

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W przypad
ku stosowania paletyzacji, jednostki ładunkowe należy 
formować na paletach o wymiarach 800X1200 mm. 
Ładunek na palecie powinien być zabezpieczony przed 
przesuwaniem się i deformacją.

4.3. Przechowywanie. Pigmentplast opakowany wg 
4.1 należy przechowywać w temperaturze do około 
25°C, w odległości co najmniej 1 m od czynnych urzą
dzeń grzejnych.

4.4. Transport. Pigmentplast można przewozić dowol
nymi krytymi środkami transportu, stosując przy tym 
wytyczne wg PN-77/C-890I9.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Tworzyw Sztucz
nych i Farb PRONIT. Pionki.

2. Normy związane
PN-7I/C-0423H Gum a. Oznaczanie twardości metodą Shorc'a A 
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy

gotowywania próbek
PN-77/C-K90I9 Tworzywa sztuczne sypkie. Pakowanie, przechowy

wanie i transport
PN-76/0-79252 T ransportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna

kowanie. Wymagania podstawowe

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe 
BN-77/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych. 

Worki polietylenowe otwarte, płaskie, bez Fałd bocznych, zgrze
wa ne

• Pozostałe normy związane podano w tabl. I.
3. Symbol wg SWW — 1311-690.
4. Dotychczas obowiązujące normy. Niniejsza norma zastępuje 

ZN-72/M PCh/TS-1583 Polwipiasty obuwnicze. Pigmentplast.
5. Autor projektu normy — inż. Hanna Hadry.ś, Zakłady Tworzyw 

i Farb PRONIT. Pionki.


