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Pigmentplast

1. WSTEP

Przedmiotem normy jest plastyfikowany polichlorek
winylu) z dodatkiem stabilizatora oraz pigmentu o naz-
wie handlowej Pigmentplast, stosowany w przemysle
obuwniczym i gumowym do barwienia bezbarwnych
polwiplastow obuwniczych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat. W zaleznosci od barwy rozréznia sie
nastepujgce odmiany pigmentplastu oznaczone symbo-
lami literowo-cyfrowymi:

PB-100 — czarny,
PB-104 — bialy.
2.2. Przyklad oznaczenia
a) Pigmentplastu barwy czarnej:
PIGMENTPLAST PB-100 BN-81/6352-04

b) Pigmentplastu barwy biatej:

PIGMENTPLAST PB-104 BN-81/6.152-04

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Tablica
Wymagania
PB-100
a) Twardo$¢ w stopniach Shore’a A 55T65")
Gesto$¢ w 20 °C, g/cml 1,20-5-1,35

c) Stabilno$¢ termiczna wg czerwieni Kongo
w temperaturze 180 C. min. eo najmniej

") Inna twardo$¢ dopuszczalna po uzgodnieniu / odbiore*}.

Partie pigmentplastu stanowi
produkcyjnego w ilosci

3.2. Wielko$¢ partii.
produkt z jednego ciggu
do 10 ton.

3.3. Pobieranie probek. Przy pobieraniu prébek nale-
zy stosowa¢ wytyczne wg PN-67/C-04500.

Z kazdej partii podlegajgcej odbiorowi pobra¢ w spo-
séb losowy*'w zaleznosci od licznosci partii, liczbe
opakowan wg tabl. 2.

Grupa katalogowa 1026

tablica 2

Liczba opakowan wylosowa-

Licznosc  partii nych do pobrania prébek

do 5 wszystkie
65 15 5
16T-25 7
26 5 63 X
64 5 160 9
161 = 250 10

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy pobraé
z réznych miejsc za pomocg szufelki probki pierwotne
i przygotowa¢ z nich $rednig prébke laboratoryjng
0 masie | Kkg.

3.4. Wyglad zewnetrzny. Pigmentplast powinien mie¢
posta¢ nieregularnych granulek, barwy charakterystycz-
nej dla danej odmiany.

Dtugos¢ granulek nie powinna by¢ wieksza niz 8 mm.
Niedopuszczalne sg dlugie nie pociete paski, zbrylenia
1 znieksztalcenia mechaniczne.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przepro-
wadzi¢ przy normalnym os$wietleniu nieuzbrojonym
okiem.

1
Odmiany Metody badan wg
PB-104
45 -5-56") 35
1,25-5-1.35 PN-70/C-89035
metodg piknometryczng
70 PN-73/C-89291.14

3.5. Oznaczanie twardosci wg Shore’a A wykonacé
zgodnie z PN-71/C-04238 na probkach przygoto-
wanych nastepujgco: z prébki pigmentplastu pobra-
nej wg 3.3 nalezy wywalcowa¢ folie. W tym celu nalezy
jeden wat ogrza¢ do temperatury 170 °C, drugi do
temperatury 175°C. a nastepnie waty zblizy¢ na od-
legtos¢ 0,3 -r0,5 mm i walcowa¢ przez 3-+4 min, sto-
sujgc frykcje waldw. Po tym czasie szczeline watow

Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 3 marca 1981 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1981 poz. 47)
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ustawi¢ na wymagano grubos¢ folii i wywalcowac folie,
stosujac réwny bieg watow.

taczny czas walcowania powinien wynosi¢ nic wiecej
niz 8 min. Walcowanie nalezy prowadzi¢ przy
20 obr/min. Przed przystgpieniem do badan ptat folii,
ktory powinien mie¢ rowna powierzchnie, bez pekniec¢
i pecherzy, nalezy sezonowa¢ co najmniej 24 h w tem-
peraturze pokojowej, a nastepnie ulozy¢ w tylu warst-
wach, aby grubos$¢ prébki wynosita okoto 6 mm.

3.6. Ocena wynikéw badan. Partie pigmentplastu nale-
zy uznac za dobra, jezeli w wyniku przeprowadzonych
badan stwierdzono jej zgodno$¢ z wymaganiami normy.

W przeciwnym przypadku nalezy pobra¢ probki
z podwojnej liczby opakowan i wykonaé¢ powtérnie
te badania, ktore daty wynik ujemny. Jezeli po powtor-
nych badaniach partia pigmentplastu nie odpowiada
wymaganiom normy, nalezy ja odrzucié.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Pigmentplast nalezy pakowac¢ do
workéw polietylenowych wg BN-77/6414-06, a nastep-

nie do workéw papierowych klejonych wg PN-76/
P-79005, w ilosci do 50 kg produktu.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete lub

napis zawierajacy co nhajmniej:

— nazwe lub znak producenta,

— oznaczenie wg 2.2,

— nr partii i date produkciji,

— mase netto i brutto,

— ponadto znak wg PN-76/0-79252 rys. 19 “Chroni¢
przed wilgocig".

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
formowa¢ na paletach o wymiarach 800X1200 mm.
tadunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed
przesuwaniem sie i deformacja.

4.3. Przechowywanie. Pigmentplast opakowany wg
4.1 nalezy przechowywa¢ w temperaturze do okoto
25°C, w odlegtosci co najmniej 1 m od czynnych urzg-
dzen grzejnych.

4.4, Transport. Pigmentplast mozna przewozi¢ dowol-
nymi krytymi srodkami transportu, stosujgc przy tym
wytyczne wg PN-77/C-890I9.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Tworzyw Sztucz-
nych i Farb PRONIT. Pionki.
2. Normy zwiazane
PN-71/C-0423H Guma. Oznaczanie twardos$ci metodg Shorc'a A
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy-
gotowywania prébek
PN-77/C-K9019 Tworzywa sztuczne sypkie. Pakowanie, przechowy-
wanie i transport
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe
BN-77/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych.
Worki polietylenowe otwarte, ptaskie, bez Fatd bocznych, zgrze-
wane
* Pozostate normy zwigzane podano w tabl. I
3. Symbol wg SWW — 1311-690.
4. Dotychczas obowigzujgce normy. Niniejsza norma zastepuje
ZN-72/MPCh/TS-1583 Polwipiasty obuwnicze. Pigmentplast.
5. Autor projektu normy — inz. Hanna Hadry.$, Zaktady Tworzyw
i Farb PRONIT. Pionki.



