UKD 678.674-41

NORMA BRANZOWA

TWORZYWA
SZTUCZNE
Krazki

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
krazki otrzymywane przez wycinanie z nieutwar-
dzonych ptyt Estral wg BN-72/6331-03.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia
normy stosuje sie w produkcji przy ocenie jakosci
krazkow.

1.3. Okre$lenia. Srednice kragzkoéw mierzone s
w liniach angielskich: 1 linia angielska (") = V40
cala = 0,635 mm.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Typy. Krazki Estral produkowane sg w
dwoch typach:
P — pertowe,

N — niepertowe.

2.2. Przykiad oznaczenia krazkéw pertowych (P)
barwy biatej (1100) Srednicy 18" i grubosci
2,5 mm:

KRAZKI ESTRAL P/1100 18/2,5 BN-74/6331-04

MtJCOf A,0f. 5~ 6Y 84

4 g8/f334-0fr SWW 1361-33
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6331-04

W yroby z zyuiic poliestrouiych

Eslral

Grupa katalogowa X 26

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Krgzki Estral powin-
ny mie¢ ksztatt okragty bez jakichkolwiek zdefor-
mowan powierzchni. Obrzeza kragzkdw nie powin-
ny by¢ porowate. Powierzchnia kragzkéw nie po-
winna mie¢ odpryskow.

Krazki nie powinny mie¢ zaktdcen w utozeniu
pigmentu pertowego widocznych nieuzbrojonym
okiem oraz nie moga sie rézni¢ odcieniami barwy
v/ jednej partii.

Jako$¢ i liczba wad dopuszczalnych i niedo-
puszczalnych powinna by¢ zgodna z wzorcami
uzgodnionymi miedzy producentem i odbiorcami.

Barwa — wg BN-72/6331-03.

3.2. Wymiary w mm — wg tabl. 1. Srednica po-
winna by¢ jednakowa na calej grubosci krazka,
przy czym dopuszczalna jest wklestos¢ podana
w tabl. 2

Tablica 1

Srednica w liniach +09
angielskich 25 _OT 3,0 £0,2
18 114 +0,3 11,4 +0,3
20 12,7 +0,3 127 %03
2 140 +0,3 14,0 0,3
24 152 +0,3 152 +03
30 190 +0,4 190 0.4
32 20,3 +0,4 203 +0,4
36 229 +0,4 22,9 +0,4
40 254 +0,5 254 +0,5
42 26,7 +0,5 26,7 +0,5
44 280 +0,5 280 0,5

Grubo$é¢, mm

35 0,2 40 £02 45 £0,2 50 0,3
$rednica, mm
12,7 +0,3 - - -
14,0 +0,3 - - -
15,2 +0,3 15,2 +0,3 - -
19,0 0,4 19,0 +0,4 - -
20,3 0,4 20,3 0,4 20,3 +0,4 -
229 04 229 +0,4 229 20,4 -
254 0,5 254 +0,5 254 +0,5 254 +0,5
26,7 +0,5 26,7 +0,5 26,7 0,5 26,7 +0,5
28,0 0,5 28,0 £0,5 28,0 0,5 28,0 +0,5
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Tablica 2

Grubosé krazka Dopuszczalna maksymalna

wklestosé
mm
25 01
30 02
35 0,2
40 02
45 02
50 03
3.3. Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne — wg
tabl. 3.
Tablica 3
Wymagania
a) Twardo$¢ HK, kG/cm2 <O ZEm
b) Odporno$¢ na dziatanie
5-procentowego detergento-
wego proszku do prania Ixi wg 5.6.4

w temperaturze 60°C,
krazkow barwy biatej

4. PARAWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Krgzki Estral nalezy pakowac do
workéw z widkien tykowych wg PN-71/0-7S035
o wymiarach 840X540 mm. Kazdy worek powi-
nien by¢ wigzany sznurkiem w czub i plombowa-
ny. W kazdym worku powinny sie znajdowac
krazki jednego asortymentu (typ, barwa, S$redni-
ca, grubos¢) w ilosci nie wiekszej niz 30 kg.

Wewnatrz i na zewngtrz opakowania nalezy
umiesci¢ etykiete z napisem zawierajagcym co naj-
mniej:

— nazwe i znak producenta,
oznaczenie wg 2.2,
date produkciji,
numer partii,
mase netto,
znak pakowacza lub znak KJ.

4.2. Przechowywanie. Krazki Estral nalezy
przechowywaé w pomieszczeniach suchych, w
temperaturze nie przekraczajgcej 30°C, z zacho-
waniem przepiséw przeciwpozarowych obowigzu-
jacych w zaktadzie.

Okres przechowywania nie powinien by¢ dtu-
zszy niz 12 miesiecy, liczac od daty produkciji,
z tym ze nie dituzej niz 4 miesigce u producenta.

4.3. Transport — wg BN-72/6331-03.5

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Kazdg partie krazkéw
Estral nalezy podda¢ nastepujacym badaniom:

a) sprawdzanie wyglagdu zewnetrznego (3.1),

b) sprawdzanie wymiarow (3.2),

c) oznaczanie twardosci (3.3a),

d) oznaczanie odpornosci na temperature w roz-

tworze Ixi kragzkow biatych (3.3b).

5.2. Wielko$¢ partii. Za partie nalezy uwazaé
nie mniej niz 50 kg i nie wiecej niz 1000 kg
kragzkow jednego asortymentu (typu, barwy, $red-
nicy, grubosci) wykonanej z tej samej partii su-
rowcoéw i wedlug tej samej technologii.

5.3. Pobieranie prébek. W zaleznosci od licz-
nosci partii nalezy pobra¢ w sposéb losowy liczbe
opakowan wg tabl. 4.

Tablica 4

Liczba opakowan,

Liczb kowan
iczba opakowan z ktérych nalezy

i
W partht pobra¢ prébki
2-4- 5 2
6-1-10 5
1142 10
21 4 33 13

Liczbe kragzkéw Estral do badan nalezy pobraé
wg tabl. 5. W tabl. 5 podano réwniez plan bada-
nia dwustopniowego wg PN-73/N-03021.

Liczbe sztuk krazkéw w 1 kg w zaleznosci od
ich Srednicy i grubosci podano w zatgczniku.

5.4. Przygotowanie probek do badan. Prébki do
sprawdzania baiwy i wyglagdu zewnetrznego na-
lezy uprzednio oczysci¢ flanelg w celu usuniecia
talku.

5.5. Klimatyzacja prébek. Probki do oznaczania
twardosci nalezy uprzednio umiesci¢ w suszarce
w temperaturze 80 +2°C na 3 h. Nastepnie nale-
zy je wyjaé z suszarki i po 24 h klimatyzacji
w temperaturze 20 £ 2°C wykonac¢ oznaczanie.

5.6. Opis badan

5.6.1. Sprawdzanie wyglagdu zewnetrznego po-
lega na stwierdzeniu zgodno$ci z wymaganiami
podanymi w 3.1. Ogledziny nalezy przeprowadzi¢
nieuzbrojonym okiem w S$wietle rozproszonym.

5.6.2. Sprawdzanie wymiaréw. Nalezy spraw-
dzi¢ grubos$¢, Srednice i jej rbwnomierno$¢ na ca-
tej grubosci krgzka suwmiarkg lub $ruba mikro-
metryczng. Pomiary nalezy przeprowadza¢ tak,
aby nie spowodowac odksztatcenia prébki.

5.6.3. Oznaczanie twardosci HK nalezy wyko-
na¢ wg PN-68/C-89030, stosujac obcigzenie pod-
stawowe 50 kG. Oznaczanie nalezy przeprowa-
dza¢ na krazkach o $rednicy powyzej 14,0 mm
i 0 grubosci powyzej 4 mm.



5.6.4. Oznaczanie odpornosci
w roztworze Ixi. Probki nalezy umiesci¢ w zlewce
zawierajgcej 5-procentowy roztwor Ixi 70. Zlewke
przykry¢ szkietkiem zegarkowym

BN-74/6331-04

wstawi¢ do

na temperaturesuszarki o temperaturze 60 £2°C na 2 h. W ba-

danych probkach po wyjeciu nie dopuszcza sie
zaniku efektu pertowego.
5.7. Ocena wynikéw badan — wg tabl. 5.

Tablica 5
Wyglad ; y Odpornos¢
Liczno$¢ partii zewnetrzy Wymiary Twardos¢ na temperature
sztuk E mi m2 E mi m2 E rai m2 E m, m2
1 2 3 4 5
60 1 4 25 0 2 6 0 2 6 0 2
6300 4 16000 120 4 5w 3 4 2 1 2 o1 2
100 5 40 0 3 10 0 3 10 0 3
16,001 - 40000 200 tt 6 80 3 4 20 2 3 20 2 3
80 4 7 60 1 1 18 1 3 18 1 3
40001 -I- 100 000 0 TT TT 120 4 5 % 3 4 % 3 4
250 5 9 100 2 5 25 1 4 25 1 4
100001 - 250 000 s0 T TT 200 5 6 50 4 5 50 4 5
400 8 14 180 4 7 40 2 5 40 2 5
250 001 -- 630 000 go TT 18 300 9 10 o 5 6 o 5 6
600 v 18 250 5 9 eo 3 7 60 3 7
powyzej 630 000 o % 2 s0 1 18 o 7 8 12 7 8
E — liczba krazkow, na ktérych przeprowadza sie badania w kazdym stopniu. o
mi — liczba sztuk niedobrych, przy ktérej nalezy jeszcze uzna¢ Partie za zgodng z wymaganiami normy,
m2_ liczba sztuk niedobrych, przy ktérej nalezy juz uznaé Partig za niezgodng z wymaganiami normy.
KONIEC
ZAEACZNIK

LICZBA SZTUK KRAZKOW W 1 kg W ZALEZNOSCI OD ICH $REDNICY | GRUBOSCI

Srednica nominalna

30

2620
2117
1742
1469
936
821
648
533
475
432

Grubo$é, mm

| 35 | 4,0
liczba sztuk w 1 kg
2246 1958
1814 1584
1483 129%
1267 1109
806 706
706 619
562 490
446 389
403 360
367 328

INFORMACJE DODATKOWE

mm 25 |

w liniach angielskich

18 11,4 3139

20 12,7 2534

2 14,0 2088

24 15,2 1771

30 190 1138

R 20,3 994

36 22,9 778

40 25,4 634

42 26,7 576

44 28,0 524
1. Instytucja opracowujgca norme — Zaklady Two-

rzyw Sztucznych ERG w Bieruniu Starym.

2. Dotychczasowe normy. Norma zastepuje

MPCh/TS-248.

3. Normy zwigzane

ZN-68/

f PN-68/C-89030 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie twardo-

§ci metoda wciskania kulki

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola

jakosci.

Kontrola

45

1742
1411
1152
979
634
547
432
346
317
289

50

1570
1267
1037
878
562
490
389
319
288
262

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany ba-

dania

PN-71/0-79035 Opakowania transportowe. Worki z wio-
kiem tykowych i z folii z tworzyw sztucznych. Sze-

regi wymiarowe

BN-72/6331-03 Wyroby z zywic poliestrowych. Piyty
Estral
4. Autorzy projektu normy — mgr rmz. Jerzy Kuna

i Zenona Zaprzalka.



19 BN-74/6331-04 Wyroby z zywic poliestrowych. Krazki Estral zmiana 1
31.3.80 r.

X 26
1 W punkcie 3.3, tabl. 3 zmienia si¢ nastepujaco:

Tablica 3

Wymagania

a) Twardo$¢, HK, MPa (kG/cm») 98,1-:-196,2 (1 OOOr-2 000)

b) Odporno$¢ na dziatanie 5-procentowego
detergentu proszku do prania ixi w
temperaturze 60°C krazkoéw barwy

biatej wg 5.6.4.

2. W punkcie 5.6.3, w pierwszym zdaniu, zamiast: 50 kG, powinno by¢: 490 N

(50 kG). ,
(Biuletyn PKNMiJ hr 11—15/80 poz. 88)



