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NORMA BRANZOWA

. BN 74
Srodki do pielggnacji
WYROBY )
PRZEMYStU samochodow i motocykli 6154-01
CHEMII 7 Arkusz 02
Metody badan
GOSPODARCZE]

intasnos$ci uzytkoujych

Oznaczanie potysku

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
metoda oznaczania potysku uzyskiwanego w wy-
niku zastosowania $rodkow do pielegnacji samo-
chodéw i motocykli.

1.2. Zakres stosowania metody. Metode nalezy
stosowa¢ do oznaczania potysku uzyskiwanego w
wyniku zastosowania odpowiednich $rodkow do
pielegnacji piecowych powtok lakierniczych sa-
mochoddw i motocykli.

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada metody polega na ilosciowym okre-
Sleniu zmian potysku za pomocg potyskomierza
ptytek pokrytych piecowg powtokag lakierniczg
w wyniku zastosowania badanego $rodka.

2.2. Przyrzady i materiaty

a) Plytki z blachy stalowej niskoweglowej do
ttoczenia Il G (walcowanej na gorgco) wg PN-69/
H-92121 o wymiarach 200X200X2 mm z zaokra-
glonymi krawedziami.

b) Potyskomierz o kacie pomiarowym 60°.

c) Pi6tno Scierne nr 5 (240) wg PN-61/M-59140.

d) Lakier piecowy grafitowy (kolor szary).

2.3. Odczynniki i roztwory

a) Alkohol etylowy wg PN-62/A-79522.

b) Amoniak, roztwér 2-procentowy.

c¢) Benzyna ekstrakcyjna wg PN-56/C-96022.

d) Kwas siarkowy roztwor 15 -P 20-procento-
wy wg PN-69/C-84051.

2.4. Przygotowanie ptytek do badan.
rzchnie ptytek nalezy przygotowac stosujac:

— trawienie w roztworze kwasu siarkowego w
temperaturze 50 -f- 60°C,

—e ptukanie w biezgcej wodzie,

— zobojetnienie w roztworze amoniaku,

— usuniecie wad powierzchniowych przez szli-
fowanie tarczg $cierna,
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— wygtadzenie ptytki ptétnem Sciernym,
— odttuszczenie benzyng ekstrakcyjna,
— przemycie alkoholem etylowym,

— suszenie goracym powietrzem.

W czasie odtluszczania i po odtluszczeniu nie
nalezy dotyka¢ ptytek gotymi rekami. Liczba
ptytek uzytych w badaniu jednego rodzaju S$ro-
dka do pielegnacji samochodéw nie moze by¢
mniejsza niz trzy.

2.5. Nanoszenie powlok lakierowych na ptytki.
W czasie nanoszenia powiok lakierowych nalezy
zachowaé nastepujace warunki otoczenia:

— temperature 20 £2°C,

— wilgotno$¢ wzgledng powietrza 65 =+ 5%,

— pomieszczenia wolne od pytow.

Lakier, ptytki i przyrzady nalezy doprowadzi¢
do wymaganej temperatury otoczenia. Lakier na-
lezy doprowadzi¢ do lepkosci roboczej okreslonej
w normie przedmiotowej oraz dostosowanej do
zanurzeniowego sposobu naktadania powtoki (le-
pkos¢ 25 s wg PN-66/C-81541), stosujac rozpu-
szczalnik typowy dla lakieru piecowego grafito-
wego.

Na przygotowane wg 2.4 ptytki nanies¢ powto-
ke lakierowg sposobem zanurzeniowym  wg
PN-70/C-81514. Piytki z naniesiong powtoka su-
szy¢é w pozycji wiszacej w suszarce laboratoryj-
nej w temperaturze 130°C przez 20 min. Pilytki
pokry¢ dwukrotnie lakierem.

2.6. Wykonanie oznaczania. Zmierzy¢ potysk
powtok lakierowych naniesionych na ptytki wg,
2.5 za pomocg potyskomierza wykonujgc pomiar
w o$miu roznych miejscach ptytki, a z uzyska-
nych odczytéw obliczy¢ $rednig arytmetyczng
dla poszczegdlnych ptytek. Nastepnie ptytki po-
kry¢ réwnomiernie badanym preparatem, stosu-
jac go zgodnie ze sposobem uzycia podanym przez
producenta.
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Ptytki polerowa¢ czystg flanelg az do uzyska-
nia maksymalnego potysku (do polerowania ka-
zdej ptytki powinna by¢ uzyta kazdorazowo inna
czysta szmatka flanelowa).

Po wypolerowaniu ptytek zmierzy¢ ich potysk
na potyskomierzu, wykonujagc pomiar w o$miu
réznych miejscach ptytki i z uzyskanych odczy-
tdbw obliczy¢ Srednig arytmetyczng dla danej
ptytki.

2.7. Obliczanie wynikow. Zmiane potysku (X)
ptytki spowodowang uzyciem badanego preparatu
obliczy¢ w procentach wg wzoru

w ktorym:
Ri — potysk ptytki przed zastosowaniem ba-
danego preparatu,
R2 — potysk piytki po zastosowaniu badanego
preparatu.

2.8. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ $rednig
arytmetyczng wynikdw co najmniej trzech ozna-
czan rdznigcych sie miedzy sobag nie wiecej niz
0 *=5% odczytanych wartosci potysku.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Zjednoczenie
Przemystu Chemii Gospodarczej POLLENA — Warsza-
wa.

2. Normy zwigzane
PN-62/A-79522 Spirytus rektyfikowany
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-

nia powtok do badan
PN-66/C-81541 Wyroby lakierowe.

wyptywu kubkiem cylindrycznym

Oznaczanie czasu

PN-69/C-84051 Kwas siarkowy techniczny
PN-56/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrak-
cji
PN-é9/H-92121 Blacha stalowa cienka do ttoczenia
PN-61/M-59140 Pidtna Scierne. Arkusze
3. Autorzy projektu normy — dr Lechostaw Bolinski,
mgr Anna Bolinska, Czestaw Szaniawski — Instytut
Chemii Przemystowej — Pion Chemii Gospodarczej. Od-
dziat w Nowym Dworze Mazowieckim.



