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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest 
m etoda oznaczania połysku uzyskiwanego w w y­
niku zastosowania środków do pielęgnacji sam o­
chodów i motocykli.

1.2. Zakres stosowania metody. Metodę należy 
stosować do oznaczania połysku uzyskiwanego w 
w yniku zastosowania odpowiednich środków do 
pielęgnacji piecowych powłok lakierniczych sa­
mochodów i motocykli.

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada metody polega na ilościowym okre­
śleniu zmian połysku za pomocą połyskomierza 
p ły tek  pokrytych piecową powłoką lakierniczą 
w w yniku zastosowania badanego środka.

2.2. Przyrządy i materiały

a) P ły tk i z blachy stalowej niskowęglowej do 
tłoczenia II G (walcowanej na gorąco) wg PN-69/' 
H-92121 o w ym iarach 200X200X2 mm z zaokrą­
glonym i kraw ędziam i.

b) Połyskom ierz o kącie pom iarowym  60°.
c) Płótno ścierne n r 5 (240) wg PN-61/M-59140.
d) Lakier piecowy grafitow y (kolor szary).
2.3. Odczynniki i roztwory
a) Alkohol etylow y wg PN-62/A-79522.
b) Amoniak, roztw ór 2-procentowy.
c) Benzyna ekstrakcyjna wg PN-56/C-96022.
d) Kwas siarkow y roztw ór 15 -P 20-procento- 

wy wg PN-69/C-84051.

2.4. Przygotowanie płytek do badań. Pow ie­
rzchnię p ły tek  należy przygotować stosując:

— traw ienie w roztw orze kwasu siarkowego w 
tem peratu rze 50 -f- 60°C,

—• płukanie w bieżącej wodzie,
— zobojętnienie w roztw orze amoniaku,
— usunięcie wad powierzchniowych przez szli­

fowanie tarczą ścierną,

— wygładzenie p łytki płótnem  ściernym,

— odtłuszczenie benzyną ekstrakcyjną,

— przem ycie alkoholem etylowym,

— suszenie gorącym  powietrzem.

W czasie odtłuszczania i po odtłuszczeniu nie 
należy dotykać płytek  gołymi rękam i. Liczba 
płytek użytych w badaniu jednego rodzaju śro­
dka do pielęgnacji samochodów nie może być 
m niejsza niż trzy.

2.5. Nanoszenie powłok lakierowych na płytki.
W czasie nanoszenia powłok lakierow ych należy 
zachować następujące w arunki otoczenia:

— tem peratu rę  20 ±2°C,

— wilgotność względną powietrza 65 ± 5%,

— pomieszczenia wolne od pyłów.

Lakier, p łytki i przyrządy należy doprowadzić 
do wym aganej tem pera tu ry  otoczenia. Lakier na­
leży doprowadzić do lepkości roboczej określonej 
w norm ie przedm iotowej oraz dostosowanej do 
zanurzeniowego sposobu nakładania powłoki (le­
pkość 25 s wg PN-66/C-81541), stosując rozpu­
szczalnik typow y dla lakieru piecowego grafito ­
wego.

Na przygotowane wg 2.4 p łytki nanieść powło­
kę lakierową sposobem zanurzeniow ym  wg 
PN-70/C-81514. P ły tk i z naniesioną powłoką su­
szyć w pozycji wiszącej w suszarce laborato ry j­
nej w tem peraturze 130°C przez 20 min. P ły tk i 
pokryć dw ukrotnie lakierem .

2.6. Wykonanie oznaczania. Zmierzyć połysk 
powłok lakierow ych naniesionych na płytki wg, 
2.5 za pomocą połyskom ierza wykonując pom iar 
w ośmiu różnych m iejscach płytki, a z uzyska­
nych odczytów obliczyć średnią arytm etyczną 
dla poszczególnych płytek. Następnie p ły tk i po­
kryć rów nom iernie badanym  preparatem , stosu­
jąc go zgodnie ze sposobem użycia podanym  przez 
producenta.
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P ły tk i polerować czystą flanelą aż do uzyska­
nia m aksym alnego połysku (do polerow ania ka­
żdej p ły tk i powinna być użyta każdorazowo inna 
czysta szmatka flanelowa).

Po wypolerow aniu p ły tek  zmierzyć ich połysk 
na połyskomierzu, w ykonując pom iar w ośmiu 
różnych miejscach p ły tk i i z uzyskanych odczy­
tów obliczyć średnią arytm etyczną dla danej 
płytki.

2.7. Obliczanie wyników. Zm ianę połysku (X) 
p łytki spowodowaną użyciem badanego prepara tu  
obliczyć w procentach wg wzoru

Ro — f?j
X = - ^ —  • 100

w którym :

Ri — połysk płytki przed zastosowaniem ba­
danego preparatu ,

R2 — połysk płytki po zastosowaniu badanego 
preparatu .

2.8. Wynik. Za w ynik należy przyjąć średnią 
arytm etyczną wyników co najm niej trzech ozna- 
czań różniących się między sobą nie więcej niż 
o ± 5% odczytanych wartości połysku.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie 
Przemysłu Chemii Gospodarczej POLLENA — Warsza­
wa.

2. Normy związane
PN-62/A-79522 Spirytus rektyfikowany 
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa­

nia powłok do badań
PN-66/C-81541 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu 

wypływu kubkiem cylindrycznym

PN-69/C-84051 Kwas siarkowy techniczny 
PN-56/C-96022 Przetwory naftowe. Benzyna do ekstrak­

cji
PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do tłoczenia 
PN-61/M-59140 Płótna ścierne. Arkusze

3. Autorzy projektu normy — dr Lechosław Boliński, 
mgr Anna Bolińska, Czesław Szaniawski — Instytut 
Chemii Przemysłowej — Pion Chemii Gospodarczej. Od­
dział w Nowym Dworze Mazowieckim.


