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NORMA BRANZOWA BN-72
WYROBY 6153-01
PRZEMYSLU Ptynne pasty do podtdg Zamiast

CHEMICZNEGO

rozpuszczalnikowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
ptynne pasty do podidg rozpuszczalnikowe produ-
kowane we wszystkich zgdanych kolorach.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Ptynne pasty rozpuszczalnikowe nalezy stosowac
do czyszczenia i konserwowania podtég drewnia-
nych i ksylolitowych. Nie nalezy stosowa¢ past
rozpuszczalnikowych do pielegnacji podtég z two-
rzyw sztucznych.

1.3. Okres$lenia

1.3.1. Plynna pasta do podtdg rozpuszczalniko-
wa — produkt sktadajacy sie z woskéw i substan-
cji woskowych naturalnych Ilub syntetycznych,
rozpuszczalnikéw organicznych, a w przypadku
past kolorowych, dodatku odpowiednich barwni-
kéw organicznych lub pigmentéw. Dopuszcza sie
ewentualny dodatek substancji zapachowych i po-
mocniczych.

1.3.2. Szarza produkcyjna — ilo$¢ pasty otrzy-
mana z jednego wsadu w jednym kotle warzel-
nym.

1.3.3. Petna nazwa pasty — nazwa podana w
tytule normy tacznie z dowolnie wybranym przez
producenta okre$leniem np. ,Buwi”.

1.3.4. Skrocona nazwa pasty — ptynna pasta do
podtog tgcznie z okresSleniem jak w 1.3.3.

1.3.5. Barwa pasty — charakterystyczny kolor
danej pasty. Przyjmuje sie nastepujgce barwy past:
bezbarwna  —- lekko kremowa, do jasnego bezu,
orzech jasny — z0ko-bezowa,
orzech ciemny — ciemny bez z odcieniem brazu,
mahon —1 bragzowo-wisniowa.

1.3.6. Wydajnos$¢ pasty — masa pasty wyrazona
w gramach zuzywana do nasmarowania drewnia-
nej podtogi o powierzchni 1 m2

Y Symbol wg SWW: 1323-711.

BN-68/6153-01  -j

Grupa katalogowa X 957)

1.4. Normy zwigzane

PN/C-04007 Przetwory naftowe. Temperatura za-
ptonu. Pomiar metoda Abla-Pensky’ego

PN-65/C-04008 Przetwory naftowe. Pomiar tem-
peratury zaptonu w tyglu otwartym metodg
Marcussona

PN-55/C-04020 Przetwory naftowe. Pomiar tem-
peratury kropienia metodg Ubbelohde’a

PN-67/C-04066 Przetwory naftowe. Oznaczanie
kwasowosci i liczby kwasowej

PN-65/C-04077 Przetwory naftowe. Oznaczanie
pozostatosci po spopieleniu

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne

pobierania i przygotowywania probek

PN-66/C-04523 Oznaczanie zawartosci wody me-
todg destylacyjng

PN-71/C-04524 Oznaczanie liczby zmydlenia i za-
wartosci ttuszczéw w olejach

PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe
zbijane. Wymagania techniczne podstawowe

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prosto-
padtoscienne. Szereg wymiarowy

PN-70/0-79036 Opakowania jednostkowe. Stoje
i butelki szklane o podstawie kctowej. Szereg
wymiarowy

PN-67/0-79251 Produkty w opakowaniach jed-
nostkowych. Znaki i znakowanie. Wymagania

podstawowe

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans-
portowych. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe

PN-70/0-79402 Opakowania transportowe tektu-
rowe. Pudia. Wspo6lne wymagania i badania
BN-71/6153-02 Pasty do podidg rozpuszczalnikowe

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1.
nego i uzyskiwanych efektéw wizualnych rozréz-
nia sie dwa rodzaje past oznaczone symbolami:

T — pasty tonujace,

Rodzaje. W zaleznosci od skiadu chemicz-

Instytut Przemys$lu Drobnego i Rzemiosta w Warszawie
Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnetrznego i Ustug dnia 20 kwietnia 1972 r. jako norma obowigzujgca
w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 4/1972 poz. 6)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJIJNE PZG w Pab., zam. 1197-72 Obj. 0,70 a.w. Naktad 2200 + 50 egz. Cena zt 13760
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K — pasty kryjace.

Pasty tonujace i kryjace moga by¢ produkowa-
ne w roéznych barwach.

Pasty kryjace sg produkowane z dodatkiem pi-
gmentow.

2.2. Odmiany. W zaleznos$ci od warto$ci uzytko-
wej i zwigzanych z nig parametréw fizycznych

a) cze$¢ stowng, skiadajacg sie z peinej
pasty wg 1.3.3 lub skréconej wg 1.3.4,
b) rodzaj z uwzglednieniem barwy wg 2.1,
c) odmiane wg 2.2,
d) mase pasty w opakowaniu jednostkowym,
€) numer normy.
2.4. Przyktad oznaczenia ptynnej pasty do po-
dtog rozpuszczalnikowej mahon, kryjacej, luksu-

nazwy

i chemicznych

rozréznia sie w kazdym

dwie odmiany past oznaczone symbolami:

rodzaju

sowej o masie 400 g:

BN-72/6153-01 SWW 1323-711

L — pasta luksusowa,

P — pasta popularna. 3. WYMAGANIA

2.3. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie po- 3.1. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg

winno zawiera¢ co najmniej: tabl. 1.
Tablica 1
Rodzaje past
Wymagania tonujaca T _ kryjaca K
Odmiany
luksusowa popularna luksusowa popularna
1 2 3 4 5

a) Konsystencja

b) Barwa

c) Zapach

ptynna lub mazista w temperaturze 20°C (po kilkakrothnym
wstrzasnieciu tatwo przechodzaca w pdtptynng), jednorod-
na bez grudek, kaszkowatosci, obcych zanieczyszczen;
dopuszcza sie oddzielenie warstwy rozpuszczalnika o ob-
jetosci nie wiekszej niz 20% poczatkowej objetosci pasty,
a w przypadku past kryjacych czeSciowe osadzanie pig-
mentu
zgodna z deklarowang, jednolita w catej masie po wy-
mieszaniu
tagodny, charakterystyczny dla mieszaniny benzyny, ter-
pentyny i woskéw oraz ewentualnie uzytej kompozycji za-
pachowej

d) Rozcieralno$¢ dobra
e) ﬁg\sl\tlli(r)tv(\),;%’pgsty w opakowaniu jed 400 +16 jgg i;g
f) Czas wysychania, min, nie wiecej niz 30 45
g) Potysk dobry j dostateczny dobry dostateczny
h) Krycie warstw kalki, nie mniej niz 59 5) 6 6
i) Przyczepnos$¢, kg, nie mniej niz 10 5 10 5
j) Odpornos¢ filmu woskowego na dzia-

tanie wody, s, nie mniej niz 80 60 80 60
k) Zawarto$¢ substancji nielotnych, °/o,

nie mniej niz L B 14 15
1) Temperatura kropienia substancji

nielotnych, °C, nie mniej niz 70 60 709 602
m) Liczba estrowa 25 i 153) 253 153
n) Zawarto$¢ popiotu, %, nie wiecej niz 10 | 1,0 6,0 6,0
0) Zawarto$¢ wody, nie wiecej niz 40
p) pH wyciggu wodnego w granicach 50-1-75
r) Temperatura zaptonu, °C, nie mniej

niz 32 32 33 33

* Krycie past bezbarwnych nie wigcej niz 2.

2 Po usunieciu pigmentéow.

3 Nie dyskwalifikuje wyrobu warto$§¢ LE nizsza od wymaganej, ale zgodna z recepturg w przypadku cze$ciowego

pienia w masie pasciarskiej woskéw twardych innymi petnowartosciowymi sktadnikami (np. woski polietylenowe,
nie wykazujacymi wartoéci LE réwnej wysokogatunkowym woskom,

polimery),

zywice,
dla ktérych nalezy przyja¢ LE = 110.

PLYNNA PASTA DO PODLOG MAHON K, L, 400
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3.2. Okres gwarancji. Ptynne pasty do podtdg
przechowywane w warunkach podanych w 4.3 po-
winny odpowiada¢ wymaganiom wymienionym
w 3.1 przez co najmniej 12 miesiecy od daty wy-
produkowania.

Zaleca sie nieprzyjmowanie do magazynéw hur-
tu wyrobéw po uptywie 6 miesiecy od daty ich
wyprodukowania oraz niedostarczanie do placé-
wek sieci detalicznej wyrobow po uptywie 9 mie-
siecy od daty produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Plynne pasty
do podidg nalezy pakowaé w butelki szklane lub
z tworzyw sztucznych. Zaleca si¢ dobieranie wy-
miarow butelek szklanych wg PN-70/0-79036 oraz
butelek z tworzyw sztucznych wg PN-64/0-79021.

Dopuszcza sie stosowanie innych opakowan,
uzgodnionych uprzednio z odbiorcg. Opakowanie
jednostkowe powinno byé estetyczne, czyste oraz
szczelnie zamkniete.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Pasty w opa-
kowaniach jednostkowych nalezy pakowaé w
skrzynie drewniane wg PN-58/D-79601 lub pudta
z tektury wg PN-70/0-79402, ktére powinny za-
bezpiecza¢ gotowy wyrob przed uszkodzeniami
w czasie transportu, umozliwia¢ jego przechowy-
wanie i utatwiaé transport.

Masa brutto opakowania transportowego nie
moze przekracza¢ 50 kg. Zaleca sie w miare moz-
liwosci dobieranie wymiaréw opakowan transpor-
towych wg PN-64/0-79021 lub PN-71/0-79033.

4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Na
kazdym opakowaniu jednostkowym nalezy zgod-
nie z PN-67/0-79251 umiesci¢ czytelny napis za-
wierajgcy co najmniej:

a) nazwe i adres wytwadrni lub znak fabryczny,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) cene detaliczng,

d) ostrzezenie dotyczace palnosci wyrobu lub,
w przypadku gdy jest to mozliwe ze wzgle-
doéw technicznych, znaki ostrzegawcze wg
PN-67/0-79251 p.2.3.3,

e) date produkcji i okres gwarancji,

f) sposob uzycia.

Zaleca sie wykonanie oznaczeh za pomocg sito-

druku.

4.2.2. Znakowanie opakowan
Na kazdym opakowaniu
umiesci¢ co najmniej:

a) nazwe i adres wytworni lub znak fabryczny
wg PN-67/0-79252 p. 2.1.2,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) date produkcji i okres gwarancji,

transportowych.
transportowym nalezy

d) znak KT i numer
Wyrobow,

e) cene detaliczng opakowania jednostkowego,

f) liczbe opakowan jednostkowych,

g) znaki ostrzegawcze wg PN-67/0-79252
p. 2331 24.3.

4.3. Przechowywanie. Plynng paste do podtog
nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zam-
knietych, suchych, nie nastonecznionych w tempe-
raturze od —5 do +25°C.

Opakowania transportowe nalezy przechowywaé
w stosach do wysokosci 1,5 m z zachowaniem na-
kazu ,,Gora”.

4.4. Transport. Dopuszcza sie przewozenie pasty
wszystkimi srodkami, transportu zabezpieczajgcy-
mi jg przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
dziataniem czynnikdw atmosferycznych, a w
szczeg6lnosci  nastonecznieniem. W przypadku
przewozenia ptynnych past do podtdg transportem
kolejowym nalezy przestrzegaé odpowiednich
przepiséw kolejowych b).

Komisji Oceny Jakosci

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne powinny by¢ wykonywane
przez producenta przynajmniej raz na poét roku
oraz po kazdorazowej zmianie receptury lub tech-
nologii.

Badania peine nalezy réwniez wykonywaé w
przypadkach spornych, jezeli odbiorca i producent
nie ustalg innego zakresu. Polegajg na wykonaniu
z zachowaniem podanej kolejnosci nastepujacych
sprawdzen:

a) sprawdzenie wyglagdu opakowania jednost-
kowego,

b) sprawdzenie prawidtowos$ci znakowania,

c) sprawdzenie konsystencji,

d) sprawdzenie barwy,

e) sprawdzenie zapachu,

f) sprawdzenie rozcieralnosci,

g) oznaczanie zawarto$ci pasty w opakowaniu
jednostkowym,

h) oznaczanie czasu wysychania,

i) sprawdzenie potysku,

j) oznaczanie krycia,

k) oznaczanie przyczepnosci,

I) sprawdzenie odpornosci filmu woskowego na
dziatanie wody,

I) oznaczanie zawarto$ci substancji nielotnych,

m) oznaczanie temperatury kropienia substan-
cji nielotnych,

n) oznaczanie liczby estrowej,

0) oOznaczanie zawartosci popiotu,

p) oznaczanie zawartosci wody,

b Patrz Informacje dodatkowe.
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r) oznaczanie pH wyciggu wodnego,

S) oznaczanie temperatury zaptonu

Sprawdzenia zgodnosci wg poz. a) -4- i) wykonu-
je sie na poszczegdlnych opakowaniach jednostko-
wych, pozostatle oznaczania przeprowadza sie na
Sredniej prébce laboratoryjnej.

5.1.2. Badania niepetne obejmujg badania wg
5.1.1 a)-4-i) orazk). Badania niepetne nalezy wyko-
nywac¢ kazdorazowo, gdy nie zachodzi potrzeba
wykonania badan peinych. Dopuszcza sie u od-
biorcy, w przypadku braku mozliwosci wykonania
badan peinych podanych w 5.1.1 i badahA niepet-
nych, przeprowadzenie badan wyszczegolnionych
w 5.1.1 a) 4 d), g), i).

5.2. Wielkos¢ partii. Partie stanowi dostawa
jednego i tego samego produktu w jednostkowych
opakowaniach, przedstawiona jednorazowo od-
biorcy.

Dopuszcza sie u producenta zwiekszenie liczby
opakowan jednostkowych w partii pod warun-
kiem, ze pochodzg one z jednej szarzy produkcyj-
nej, jak rdwniez taczenie w jedng partie wyrobow
pochodzacych z roznych szarz produkcyjnych
przebadanych uprzednio na zgodno$¢ z norma,
a wyprodukowanych w odstepach czasu nie dtuz-
szych niz 14 dni.

5.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej

5.3.1.
przedstawionej do badan nalezy pobra¢ sposobem
losowym na Siepo liczbe opakowan transporto-
wych wg tabl. 2.

Tablica 2

Liczba opakowan
transportowych,
ktore nalezy wybra¢ do
pobrania probek

Liczba opakowan
transportowych w partii

do 4 wszystkie
54- 160 5
161 4. 400 10
401 4 1000 15

Z wybranych opakowan transportowych nalezy
pobra¢ sposobem losowym na $lepo liczbe opako-
wan jednostkowych zgodng z tabl. 3.

Dopuszcza sie u producenta pobieranie probek
przy pakowaniu opakowan jednostkowych do opa-

kowan transportowych.
Tablica 3

Dopuszczalna liczba
Liczno$¢ partii  Liczno$¢ probki  sztuk niedobrych

sztuk sztuk w prébce dla badar
wg 511 a)4-i)
do 6300 10 2
6301 -4- 16000 15 3
16001 4- 40000 25 5
40001 4- 100000 40 7

Sposéb pobierania prébek. Z kazdej partii

5.3.2. Przygotowanie S$redniej prdbki laborato-
ryjnej. Z opakowan wybranych wg 531 po
uprzednim wykonaniu badan wg 5.1.1 a) -4 i) wy-
la¢ zawarto$¢ do zlewki i dokladnie wymieszac.
Uzyskana mieszanina stanowi probke o0go6lina.
Z prébki og6lnej nalezy pobra¢ srednig probke
laboratoryjng o masie nie mniejszej niz 300 g.

Srednig probke laboratoryjng nalezy pakowaé
lznakowa¢ wg PN-67/C-04500.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu opakowan nalezy
wykona¢ przez ogledziny.

5.4.2. Sprawdzenie prawidtowosci znakowan na-
lezy wykona¢ przez ogledziny.

5.4.3. Sprawdzenie konsystencji wykona¢ przez
ogledziny bezposrednio w opakowaniach jednost-
kowych. Oceniaé prébki przechowywane przez
12 godz w temperaturze pokojowej.

5.4.4. Sprawdzenie barwy nalezy wykona¢ przez
ogledziny po uprzednim wymieszaniu zawartosci
opakowania jednostkowego. W przypadku watpli-
wym nalezy sporzadzi¢ rozmazy na papierze kre-
dowym. W tym celu rozsmarowaé¢ 0,2 g badanej
probki na powierzchni 50 cm2

Przy smarowaniu mozna sie postugiwaé szablo-
nem wycietym z cienkiej blachy. Po uptywie
2 gcdz rozmaz wypolerowaé i sprawdzi¢ barwe
przez ogledziny. Przygotowane rozmazy zachowaé
do dalszych badan.

5.4.5. Sprawdzenie zapachu wykona¢ organo-
leptycznie przez wachanie bezpos$rednio po otwar-
ciu butelki.

5.4.6. Sprawdzenie rozcieralnosci. Pasta powin-
na sie za pomocg flanelki fatwo rozprowadzaé
robwnomierng, cienka warstwg na powierzchni po-
dtogi oczyszczonej uprzednio z brudu i kurzu.

5.4.7. Oznaczanie zawartosci pasty w opakowa-
niu jednostkowym. Zwazone z doktadnosciag do
+ 1 g opakowania jednostkowe oprézni¢ z zawar-
tosci, po czym dokladnie oczysci¢. Nastepnie na
wadze technicznej zwazy¢ z doktadnoscig do +1g
kazde opakowanie. Zawarto$¢ pasty w opakowa-
niu jednostkowym (Xj) obliczy¢é w gramach wg
wzoru

X1= ml—m2
w Kktorym:
mx — masa opakowania jednostkowego z pas-
tQi g:

m2 — masa opakowania, g.

W warunkach produkcyjnych mozna uproscié
kontrolowanie zawarto$ci masy pasty w opakowa-
niu jednostkowym, przyjmujgc statg maksymalng
mase butelki uzyskang z co najmniej 50 oznaczen.

5.4.8. Sprawdzenie czasu wysychania. Czas wy-
sychania nalezy okres$li¢ przy wykonywaniu badan
wg 5.4.6, sprawdzajac w jakim czasie nasmaro-
wana powierzchnia daje sie tatwo polerowac.
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5.4.9. Sprawdzenie potysku — wg BN-71/6153-
-02 p. 6.13.

5.4.10. Sprawdzenie krycia — wg BN-71/6153-
-02 p. 6.14.

5.4.11. Sprawdzenie przyczepnosci — wg BN-71/
6153-02 p. 6.15.

5.4.12. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie wo-
dy — wg BN-71/6153-02 p. 6.16.

5.4.13. Oznaczanie zawartosci substancji nielot-
nych w temperaturze 105°C — wg BN-71/6153-02
p. 6.17.

5.4.14. Oznaczanie temperatury Kkropienia sub-
stancji nielotnych — wg PN-55/C-04020 z prébek
uzyskanych wg 5.4.13.

5.4.15. Oznaczanie liczby estrowej. Liczbe es-

trowg (LE) nalezy obliczy¢ wg wzoru
LE = LZ— LK

w ktérym:

LZ — liczba zmydlenia oznaczona wg PN-71/
C-04524,

LK — liczba kwasowa oznaczona wg PN-67/
C-04066.

Oznaczanie LZ i LK nalezy wykona¢ bezpo-
Srednio ze $redniej probki laboratoryjnej.

Przy obliczaniu LZ i LK nalezy uwzgledni¢ po-
prawke na zawarto$¢ substancji nielotnych oraz
popiotu (gdy jego ilo$¢ przekracza 1,0) oznaczo-
nych odpowiednio wg 5.4.13, 5.4.16.

5.4.16. Oznaczanie zawartosci popiotu — wg
PN-65/C-04077.
5.4.17. Oznaczanie zawartosci wody — wg

PN-66/C-04523.

5.4.18. Oznaczanie pH wyciaggu wodnego — wg
BN-71/6153-02 p. 6.22.

5.4.19. Oznaczanie temperatury zaptonu masy
pasty wykonaé¢ bezposrednio na sredniej prdbce
po jej dokltadnym wymieszaniu. Badang probke
umiesci¢ w aparacie Abla-Pensky’ego. Dalej po-
stepowaé zgodnie z wymaganiami PN/C-04007.

Dopuszcza sie postugiwanie aparatem Mar-
cussona i wykonanie pomiaru wg PN-65/C-04008.

5.5. Ocena wynikéw badan. Wyniki badan wy-
mienionych w 5.1.1 a) -T-i) nalezy uzna¢ za dodat-
nie, jezeli prébka pobrana wg 5.3.1 przeszia te ba-
dania z wynikiem pozytywnym, tzn. liczba sztuk
niedobrych w pobranej prdbce nie przekroczyta
liczby sztuk podanych w tabl. 3. Wyniki badan
wymienionych w 5.1.1 a) -i- s) nalezy uzna¢ za do-
datnie, jezeli probka przygotowana wg 5.3.2 prze-
szta te badania z wynikiem pozytywnym.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza sie stosowanie opakowan ze znako-
waniem wg BN-68/6153-01 z wyjatkiem znaku
niebezpieczenstwa w produkcji najwyzej do
1 czerwca 1973 r., w obrocie najwyzej do 1 wrze-
$nia 1973 r.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6153-01

Przepisy dotyczace transportu kolejowego. Obowigzu-
jace przepisy przy tadowaniu i wyladowywaniu wagondéw
towarowych w komunikacji wewnetrznej sg ujete w za-
taczniku Nr 10 do Przepisow kolejowych wydanych przez
PKP w oparciu o art. 27 ust. 4, pkt 4 dekretu z dnia
24.12.1952 r. o0 przewozie przesytek i oso6b kolejami (Dz.U.

nr 4 z 1953 r. poz. 7) oraz w rozporzgdzeniu Ministrow
Komunikacji i Spraw Wewnetrznych z dnia 27.11.1971 r.
w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materia-
tow niebezpiecznych na drogach publicznych (Dz.U. nr 35
z 1971 r. poz. 310).



