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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
płynne pasty  do podłóg rozpuszczalnikowe produ
kowane we wszystkich żądanych kolorach.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Płynne pasty  rozpuszczalnikowe należy stosować 
do czyszczenia i konserw ow ania podłóg drew nia
nych i ksylolitowych. Nie należy stosować past 
rozpuszczalnikowych do pielęgnacji podłóg z tw o
rzyw  sztucznych.

1.3. Określenia

1.3.1. Płynna pasta do podłóg rozpuszczalniko
wa — produkt składający się z wosków i substan 
cji woskowych natu ralnych  lub syntetycznych, 
rozpuszczalników organicznych, a w przypadku 
past kolorowych, dodatku odpowiednich barw ni
ków organicznych lub pigmentów. Dopuszcza się 
ew entualny  dodatek substancji zapachowych i po
mocniczych.

1.3.2. Szarża produkcyjna — ilość pasty  o trzy 
m ana z jednego wsadu w jednym  kotle w arzel
nym.

1.3.3. Pełna nazwa pasty — nazwa podana w 
ty tu le  norm y łącznie z dowolnie w ybranym  przez 
producenta określeniem  np. „Buwi” .

1.3.4. Skrócona nazwa pasty — płynna pasta do 
podłóg łącznie z określeniem  jak w 1.3.3.

1.3.5. Barwa pasty —■ charakterystyczny kolor
danej pasty. P rzyjm uje się następujące barw y past: 
bezbarw na —• lekko krem owa, do jasnego beżu,
orzech jasny —■ żółto-beżowa,
orzech ciem ny — ciemny beż z odcieniem brązu, 
m ahoń —■ brązowo-wiśniowa.

1.3.6. Wydajność pasty — masa pasty wyrażona 
w gram ach zużywana do nasm arow ania drew nia
nej podłogi o pow ierzchni 1 m 2.

1.4. Normy związane
PN/C-04007 Przetw ory naftowe. T em peratura za

płonu. Pom iar m etodą A bla-Pensky’ego 
PN-65/C-04008 P rzetw ory naftowe. Pom iar tem 

p era tu ry  zapłonu w tyglu o tw artym  m etodą 
M arcussona

PN-55/C-04020 Przetw ory naftowe. Pom iar tem 
pera tu ry  kropienia m etodą Ubbelohde’a 

PN-67/C-04066 Przetw ory naftowe. Oznaczanie 
kwasowości i liczby kwasowej 

PN-65/C-04077 Przetw ory naftowe. Oznaczanie 
pozostałości po spopieleniu 

PN-67/C-04500 P rodukty  chemiczne. W ytyczne 
pobierania i przygotowyw ania próbek 

PN-66/C-04523 Oznaczanie zawartości wody m e
todą destylacyjną

PN-71/C-04524 Oznaczanie liczby zmydlenia i za
wartości tłuszczów w olejach 

PN-58/D-79601 Skrzynki i kom plety skrzynkowe 
zbijane. W ymagania techniczne podstawowe 

PN-64/O-79021 System  w ym iarow y opakowań 
PN-71/O-79033 Opakowania transportow e prosto- 

padłościenne. Szereg wym iarowy 
PN-70/0-79036 Opakowania jednostkowe. Słoje 

i butelk i szklane o podstawie kcłowej. Szereg 
w ym iarow y

PN-67/0-79251 Produkty  w opakowaniach jed
nostkowych. Znaki i znakowanie. W ymagania 
podstawowe

PN-67/0-79252 Produkty  w opakowaniach tran s
portowych. Znaki i znakowanie. W ymagania 
podstawowe

PN-70/0-79402 Opakowania transportow e tek tu 
rowe. Pudła. W spólne wym agania i badania 

BN-71/6153-02 Pasty  do podłóg rozpuszczalnikowe

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zależności od składu chemicz
nego i uzyskiw anych efektów wizualnych rozróż
nia się dwa rodzaje past oznaczone symbolami:

T — pasty  tonujące,

') Symbol wg SWW: 1323-711.

Insty tu t Przemyślu Drobnego i Rzemiosła w Warszawie
Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnętrznego i Usług dnia 20 kwietnia 1972 r. jako norma obowiązująca 

w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 4/1972 poz. 6)
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K — pasty  kryjące.

Pasty  tonujące i k ryjące mogą być produkow a
ne w różnych barwach.

P asty  kryjące są produkow ane z dodatkiem  pi
gmentów.

2.2. Odmiany. W zależności od wartości użytko
wej i związanych z nią param etrów  fizycznych 
i chemicznych rozróżnia się w każdym  rodzaju 
dwie odm iany past oznaczone symbolami:

L — pasta luksusowa,

P  — pasta popularna.

2.3. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie po
winno zawierać co najm niej:

a) część słowną, składającą się z pełnej nazwy 
pasty  wg 1.3.3 lub skróconej wg 1.3.4,

b) rodzaj z uwzględnieniem  barw y wg 2.1,
c) odmianę wg 2.2,
d) masę pasty  w  opakowaniu jednostkowym ,
e) num er normy.

2.4. Przykład oznaczenia płynnej pasty do po
dłóg rozpuszczalnikowej mahoń, kryjącej, luksu
sowej o masie 400 g:

PŁYNNA PASTA DO PODŁÓG MAHOŃ K, L, 400 
BN-72/6153-01 SWW 1323-711

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg
tabl. 1.

Tablica 1

Wymagania

Rodzaje past

tonująca T kryjąca K

Odmiany
luksusowa popularna luksusowa popularna

1 2 3 4 5

a) Konsystencja

płynna lub mazista w temperaturze 20°C (po kilkakrotnym 
wstrząśnięciu łatwo przechodząca w półpłynną), jednorod
na bez grudek, kaszkowatości, obcych zanieczyszczeń;

dopuszcza się oddzielenie warstwy rozpuszczalnika o ob
jętości nie większej niż 20% początkowej objętości pasty, 
a w przypadku past kryjących częściowe osadzanie pig
mentu

b) Barwa
zgodna z deklarowaną, jednolita w całej masie po wy
mieszaniu

c) Zapach
łagodny, charakterystyczny dla mieszaniny benzyny, te r
pentyny i wosków oraz ewentualnie użytej kompozycji za
pachowej

d) Rozcieralność dobra

e) Zawartość pasty w opakowaniu jed
nostkowym, g 400 +16 400 ±16 

450 ±20
f) Czas wysychania, min, nie więcej niż 30 45
g) Połysk dobry j dostateczny dobry dostateczny
h) Krycie w arstw  kalki, nie mniej niż 5‘) 5’) 6 6
i) Przyczepność, kg, nie mniej niż 10 5 10 5
j) Odporność filmu woskowego na dzia

łanie wody, s, nie mniej niż 80 60 80 60

k) Zawartość substancji nielotnych, °/o, 
nie mniej niż 12 13 14 15

1) Tem peratura kropienia substancji 
nielotnych, °C, nie mniej niz 70 60 702) 602)

m) Liczba estrowa 25’) i 153) 253) 153)
n) Zawartość popiołu, %, nie więcej niż 1,0 | 1,0 6,0 6,0
o) Zawartość wody, nie więcej niż 4.0
p) pH wyciągu wodnego w granicach 5,0 -r- 7,5
r) Tem peratura zapłonu, °C, nie mniej 

niż 32 32 33 33

*) K r y c i e  p a s t  b e z b a r w n y c h  n i e  w ię c e j  n i ż  2.
2) P o  u s u n i ę c i u  p ig m e n tó w .

3) N ie  d y s k w a l i f i k u j e  w y r o b u  w a r t o ś ć  L E  n iż s z a  o d  w y m a g a n e j ,  a l e  z g o d n a  z r e c e p t u r ą  w  p r z y p a d k u  c z ę ś c io w e g o  z a s t ą 

p i e n i a  w  m a s i e  p a ś c i a r s k i e j  w o s k ó w  t w a r d y c h  i n n y m i  p e ł n o w a r t o ś c i o w y m i  s k ł a d n i k a m i  ( n p .  w o s k i  p o l i e t y l e n o w e ,  ż y w ic e ,  k o 
p o l i m e r y ) ,  n i e  w y k a z u j ą c y m i  w a r t o ś c i  L E  r ó w n e j  w y s o k o g a t u n k o w y m  w o s k o m ,  d l a  k t ó r y c h  n a l e ż y  p r z y j ą ć  L E  = 110.



BN-72/6153-01 3

3.2. Okres gwarancji. Płynne pasty  do podłóg 
przechow yw ane w w arunkach podanych w 4.3 po
w inny odpowiadać wym aganiom  wym ienionym  
w 3.1 przez co najm niej 12 miesięcy od daty  w y
produkowania.

Zaleca się nieprzyjm ow anie do m agazynów h u r 
tu  wyrobów po upływ ie 6 miesięcy od daty ich 
w yprodukow ania oraz niedostarczanie do placó
wek sieci detalicznej wyrobów po upływie 9 m ie
sięcy od daty  produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Płynne pasty 

do podłóg należy pakować w butelki szklane lub 
z tw orzyw  sztucznych. Zaleca się dobieranie w y
m iarów  butelek  szklanych wg PN-70/0-79036 oraz 
butelek z tw orzyw  sztucznych wg PN-64/O-79021.

Dopuszcza się stosowanie innych opakowań, 
uzgodnionych uprzednio z odbiorcą. Opakowanie 
jednostkow e powinno być estetyczne, czyste oraz 
szczelnie zamknięte.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Pasty  w opa
kow aniach jednostkowych należy pakować w 
skrzynie drew niane wg PN-58/D-79601 lub pudła 
z tek tu ry  wg PN-70/0-79402, k tóre powinny za
bezpieczać gotowy w yrób przed uszkodzeniami 
w czasie transportu , umożliwiać jego przechow y
w anie i ułatw iać transport.

Masa b ru tto  opakowania transportow ego nie 
może przekraczać 50 kg. Zaleca się w m iarę moż
liwości dobieranie wym iarów opakowań transpor
towych wg PN-64/O-79021 lub PN-71/O-79033.

4.2. Znakowanie
4.2.1. Znakowanie opakowań jednostkowych. Na

każdym  opakowaniu jednostkowym  należy zgod
nie z PN-67/0-79251 umieścić czytelny napis za
w ierający co najm niej:

a) nazwę i adres w ytw órni lub znak fabryczny,
b) oznaczenie wg 2.3,
c) cenę detaliczną,
d) ostrzeżenie dotyczące palności wyrobu lub, 

w przypadku gdy jest to możliwe ze wzglę
dów technicznych, znaki ostrzegawcze wg 
PN-67/0-79251 p.2.3.3,

e) datę produkcji i okres gwarancji,
f) sposób użycia.
Zaleca się w ykonanie oznaczeń za pomocą sito

druku.
4.2.2. Znakowanie opakowań transportowych.

Na każdym  opakowaniu transportow ym  należy 
umieścić co najm niej:

a) nazwę i adres w ytw órni lub znak fabryczny 
wg PN-67/0-79252 p. 2.1.2,

b) oznaczenie wg 2.3,
c) datę produkcji i okres gwarancji,

d) znak KT i num er Komisji Oceny Jakości 
W yrobów,

e) cenę detaliczną opakowania jednostkowego,
f) liczbę opakowań jednostkowych,
g) znaki ostrzegawcze wg PN-67/0-79252 

p. 2.3.3 i 2.4.3.

4.3. Przechowywanie. Płynną pastę do podłóg 
należy przechowywać w pomieszczeniach zam 
kniętych, suchych, nie nasłonecznionych w tem pe
ratu rze  od — 5 do +25°C .

Opakowania transportow e należy przechowywać 
w stosach do wysokości 1,5 m z zachowaniem na
kazu „G óra” .

4.4. Transport. Dopuszcza się przewożenie pasty 
wszystkim i środkami, transportu  zabezpieczający
mi ją przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz 
działaniem czynników atm osferycznych, a w 
szczególności nasłonecznieniem. W przypadku 
przewożenia płynnych past do podłóg transportem  
kolejowym  należy przestrzegać odpowiednich 
przepisów kolejowych Ł).

5. BADANIA

5.1. Program badań
5.1.1. Badania pełne powinny być wykonyw ane 

przez producenta przynajm niej raz na pół roku 
oraz po każdorazowej zmianie recep tury  lub tech
nologii.

Badania pełne należy również wykonywać w 
przypadkach spornych, jeżeli odbiorca i producent 
nie ustalą innego zakresu. Polegają na wykonaniu 
z zachowaniem  podanej kolejności następujących 
sprawdzeń:

a) spraw dzenie wyglądu opakowania jednost
kowego,

b) spraw dzenie prawidłowości znakowania,
c) spraw dzenie konsystencji,
d) spraw dzenie barw y,
e) sprawdzenie zapachu,
f) spraw dzenie rozcieralności,
g) oznaczanie zawartości pasty w opakowaniu 

jednostkowym ,
h) oznaczanie czasu wysychania,
i) spraw dzenie połysku,
j) oznaczanie krycia,
k) oznaczanie przyczepności,
l) spraw dzenie odporności film u woskowego na 

działanie wody,
l) oznaczanie zawartości substancji nielotnych,
m) oznaczanie tem pera tu ry  kropienia substan 

cji nielotnych,
n) oznaczanie liczby estrowej,
o) oznaczanie zawartości popiołu,
p) oznaczanie zawartości wody,

b Patrz Informacje dodatkowe.
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r) oznaczanie pH wyciągu wodnego,
s) oznaczanie tem pera tu ry  zapłonu
Sprawdzenia zgodności wg poz. a) -4- i) w ykonu

je się na poszczególnych opakowaniach jednostko
wych, pozostałe oznaczania przeprowadza się na 
średniej próbce laboratoryjnej.

5.1.2. Badania niepełne obejm ują badania wg 
5.1.1 a )-4-i) orazk). Badania niepełne należy w yko
nywać każdorazowo, gdy nie zachodzi potrzeba 
wykonania badań pełnych. Dopuszcza się u od
biorcy, w przypadku braku  możliwości w ykonania 
badań pełnych podanych w 5.1.1 i badań niepeł
nych, przeprow adzenie badań wyszczególnionych 
w 5.1.1 a) -4- d), g), i).

5.2. Wielkość partii. P artię  stanow i dostawa 
jednego i tego samego produktu  w jednostkowych 
opakowaniach, przedstaw iona jednorazowo od
biorcy.

Dopuszcza się u producenta zwiększenie liczby 
opakowań jednostkow ych w partii pod w arun 
kiem, że pochodzą one z jednej szarży produkcyj
nej, jak również łączenie w  jedną partię  wyrobów 
pochodzących z różnych szarż produkcyjnych 
przebadanych uprzednio na zgodność z normą, 
a w yprodukow anych w odstępach czasu nie dłuż
szych niż 14 dni.

5.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej

5.3.1. Sposób pobierania próbek. Z każdej partii 
przedstaw ionej do badań należy pobrać sposobem 
losowym na śiepo liczbę opakowań transporto 
wych wg tabl. 2.

Tablica 2

Liczba opakowań 
transportowych w partii

Liczba opakowań 
transportowych, 

które należy wybrać do 
pobrania próbek

do 4 wszystkie
5 4- 160 5

161 4-  400 10
401 4  1000 15

Z w ybranych opakowań transportow ych należy 
pobrać sposobem losowym na ślepo liczbę opako
w ań jednostkow ych zgodną z tabl. 3.

Dopuszcza się u  producenta pobieranie próbek 
przy  pakow aniu opakowań jednostkow ych do opa
kowań transportow ych.

Tablica 3

Liczność partii 
sztuk

Liczność próbki 
sztuk

Dopuszczalna liczba 
sztuk niedobrych 

w próbce dla badań 
wg 5.1.1 a)4-i)

do 6300 10 2
6301 -4- 16000 15 3

16001 4- 40000 25 5
40001 4- 100000 40 7

5.3.2. Przygotowanie średniej próbki laborato
ryjnej. Z opakowań w ybranych wg 5.3.1 po 
uprzednim  wykonaniu badań wg 5.1.1 a) -4- i) w y
lać zawartość do zlewki i dokładnie wymieszać. 
Uzyskana mieszanina stanow i próbkę ogólną. 
Z próbki ogólnej należy pobrać średnią próbkę 
laboratoryjną o masie nie m niejszej niż 300 g.

Średnią próbkę laboratoryjną należy pakować
1 znakować wg PN-67/C-04500.

5.4. Opis badań
5.4.1. Sprawdzenie wyglądu opakowań należy 

wykonać przez oględziny.
5.4.2. Sprawdzenie prawidłowości znakowań na

leży wykonać przez oględziny.
5.4.3. Sprawdzenie konsystencji wykonać przez 

oględziny bezpośrednio w  opakowaniach jednost
kowych. Oceniać próbki przechowywane przez 
12 godz w tem peraturze pokojowej.

5.4.4. Sprawdzenie barwy należy wykonać przez 
oględziny po uprzednim  wym ieszaniu zawartości 
opakowania jednostkowego. W przypadku w ątpli
wym  należy sporządzić rozmazy na papierze k re 
dowym. W tym  celu rozsm arować 0,2 g badanej 
próbki na powierzchni 50 cm2.

Przy  sm arow aniu można się posługiwać szablo
nem  w yciętym  z cienkiej blachy. Po upływie
2 gcdz rozmaz wypolerować i sprawdzić barw ę 
przez oględziny. Przygotow ane rozmazy zachować 
do dalszych badań.

5.4.5. Sprawdzenie zapachu wykonać organo
leptycznie przez wąchanie bezpośrednio po otw ar
ciu butelki.

5.4.6. Sprawdzenie rozcieralności. Pasta powin
na się za pomocą flanelki łatwo rozprowadzać 
rów nom ierną, cienką w arstw ą na powierzchni po
dłogi oczyszczonej uprzednio z brudu i kurzu.

5.4.7. Oznaczanie zawartości pasty w opakowa
niu jednostkowym. Zważone z dokładnością do 
± 1 g opakowania jednostkowe opróżnić z zaw ar
tości, po czym dokładnie oczyścić. Następnie na 
wadze technicznej zważyć z dokładnością do ± 1 g 
każde opakowanie. Zawartość pasty  w opakowa
niu jednostkowym  (Xj) obliczyć w gram ach wg 
wzoru

X 1 =  m 1 — m 2
w którym :

m x — masa opakowania jednostkowego z pas

tą, g,
m 2 —■ masa opakowania, g.
W w arunkach produkcyjnych można uprościć 

kontrolow anie zawartości m asy pasty  w opakowa
niu jednostkowym , przyjm ując stałą m aksym alną 
masę butelki uzyskaną z co najm niej 50 oznaczeń.

5.4.8. Sprawdzenie czasu wysychania. Czas w y
sychania należy określić przy w ykonyw aniu badań 
wg 5.4.6, spraw dzając w jakim  czasie nasm aro
w ana powierzchnia daje się łatwo polerować.
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5.4.9. Sprawdzenie połysku — wg BN-71/6153- 
-02 p. 6.13.

5.4.10. Sprawdzenie krycia — wg BN-71/6153- 
-02 p. 6.14.

5.4.11. Sprawdzenie przyczepności — wg BN-71/ 
6153-02 p. 6.15.

5.4.12. Sprawdzenie odporności na działanie wo
dy — wg BN-71/6153-02 p. 6.16.

5.4.13. Oznaczanie zawartości substancji nielot
nych w temperaturze 105°C — wg BN-71/6153-02 
p. 6.17.

5.4.14. Oznaczanie temperatury kropienia sub
stancji nielotnych — wg PN-55/C-04020 z próbek 
uzyskanych wg 5.4.13.

5.4.15. Oznaczanie liczby estrowej. Liczbę es
trow ą (LE) należy obliczyć wg wzoru

LE =  LZ — LK
w którym :

LZ — liczba zm ydlenia oznaczona wg PN-71/ 
C-04524,

LK — liczba kwasowa oznaczona wg PN-67/ 
C-04066.

Oznaczanie LZ i LK należy wykonać bezpo
średnio ze średniej próbki laboratoryjnej.

P rzy  obliczaniu LZ i LK należy uwzględnić po
praw kę na zawartość substancji nielotnych oraz 
popiołu (gdy jego ilość przekracza 1,0) oznaczo
nych odpowiednio wg 5.4.13, 5.4.16.

5.4.16. Oznaczanie zawartości popiołu — wg
PN-65/C-04077.

5.4.17. Oznaczanie zawartości wody — wg 
PN-66/C-04523.

5.4.18. Oznaczanie pH wyciągu wodnego — wg 
BN-71/6153-02 p. 6.22.

5.4.19. Oznaczanie temperatury zapłonu masy 
pasty wykonać bezpośrednio na średniej próbce 
po jej dokładnym  wym ieszaniu. Badaną próbkę 
umieścić w  aparacie A bla-Pensky’ego. Dalej po
stępować zgodnie z wym aganiam i PN/C-04007.

Dopuszcza się posługiwanie aparatem  M ar- 
cussona i wykonanie pom iaru wg PN-65/C-04008.

5.5. Ocena wyników badań. W yniki badań w y
m ienionych w 5.1.1 a) -T- i) należy uznać za dodat
nie, jeżeli próbka pobrana wg 5.3.1 przeszła te ba
dania z wynikiem  pozytywnym , tzn. liczba sztuk 
niedobrych w pobranej próbce nie przekroczyła 
liczby sztuk podanych w tabl. 3. W yniki badań 
wym ienionych w 5.1.1 a) -i- s) należy uznać za do
datnie, jeżeli próbka przygotowana wg 5.3.2 prze
szła te badania z w ynikiem  pozytywnym .

7. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Dopuszcza się stosowanie opakowań ze znako
w aniem  wg BN-68/6153-01 z w yjątkiem  znaku 
niebezpieczeństwa w produkcji najw yżej do 
1 czerwca 1973 r., w  obrocie najw yżej do 1 w rze
śnia 1973 r.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6153-01

Przepisy dotyczące transportu kolejowego. Obowiązu
jące przepisy przy ładowaniu i wyładowywaniu wagonów 
towarowych w komunikacji wewnętrznej są ujęte w za
łączniku Nr 10 do Przepisów kolejowych wydanych przez 
PKP w oparciu o art. 27 ust. 4, pkt 4 dekretu z dnia 
24.12.1952 r. o przewozie przesyłek i osób kolejami (Dz.U.

nr 4 z 1953 r. poz. 7) oraz w rozporządzeniu Ministrów 
Komunikacji i Spraw Wewnętrznych z dnia 27.11.1971 r. 
w sprawie bezpieczeństwa ruchu przy przewozie m ateria
łów niebezpiecznych na drogach publicznych (Dz.U. nr 35 
z 1971 r. poz. 310).


