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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y 
jest m etoda oznaczania działania korozyjnego 
środków do pielęgnacji samochodów i motocykli.

1.2. Zakres stosowania metody. Metodę należy 
stosować do oznaczania działania korozyjnego 
środków do pielęgnacji chrom owanych i niklo
wanych części samochodów i motocykli.

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada metody polega na określeniu odpor
ności p ły tek  stalow ych pokrytych badanym  środ
kiem na działanie korozyjne w wilgotnej atm o
sferze.

2.2. Armatura, przyrządy i materiały

a) Term ostat.

b) P ły tk i z blachy stalowej niskowęglowej do 
tłoczenia II G (walcowanej na gorąco) wg PN-69/ 
H-92121 o w ym iarach 152X50X 2 mm z zaokrą
glonym i kraw ędziam i i otworem.

c) Płótno ścierne n r 5 (240) wg PN-61/M-59140.

2.3. Odczynniki i roztwory
a) Alkohol etylow y wg PN-62/A-79522.
b) Amoniak, roztw ór 2-procentowy.
c) Benzyna ekstrakcyjna wg PN-56/C-96022.
d) Fosforan trójsodowy, roztw ór 1-procento

wy.
e) Kwas siarkow y wg PN-69/C-84051, roztw ór 

15 -f- 20-procentowy.
f) Roztwór C larka przygotow any w następu ją 

cy sposób: do stężonego kw asu solnego (1,18) wg 
PN-67/C-84046 należy dodać niew ielkim i porcja
mi lekko m ieszając 5% wag. krystalicznego chlor
ku  cynowego (SnCl2 • 2H20  cz.) w przeliczeniu na 
chlorek cynaw y bezwodny oraz 2% tró jtlenku  an 
tym onu (Sb20 3 cz.). Po całkowitym  rozpuszczeniu 
się obu substancji w kwasie solnym roztw ór C lar
ka jest gotowy do użycia.

2.4. Przygotowanie płytek do badań. Pow ie
rzchnię płytek  należy przygotować stosując:

— traw ienie w 15 A- 20-procentowym roztwo
rze kwasu siarkowego w tem peraturze 50 -4- 60°C,

— płukanie w  wodzie bieżącej,
— zobojętnienie w 2-procentowym  roztworze 

am oniaku,
— usunięcie wad powierzchniowych przez szli

fowanie tarczą ścierną,
— w ygładzanie płótnem  ściernym  n r  5 (240),
— odtłuszczenie benzyną ekstrakcyjną,
— przem ycie alkoholem  etylowym,
— suszenie gorącym  powietrzem.

W czasie odtłuszczania i po odtłuszczeniu nie 
należy dotykać płytek  gołymi rękam i. Liczba p ły 
tek użytych do badania jednego rodzaju środka 
nie powinna być m niejsza niż trzy.

2.5. Wykonanie oznaczania. Na przygotowane 
wg 2.4 p łytki nanieść badany środek zgodnie ze 
sposobem użycia podanym  przez producenta (na 
obydwie strony  płytki). P ły tk i z naniesionym  
środkiem  zawiesić w dużym  naczyniu szklanym  
(np. w eksykatorze) z wodą destylowaną tak, aby 
dolna kraw ędź każdej p ły tk i znajdow ała się w 
odległości około 40 mm od lustra  wody. Nakryć 
naczynie pokryw ą i pozostawić je w tem peraturze 
pokojowej na 16 godz, a następnie umieścić w 
term ostacie (tem peratura 40 ±1°C) na 8 godz 
(1 cykl dobowy). Dla porównania jako próbki 
kontrolne zamieścić równolegle 3 p ły tk i przygo
tow ane wg 2.4, lecz nie pokryte badanym  środ
kiem. Ocenę wyglądu p ły tek  należy przeprow a
dzać po każdym  cyklu dobowym.

Po upływie czasu przewidzianego norm ą przed
miotową wyjąć p łytki z naczynia i przeprowadzić 
ocenę stopnia skorodowania powierzchni próbek 
wg PN-57/H-04610. Po przeprow adzeniu oceny 
stopnia skorodowania p łytki należy odrdzewić w 
roztworze Clarka.

W tym  celu należy płytki odtłuścić w benzynie 
ekstrakcyjnej, a następnie zanurzyć je w sporzą-
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dzonym  uprzednio roztworze C larka w tem pera
turze otoczenia (20 ±5°C). Zanurzone p łytki na
leży lekko poruszać. Następnie należy je wyjąć 
z roztw oru i opłukać strum ieniem  wody bieżą
cej, szczotkując powierzchnię m iękką szczotką 
w celu usunięcia osadu. Resztki kwasu należy zo
bojętnić przez zanurzenie w 1-procentowym  roz

tworze fosforanu trójsodowego, a następnie w y
płukać w wodzie bieżącej. Odrdzewione płytki 
mogą być użyte do następnego badania.

2.6. Liczba oznaczań. Badania należy wykonać 
co najm niej na trzech płytkach. W przypadku 
niezgodności wyników oznaczanie należy powtó
rzyć na sześciu płytkach.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie 
Przem ysłu Chemii Gospodarczej POLLENA — W arszawa.

2. Normy związane

PN-62/A-79522 S piry tus rektyfikow any 

PN-67/C-84046 Kwas solny techniczny 

PN-69/C-84051 Kwas siarkow y techniczny 
PN-56/C-96022 P rzetw ory naftowe. Benzyna do ekstrakcji

PN-57/H-04610 B adania korozji m etali. Ocena stopnia 
skorodowania pow ierzchni próbek m etalowych 

PN-69/H-92121 Blacha stalow a cienka do tłoczenia 
PN-61/M-59140 P łótna ścierne. A rkusze

3. Autorzy projektu normy — dr Lechosław Boliński, 
m gr A nna Bolińska, Czesław Szaniaw ski — Insty tu t 
Chemii Przem ysłowej — Pion Chemii Gospodarczej. O d
dział w Nowym Dworze Mazowieckim.


