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NORMA BRANZOWA

BN-71
WYROBY 6153-02
PRZEMYStU Pasty do podtog
| chemicznegol]| Zamiast

rozpuszczalnikowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sapasty

do podtég rozpuszczalnikowe, wykazujace w  tem-
peraturze pokojowej konsystencje stalta, produko-
wane we wszystkich zgdanych kolorach.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pasty
rozpuszczalnikowe nalezy stosowa¢ do nadawania
potysku podtogom drewnianym. Wykazu®jg one pewne

whasciwosci czyszczace oraz konserwujace.

1.5. Okres$lenia

1.5.1. Pasta rozpuszczalnikowa do podddég - pro-
dukt sktadajacy sie z woskéw i substancji wos-
kowych naturalnych lub syntetycznych,rozpuszczal-
nikéw organicznych oraz substancji zapachowych,
a w przypadku past kolorowych z odpowiednich barw-
nikéw organicznych lub pigmentéw.

1.5.2. Szarza produkcyjna - ilos¢ pasty otrzy-
mana z jednego wsadu w jednym kotle warzelnym.

1.5.5. Pedna nazwa pasty -
tule normy,

nazwa podana w ty-

1.5.4. Skrécona nazwa pasty - nazwa o0 brzmie-

niu: pasta do pod¥dg.

1.5.5. Barwa past
niebarwlorych - lekko kremowa,
barwionych:
mahonn - brazowowisnlowa z wyraznym odcieniem
wisniowym,
orzech jasny - bezowa,
orzech ciemny - ciemnobezowa z wyraznym odcie-
niem zimnego brazu,
ztocista - ztota we wszystkich czystych od-
cieniach.

1.5.6. Wydajno$¢ pasty - wyrazona w gramach m -
sa pasty zuzyta do nasparowania podtogi drewnia-
nej o powierzchni 1 dm .

1.4. Normy zwigzane

PN/C-04007 Przetwory naftowe. Temperatura za-
ptonu. Pomiar metoda Abla-Pensky”~go

PN-65/C-04008 Przetwory naftowe. Pomiar tempera-
tury zaptonu w tyglu otwartym metoda Marcus-
sona

Symbol wg Sw: 1323-711.

BN-65/6253-01

Grupa katalogowa X 95

PN-55/C-CK+020 Przetwory naftowe. Pomiar
ratury kropienia metoda Ubbelohde’a
PN-67/C—-04066 Przetwory naftowe. Oznaczanie kwa-

sowosci i liczby kwasowej
PN-65/C-04077 Przetwory naftowe.
zostatosci po spopieleniu
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne po-
bierania 1 przygotowywania prébek
PN-66/C-04523 Oznaczanie zawartosci wody
destylacyjng
PN-71/C-04524 Oznaczanie liczby znydlenia
PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe zbi-
jJane. Wymagania techniczne podstawowe
PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan
PN-65/0-79033 Opakowania transportowe.Pudta tek-
turowe skdadane. Szereg wymiarowy

tempe-

Oznaczanie po-

metoda

PN-65/0-79034 Opakowania transportowe. Skrzynki
drewniane. Szereg wymiarowy

PN-67/0-79251 Produkty w opakowaniach jednost-
kowych. Znaki 1 znakowanie. Wymagania podsta-
wowe

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transpor-
towych. Znaki i znakowanie. Wymagania podsta-
wowe

PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i
Pudetka. Wagpdélne wymagania i badania

PN-70/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe.

tekturowe.

Pud¥a. Wspélne wymagania 1 badania

BN-71/7324-01 Kalka kreslarska

?T PnnZTAT, T OZNACZENIE

2.1, Rodzaje. W zaleznosci od sk¥adu jakoscio-
wego i uzyskanych efektéw wizualnych rozréznia sie
dwa rodzaje past oznaczone symbolami:

T - pasty tonujace,

K - pasty kryjace.

Pasty tonujace i kryjace moga by¢ produkowane
w réznych barwach. Pasty kryjace sg produkowane *
dodatkiem pigmentéw.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od wartosci uzytko-
wej i zwigzanych z nig parametréow fizyko-chemicz-
nych rozréznia sie w kazdym rodzaju dwie odmiany
past oznaczone symbolami:

k - pasta luksusowa,

P- pasta popularna.

Insfyfut Przemystu Drobnego i Rzemicsta

Ustanowiona przez Przewodniczacego Komitetu Drobnej

Wytworczosci dnia 10 wrzesnia 1971 r.

jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1972 r.
(Mn. Pd. n i

r

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0"95 Nakt2200+50 Zam. 3978/71

poz

Cona zt 3,60
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2.4. Przyktad oznaczania pasty do podiog roz-

2,3. Spos6b budowy oznaczenia. Pasty do pod+dg
puszczalnikowej mahon, kryjacej, luksusowej, o

rozpuszczatalkowe aatezy oznacza¢ podajac co naj-
masie 500 Q:

mnie js
a) nazwe pasty pedng lub skrécona, PASTA DO PODEOG MAHON K L 500 g
b) oznaczenie rodzaju z uwzglednieniem barwy, BN-71/6155-02
Cc) oznaczenie odmiany,
d) mase pasty w opakowaniu jednostkowym, g, 5. WYMAGANIA
€) nr normy. - R - -
) Y 5.1, Wymagania fizyczne i chemiczne - wg tabl.1.
Tablica 1
Rodzaje 1 odmiany past
WHasciwosci R R
Tonujaca T Kryjaca K
luksusowa popularna luksusowa popularna
1 2 3 4 5
a) Wyglad opakowania jednostkowego, zbiorcze- czyste, bez znieksztakcen mechanicznych oraz wg 4.1.2 i 4.1.3
go i transportowego
b) Znakowanie opakowan wg 4.2
S

c) Dbytek masy pasty, ,Onle wiecej niz 0,05 0,05 0,05 0,05
d) Penetracja w granicach 1104180 1204190 1104180 1204190
e) Zwigzanie po nacisnieciu palcem z pasty nie powinien wydziela¢ sie

wolny rozpuszczalnik

powierzchnia pasty - gtadka, bez peknie¢, wydzieliny ciektej, za-
nieczyszczen obcych,$ladéw zywiczenia
masa pasty - jednorodna, bez grudek, kaszkowatosci, wyciekow
D Vyglad pasty wolnego rozpuszczalnika, niezbyt twarda; dopuszcza sie minimalne
odstawanie od $cianek pudetka wywotane naturalnym skurczem masy,
pekniecia powierzchni w pudedtkach winidurowych oraz wykrystali-
zowanie barwnika na pastach o kolorze mahon

g) Barwa zgodna z deklarowana, jednolita w catej masie

specyficzny dla mieszaniny benzyny, terpentyny i woskéw lub

h) Zapach by z . o
uzytej kompozycji zapachowej, +agodny

i) Zawartoéj}asty w opakowaniu jednost- 400 =5 400 =5 500+5 500 +5

kowym, g 500 *5 500 +5
J) Rozcieralnos¢ pasty powinny #atwo rozprowadza¢ sie na powierzchni podtogi

cienkg roéwnomi erng warstwag

k) Wydajnos$¢ pasty, g/dm , nie wiecej niz 0,04 0,04 0,05 0,05
1) Czas wysychania, min, nie wiecej niz 45 50 55 60
b Potysk, nie mniej niz dobry dostateczny dobry dostateczny
m) Krycie warstw kalki, nie mniej niz 57> 52) 6 6
n) Przyczepnos$¢, kg, nie mniej niz 10 5 10 5
0) Odpornos$¢ filmu woskowego na dziatanie

wody, sak, nie mniej niz 80 60 80 60
p) Zawartos¢ substancji nielotnych, %,

nie mniej niz 20 25 30 35
r)OTemperatura kropienia substancji nielotnych,

C, nie mniej niz 70 60 70 60
s) Liczba estrowa32 25 15 254) 16)
t) Zawartos¢ popiotu, %, nie wiecej niz 0,8 1,0 12,0 13,0
u) Zawartos¢ wody, %ﬁe wiecej niz 1,0 0,5 1,0 0,5
w) pH wyciagu wodnego w granicach 5,04 7,7
i) Temperatura zaptonu, °C, nie mniej niz 30 30 31 31

Dopuszcza sie po uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorcg stosowanie opakowarn o innej zawartosci .
2) Krycie past bezbarwnych nie wiecej niz 2, zé¥tych nie mniej niz 3.
3)Nie dyskwalifikuje wyrobu wartos¢ LE,(liczby estrowej) nizsza od wymaganej, ale zgodna z recepturg w przy-
padku czesciowego zastapienia w masie pasty woskéw twardych innymi peknowartosciowymi skdadnikami (np, woski
polietylenowe, zywice, kopolimery itp.) nie wykazujacymi wartosci LE réwnej wysoko gatunkowym woskom, dla ktdéryoh na-
lezy przyja¢ LE = 110.
4) Po usunieciu pigmentéw lub przeliczona z poprawka na zawartos$¢ popiotu. _
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3.2 Okres CTraranc.il. Pasty do pod¥dg przecho-

wywane w warunkach podanych w 4.3 powinny odpowia-
da¢ wymaganiom wymienionym w 3.1 co najmniej od
daty wyprodukowania:

8 miesiecy - pasty luksusowe,

6 miesiecy - pasty popularne.

Zaleca sie nie przyjmowanie do magazynéw hurtu
wyrobéw po upltywie 3 miesiecy od daty ich Wypro-
dukowania oraz niedostarczanie do placéwek sieci
detalicznej past popularnych po uptywie 7 miesie-
cy, zas$ past luksusowych po updywie 5 miesiecy- od
daty produkcji.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE. TRANSPORT
4.1. Pakowanie

4.1.1, Opakowania .jednostkowe. Luksusowe pasty
do pod¥dg nalezy pakowa¢ w pudetka litografowane
wykonane z blachy biatej lub z folii winidurowej
z napisami sitodrukowymi .

Popularne pasty do podtdg nalezy pakowa¢ w pu-
detka wykonane z folii winidurowej lub blachy bia-
tej, badz ciemnej, zwykdej lub lakierowanej. Za-
miast litografii lub sitodruku dopuszcza sie barw-
ne etykiety papierowe trwale umocowane na pudet-
ku.

Wymiary
C-79021.

opakowan jednostkowych - wg PN-64/

4.1.2. Opakowania transportowe. Opakowania jed-
nostkowe nalezy pakowa¢ w skrzynie drewniane lub
pudta, ktére powinny zabezpieczac gotowy wyréb
przed uszkodzeniami w czasie transportu, umozli-
wia¢ przechowywanie, utatwiac¢ transport.

Masa brutto opakowania transportowego nie po-
winna przekracza¢ 50 kg.

W opakowaniu transportowym pudetka z pasta na-
lezy ukdtada¢ warstwami, zamknieciem do goéry.

Opakowanie transportowe nalezy zabezpieczy¢
przed mozliwosScig powstawania brakéw ilosciowych.

Zaleca sie w miare mozliwosci dobieranie wymia-

réw opakowan wg PN-65/C-79034 lub PN-65/C-79033.
Konstrukcja nowych opakowan powinna by¢ zgodna

z wymaganiami wg PN-58/D-79601, PN-70/0-79401
oraz PN-70/0-79402.

4.2, Znakowanie

4_.2.1. Znakowanie__opakowan .jednostkowych. Na
kazdym opakowaniu jednostkowym nalezy zgodnie z
PN-67/0-79251 umiesci¢ czytelny napis zawieraja-
Ccy cOo najmniej:

a) nazwe i adres wytwérni lub znak fabryczny,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) cene detaliczng,

d) date produkcji wyrobu i okres gwarancji pro-
duktu} w przypadku pudedek litografowanych do-
puszcza sie umieszczenie tej informacji na nalep-
ce naklejonej na dnie opakowania,

e) ostrzezenie dotyczace palnosci wyrobu lub w
przypadku gdy jest to mozliwe ze wzgledoéw tech-
nicznych - znak niebezpieczenstwa wg PN-67/

0-79251 P« 2.3.3.

4 .2 .2 . Znakowanie opakowan transportowych. Na
kazdym opakowaniu transportowym nalezy umiescic
co najmniej:

a) nazwe i adres wytwérni lub znak fabryczny,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) date produkcji i1 okres gwarancji,

d) znak KT i numer Komisji Oceny Jakosci
béw,

e) cene detaliczna,

) liczbe sztuk opakowan jednostkowych,

Wyro-

g) znaki niebezpieczenstwa wg PN-67/0-79252
p- 2.3.3 (datwopalne), p. 2.4.3 (goéra).
4_.3. Przechowywanie. Paste do podtég nalezy

przechowywaé¢ w pomieszczeniach zamknietych, su-
chych, nienastonecznionych w temperaturze od -10
do +25°C.

Opakowania transportowe nalezy uktada¢ w stosy
do wysokosci 1,5 m z zachowaniem nakazu *'Géra’.

4.4_. Transport. Dopuszcza sie przewozenie pasty
wszystkimi Srodkami transportu, zabezpieczajacymi
jJa przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz dzia-
+aniem czynnikéw atmosferycznych, a w szczegol-
nosci nastonecznieniem.

W przypadku przewozenia past do podtdg
portem kolejowym, nalezy stosowa¢ sie

trans-
.do odpo-
wiednich przepisow kole jowydh™ ™.

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania pedne

a) sprawdzanie wygladu opakowania (3.la, 4.1.1
i4.1.2),

b) sprawdzanie prawidtowosci znakowania (4.2),

Cc) oznaczanie ubytku masy pasty w zamknietym o-
pakowaniu jednostkowym (3.1 o),

d) oznaczanie penetracji (.1 d),

e) sprawdzanie zwigzania (3.1 e)»

) sprawdzanie wygladu pasty @.1 1),

g) sprawdzanie barwy @.1 g),

h) sprawdzanie zapachu (€.1 n),

i) oznaczanie zawartosci pasty w opakowaniu jed-
nostkowym (3.1 1),

Jj) sprawdzanie rozcieralnosci (3.1 j)«

k) oznaczanie wydajnosci pasty (3.1 k),

| ) sprawdzanie czasu wysychania (3,1 1),

) sprawdzanie potysku (GB.1 *)»

m) sprawdzanie krycia (3.1 m),

n) sprawdzanie przyczepnosci (3.1 n),

0) sprawdzanie odpornosci filmu woskowego na
dziatanie wody (B.1 °)«

p) oznaczanie zawartosci substancji nielotnych
w temperaturze 105°C (3.1 P),
r) oznaczanie temperatury kropienia substancji

nielotnych (G.1 r),1

1) Patrz Informacje dodatkowa.
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liczby estrowej (@.1 s),

t) oznaczacie zawartosci popiotu (3.1 ©),

u) oznaczanie zawartosci wody (.1 u),

w) oznaczacie pH wyciagu wodnego (3.1 w),

Z) oznaczanie temperatury zapdonu masy pasty
G-1 2).

Wymienione badania nedne powinny by¢ wykonywane
wedtug podanej kolejnosci przez producenta przy-
najmniej razna rék roku oraz po kazdorazowej zmia-
nie receptury lub technologii. Badania pedne nalezy
jezeli

S) oznaczacie

réwniez wykonywa¢ w przyoackach spornych,
odbiorca i producent nie ustalg innego ich zakresu.

Badaniom wymienionym w a) 4 i) podlegaja wszyst-
kie opakowania jednostkowe. Pozostate badaniaprze-
prowadza sie na $redniej prébce laboratoryjnej,

Badania niepedne obejmuja badania wymie-

a b), e, D, 9, h, D, 1).D.H.

Badania niecelne nalezy wykonywa¢ kazdorazowo,
gdy nie zachodzi potrzeba badan pednych. W przy-
padku braku mozliwosci wykonania badan pednych i
badan niepednych dopuszcza sie u odbiorcy prze-
prowadzenie badan wymienionych w 5.1.1 a), b),e),

D, . H, DbH.

5.1.2,
nione w 5.1.1

5.2, Wielkos¢ partii. Partie stanowi dostawa jed-
nego i tego samego produktu w jednakowych opako-
waniach, przedstawiona jednorazowo odbiorcy.

Dopuszcza sie u producenta zwiekszenie liczby
opakowan jednostkowych w partii pod warunkiem,ze
pochodza one z jednej szarzy produkcyjne j, jak row-
niez dgczenie w jedna partie wyrobéw pochodzacych
z réznych szarz produkcyjnych przebadanych uprzed-
nio na zgodno$¢ z wymaganiami normy, a wyproduko-
wanych w odstepach czasu nie dfuzszych niz 14 dni.

5.5. Pobieranie proébek

5.3.1.
metoda na $Slepo.

Wytyczne ogélne. Proébki nalezy pobierac

5.3.2. Sposéb pobierania prébek. Z kazdej par-
tii przedstawionej do badan nalezy pobra¢ liczbe
opakowan transportowych podang w tabl. 2.

Tablica 2

Liczba opakowari transpor-
towych, ktéro nalezy wy-
bra¢ do pobrania proébek

Liczba opakowann transporto-
wych w partii

do 4 wszystkie
5% 160 5
161* 400 10
401*1000 15

Z wybranych opakowan transportowych nalezy po-
bra¢ liczbe opakowan jednostkowych zgodng z tabl.
3. Dopuszcza sie pobieranie prébek u producenta
przy pakowaniu opakowann jednostkowych w opakowa-
nia transportowe.

Tablica 3

Badania

wg 5.1.1 b),g), h)

oraz dotyczace wy- wg 5.1.1 c), d),

gladu opakowania e), P, i)
Licznosé Jednostkowego
partii licz- dopusz- licz- dopusz-
nosoé czalna nosoé czalna
préb- liczba préb- liczba
Ki sztuk nie- ki sztuk nie-
dobrych w dobrych w
sztuk sztuk prébce mztuk prébce
1 2 3 4 5
do 4 000 5 1
40 001* 6 300 10 2
6 301* 16 000 15 3 15
16 001* 40 000 25 5 25
40 001*100 000 40 7 40
5.5.3. Przygotowanie S$redniej probki laborato-

ryjnej. Z opakowan wybranych wg 5.3.2, po uprzed-
nim wykonaniu badan wg 5.1.1 a) * i), wyja¢ zawar-
tos¢ i doktadnie wymiesza¢. Uzyskana  mieszanina
stanowi prébke ogdélng. Z proébki ogdlnej nalezy
pobra¢ prébke laboratoryjng o masie nie mniejszej
niz 300 g. $rednig prébke laboratoryjna nalezy pa-
kowa¢ i znakowa¢ wg PN-67/C-04500.

5.4. Opis badan

5.4.1, Sprawdzanie wygladu opakowania nalezy wy-
kona¢ przez ogledziny.

5.4 .2, Sprawdzanie prawiddowosci znakowania na-
lezy wykona¢ przez ogledziny.

5.4.3, Oznaczanie ubytku masy pasty w zamknie-
tym opakowaniu jednostkowym. Zwazy¢ kolejno pu-
detka z pasta (zewnetrznie czyste) na wadze tech-
nicznej z doktadnosciag do 0,1 g. Pozostawié¢ w
miejscu nieprzewiewnym w temperaturze 25 C. Po u-
ptywie 24 godz zwazy¢ ponownie.

Ubytek masy pasty (X,) obliczy¢ w procentach wg
wzoru

w ktérym$
m, - masa opakowania jednostkowego z pasta na
poczatku pomiaru, g,
m2 - masa opakowania jednostkowego z pasta po
24 godz, g-

Pomiar nalezy wy-
bezposrednio

5.4.4, Oznaczanie penetracji.
kona¢ za pomoca stozka penetrometru,
w opakowaniach jednostkowych. Opakowania jedno-
stkowe powinny przynajmniej przez 12 godz przed
wykonaniem oznaczania znajdowa¢ sie w pomieszcze-
niu o temperaturze 20 *1°C.

5.4.5. Sprawdzanie zwigzania nalezy wykonaé
przez Scisniecie pudetka lub nacisniecie palcem
powierzchni pasty. Kie powinien wydziela¢ siewol-
ny rozpuszczalnik.
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5.4.6,, Sprawdzanie wygladu pasty nalezy wykonac
przez ogledziny. Ocenia¢ prébki przechowywane przez
12 godz w temperaturze pokojowej. Mase pasty ba-
da¢ po wymieszaniu proébki. Jezeli istniejag wat-
pliwosci dotyczgce twardosci pasty lub prawidtowe-
go napedniania pudetek, nalezy sprawdzi¢ penetra-

cje wg 5.4.4 i1 zawartos¢ pasty w opakowaniu jed-
nostkowym wg 5.4.9.
5.4.7. Sprawdzanie barwy nalezy wykonac¢ przez

ogledziny. W przypadku watpliwym nalezy sporza-
dzi¢ rozmazy na papierze kredowym. W tym celuroz-
smarowa¢ 0,2 g badanej prébki na powierzchni
?0 cm . Przy smarowaniu mozna sie postugiwaé szab-
lonem wycietym z cienkiej blachy. Po uptywie 2godz
rozmaz wypolerowa¢ flanelg i sprawdzié¢ barwe przez
ogledziny.

Przygotowane rozmazy zachowa¢ do dalszych ba-
dan.

5.4.8.
wachanie,

Sprawdzanie zapachu nalezy wykona¢ przez
bezposrednio po otworzeniu pudetka.

5.4.9.
niu jednostkowym.

Oznaczanie zawartosci pasty w opakowa-
Zwazone z doktadnoscig do +0,1 g
opakowania jednostkowe (mozna wykorzystaé¢ probki
wazone wg 5.4.3) oprézni¢ z zawartosci (prébka
og6lna) po czym dokkadnie oczysci¢ i wytrzeé¢, np.
papierem higienicznym. Nastepnie na wadze tech-
nicznej zwazy¢ z doktadnoscig do +0,1 g kazde o-
pakowanie.

Zawartos¢ pasty w opakowaniu jednostkowym
obliczy¢ w gramach wg wzoru

(xX2)

m,
w ktéryms$

m, - masa opakowania jednostkowego z pasta, g,

m2 - masa pudedka, Q-

Opakowania jednostkowe o innej zawartosci niz
podano w tabl. 1 powinny zawiera¢ co najmniej 95%
ilosci deklarowanej przez producenta. W warunkach
produkcyjnych mozna uprosci¢ kontrolowanie zawar-
tosci masy pasty w opakowaniu jednostkowym,przyj-
mujac stata maksymalng mase pudetka, uzyskang z
co najmniej 50 oznaczan.

5.4.10. Sprawdzanie rozcieralnosei. Pasty do
pod46g powinny datwo rozprowadza¢ sie za  pomoca
flaneli réwnomierng, cienkg warstwg na powierzch-
ni konserwowanej, oczyszczonej uprzednio z brudu
i kurzu.

W przypadkach watpliwych nalezy sprawdzié¢ pene-
tracje wg 5.4.4 i wydajnos¢ wg 5.4.11.

5.4.11. Oznaczanie wydajnosci pasty nalezy
sprawdzi¢ na prébnej podtodze drewnianej, oczysz-
czonej uprzednio z zanieczyszczen obcych, zmytej
rozpuszczalnikiem 1 wysuszonej na wolnym powie-

trzu przez 30 min. Wyznaczy¢ mase brutto naczynia
zawierajacego czes¢ Sredniej probki wraz z maza-
kiem. Po nasmarowaniu okreslonej powierzchni, np.
1 ustali¢ ilos¢ zuzytej pasty (ponownie zwa-
zy€). Nasmarowang powierzchnie pozostawic¢ do dal-

szych badan.

?
Wydajnosé pasty (X3 obliczyé w g/dm  wg wzoru

w ktoryms

vwA - masa brutto przed badaniem, g,

m, - masa brutto po nasmarowaniu, g,
g - powierzchnia nasmarowana, dm2.

Za wynik przyja¢ Srednig arytmetycznga wynikow

co najmniej dwéch oznaczan.

5.4_.12. Sprawdzanie czasu wysychania w warun-
kach zblizonych do uzytkowych nalezy wykona¢ przy
badaniu wg 5.4.10 sprawdzajac w jakim czasie na-
smarowana powierzchnia daje sie datwo polerowac.

5.4.13. Sprawdzanie potysku nalezy wykonac¢ w
nastepujacy sposéb: uzyskany wg 5.4.10 lub 5.4.11
film woskowy przetrze¢ flanela do wystgpienia po-
+ysku, a nastepnie suchym wskazujacym palcem na-
kresli¢ na nim kreske zgodna z kierunkiem: Swiat-
40 - oko obserwatora oraz druga do niej prosto-
padda. Podysk nalezy ocenia¢ nastepujaco:

bardzo dobry - obie linie niewidoczne,

dobry- widoczna liniaréwnolegta do obserwatora,

dostateczny - widoczne obie linie.

5.4.14. Sprawdzanie krycia. Pomiar nalezy wyko-
na¢ w prébach uzyskiwanych wg 5.4.7. Badane
mazy przykrywa¢ kawatkami kalki kreslarskiej wg

roz-

BN-71/7324-01. Sprawdzi¢ wizualnie, po natozeniu
ilu warstw plama staje sie niewidoczna.
Badania nalezy wykona¢, oswietlajac powierzch-

nie lampa biurowg z zaréwka 100 W umleszczongpio-
nowo w odlegtosci 50 cm. Pomiar wykonaé¢ trzykrot-
nie.
Otrzymane rozmazy zachowa¢ do dalszych badan.
Za wynik przyja¢ wartos¢ powtarzajaca sie.

5.4.15. Sprawdzanie przyczepnosci. Badanie na-
lezy wykona¢ na prébkach rozsmarowan uzyskanych
wg 5.4.7. Film woskowy przetrze¢ flanelg (powi-
nien by¢ bdyszczacy i nie pokryty wkéknami z fla-
neli), przykry¢ warstwg waty i obcigzy¢ odwazni-

kiem. Po uptywie 15 min zdja¢ odwaznik i wate,
a nastepnie przez lupe powiekszajaca trzykrot-
nie obejrze¢ badang powierzchnie.

W przypadku obecnosci whokien waty, nalezy

stwierdzié, C2y sa one trwale przyczepione do po-
wierzchni. W tym celu umiesci¢ kartke z rozmazem
na wysokosci 5 cm od powierzchni stodu i pionowo
opusci¢ w dét. Czynnosé¢ te wykonaé¢ trzykrotnie,P°
czym, sprawdzié przez lupe wyglad powierzchni. W
tych warunkach film woskowy nie powinien wykazy-
waé¢ $ladéw przyczepnosci .

Sprawdzanie wykona¢ trzykrotnie.

Za wynik przyja¢ wartos$¢ powtarzajaca sie.

5.4.16. Sprawdzanie odpornosci filmu woskowego
na dziatanie wody nalezy wykona¢ na prébkach roz-
smarowan uzyskanych wg 5.4.10 lub 5.4_.11. Kawakki
bibuty o wymiarach 10010 cm zamoczy¢ w wodzie,o—
sgc”™¢ i potozy¢é na badanej powierzchni,
jJjac aby doktadnie przylegaty. Po wymaganym czasie

uwaza-
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zdja¢ bibute, osuszy¢ badaag powierzchnie i spraw-
dzi¢ czy pozostaje ona niezmieniona lub powréci
do pierwotnego wygladu po ponownym wypolerowaniu*
Badanie wykona¢ trzykrotnie.
Za wynik przyja¢ wartos¢ powtarzajaca sie.
5.4-.17. Oznaczanie zawartosci nie-
lotnych w temperaturze 105°C. Odwazy¢ okoto 5 g
pasty w parownicy szklanej wysuszonej uprzednio
wraz z precikiem przez 2 godz w temperaturze
105°C. Umiesci¢ ja na wrzacej +azni wodnej i od-
parowa¢ rozpuszczalniki (zanik zapachu). Nastep-
nie pozostato$s¢ suszyé w suszarce w temperaturze
105°C do statej masy. Doktadnos¢ wazenia powinna
wynosi¢ +0,01 g- Otrzymang sucha mase pozosta-
wi¢ do oznaczania temperatury kropienia.
Zawartos¢ substancji nielotrych ( obliczy¢ w
procentach wg -wzoru

substancji

(m8-m6) X 100
Xa (m7-m¢é)
w ktérym:
m8 - masa parownicy wraz z precikiem i

po wysuszeniu, ¢,

pasta

m7 - masa parownicy wraz z precikiem i pa-
sta, g,
m6 - masa parownicy z precikiem, g.

Za wynik nalezy przyjac¢ Srednia arytmetycznag wy-
nikéw co najmniej dwéch oznaczan. Réznica miedzy
poszczegblnymi oznaczaniami nie powinna przekra-
czac¢ 0 ,3%.

5.4.18. Oznaczanie temperatury kropienia substan-
cji nielotnych nalezy wykona¢ wg PH-55/C-04020 z
prébek uzyskanych wg 5.4.17.

5.4.19. Oznaczanie liczby estrowej. Liczbe e-
strowg (LE) nalezy obliczy¢ wg wzoru
LE=LZ~LK
w ktprym:
Lz _ liczba zmydlenia oznaczona wg PN-71/2-04524,

LK - liczba kwasowa oznaczona wg PN-67/C-04066.
Przy obliczaniu Lz i LK nalezy uwzglednié po-
prawke na zawarto$¢ substancji nielotnych i po-
pioku (gdy jego ilosS¢ przekracza 1%) oznaczonych
wg 5.4.17 oraz 5.4.20.
5.4.20. Oznaczanie zawartosci popiotu nalezy
wykona¢ wg PN-65/C-04077.
KON

INFORMACJE DODATKOWE

Przepisy dotyczace transportu kolejowego. Obowiazujac#
przepisy o #adowaniu i wykadowywaniu wagonéw towarowych

w komunikacji wewnetrznej ujeta sa w zatgczniku Nr 10 do

5.4.21, Oznaczanie zawartosci wody nalezy wyko-
na¢ wg PN-66/C-04523.

5.4.22, Oznaczanie pH wyciggu wodnego. W kolbie
stozkowej ze szlifem pojemnosci 200 m®, przeptu-
kanej $wiezo wygotowang wodg destylowang, odwa-
zy¢ z doktadnosciag do 0,01 g 2 g pasty. Nastep-
nie wla¢ 100 cm”™ wygotowanej wody destylowanej .
Kolbe zamknga¢ chtodnicg powietrzng o diugosci o-
koto 1 m i postawi¢ na wrzacej +azni  wodnej.
Mieszaé¢ zawarto$¢ 00 30 min. Po 2 godz zamkna¢ do-
szlifowanym korkiem i intensywnie (moze wysadzié
korek) wytrzasa¢ przez 3 min na wytrzasarce lub
w reku. Po oziebieniu do temperatury pokojowej
przesaczy¢ (pierwsza porcje przesaczu odrzucié) i
oznaczy¢ pH za pomoca pehametru lub papierkawskaz-
Dok¥adnos¢
badac

nikowego o zawezonym zakresie wskazan.
pomiaru powinna wynosi¢ +0,2. Réwnolegle
dwie probki .

Za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng
co najmniej z dwéch oznaczan.

wynikéw

5.4.23, Oznaczanie temperatury zaptonu masypas-
ty nalezy wykona¢ bezposrednio ze Sredniej proéb-
ki, rozcierajac jJa uprzednio doktadnie tyzeczkag
porcelanowa. Wymieszang mase natozy¢ do tygla a-
paratu Abla-Pensky’ego. Dalej postepowa¢ zgodnie
z wymaganiami PN/C-04007.

Dopuszcza sie postugiwanie aparatem
na. Wowczas nalezy sie stosowa¢ do wymagan PN-65/
C-04008,

Marousso-

5.5.
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
ka pobrana wg 5.3*2 przeszta badania wg 5.1.1 a)-r

i) 2z wynikiem dodatnim, a liczba sztuk niedo-
brych w pobranej prébce nie przekroczyta liczb po-
danych w tabl. 3 oraz, jezeli prébka przygotowa-

Ocena wynikéw badan. Partie pasty nalezy
jezeli préb-

na wg 5.3.5 przeszta badania wg 5.1.1.j) 2) réw-
niez z wynikiem dodatnim.
6 , POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE
Dopuszcza sie stosowanie opakowan znakowanych

wg BN-65/6153-01 z wyjatkiem znaku niebezpieczen-

stwa:
w produkcji
- pasty luksusowe najwyzej do 1 wrzesnia 1972 r.,
- pasty popularne najwyzej do 1 lipoa 1972 r.,
w obrocie
- pasty luksusowe najwyzej do 1 marca 1973

- pasty popularne najwyzej do 1 stycznia 1973 r.

1EC

do BH-71/6153-02

Przepiséow kolejowych wydanych przez PKP w oparcia o art.
27 ust. 4, p. 4 dekretu z dnia 24 grudnia 1952 r.to prze-
wozie przesytek 1 os6b kolejami (Dz. U.nr 4 =z 1953..

poz. ?).



