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1. WSTEP 2. PODZIAL | OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyro-
by do pielegnacji obuwia produkowane we wszystkich
zadanych kolorach i o roznej konsystencji.

1.2. Okreslenia

1.2.1. woski lub kredki — jednorodne stopy woskdow
i substancji woskowych oraz substancji pomocniczych,
produkowane w postaci bryt o dowolnych funkcjonal-
nych ksztattach.

1.2.2. kamienie — jednorodne mieszaniny substancji
barwigcych i pomocniczych, trwale sprasowane
lub zwigzane (w wyniku proceséw fizykochemicznych)
w bryly o dowolnych funkcjonalnych ksztattach.

1.2.3. pudry — jednorodne, drobnoziarniste miesza-
niny substancji barwigcych i pomocniczych.

1.2.4. pasty rozpuszczalnikowe — jednorodne mie-
szaniny q konsystencji mazistej lub ptynnej, sktadajace
sie z woskOw, substancji woskowych, rozpuszczalnikéw
organicznych oraz substancji pomocniczych.

1.2.5. pasty wodno-rozpuszczalnikowe czyli kremy —
jednorodne dyspersje o konsystencji mazistej lub pét-
ptynnej, w skiad ktérych, oprocz surowcoéw wymienio-
nych w 1.2.4, wchodzi woda oraz substancje emulguja-
ce.

1.2.6. emulsje — jednorodne, ptynne dyspersje sub-
stancji organicznych, pomocniczych i wody.

1.2.7. ptyny — jednorodne mieszaniny rozpuszczal-
nikéw, ewentualnie z dodatkiem substancji pomocni-
czych.

1.2.8. zmywacze — wyroby, dla ktérych producent
deklaruje wiasnosci czyszczace.

1.2.9. szarza produkcyjna — iloS¢ wyrobu otrzymy-
wana w jednym cyklu technologicznym, ze wsadu w
jednym kotle.

1.2.10. sztuka wyrobu — wyréb w jednym opakowa-
niu jednostkowym #acznie z opakowaniem.

1.2.11. partia wyrobu — dostawa jednego i tego sa-
mego wyrobu przedstawiona odbiorcy przez producen-
ta do jednorazowego odbioru. Partia nie moze zawiera¢
wiecej niz 130 000 opakowari jednostkowych.

2.1. Podziat. W zaleznosci od przeznaczenia, konsys-
tencji i sktadu chemicznego stosuje sie podziat wyrobow
do pielegnacji obuwia wg tabl. 1

Tablica 1
Grupy Typy Rodzaje Odmiany
| 2 3 4
state woski lub kredki —
Wyroby do pic- pasty luksusowe
legnacji obuwia maziste popularne
ze skor licowych kremy —
ptynne emulsje, ptyny —
Wyroby do pie- state kamienie -
legnacji obuwia pudry —
ze skér weluro- ptynne emulsje —
wych ptyny —

2.2. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie wyrobow
do pielegnacji obuwia powinno skfada¢ sie z czesci
stownej okreslajacej rodzaj i odmiane oraz z numeru
normy.

2.3. Przykiad oznaczenia

a) pasty rozpuszczalnikowej do obuwia, luksusowej:

PASTA DO OBUWIA LUKSUSOWA BN-79/6152-04
b) ptynu do odswiezania obuwia welurowego:
PLYN DO ODSWIEZANIA OBUWIA WELUROWEGO

BN-79/6152-04
€) pasty wodnorozpuszczalnikowej do obuwia:
KREM DO OBUWIA BN-79/6152-04

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania organoleptyczne, fizykochemiczne
i wymagania dotyczace wartosci uzytkowej wyrobéw stu-
zacych do pielegnacji obuwia ze skdr licowych

3.1.1. Wymagania dotyczace woskéw lub kredek — wg
tabl. 2.

3.1.2. Wymagania dotyczace past i kreméw — wg
tabl. 3

Zgtoszona przez Krajowy Zwigzek Spétdzielni Chemicznych CHEMIX
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Krajowego Zwigzku Spétdzielni Chemicznych CHEMIX dnia 15 listopada 1979 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar. nr 1/1980- poz. 3)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,10 Nakt. 1100+55 Zam. nr 2152/80
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3.1.3. Wyifiagania dotyczace emulsji i ptynébw — wg 3.2.1. Wymagania dotyczace kamieni i pudrow — wg
tabl. 4. tabl. 5.

3.2 Wymagania organoleptyczne, fizykochemiczne 3.2.2. Wymagania dotyczace emulsji i ptyndw — wg
i wymagania dotyczace wartosci uzytkowych do pielegna-  tabl. 6.
cji obuwia ze skor welurowych

Tablica 2
Rodzaje Metody badan
Wymagania . . wg BN-79/
Woski lub kredki 6152-01.
1 2 3
a) Wyglad opakowania jedno- estetyczne, funkcjonalne, bez znieksztatcen mechanicznych, zgodne z 4.1.1 21
stkowego
b) Znakowanie opakowania jed- zgodne z 4.1.4 oraz PN-76/0-79251 22
nostkowego
c) Szczelnosé 1opakowanie jednostkowe powinno zabezpiecza¢é wyréb przed ubytkiem, uszko- 231
dzeniami mechanicznymi oraz zapewnia¢ wiasciwg jako$¢ przez okres trwatosci
d) Zawarto$¢, %, co najmniej 95 — ilosci deklarowanej 281
e) Wyglad wyrobu trwale uksztattowana bryta, jednorodna w catej masie; dopuszcza sie niewielkie 26.1
wykrystalizowanie barwnika na powierzchni
f) Rozcieralno$¢ wyréb powinien dawac sie tatwo rozprowadza¢ na powierzchni czyszczonej, two- 2.7
rzagc réwnomierng warstwe
g) Barwa zgodna z deklarowang; jednolita w calej masie 2.10
h) Krycie wyrobu, warstw kalki, 5 2111
nie mniej nizl
i) Temperatura kropienia, °C, 55 221
nie mniej niz
k) Okres trwatosci od daty pro- 12 —

dukcji, miesiecy, nie m?iiej niz
Wymagania wymienione w poz. a)-rg) wchodza w sktad badan niepetnych.

Wymagania wymienione w poz. a)-§-€), g) stanowig badania grupy 1
') W przypadku wyrobéw niebarwigcych najwyzej 2 kulki.

Tablica 3

Rodzaje i odmiany Metody badat

Wymagania pasty kremy wg BN-79/
6152-01
luksusowe popularne —
i 2 3 4 5
a) Wyglad opakowania jednostko- estetyczne, funkcjonalne, bez znieksztatcen mechanicznych, zgodne z 4.1.1 21
wego
b) Znakowanie opakowania jedno- zgodne z 4.1.4 oraz PN-76/0-79251 22
stkowego
c) Szczelno$¢ 0.05 232
— ubytek masy, %, nie wiecej niz
d) Wyttaczalno$¢ z tuby, %, co naj- 85 — zawartosci 24
mniej
e) Zapach specyficzny dla uzytych surowcéw, tagodny, zanikajacy 25
f) Zawarto$¢, %, co najmniej 94 — ilosci deklarowanej 2.8
g) Wyglad wyrobu maS& pasty jednorodna, bez wydzieliny cieklej i zanieczyszczeri mechanicznych;
w pudetkach dopuszcza sie minimalne wykrystalizowanie barwnika na powierzchni wy-
robéw barwigcych 26.2
w tubach masa jednorodna bez zanieczyszczehr mechanicznych: dopuszcza sie zmiane
barwy wyrobu oraz wydzielanie sie rozpuszczalnika w czesci gwintowanej
tuby
h) Rozcieralno$¢ wyréb powinien dawac sie tatwo rozprowadza¢ na podtozu tworzac réwno- 2.7

mierng warstwe
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cd. tabl. 3
, Rodzaje i odmiany
Wymagania pasty kremy
luksusowe popularne —
1 2 3 4
i) Burva zgodna z deklarowang; jednolita w calej masie
k) Penetracja, w granicach o) \n
1) Czas wysychania, min, nie wie- 6 7
cej niz
m) Polysk, nie mniej niz dobry dostateczny dobry
" n) Przylepno$¢ do filmu woskowe- 10 5 10
go, kg, nie mniej niz
0) Odpornos¢ filmu woskowego na 10 8 10
dziatanie wody, min, nie mniej
niz
p) Krycie warstw kalki nie mniej 5
nizl)
r) Zawarto$¢ substancji nielotnych, 95 — ilosci deklarowanej przez producenta
%, co najmniej2)
s) pH wyciaggu wodnego, w grani- 5+8
cach
t) Temperatura zaptonu, °C, nie 26
mniej niz 3)
u) Zawarto$¢ wody, %, nie wiecej 10 100 — ilosci deklarowanej przez producenta
niz
w) Okres trwatosci-od daty pro- 6
dukcji. miesiecy, nie mniej niz
Wymagania wymienione w po/.. a),b),d).-r-m) wchodzg w skfad badan niepetnych.
Wymagania wymienione w po/. a)H-g),i).k) stanowia badania gruby 1.
) W przypadku wyrobéw niej?arwiacych najwyzej 2 kalki.
2) Oznacza si¢ w przypadku analiz rozjemczych i badan wykonywanych w laboratoriach jednostek nadrzednych.
') W kremach dotyczy wytacznie wyrobéw z zawarto$cig rozpuszczalnikéw organicznych.
#
Tablica 4
Rodzaje
Wymagania .
emulsje ptyny
1 2 3
a) Wyglad opakowania jednostko- estetyczne, funkcjonalne, bez znieksztatcen mechanicznych zgodne z 4.1.1
wego
b) Znakowanie opakowania jedno- zgodne z 4.1.4. oraz PN-76/0-79251
stkowego
c) Szczelnosé opakowanie jednostkowe powinno zabezpiecza¢ wyrdb przed ubytkiem oraz
zapewnia¢ odpowiednig jako$¢ przez okres trwatosci
d) Zawarto$¢, %, co najmniej 95 — ilo$¢ deklarowanej
e) Wyglad wyrobu ciecz jednorodna, bez zanieczyszczeri mechanicznych, dopuszcza sig niewielki
osad na dnie pojemnika
f) Barwa " zgodna z deklarowang; jednolita w calej masie
g) Zapach specyficzny dla uzytych surowcéw, tagodny, zanikajacy
h) Czas wysychania, min, nie wie- 15 10

cej niz

Metody badan
wg BN-79/
6152-01

5

2.10
2.9
2.13

2.15
2.17

2.18

2,11.2

2.20.2

y 2192

2.24

2.25

Metody badan
wg BN-79/
6152-02

4
21

2.2

233

2.8
2.6.3

2.10
25
2.13



cd. tabl. 4

Wymagania

i) Zwilzalnos¢
k) Samopotysk?)
1) Polysk, nie mniej niz

m) pH wyrobu lub wyciaggu wodne-
go, w granicach

n) Odporno$¢ na dziatanie tempe-
ratur: -4°C i +40°C

0) Odporno$é¢ filmu woskowego na
dziatanie wody, s, nie mniej niz

p) Wiasciwosci czyszczace?)

r) Zawarto$¢ wody, %,
cej .niz

nie wie-

s) Okres trwatosci od daty pro-
dukcji, miesiecy, nie mniej niz

BN-79/6152-04

Wymagania wymienione w poz. a)-H) wchodza w sktad badan niepetnych.

Wymagania wymienione w poz. a)-z-g) stanowig badania grupy 1.

) Oznacza sie tylko w przypadku wyrobéw deklarowanych przez producenta jako samopotyskowe.
2) Oznacza sie w przypadku deklarowania przez producenta wihasciwosci czyszczacych.

Wymagania

1

a) Wyglad opakowania jednostko-
wego

b) Znakowanie
nostkowego

opakowania jed-

c) Szczelnosé

d) Zawarto$¢, %, co najmniej

e) Wyglad wyrobu

f) Rozcieralno$é¢

g) Barwa
h

=

Krycie wyrobu,
nie mniej niz

warstw  kalki,

i) Trwato$¢ w.ybarwienia na sucho,
obcigzenie g, nie mniej niz

j) Okres trwatosci, od daty pro-
dukcji, miesiecy, nie mniej niz

Rodzaje
emulsje ptyny
2 3
dobra
wyrazny —
dobry —
5-bS
bez widocznych zmian
60
dobre
100 — ilosci deklarowanej przez pro- —
ducenta
8
Tablica 5
Rodzaje
kamienie pudry
2 3

estetyczne, funkcjonalne, bez znieksztatcen mechanicznych, zgodne z 4.1.1

zgodne z 4.1.4 oraz PN-76/Q-79251

opakowanie jednostkowe powinno zabezpiecza¢ wyrob przed ubytkiem, usz-
kodzeniami mechanicznymi oraz zapewnia¢ odpowiednig jako$¢ przez okres
trwatosci

95 — ilosci deklarowanej
trwale uksztattowane, jednorodne sypkie, jednorodne, drobnoziarniste
bryty mieszaniny sktadnikéw

wyréb powinien dawac¢ sie fatwo rozprowadza¢ na powierzchni czyszczonej,
tworzac réwnomierng warstwe

zgodna z deklarowang; jednolita w calej masie

5 3
20 10
12 12

Wymagania wymienione w poz. a)-r-g) wchodzg w sktad badan niepetnych.
Wymagania wymienione w poz. a)-re),g) stanowig badania grupy 1

Metody badan
wg BN-79/
6152-02

4
2.16
214
2.15
2.19

222

Metody badan
wg BN-79/
6152-04

4
21

22

231

231

26.1

2.7

2.10
2111

2121
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Tablica 6
Rodzaje Metody badan
Wymagania . wg BN-79/
emulsje ptyny 6152-04
1 2 3 4
a) Wyglad opakowania jednostko- estetyczne, funkcjonalne, bez znieksztatcen mechanicznych, zgodne z 4.1.1 21
' wego
b) Znakowanie opakowania jedno- zgodne z 4.1.4 oraz PN-75/0-79251 2.2
stkowego
c) Zawarto$¢, %, co najmniej 95 — ilosci deklarowanej 281
d) Szczelnos¢ opakowanie jednostkowe powinno zabezpiecza¢ wyréb przed ubytkiem oraz 233
zapewnia¢ wiasciwa jakos$¢ przez okres trwatosci
e) Wyglad wyrobu ciecz jednorodna, bez zanieczyszczeh mechanicznych; dopuszcza sie niewielki 2.6.3
osad na dnie pojemnika
0 Barwa zgodna z deklarowang; jednolita w calej masie 2.10
g) Zapach specyficzny dla uzytych surowcéw, tagodny, zanikajacy 25
h) Czas wysychania, min, nie wie- 15 10 2.13
cej niz
i) pH wyrobu lub wyciggu wodne- 5~r8 2.19
go, w granicach
k) Odporno$¢ na dziatanie tempe- bez widocznych zmian 222
tur: -4°C i +40°C
D Krycie wyrobu, warstw Kkalki, 3 211
nie mniej nizl)
m) Trwato$¢ wybarwienia, obcigze- na sucho — 500 212
nie w g, nie mniej niz2 na mokro — 200
n) Zawarto$¢ wody, %, nie wiecej 100 — ilo$¢ deklarowanej przez pro- — 2.25

niz ducenta

., 0) Okres trwatosci od daty produk-
cji, miesiecy, nie mniej niz

Wymagania wymienione w po/. a)-"g) wchodza w sktad badan niepetnych i stanowig badania grupy I.

) Przy wyrobach niebarwigcych najwyzej 2 kalki.
2) Oznacza si¢ tylko w przypadkach wyrobéw barwigcych.-

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1. E Opakowanie jednostkowe. Wyroby o konsysten-

cji statej do pielegnacji obuwia nalezy pakowaé w pu-
detka z tworzyw sztucznych lub tektury zgodne z za-
facznikiem 1 do PN-73/C-04820 lub inne uzgodnione
z odbiorca.

Wyroby o konsystencji mazistej do pielegnacji obu-
wia nalezy pakowa¢ w pudetka metalowe wg BN-73/
5043-06 lub tuby metalowe wg BN-72/5047-01. Do-
puszcza si¢ inne opakowania zgodne z zatgcznikiem
1 do PN-73/C-04820 lub uzgodnione z odbiorcg.

Wyroby o konsystencji ptynnej do pielegnacji obu-
wia nalezy pakowa¢ w pojemniki zwykie lub aerozolo-
we wg BN-72/5049-03. wykonane ze szkia wg PN-71/
0-79560, tworzyw sztucznych lub metalu, zgodne z za-
facznikiem 1 do PN-73/C-04820 lub inne uzgodnio-
ne z odbiorca.

Sposéb pakowania wyrobéw do pielegnacji obuwia
do opakowan jednostkowych powinien by¢é zgodny z
PN-73/C-04820 p. 3.3.1.

4.1.2. Opakowania zbiorcze. Wyroby w opakowa-
niach jednostkowych mogg by¢ pakowane w opakowa-

nia zbiorcze, ktore stanowiag pudetka kartonowe lub
tekturowe wg PN-73/0-79401 lub pudia tekturoWe wg
PN-73/0-79402. Dopuszcza sig stosowanie innych opa-
kowan zbiorczych, uzgodnionych z odbiorca zgodnych
z szeregiem wymiarowym wg PN-71/0-79026 Ilub
PN-71/0-79033.0)

Sposéb pakowania opakowan jednostkowych do
opakowan zhiorczych powinien by¢ zgodny z PN-73/
C-04820p. 3.3.2.

4.1.3. Opakowania transportowe. Opakowania jed-
nostkowe w przypadku pakowania dwustopniowego
lub opakowania zbiorcze w przypadku pakowania trzy-
stopniowego nalezy pakowa¢ do opakowar transporto-
wych zgodnych z zatgcznikiem 2 lub 3 do PN-73/
C-04820.

Sposob pakowania opakowan jednostkowych lub
zbiorczych do opakowarn transportowych powinien by¢
zgodny z PN-73/C-04820p. 3.3.2.

'W przypadku formowania jednostek tadunkowych
paletyzowanych lub kontenerowych nalezy postepowac
wg PN-73/C-04820 p.«3.5.

") Patrz Informacje dodatkowe p. 6.
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4.1.4. Znakowanie opakowania jednostkowego. Na
kazdym opakowaniu jednostkowym nalezy umiesci¢ w
sposob czytelny (stownie) co najmniej:

a) nazwe lub znak fabryczny i adres wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) zawartos¢ w jednostkach wagowych lub objeto-
Sciowych,

d) cene detaliczng opakowania jednostkowego,

e) barwe wyrobu (w przypadku wyrobow barwia-
cych),

f) sposdb uzycia (w razie potrzeby),

g) odpowiednie znaki niebezpieczenstwa wg PN-76/
0-79251 (w przypadku koniecznosci oznaczenia),

, h) date produkcji i okres trwatosci.

4.1.5. Znakowanie opakowar zbiorczych. Na kazdym
opakowaniu zbiorczym nalezy umiesci¢ w sposob czy-
telny (stownie) co najmniej:

a) nazwe lub znak fabryczny i adres wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) date produkcji i okres trwatosci,

d) cene detaliczng opakowania jednostkowego,

e) liczbe sztuk opakowan jednostkowych,

f) barwe wyrobu (w przypadku wyrobow barwia-
cych),

Jezeli opakowanie zbiorcze stuzy jako transportowe,
nalezy je znakowa¢ zgodnie z 4.1.6.

4.1.6. Znakowanie opakowan transportowych. Na kaz-
dym opakowaniu transportowym nalezy umiesci¢ w
sposob czytelny (stownie) co najmniej:

a) nazwe lub znak fabryczny i adres wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) date produkcji i okres trwatosci,

d) cene detaliczng opakowania jednostkowego,

e) liczbe opakowan jednostkowych,

f) barwe wyrobu (w przypadku wyrobéw barwia-
cych),

g) znak KJ,

h) odpowiednie znaki manipulacyjne i niebezpieczen-
stwa wg PN-76/0-79252 (np. gora, tatwopalne, szkio).

Przy wysytkach wieloasortymentowych napis powi-
nien zawiera¢ co najmniej dane wg poz. a)b).e).h).

4.2. Przechowywanie. Wyroby do pielegnacji obuwia,
opakowane zgodnie z 4.1, nalezy przechowywa¢ w po-
mieszczeniach zamknietych, suchych, nienastonecznio-
nych, w temperaturze od 5°C do 25°C. Opakowania
transportowe nalezy uktadac zgodnie z PN-73/C-04820,
zachowujac przepisy zwigzane ze znakami manipula-
cyjnymi i niebezpieczefAstwa oraz zostawiajgc wolne
przestrzenie umozliwiajgce przemieszczanie opakowan.
Znaki na opakowaniach powinny by¢ widoczne i fatwo
dostepne do odczytania.

4.3. Transport. Wyroby do pielegnacji obuwia opa-
kowane zgodnie z 4.1 mozna przewozi¢ wszystkimi
Srodkami transportu, zabezpieczajagcymi je przed uszko-
dzeniami mechanicznymi oraz dziataniem czynnikéw
atmosferycznych, a w szczegolnosci przed nastonecznie-
niem.

W przypadku przewozenia transportem kolejowym
nalezy stosowa¢ sie do odpowiednich przepiséw kolejo-

wych.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne obejmujg sprawdzenie wszys-
tkich wymagan wymienionych w tabl. 2-L6. Badania
te powinny by¢é wykonywane dla okresowej kontroli
jakosci produkcji co najmniej raz na kwartat, po kazdo-
razowej zmianie receptury lub technologii oraz w przy-
padkach badan rozjemczych, jezeli producent i odbior-
ca nie ustalg innego zakresu badan.

5.1.2. Badania niepetne obejmujg sprawdzenie wyma-
gan wskazanych w odno$nikach do tabl. 24-6. Nalezy
je wykonywac:

u producenta — z kazdej szarzy produkcyjnej.

u odbiorcy — z kazdej dostarczonej partii.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1.  Sposbb pobierania prébek. Z partii wyrobu
przedstawionej do badan nalezy pobra¢ na $lepo liczbe
opakowan jednostkowych wg tabl. 7, stosujgc plan
badania jednostopniowy, kontrole normalna.

Opakowania jednostkowe nalezy pobiera¢ w liczbie
nie wiekszej niz:

— z jednego opakowania transportowego — 13,

— z jednego opakowania zhiorczego — 2.

Tablica 7
. > . > Liczba kwa- Liczba dyskwa-
Licznos¢ Licznos¢ P e
" s lifikujaca lifikujaca
partii prébki -
m\ mi
sztuk
1 2 3 4
do 500 133 2 3
501 -~ 1200 20 3 4
1201 4- 10 000 32 5 6
'100014- 35 000 50 7 8
350014-130 000 80 10 i
5.2.2. Poziom kontroli — specjalny poziom kontroli

S-4 wg PN-73/N-03021.

5.2.3. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 6,5%.

5.2.4. Spos6b przeprowadzania badan. Badania nalezy

przeprowadza¢ w dwdéch grupach:

grupa 1— sprawdzenie wymagan wg rozdz. 3 wskaza-
nych w odnosnikach do tabl. 24-6, ktore
nalezy wykonywac dla wszystkich opakowan
jednostkowych pobranych wg tabl. 7.

grupa 2 — sprawdzenie wszystkich pozostatych wyma-
gan wg rozdz. 3 na $redniej probce labora-
toryjnej.

5.2.5. Przygotowanie S$redniej probki laboratoryjnej.
Zawarto$¢ pobranych zgodnie z 5.2.1 opakowan jedno-
stkowych, ktore przeszty z wynikiem dodatnim badania
w grupie 1, nalezy doktadnie wymieszac i pobrac Sred-
nig probke laboratoryjna, stosujgc zasady wg PN-67/
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C-04500. Masa S$redniej prdébki laboratoryjnej powinna
wynosi¢ co najmniej 200 g. Pakowanie, przechowywa-
nie i znakowanie S$redniej prébki laboratoryjnej wg
PN-67/C-04500. Na tak przygotowanej probce nalezy
wykona¢ badania grupy 2.

5.3. Opis badan — wg BN-79/6152-01.

5.4, Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki wyrobu. Sztuke wyrobu nalezy
uzna¢ za dobrg, jezeli przejdzie przez wszystkie ba-
dania w grupie 1 z wynikiem dodatnim i przeprowa-
dzone badania w grupie 2 dadzg wynik zgodny z wy-
maganiami normy.

. 5.4.2. Ocena partii wyrobu ze wzgledu na badania
w grupie 1. Partie wyrobu nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy ze wzgledu na badania
w grupie 1, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce
jest mniejsza lub réwna liczbie kwalifikujgcej podanej
w tabl. 7.

5.4.3. Ocena partii wyrobu ze wzgledu na badania
w grupie 2. Partie wyrobu nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy ze wzgledu na badania w grupie
2, jezeli badania w tej grupie dadza wynik zgodny
z );gvymaganiami normy.

5.4.4. Ocena partii wyrobu. Partie wyrobu nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli prze-
prowadzone badania w obu grupach dadzg wynik do-
datni.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu wyczerpania zapasu opakowari mozna sto-
sowa¢ opakowania z dotychczasowym znakowaniem.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Krajowy Zwiazek Spétdzielni
Chemicznych CHEMIX w Krakowie, Jednostka Wiodaca w Pro-
dukcji Past do Obuwia, Podtég i Mebli.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/6152-01
a) normag objeto wszystkie wyroby do pielegnacji obuwia,
b) ze wzgledu na stosowanie w produkcji nowych surowcéw,
jak: woski polietylenowe, substancje zapachowe itp., zrezygnowano
z oznaczenia liczby estrowej,
c) w celu skrécenia czasu wykonywania badan zrezygnowano
z nieistotnych dla oceny wartosci uzytkowych wyrobéw badan, jak
np. zawarto$¢ popiotu, wydajnos¢,
d) opisy metod badan podano w BN-79/6152-01.
3. Normy zwigzane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne, Wytyczne pobierania i przy-
gotowywania prébek
PN-66/C-04523 Oznaczanie zawartosci wody metodg destylacyjna
PN-73/C-04820 Srodki do prania i mycia, wyroby chemii gospo-
darczej oraz wyroby kosmetyczne i perfumeryjne. Wytyczne pa-
kowania, przechowywania i transportu

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-71/0-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi wymiarowe

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadtoscienne. Sze-
reg wymiarowy

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartos$cig. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudelka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudla

PN-71/0-79560 Opakowania szklane do artykutéw chemicznych.
Butelki i stoje. Ogélne wymagania i badania

BN-73/5043-06 Opakowania jednostkowe metalowe. Pudetka do pas-
ty do obuwia

BN-72/5047-01 Opakowania jednostkowe metalowe. Tuby aluminio-
we do produktéw kosmetycznych i chemii gospodarczej

BN-72/5049-03 Opakowania jednostkowe metalowe. Puszki aerozo-
lowe. Wymagania i badania

BN-79/6152-01 Srodki do pielegnacji powierzchni z drewna, skor
i tworzyw sztucznych. Podstawowe metody badan

4. Symbol wg SWW — 1323-222; 1323-8.

5. Autorzy projektu normy — mgr Jadwiga Gorgon. mgr Anita
Obryk.

6. Postepowanie w przypadku trudnosci w uzyskaniu odpowiednich
opakowan zbiorczych lub transportowych. Dopuszcza sie okresowe
stosowanie innych opakowan uzgodnionych z odbiorca.



