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NORMA BRANZOWA

WYROBY CHEMII
GOSPODARCZEJ

Srodki do prania i mycia
Mydto techniczne szare

BN-76
6141-06

65-procentoine

1 WSTEP

Przedmiotem normy jest mydto techniczne szare
65-procentowe otrzymywane przez zmydlenie ole-
ju talowego tugiem potasowym lub mieszaning
tugéw potasowego i sodowego. Do wyrobu mydta
technicznego szarego 65-proeentowego stosowane
sg kwasy zywiczne.

2. OZNACZENIE

MYDLO TECHNICZNE SZARE 65°/0 BN-76/6141-06
SWW  1322-522

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 1

Tablica 1
Wiasnosci Wymagania
a) Wyglad gesta jednorodna masa
b) Barwa ciemnozotta
do brazowej
c) Zapach charakterystyczny

(oleju talowego),

lecz nie przykry
d) Zawarto$¢ kwasoéw tusz-
czowych tgcznie z zywicz-

nymi, °o, nie mniej niz 65,0
e) Zawarto$¢ kwasow zy- ,,
wicznych, % 25 H-35

f) Zawarto$¢ tluszczu nie-

zmydlonego oraz substan-

cji niezmydlajgcych sie,

°lo, nie wiecej niz 8,0
g) Zawarto$¢ wolnych alka-

liow w przeliczeniu na

NaCH, °/o, nie wiecej niz 10
h) Zawarto$¢ substancji nie-

rozpuszczalnych w wodzie

i alkoholu etylowym, %,

nie wiecej niz 05

i) Zdolnos¢ pianotworcza,

cm3 nie mniej niz 300.0
j) Wskaznik trwatosci pia-

ny, %, nie mniej niz 50,0
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Wymagania wymienione w poz. d) -A h) podane
sg w przeliczeniu na mase nominalng.

3.2. Okres trwatosci. Mydto techniczne szare
65-procentowe opakowanie, przechowywane i tran-
sportowane zgodnie z rozdz. 4 powinno zachowaé
witasnosci podane w rozdz. 3 przez 360 dni od daty
produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Mydio techniczne szare 65-pro-
centowe nalezy pakowaé w:

— hoboki blaszane wykonane wg
5043-01, o pojemnosci netto 5 -A 50 kg,

— beczki z masy papierowej z wkiadkg z folii
z uplastycznionego polichlorku winylu, o wymia-
rach zgodnych z PN-65/0-79029, o pojemnosci net-
to do 50 kg,

— beczki wykonane z dowolnego drewna, zwy-
jatkiem debowego, o wymiarach zgodnych z PN-65/
0-79029 pojemnosci netto 25 -A 50 kg,

— innego rodzaju opakowania jednostkowe o
pojemnosci do 1000 g, o przekroju kotowym, kt6-
rych wymiary powinny by¢ zgodne z BN-72/
6413-01.

Dla celow przemystowych, za zgoda odbiorcy,
dopuszcza sie stosowanie bebnow blaszanych, kto-
rych wymiary powinny by¢ zgodne z PN-66/
0-79031.

BN-65/

4.2. Znakowanie opakowan
zgodnie z PN-73/C-04820, umieszczajac na kaz-
dym opakowaniu napis zawierajagcy co najmniej:

a) nazwe wyrobu,

b) nazwe i adres wytwarni,

c) cene detaliczng wyrobu,

d) numer normy,

e) mase netto, brutto i tare,

f) date waznosci lub date produkcji i
trwatosci.

nalezy wykonac

okres

Zgtoszona przez Instytut Chemii Przemystowej
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Chemii Gospodarczej POLLENA dnia 11 listopada 1976 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1977 poz. 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wptyw do WN 19.11. 76. Oddano do Skiadu 13.12.76.
KDA w Kaliszu, zam. 7

Druk ukonczono w lutym 77. Obj. 055 a.w. Naktad 1100+42 egz.

Cena zt 2,40
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Na opakowaniach jednostkowych o zawartosci
masy netto do 1000 g nalezy podawa¢ numer de-
cyzji komisji kwalifikujacej dopuszczajgcej wy-
réb do obrotu.

4.3. Formowanie jednostek tadunkowych. W
przypadku stosowania paletyzacji, jednostki ta-
dunkowe powinny by¢ formowane na paletach
o wymiarach 800X 1200 mm. tadunek na palecie
nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i defor-
macja.

4.4. Przechowywanie. Mydio techniczne szaro
65-procentowe opakowane zgodnie z 4.1 nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach o wilgotnosci
wzglednej, nie przekraczajacej 70% i w tempera-
turze nie nizszej niz —5°C.

4.5. Transport. Mydio techniczne szare 65-pro-
centowe mozna przewozi¢ wszystkimi $Srodkami
transportowymi z zachowaniem warunkow Kkli-
matycznych wg 4.4.

Opakowania nalezy uktada¢ $cisle obok siebie
na catej powierzchni $rodka transportowego,
a ewentualne luzy wypetni¢ materiatem wypetnia-
jacym tak, aby tadunek tworzyt zwartg cato$¢ za-
bezpieczong przed przesuwaniem i uszkodzeniem
opakowan. Podczas transportu nalezy stosowac
Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonow
towarowych w komunikacji wewnetrznej.

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne nalezy wykonywac¢ przy ok-
resowej kontroli produkcji co najmniej raz na 6
miesiecy oraz po kazdorazowej zmianie receptury
lub technologii i w przypadku badan rozjemczych
w nastepujacej kolejnosci:

a) sprawdzenie wygladu opakowania i znako-
wania (4.1 i 4.2),

b) ustalenie rzeczywistej Sredniej masy mydta
w opakowaniu (4.1),

c) sprawdzenie barwy (3.1b),

d) sprawdzenie wygladu (3.1a),

e) sprawdzenie zapachu (3.1c),

f) oznaczanie zawartosci kwaséw ttuszczowych
tagcznie z zywicznymi (3.1d),

g) oznaczanie zawartosci
(3.1¢),

h) oznaczanie zawarto$ci ttuszczu niezmydlone-
go oraz substancji niezmydlajgcych sie (3.1),

i) oznaczanie zawartosci wolnych alkaliow w
przeliczeniu na NaOH (3.1g),

J) oznaczanie zawartos$ci substancji nierozpusz-
czalnych w wodzie i alkoholu etylowym (3.1h),

k) oznaczanie zdolnos$ci pianotwdrczej (3.1i),

I) oznaczanie wskaznika trwatosci piany (3.1j).

kwaséw zywicznych

5.1.2. Badania niepetne nalezy wykonywac kaz-
dorazowo przy odbiorze jakoSciowym partii wy-
robu w nastepujgcej kolejnosci:

a) sprawdzenie wygladu opakowania i znakowa-
nia (4.1 i 4.2),

b) ustalenie rzeczywistej Sredniej masy mydta
w opakowaniu (4.1),

c) sprawdzenie wygladu (3.1a),

d) sprawdzenie barwy (3.1b),

e) sprawdzenie zapachu (3.1c),

f) oznaczanie zawartosci kwaséw tluszczowych
tagcznie z zywicznymi (3.1d).

5.2. Pobieranie probek. Kazdag przeznaczong do
odbioru liczbe mydta szarego technicznego, prze-
kraczajgcg 400 sztuk opakowan nalezy podzielié
na partie pochodzace z jednej szarzy produkcyjnej
w jednakowych opakowaniach. Wielko$¢ partii nie
moze przekracza¢ 400 sztuk opakowan. Z kazdej
partii wyrobu przedstawionej jednorazowo do ba-
dan nalezy pobra¢ w sposéb losowy na $lepo liczbe
opakowan w zaleznosci od licznosci partii — wg
tabl. 2.

Tablica 2

Liczba opakowan, ktore

Liczba opakowan w partii nalezy wybraé¢ do

sztuk pobrania probek
do 15 8
16+ 25 1
26— 63 16
64 -T- 160 20
161 -t- 250 2
251 -i- 400 24

5.3. Przygotowanie $redniej prébki do badan

5.3.1. Ustalenie rzeczywistej $redniej masy my-
dta w opakowaniu. Wybrane wg tabl. 2 opakowa-
nia nalezy zwazy¢ wraz z ich zawartosScig i po
odjeciu tary obliczy¢ S$rednig rzeczywista mase
mydta w opakowaniu.

5.3.2. Przygotowanie S$redniej probki laborato-
ryjnej. Z kazdego opakowania wybranego wg
tabl. 2 po wykonaniu badan wg 5.3.1 i 5.3.1a) i b)
nalezy pobraé prébnikiem nr 8 lub 9 wg PN-74/
C-60008 probki pierwotne, stosujagc wytyczne wg
PN-67/C-04500. Pobrane probki pierwotne nalezy
umiesci¢ w czystym, suchym naczyniu odpowied-
niej wielkosci, a nastepnie nalezy z nich sporza-
dzi¢ Srednig probke laboratoryjng wg PN-67/
C-04500. Masa Sredniej probki laboratoryjnej po-
winna wynosi¢ co najmniej 500 g. Pakowanie, zna-
kowanie i przechowywanie S$redniej probki labo-
ratoryjnej — wg PN-67/C-04500.

5.4. Opis badan

54.1.
lezy wykona¢ organoleptycznie,
opakowaniach pobranych do badan.

na wszystkich

Sprawdzenie opakowania i znakowania na-
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5.4.2. Sprawdzenie wygladu, barwy i zapachu
nalezy wykonaé organoleptycznie bezposrednio w
kazdym opakowaniu. Wyglad i barwe nalezy
sprawdzi¢ w Swietle dziennym.

5.4.3. Oznaczanie zawartosci
wych tacznie z zywicznymi —
C-04804/02.

5.4.4. Oznaczanie zawartosci
nych — wg PN-76/C-04804/03.

5.4.5. Oznaczanie zawartosci tluszczu niezmy-
dlonego oraz substancji niezmydlajacych sie —
wg PN-76/C-04804/04.

5.4.6. Oznaczanie zawartosci wolnych alkaliow
w przeliczeniu na NaOH - wg PN-76/C-04804/07.

5.4.7. Oznaczanie zawartosci substancji nieroz-
puszczalnych w wodzie i alkoholu etylowym —
wg PN-76/C-04804/11

5.4.8. Oznaczanie zdolnosSci  pianotwdrczej
i wskaznika trwatosci piany — wg PN-74/C-04801
sposobem B, w temperaturze 40°C dla 1% roztwo -
ru mydta w wodzie destylowanej.

5.4.9. Przeliczanie wynikdw oznaczan z masy
rzeczywistej na mase nominalna. Wyniki oznaczan
obliczane dla masy rzeczywistej, dotyczace badan
zwigzanych z odwazeniem prébek mydia nalezy
przeliczy¢ na mase nominalng wg wzoru

kwasow ttuszczo-
wg PN-78/

kwaséw zywicz-

X'n — zawarto$¢ oznaczonej substancji w prze-
liczeniu na mase nominalna, g,

X — wynik oznaczania obliczony dla masy
rzeczywistej, %,

mr — $rednia rzeczywista masa mydia w opa-
kowaniu, okreslona wg 5.3.1, g,

m n— nominalna, deklarowana przez wytworce
masa badanego mydia w opakowaniu, g.

5.5. Ocena wynikow badan. Partie produktu na -
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, je-
zeli wyniki badan wg 5.1.1 lub 5.1.2 odpowiadajg
wymaganiom wymienionym w rozdz. 3.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Wytworca obowigzany jest dotgczy¢ do kazdej
partii wysytkowej mydta zaswiadczenie o wyni-
kach ostatnio przeprowadzonych badan peinych,
stwierdzajgce zgodnos$¢ dostarczonej partii z wy-
maganiami normy. Stwierdzenie zgodnosci z nor-
ma moze by¢ umieszczone na dostarczonym do-
wodzie wydania wyrobu.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA WYROBU
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partie produktu uznang w wyniku badan wg
5.1.1a) lub 5.1.2a) za niezgodng z wymaganiami
normy producent moze przesortowac i przedstawic
do powtdrnego odbioru, ktérego wyniki sg osta-
teczne.

Partie produktu uznang w wyniku badan wg
5.1.1c) -r-1) lub 5.1.2c) -r-f) za niezgodng z wy-
maganiami normy nalezy zgodnie z obowigzujg-
cymi przepisami postawi¢ do dyspozycji produ-
centa.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Chemii
Przemystowej.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-55/C-77048

a) tytut normy przystosowano do Systematycznego
Wykazu Wyrobdw,

b) wprowadzono oznaczanie wiasnosci uzytkowych,
',akich jak zdolno$¢ pianotworcza i trwato$¢ piany,

c) wprowadzono postanowienia okres$lajagce okres trwa-
tosci wyrobu,

d) rozdz. 4 przystosowano do aktualnie obowigzuja-
cej normy na pakowanie, przechowywanie i transport,

e) wprowadzono postanowienia dotyczace postepowa-
nia z partig uznang za niezgodng z wymaganiami normy.

Dotychczas obowigzujgca PN-55/C-77048 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 lipca 1977 r.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania
i przygotowywania prébek

PN-74/C-04801 Srodki powierzchniowo czynne. Oznaczanie
wiasnosci pianotworczych

PN-76 C-04804/02 Srodki do prania i mycia. Podstawowe
metody badan mydet. Oznaczanie catkowitej zawartosci
kwasow ttuszczowych

PN-76/C-04804 03 Srodki do prania i mycia. Podstawowe
metody badan mydet. Oznaczanie zawartosci kwasow

zywicznych

PN-76/C-04804/04 Srodki do prania i mycia. Podstawowe
metody badan mydel. Oznaczanie zawartosci ttuszczu
niezmydlonego i substancji niezmydlajgcych sie
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PN-76/C-04804/07 Srodki do prania i mycia. Podstawowe
metody badan mydet. Oznaczanie zawarto$ci wolnych
alkaliow

PN-76/C-04804/11 Srodki do prania i mycia. Podstawowe
metody badan mydet. Oznaczanie substancji nieroz-
puszczalnych w wodzie i alkoholu etylowym

PN-75/C-04820 Srodki do prania i mycia, wyroby chemii
gospodarczej oraz wyroby kosmetyczne i perfumeryjne.
Wytyczne pakowania, przechowywania i transportu

PN-74/C-60008 Prébniki do pobierania probek produktow
bezksztattnych

PN-65/0-79029 Opakowania transportowe. Beczki
niane i z masy papierowej. Szereg wymiarowy

drew-

PN-66/0-79031 Opakowania transportowe. Bebny i banki
metalowe. Szereg wymiarowy

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

BN-72/6413-01 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucz-
nych. Pudetka o przekroju kotowym. Gtdwne wymia-
r

Prze)gisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonoéw towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej. Zatgcznik nr 10
do art. 27 ust. 4 p. 4 DKP z dnia 24 grudnia 1952 r.,
0 przewozie przesytek i oséb kolejami (Dz. U. nr 4
z 1953 r. poz. 79).

4. Autorzy projektu normy — dr Lechostaw Bolinski,
doc. Eugeniusz Szmidtgal, Czestaw Szaniawski — Instytut
Chemii Przemystowej.



