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NORMA BRANZOWA

BN-74
Srodki do prania i mycia 6140-06
WYROBY ,
CHEMII Metody badan
Zamiast
GOSPODARCZEJ Oznaczanie zdolno$ci ochronnej BN-6§/rgllj,?)-06
przed zaszarzaniem tkaniny

bawetnianej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
metoda oznaczania zdolnosci ochronnej S$rodkéw
piorgcych przed zaszarzaniem tkaniny bawetnia-
nej.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Me-
tode nalezy stosowa¢ do oznaczania zdolnosci
ochronnej $rodkéw pioragcych w postaci kawatkow,
proszkéw, ptynow, past, przeznaczonych do pra-
nia tkanin bawetnianych.

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada metody. Metoda polega na praniu
w okreslonych warunkach biatej tkaniny bawet-
nianej w roztworze badanego S$rodka pioracego
i sadzy aktywnej piecowej, wyptukaniu jej w wo-
dzie, wysuszeniu i okre$leniu stopnia biatosci za
pomoca leukcmetru.

2.2. Aparatura, przyrzady, materiaty

a) Leukometr ,,Elrepho-Opton”.

b) Laboratoryjna maszyna pralnicza Laundero-
meter.

c) Zelazko elektryczne z termoregulacja.

d) Sadza aktywna piecowa Jas typ HAF prze-
siana przez sito o wymiarach oczek 0,075 mm.

e) Biata tkanina baweiniana bielona chemicz-
nie, lecz nie traktowana uprzednio wybielaczem
optycznym.

f) Parownica porcelanowa.

g) Bibula filtracyjna.

2.3. Odczynniki i roztwory

a) Alkiloarylosulfonian sodowy o zawartosci
substancji nieprzesulfonowanych nie wiecej niz
3% w przeliczeniu na substancje aktywna, roz-
twaér 0,5-procentowy.

b) Alkohol etylowy 96-procentowy cz.

c) Weglan sodowy cz.

d) Wodorotlenek sodowy cz., roztwdr 0O,ln.
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e) Woda o twardosci 4,28 mval (12 stopni nie-

mieckich) przygotowana w nastepujacy sposob:
0,237 g chlorku wapniowego cz. bezwodnego
(CaCl2 lub 0,469 g chlorku wapniowego krysta-
licznego (CaCl2¢6H2) rozpuscic w 1 dm3 wody
destylowanej.

2.4. Wykonanie oznaczania

2.4.1. Przygotowanie tkaniny bawetnianej. Bia-
ta tkanine bawetniang nalezy gotowaé przez
10 min w OlIn roztworze wodorotlenku sodowego.
Nastepnie wyja¢ ja z roztworu i gotowac przez
10 min w 0,5-procentowym roztworze alkiloary-
losulfonianu sodowego. Po czym wycisnac recznie
i gotowaé jeszcze przez 10 min w wodzie desty-
lowanej. Tkanine po wyjeciu z wody nalezy ptu-
kac pieciokrotnie w wodzie destylowanej; pierwsze
trzy ptukania powinno sie wykona¢ w wodzie cie-
ptej o temperaturze 40 -4 45°C, dwa pozostalte
w wodzie zimnej. Po wyptukaniu nalezy tkanine
suszy¢ na powietrzu, a po wysuszeniu umiescic¢
miedzy warstwami bibuty filtracyjnej i prasowaé
zelazkiem nastawionym na pozycje ,baweina”.

2.4.2. Przygotowanie zawiesiny sadzy aktywnej
piecowej w roztworze $rodka piorgcego. Roztwor
Srodka pioracego i sadzy aktywnej piecowej nale-
zy przygotowa¢ w wodzie o twardosci 4,28 mval;
roztwor powinien zawiera¢: 10 g $rodka pioracego
150 mg sadzy aktywnej piecowej w 1 dm3 Jezeli
badaniu podlega $rodek piorgcy, ktory nie zawie-
ra aktywnych wypetniaczy (np. mydio), nalezy na
15 min przed rozpuszczeniem srodka piorgcego do

roztworu dcdaé weglanu sodowego w ilosci
29/l dm3
Odwazong ilos¢ Srodka piorgcego rozpuscié

w potowie iloSci wody przeznaczonej do przygo-
towania roztworu. Odwazong ilo$¢ sadzy akty-
wnej piecowej nalezy zwilzyé w zlewce tub na-
czynku wagowym 0,5 cm3 alkoholu etylowego
i rozetrze¢ doktadnie precikiem szklanym, doda-
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jac matymi porcjami pozostatg ilos¢ wody. Do-
ktadnie roztartg sadze aktywng piecowg przenies¢
ilosciowo do uprzednio przygotowanego roztworu
Srodka pioracego, po czym catos¢ doktadnie
wytrzgsa¢ recznie w butelce zamknietej korkiem.

Tak przygotowana zawiesina sadzy aktywnej
piecowej w roztworze S$rodka pioragcego nie po-
winna zawiera¢ nie roztartych grudek sadzy ak-
tywnej piecowej i powinna byé uzywana tylko
w tym samym dniu.

2.4.3. Oznaczanie zdolnosci ochronnej. Oznacza-
nie zdolnosci ochronnej nalezy wykonaé w tem-
peraturze 70°C, w laboratoryjnej maszynie pral-
niczcej — Launderometer. Do kazdej badanej
probki srodka piorgcego nalezy witozy¢ 6 kawal-
kéw tkaniny o wymiarach 6X 10 cm, po 2 kawatki
w kazdy stoik, ktéry jest czeSciag maszyny pral-
niczej. Do- stoika nalezy wla¢ 100 cm3 zawiesiny
sadzy aktywnej piecowej w roztworze $rodka pio-
ragcego przygotowanej wg 2.4.2 i wtozy¢ 10 kulek
metalowych, po czym podgrzewac¢ stoiki przez
15 min w zewnetrznej cze$ci maszyny pralniczej
(cze$¢ maszyny jest przystosowana do podgrzewa-
nia roztworu), uruchamiajgc pompe wodng. Po
15 min nalezy witozy¢ do stoika 2 kawatki tkaniny,
przygotowanej wg 2.4.1, zamkng¢ stoiki i umiescic¢
je w uchwytach maszyny pralniczej, uruchamia-
jac maszyne na 120 min. Z kolei kawatki tkaniny
wyjaé ze stoikéw i wyptuka¢ w nastepujacy spo-
sOb: pierwszy raz w wodzie o twardos$ci 4,28 mval
zawierajgcej 1,5 g/dm3 weglanu sodowego w tem-
peraturze 45°C, drugi raz w wodzie nie zmiek-
czonej, zimnej. Dla szeSciu kawatkow tkaniny na-

lezy uzy¢ 600 cm3 wody przy kazdym ptukaniu.
Po wyptukaniu kawatki tkaniny suszyé miedzy
warstwami bibuty filtracyjnej, a nastepnie praso-
wac zelazkiem przez bibute.

Po wyprasowaniu nalezy zmierzy¢ stopien bia-
fosci jednoczes$nie dla dwdéch natozonych na siebie
kawatkow tkaniny pochodzacych z tego samego
stoika, wykonujgc pomiar w czterech réznych
miejscach tkaniny i obliczy¢ warto$¢ srednig. Po-
miar stopnia biatosci nalezy wykona¢ za pomocg
leukometru (bez lampy ksenonowej) w Swietle
zottym przy uzyciu filtru nr 3 o maksyronalnej
przepuszczalno$ci Swiatta w zakresie 5700 A. Dla
tkaniny biatej, nie traktowanej zawiesing sadzy
w roztworze $rodka pioragcego, pomiar stopnia bia-
tosci nalezy wykona¢ w identycznych warunkach.

2.5. Obliczanie wyniku oznaczania. Zdolnos¢
ochronna (X) badanego s$rodka piorgcego obliczy¢
w procentach wg wzoru

b
X = — +100
a
w ktérym:

a — stopien biatoSci tkaniny baweinianej nie
traktowanej zawiesing sadzy aktywnej
piecowej w roztworze $rodka piorgcego,

b — stopien biatosci tkaniny bawetnianej trak-

towanej zawiesing sadzy aktywnej pieco-
wej w roztworze $rodka piorgcego.

2.6. Wynik koricowy oznaczania. Za wynik na-
lezy przyja¢ srednig arytmetyczng co najmniej
trzech oznaczan réznigcych sie miedzy sobg war-
toscig liczbowg nie wiekszg niz 2,0.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme —
Przemystu Chemii Gospodarczej POLLENA.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6140-06

a) zmieniono spos6b prania tkaniny bawetnianej
i stezenie kapieli pioracej,

b) zaktualizowano i skrécono tekst, wprowadzono po-
prawki redakcyjne i uzupetnienia wyjasniajace,

c) zastapiono sadze lampowg z importu na krajowa
sadze aktywng piecowg typ Jas HAF produkcji Rafinerii
Nafty w Jasle.

3. Autorzy projektu normy — dr Lechostaw Bolinski,

Zjednoczenie

mgr Tatiana Janas — Instytut Chemii Przemystowej,
Warszawa, ul. Rydygiera 8.

4. Dokumenty zwigzane

a) ZN-71/MPCh/ZPRN-41 Sadza aktywna piecowa
Jas typ HAF,;

b) przy opracowaniu normy korzystano z pracy
pt. ,Srodki powierzchniowo czynne i pomocnicze”,

cze$¢ — Opracowanie tekstow do badania i oceny war-
tosci uzytkowych aktywnych wybielaczy — autoréw
dr Mariana Kajla i mgr inz. Haliny Pasternak z Insty-
tutu Chemii Przemystowej, Warszawa.
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