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MATERIAŁY
Materiały światłoczułe fotograficzne 6122-05

chlorowcosrebrowe
FOTOCHEMICZNE

Filmy kinem atograficzne am atorskie  
czarno-b iałe odw racalne do zdj’ęć  

kam eram i 2 X 8  mm i 16 mm
Grupa katalogowa X  81

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są: 
filmy kinematograficzne czarno-białe używane 
przez amatorów do wykonywania zdjęć kamera
mi 2 X 8 mm i 16 mm i do bezpośredniego wy
woływania na pozytywy metodą obróbki chemicz
nej odwracalnej. Norma nie dotyczy filmów prze
znaczonych na eksport.

1.2. Określenia

1.2.1. Film kinematograficzny czarno-biały 
amatorski odwracalny do zdjęć — materiał świa
tłoczuły w postaci dwustronnie perforowanej taś
my o szerokości nominalnej 2 X 8  mm i 16 mm 
składający się z bezpiecznego, przezroczystego 
podłoża, światłoczułej warstwy emulsji chlorow- 
cosrebrowej i warstwy przeciwodblaskowej.

1.2.2. Współczynnik kopiowania stykowego (q) 
warstwy przeciwodblaskowej — stosunek dwóch 
naświetleń tego samego filmu: jednego bez uży
cia filtru świetlnego i drugiego z użyciem filtru 
utworzonego przez podłoże filmu z warstwą prze
ciwodblaskową, lecz bez warstwy światłoczułej, 
dających po jednakowej obróbce chemicznej taką 
samą wartość gęstości optycznej. Współczynnik q 
charakteryzuje skuteczność działania warstwy 
przeciwodblaskowej.

1.2.3. Format filmu — oznaczenie nominalnej 
szerokości taśmy wyrażone w milimetrach.

Format filmu przeznaczonego do przecięcia wzdłuż na 
połowy po zakończeniu obróbki chemicznej oznacza się 
jako podwójny format filmu przeciętego, np. 2 X 8  mm.

1.2.4. Odcinek użyteczny filmu — odcinek filmu 
przeznaczony do wykonywania zdjęć w kamerze.

1.2.5. Odcinek początkowy filmu — odcinek fil
mu służący do zakładania filmu do kamery przy 
białym świetle i ulegający przy tym zaświetle- 
niu.

1.2.6. Odcinek końcowy filmu — odcinek filmu 
przeznaczony do wyjmowania filmu z kamery 
przy białym świetle i ulegający przy tym zaświe- 
tleniu.

1.2.7. Opakowanie jednostkowe — opakowanie 
jednego handlowego odcinka filmu o określonym 
formacie i określonej długości.

1.2.8. Opakowanie zbiorcze — opakowanie okre
ślonej ilości opakowań jednostkowych tego same
go rodzaju filmu o jednakowym formacie, jedna
kowej długości i jednakowym sposobie pakowa
nia.

1.2.9. Inne określenia — wg PN-64/C-99150, 
PN-67/C-99020 i PN-67/C-99022.

1.3. Normy związane
PN-67/C-99020 Materiały światłoczułe fotogra

ficzne chlorowcosrebrowe. Określenia i klasy
fikacja ogólna

PN-67/C-99022 Sensytometria fotograficzna. Gę
stość optyczna obrazów czarno-białych w świe
tle przepuszczonym rozproszonym. Metody wy
znaczania

PN-64/C-99150 Materiały światłoczułe fotogra
ficzne półtonowe na podłożu przezroczystym. 

Metoda badania ogólnosensytometrycznego i 
dopuszczalne odchyłki wskaźnika światłoczuło- 
ści

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Loso
wy wybór sztuk do próbek 

BN-64/6122-01 Taśma filmowa 35 mm, 2 X 
X 16 mm, 16 mm, 2 X 8  mm, 8 mm. Wymiary

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział

2.1.1. Zasady podziału. Filmy kinematograficz
ne czarno-białe amatorskie odwracalne do zdjęć

Zjednoczenie Przemysłu Włókien Sztucznych 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPWS dnia 18 kwietnia 19G9 r. 

jako norma obowiązująca w  zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1970 r.

(Mon. Pol. Nr 40/1969 )poz. 334)
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dzieli się na odmiany ze względu na format oraz 
ze względu na światłoczułość.

2.1.2. Odmiany filmów — wg tabl. 1.

Tablica 1

Form at
mm

P erforacja

IG w  2 rzędach sym etryczna, wg 
BN-64/6122-01 załącznik 3

2 X 3 w 2 rzędach sym etryczna, wg 
BN-64/6122-01 załącznik 4

2.1.3. Przykład oznaczenia filmu amatorskiego 
czarno-białego odwracalnego, o arytmetycznym 
wskaźniku światłoczułości 50 PN, formatu 
2 X 8  mm:

FILM  CZARNO-BIAŁY ODWRACALNY 

50 PN  2 X 8  mm

Dopuszcza się dodatkowe oznaczenie światło- 
czułości wg innych systemów sensytometrycz- 
nych.

3. WYMAGANIA

3.1. Cechy zewnętrzne. Odcinek handlowy fil
mu oglądany przy białym świetle powinien mieć 
postać taśmy o równomiernym jasnym zabarwie
niu z jednej strony i równomiernym ciemnym — 
z drugiej strony. Taśma powinna być perforowa
na na całej długości wzdłuż obu krawędzi oraz 
nawinięta na szpulę o światłoszczelnych talerzy
kach i rdzeniu.

3.2. Wymiary geometryczne taśmy i perforacji
powinny być zgodne z BN-64/6122-01 oraz z ta
blicą 2. W przypadkach ekonomicznie uzasadnio
nych dopuszcza się inną długość taśmy według 
zamówienia odbiorcy, z którym należy również 
uzgodnić dopuszczalne odchyłki długości.

T a b l i c a  2

Form at
mm

Długość, m

nom i
nalna całkowita

odcinka
użytecznego

odcinka po
czątkowego i 

końcowego

16 30,5 33 ±0.40 30,48 1,26 ±0,20

2X( j 7,62 9 ±0.10 7,62 0.60 ±0,05

3.3. Połączenia i przerwy. W handlowych od
cinkach filmu nie powinny się znajdować połą
czenia ani przerwy.

3.4. Gładkość obcięcia brzegów i wycięcia per
foracji. Brzegi taśmy powinny być ocenione w do

tyku jako gładkie. Krawędzie perforacji obserwo
wane pcd mikroskopem w powiększeniu 10-krct- 
nym powinny być gładkie, wolne od postrzępień, 
wyrw, rys, przedarcia pomiędzy kolejnymi otwo
rami lub krawędziami taśmy oraz rozerwania na
roży.

3.5. Zapalność i palność. Film powinien wy
trzymywać z wynikiem dobrym badanie wg 5.3.4 
i 5.3.5.

3.6. Podłoże filmu powinno być wykonane 
z estrów celulozy (octanów, maślanów, z wyjąt
kiem azotanów celulozy) lub z innego tworzywa 
sztucznego.

Podłoże 2  estrów celulozy powinno spełniać na
stępujące wymagania:

a) Grubość podłoża z warstwą preparacyjną, 
lecz bez warstwy przeciwodblaskowej powinna 
wynosić 0,100 -r- 0,128 mm.

b) Podłoże powinno być przezroczyste i zabar
wione na odcień bladoniebieski. Rolka zwinięte
go filmu 2 X 8  mm lub 16 mm, oglądana w bia
łym świetle przechodzącym prostopadle do czo
łowej powierzchni zwoju, powinna wykazywać 
wyraźne niebieskie zabarwienie. Gęstość optycz
na podłoża bez warstwy przeciwodblaskowej zmie
rzona wg PN-67/C-99022 na fotometrze Pulfricha 
z filtrem S 57 nie powinna być większa niż 0,06.

Podłoże z tworzywa sztucznego polimerowego 
powinno spełniać wymaganie b) dla podłoża 
z estrów celulozy. Wymagania a) dla tego podło
ża nie normalizuje się.

3.7. Warstwa przeciwodblaskowa. Film powi
nien mieć warstwę przeciwodblaskową. Logarytm 
dziesiętny współczynnika kopiowania stykowego 
(lg q) podłoża z w7arstwą przeciwodblaskową na 
warstwie światłoczułej filmu powinien wynosić 
co najmniej 1,3.

Podczas obróbki chemicznej odwracalnej filmu, 
zaleconej przez producenta dla tej odmiany fil
mu, zabarwienie warstwy przeciwodblaskowej 
powinno całkowicie zniknąć.

Temperatury deformacji i topnienia warstwy 
przeciwodblaskowej znajdującej się pod warstwą 
emulsji nie powinny być niższe od odpowiednich 
temperatur emulsji.

3.8. Emulsja światłoczuła

3.8.1. Własności fotograficzne emulsji powinny 
być zgodne z wymaganiami tabl. 3 w okresie
trwania gwarancji, lecz nie krócej niż 1 rok od 
daty wyprodukowania filmu.

Arytmetyczny wskaźnik światłoczułości Sar 
i gęstość optyczna zadymienia należy wyznaczać 
wg PN-64/C-99150.
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Liczbowych wartości wskaźnika światłoczuło- 
ści oraz typów uczulenia spektralnego nie norma
lizuje się.

Tablica 3

W ie lk o śc i s e n s y to m e lry c z n e  c h a r a k t e r y z u ją c e  w ła sn o ś c i
fo to g ra f ic z n e  e m u ls ji

A ry tm e ty c z n y  
w s k a ź n ik  
ś w ia tło c z u ło ś c i  

s  ar 
P N

G ę s to ś ć  optyczna Z d o ln o ść  
ro z d z ie l
cza  R
lin ii / 'm m  
co
n a jm n ie j

z a d y m ie n ia
Do

(b ez  fiiltru ) 

n a jw y ż e j

z a d y m ie n ia  
Do S47 

(z f i l t r e m  
S47)

n a jw y ż e j

m a k s y 
m a ln a  
D  m a x
co
n a jm n ie j

Zgodny ze 
wskaźnikiem  
podanym  
przez produ
centa

0,06 0,10 2,0 86

Jeżeli arytm etyczny wskaźnik światłoczułości f i l 
mu jest w yższy niż 200 PN, to dopuszcza się w ar
tość maksymalnej gęstości optycznej co najmniej 1,8 
oraz zdolność rozdzielczą co najmniej 74.

3.8.2. Własności fizyczne emulsji
3.8.2.1. Odporność na warunki obróbki chemicz

nej, płukania i suszenia. Film poddany obróbce 
chemicznej, płukaniu i suszeniu w warunkach za
leconych przez producenta nie powinien wykazy
wać marszczenia się (retykulacji) powierzchni i 
brzegów emulsji na krawędziach taśmy oraz do
okoła perforacji. Podczas obróbki nie dopuszcza 
się wysychania i eksploatacji filmu, obstawania 
lub schodzenia z podłoża warstwy emulsji oraz 
umieszczonej pod nią warstwy przeciwodblasko
wej. Nie dotyczy to warstwy przeciwodblaskowej 
umieszczonej na odwrotnej stronie filmu, która 
może rozpuszczać się w roztworach zastosowa
nych według zaleceń producenta do obróbki fil
mu.

3.8.2.2. Nasiąkliwość emulsji podczas obróbki 
chemicznej i płukania w warunkach zaleconych 
przez producenta nie powinna być większa niż 
2,50 g na 1 metr taśmy 16 mm lub 2 X 8  mm.

3.8.2.3. Temperatury deformacji i topnienia 
emulsji nie powinny być niższe niż 33°C.

3.9. Wady mechaniczne i zaświetlenia emulsji.
Film nie powinien wykazywać w obserwacji wi
zualnej na przewijarce ani w projekcji wywoła
nego na ekranie obrazu następujących wad: lokal
nych braków, zdarcia i obstawania emulsji lub 
warstwy przeciwodblaskowej, nierównomiernej 
gęstości optycznej równomiernie naświetlonych 
i wywołanych klatek, wyraźnych wahań jasności 
obrazu w czasie projekcji, plam, kropek i zapy
leń jasnych lub ciemnych, śladów piany i brudu 
wtopionych w emulsję, rys i śladów przy tarcia 
na części obrazowej filmu oraz zaświetleń odcin

ka użytecznego z wyjątkiem marginesów pomię
dzy perforacją i krawędziami taśmy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, 
TRANSPORT

4.1. Opakowanie jednostkowe
4.1.1. Opakowanie jednostkowe filmu odwra

calnego 16 mm o długości nominalnej 30,5 m sta
nowi metalowa szpula, na którą nawinięty jest 
emulsją do wewnątrz odcinek jfilmu wg 3.2. Zwi
nięty na szpuli i zabezpieczony przed samorzut
nym rozwinięciem odcinek filmu włożony jest do 
metalowego pudełka zamkniętego nakładanym 
wieczkiem, a następnie wraz z kartką z opisem 
do pudełka kartonowego. Na pudełku powinna 
być umieszczona etykieta lub nadruk zawierają
ce następujące informacje:

a) nazwa lub znak zakładu, który wyproduko
wał film,

b) nazwa handlowa filmu,
c) oznaczenie filmu wg 2.1.3 z uzupełnieniem 

PODŁOŻE BEZPIECZNE,
d) długość nominalna filmu,
e) uczulenie spektralne emulsji,
f) numer emulsji,
g) termin gwarancji.

4.1.2. Opakowanie jednostkowe filmu odwracal
nego 2X 8  mm o długości nominalnej 7,62 m
stanowi szpula metalowa lub z tworzywa sztucz
nego, na którą nawinięty jest emulsją do wew
nątrz odcinek filmu wg 3.2.

Film powinien być nawinięty w kierunku ru
chu wskazówek zegara, gdy czworokątny otwór 
na rdzeń w szpuli skierowany jest ku obserwato
rowi. Zwinięty na szpuli i zabezpieczony przed 
samorzutnym rozwinięciem odcinek filmu włożo
ny jest dc- metalowego pudełka, zamkniętego na
kładanym wieczkiem, a następnie wraz z kartką 
z opisem do pudełka kartonowego. Na pudełku 
powinna być umieszczona etykieta lub nadruk 
zawierające następujące informacje:

a) nazwa lub znak zakładu, który wyproduko
wał film,

b) nazwa handlowa filmu,
c) oznaczenie filmu wg 2.1.3 z uzupełnieniem 

PODŁOŻE BEZPIECZNE,
d) długość nominalna filmu,
e) uczulenie spektralne emulsji,
f) numer emulsji,
g) termin gwarancji

4.2. Opakowanie zbiorcze opakowań jednostko
wych filmu 16 mm i 2 X 8 mm zawiera 10 opa
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kowań jednostkowych zawiniętych w celofan lub 
włożonych do pudełka tekturowego, na którym 
jest naklejona etykieta w sposób uniemożliwiają
cy otworzenie pudełka bez uprzedniego jej rozer
wania. Na etykiecie powinny znajdować się na
stępujące informacje: nazwa lub znak zakładu, 
który wyprodukował film, nazwa handlowa filmu, 
oznaczenie filmu wg 2.1.3, długość nominalna fil
mu, numer emulsji, termin gwarancji, ilość sztuk.

Opakowanie w celofanie nie wymaga etykiety.

4.3. Opakowanie wysyłkowe do transportu ko
lejowego zawierające większą ilość opakowań 
zbiorczych wg 4.2 stanowią pojemniki dopuszczo
ne do przewożenia towarów przez Polskie Koleje 
Państwowe.

Opakowaniem wysyłkowym do transportu sa
mochodowego są opakowania zbiorcze wg 4.2.

4.4. Przechowywanie. Opakowania z filmami 
powinny być przechowywane w pomieszczeniu
0 temperaturze 12 -r- 18;C i o wilgotności względ
nej 50 -4- 70%. W gorące dni letnie dopuszcza się 
temperaturę do 25°C. Opakowania nie powinny 
być wystawione na bezpośrednie działanie inten
sywnego promieniowania cieplnego i świetlnego 
oraz wilgoci, np. w pobliżu słonecznego okna, 
grzejników i rur centralnego ogrzewania, pieców, 
promienników, ścian zewmętrznych, urządzeń hy
draulicznych i parowych, a także nie powinny 
być ustawione bezpośrednio na podłodze, tylko na 
półkach lub paletach \y odległości co najmniej 
60 cm od ścian i 10 cm od podłogi.

Ponadto filmy należy chronić przed działaniem 
promieniowania X (rentgenowskiego) i substancji 
radioaktywnych.

Pomieszczenia magazynowe powinny być izo
lowane od dostępu substancji lotnych wpływają
cych szkodliwie na emulsje fotograficzne, jak na 
przykład gazu świetlnego, siarkowodoru, organicz
nych lotnych związków siarki, dwutlenku siarki, 
amoniaku, amin, wyziewów ustępowych, lotnych 
kwasów, tlenków azotu, chlorowców, gazów spa
linowych, tlenku węgla, par terpentyny, wyzie
wów schnącego pokostu i farb olejnych, lakierów
1 drewna żywicznego.

4.5. Transport. Filmy należy transportować 
w sposób zapewniający ochronę opakowań od bez
pośredniego działania wilgoci, opadów atmosfe
rycznych, bezpośredniego działania światła sło
necznego oraz czynników wymienionych w 4.4.

5. BADANIA

5.1. Program badań. Filmy należy poddać na
stępującym badaniom sprawdzającym:

a) cechy zewnętrzne przy białym świetle,
b) wymiary geometryczne taśmy i perforacji,

c) nieobecność połączeń i przerw,
d) zapalność,
e) palność,
f) gładkość obcięcia brzegów i wycięcia perfo

racji,
g) własności podłoża,
h) własności warstwy przeciwodblaskowej,
i) własności fotograficzne emulsji,
j) własności fizyczne, wady i zaświetlenia 

emulsji,
k) wykonanie opakowania i zgodność umiesz

czonych na nim lub wewnątrz niego informacji 
z własnościami filmu.

W przypadku gdy producent przeprowadza ba
dania niepełne własności filmu nie zapakowanego 
wg b), d), g), h), i), których wyniki są zgodne 
z wymaganiami normy, jest on zwolniony od 
powtarzania tych samych badań filmów wyjętych 
z opakowań jednostkowych pod warunkiem, że 
w razie wprowadzenia zmian w technologii wy
twarzania lub co najmniej raz na 6 miesięcy bę
dzie przeprowadzane badanie pełne wg a) oraz c) 
do k) filmów wyjętych z opakowań jednostko
wych.

5.2. Pobieranie próbek

5.2.1. Pobieranie próbek z materiału nie zapa
kowanego powinno odbywać się według instruk
cji technologicznej obowiązującej w zakładzie pro
dukcyjnym.

5.2.2. Wybór opakowań do wykonywania prób.
Do wykonywania prób należy, pobrać w sposób 
losowy wg PN/N-03010 zbiorcze lub jednostkowe 
opakowania fabryczne, zależnie od sposobu zapa
kowania filmów.

5.2.3. Liczność próbki. Z każdej partii filmów 
oznaczonej jednym i tym samym numerem emul
sji należy pobrać taką ilość opakowań jednostko
wych, aby było możliwe wykonanie wszystkich 
przewidzianych normą prób, przy czym liczba ich 
nie może być mniejsza niż 3.

Jeżeli opakowania jednostkowe pobierane są 
z opakowań zbiorczych, to każde z nich powinno 
być pobrane z oddzielnego opakowania zbiorcze
go.

5.2.4. Pobieranie próbek z wybranych opako
wań. Otwieranie opakowań zbiorczych należy wy
konywać przy białym świetle. Otwieranie opako
wań jednostkowych i wszelkie czynności dokony
wane z filmami w celu pobrania próbek do ozna
czania własności fotograficznych emulsji światło
czułej i warstwy przeciwodblaskowej powinny 
być wykonywane w zupełnej ciemności. Próbki 
przeznaczone do pozostałych badań mogą być po
bierane przy białym świetle po uprzednim pobra
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niu i zabezpieczeniu przed działaniem światła pró
bek do badań własności fotograficznych.

5.3. Opis badań
5.3.1. Sprawdzanie cech zewnętrznych filmu 

przy białym świetle. Jedno kompletne opakowa
nie jednostkowe otworzyć przy białym świetle, 
zwracając uwagę na zgodność elementów opako
wania z wymaganiami 4.1. Szpulę z filmem wy
jętą z pudełka blaszanego założyć na przewijarkę 
ręczną z licznikiem, sprawdzić zabarwienie filmu 
z obu stron i obecność perforacji według tabl. 1. 
Film przewijać powoli dotykając jego obu krawę
dzi opuszkami kciuka i palca wskazującego, kon
trolując przy tym wrażenie gładkości krawędzi. 
Podczas przewijania zwrócić uwagę na ewentual
ne braki emulsji lub warstwy przeciwodblasko
wej, luki i błędy perforacji, przerwy i połączenia 
w filmie. W końcowym etapie przewijania odczy
tać na liczniku całkowitą długość filmu z dokład
nością do 0,1 m.

Sprawdzony film zachować do dalszych badań.

5.3.2. Sprawdzanie wymiarów geometrycznych 
taśmy i perforacji. Do pomiaru użyć film natych
miast po perforowaniu. Szerokość taśmy i wymia
ry perforacji zmierzyć za pomocą mikroskopu 
warsztatowego z dokładnością do 5 pm. Pomiary 
wykonać w trzech miejscach taśmy, w odległo
ściach wzajemnych co najmniej 50 cm. Wyniki 
wszystkich trzech pomiarów powinny być zgodne 
z BN-64/6122-01. W tym samym pomiarze spraw
dzić gładkość wycięcia perforacji i nieobecność 
przedarcia brzegów otworów.

5.3.3. Sprawdzanie nieobecności połączeń i 
przerw oraz gładkości obcięcia brzegów taśmy
odbywa się wg 5.3.1.

5.3.4. Sprawdzanie zapalności. Próbkę filmu 
o wymiarach 35 X 8 mm włożyć do oporowego 
pieca elektrycznego w postaci pionowo ustawionej 
rury o średnicy wewnętrznej 70 mm, zaopatrzo
nej w termoparę lub specjalny termometr rtęcio
wy o podziałce sięgającej powyżej 300°C. Tempe
ratura wnętrza pieca powinna być doprowadzona 
do 300 ± 3°C i utrzymana na tej wysokości pod
czas wykonywania oznaczenia. Czas, który upły
wa od chwili włożenia próbki do pieca do chwili 
jej zapalenia się, nie powinien być krótszy niż 
10 min. Jeżeli próbka spełnia powyższe wymaga
nia, wynik badania określa się jako dobry.

5.3.5 Sprawdzanie palności. Próbkę perforowa
nego filmu o wymiarach 400 X 16 mm oznaczyć 
wyraźnymi poprzecznymi kreskami w odległo
ściach 50 mm od każdego końca. Przez perfora
cję w odległościach nie większych niż 20 mm 
przepleść kolejno wzdłuż jednego brzegu próbki 
drut o średnicy nie większej niż 0,5 mm i naprę

żyć go tak, aby próbka zwisała w płaszczyźnie 
pionowej z poziomo napiętego drutu. Podpalić je
den z dwóch dolnych rogów próbki i uruchomić 
sekundomierz w chwili, gdy płomień dojdzie do 
pierwszej kreski. Zatrzymać sekundomierz w 
chwili, gdy płomień osiągnie drugą kreskę. Od
stęp czasu odczytany na sekundomierzu nie po
winien być krótszy niż 45 s. Jeżeli próbka spełnia 
powyższe wymaganie albo nie daje się zapalić 
lub jeśli zgaśnie przed dojściem płomienia do dru
giej kreski, wynik badania określa się jako do
bry.

5.3.6. Sprawdzanie gładkości wycięcia perfora
cji odbywa się wg 5.3.2.

5.3.7. Sprawdzanie własności podłoża filmu
5.3.7.1. Przygotowanie próbek. Próbki powinny 

być pozbawione emulsji i żelatynowej warstwy 
przeciwodblaskowej przez zmycie gorącą wodą 
lub roztworem enzymu proteolitycznego i wysu
szone przez 12 godz w warunkach pokojowych.

5.3.7.2. Oznaczanie grubości. Grubość podłoża 
należy mierzyć czujnikiem (minimetrem) z do
kładnością do 1 Lim . Pomiar należy przeprowa
dzać co najmniej w trzech miejscach podłoża, 
w odległościach wzajemnych nie mniejszych niż 
25 cm. Wynik badania należy obliczyć jako śred
nią arytmetyczną wyników wszystkich przepro
wadzonych pomiarów.

5.3.7.3. Oznaczanie zabarwienia i gęstości op
tycznej podłoża. Zabarwienie należy oceniać 
wzrokowo na filmie zwiniętym w rolkę i ułożo
nym na szkle mlecznym oświetlonym od spodu 
żarówką. Gęstość optyczną podłoża należy mie
rzyć fotometrem Pulfricha, stosując filtr S 57.

Pomiar należy wykonać co najmniej 3 razy 
i z wyników obliczyć wartość średnią.

5.3.3. Sprawdzanie własności warstwy przeciw
odblaskowej. Na badanym filmie należy wykonać 
dwie kopie klina sensytometrycznego. Jedną 
z nich należy naświetlić od strony emulsji, a dru
gą od strony warstwy przeciwodblaskowej. Czas 
naświetlenia obu kopii powinien być jednakowy 
i wynosić 0,02 s, natężenie oświetlenia powinno 
wynosić 5000 -4- 10 000 lx. Warunki obróbki che
micznej obu kopii powinny być jednakowe 
i zgodne z zaleceniem producenta filmu.

Na jednym wspólnym arkuszu sensytometrycz- 
nym należy wykreślić krzywe charakterystyczne 
dla obu kopii klina, przyjmując, że pola sensyto- 
gramów o jednakowej numeracji zostały naświe
tlone jednakowo, tj. tak, jak pola sensytogramu 
naświetlonego od strony emulsji. Następnie nale
ży wykreślić rzędną przecinającą obie krzywe 
charakterystyczne w punktach A i B, odpowia



6 BN-69/6122-05

dającą wartości gęstości optycznej D — 1,0 i zna
leźć rzuty tych punktów: lg Ha i lg Hb na oś lg H.

Długość odcinka lg HB — lg HA nie powinna 
być mniejsza niż 1,3.

Uzyskanie w badaniu wg 5.3.9.1 ^wartości D0<  
<C0,06 świadczy o odbarwieniu się warstwy prze
ciwodblaskowej .

5.3.9. Sprawdzanie własności fotograficznych 
emulsji

5.3.91. Oznaczanie arytmetycznego wskaźnika 
światłoczułości (Sar) i gęstości optycznej zadymie
nia (D0) przy zaleconej wartości wskaźnika kon- 
trastowości g — 1.20 ±0,06 należy wykonywać 
wg PN-64/C-99150.

5.3.9.2. Oznaczanie gęstości optycznej maksy
malnej. Pomiar gęstości optycznej maksymalnej 
należy wykonać na nienaświetlonym marginesie 
sensytogramu otrzymanego wg 5.3.9.1, w miejscu 
leżącym w pobliżu najbardziej zaczernionej czę
ści kopii klina.

Pomiar ten należy powtórzyć w kilku miej
scach co najmniej 3 razy i z otrzymanych wyni
ków obliczyć wartość średnią.

5.3.9.S. Oznaczanie zdolności rozdzielczej. Prób
kę filmu naświetlić 4 do 5-krotnie w rezolwome- 
trze Romera, zwiększając stopniowo czas naświe
tlenia według instrukcji użycia przyrządu. Na
świetloną próbkę wywołać wg PN-64/C-99150. 
Na optymalnie naświetlonym pozytywie dosenia 
wzorcowego odszukać numer ostatniego pola, na 
którym pod mikroskopem, w powiększeniu 30 do 
60-krotnym, można przeliczyć przynajmniej w 
jednym kierunku co najmniej połowę linii. Jako 
optymalnie naświetlony pozytyw należy przyjąć 
pozytyw, na którym można przeliczyć największą 
ilość linii.

Pomiar należy wykonać co najmniej trzykrot
nie przez trzy różne osoby i z wyników odczytów 
obliczyć wartość średnią a następnie przeliczyć 
ją na zdolność rozdzielczą według tabeli dołączo
nej do rezolwometru.

5.3.10. Sprawdzanie własności fizycznych 
emulsji

5.3.10.1. Sprawdzanie wytrzymałości emulsji 
na warunki obróbki chemicznej, płukania i su
szenia odbywa się przez poddanie handlowego od
cinka taśmy filmowej obróbce chemicznej, płuka
niu i suszeniu w warunkach stosowanych przez 
producenta w masowej obróbce filmów nadsyła
nych przez użytkowników, a następnie przejrze
niu na przewijarce.

Zaleca się łączyć to badanie z badaniem wg
5.3.10.4. Jeżeli warstwa emulsji i warstwa prze
ciwodblaskowa filmu poddane powyższym pró
bom nie wykazują objawów opisanych w 3.8.2.1,

to wytrzymałość emulsji na warunki obróbki che
micznej, płukania i suszenia określa się jako do
brą.

5.3.10.2. Sprawdzanie nasiąkliwości emulsji.
Odcinek filmu 16 mm lub 2X 8  mm o długości 
200 mm poddany obróbce chemicznej j płukaniu 
wg zaleceń producenta należy pozbawić przyle
gających kropel wody przez przeciągnięcie po
między zwitkami zwilżonej i dobrze wyciśniętej 
waty i natychmiast zważyć z dokładnością do 0,01 
g. Zważony odcinek filmu należy wysuszyć 
i następnie powtórnie zważyć z taką samą dokład
nością. Różnica masy odcinka przed wysuszeniem 
i po wysuszeniu nie powinna być większa niż 
0,50 g.

5.3.10.3. Sprawdzanie temperatur deformacji 
i topnienia emulsji oraz warstwy przeciwodbla
skowej. Sensytogram wykonany na filmie wg 
PN-64/C-99150 natychmiast po zakończeniu płu
kania zanurzyć do połowy w zlewce z wodą de
stylowaną o temperaturze 20“C tak, aby bardziej 
zaczerniona część była pogrążona w wodzie. 
Zanurzyć w bezpośrednim sąsiedztwie odcinka 
filmu termometr z podziałką co 0,5°C, dbając o to, 
aby zbiornik termometru znajdował się na poło
wie wysokości zanurzonej części filmu. Ogrzewać 
wodę tak, aby temperatura wskazywana przez 
termometr podnosiła się o 1°C na minutę. Odczy
tać temperaturę, w której obraz na zanurzonej 
części sensytogramu lub jego powierzchnia zaczy
na się deformować oraz drugą temperaturę, w 
której warstwa z obrazem zaczyna się topić i spły
wać z warstwy przeciwodblaskowej. Pierwszą 
z tych temperatur należy przyjąć za temperaturę 
deformacji, a drugą — za temperaturę topnienia 
emulsji. Jeśli niezdeformowana lub zdeformowa
na warstwa emulsji odstaje w postaci błonki od 
topiącej się warstwy przeciwodblaskowej lub je
śli pozostała po spłynięciu emulsji warstwa topi 
się w wyższej temperaturze, to temperaturę, 
w której to zachodzi, należy przyjąć jako tempe
raturę topnienia warstwy przeciwodblaskowej.

5.3.10.4. Sprawdzanie nieobecności wad i za- 
świetleń emulsji. Handlowy odcinek taśmy filmo
wej założyć do kamery filmowej 2X8 mm lub 
16 mm i wykonać na nim zdjęcie przeciętnego, 
typowego obiektu zawierającego dużo szczegółów 
o różnej luminancji. Zdjęcie to powtórzyć kilka
krotnie z różnymi wielkościami otworu przesło
ny obiektywu tak, aby część ujęć była niedoświe- 
tlona, część normalnie naświetlona i prześwietlo
na. Każde ujęcie powinno trwać nie krócej niż 
15 s. Film należy poddać obróbce chemicznej od
wracalnej według zaleceń producenta i po wy
suszeniu obejrzeć go w projekcji, dbając o to, aby 
oświetlenie ekranu bez założonego do projektora
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filmu było równomierne, bez smug i jasnych 
plam. W trakcie projekcji filmu nie powinny być 
wyraźnie dostrzegalne wady wymienione w 3.9.

Film poddany projekcji należy przewinąć po
woli na przewijarce i w razie znalezienia wad 
widocznych w projekcji, obejrzeć pod lupą lub 
pod mikroskopem wadliwe klatki, w celu ustale
nia przyczyny wadliwości. Film nie ujawniający 
wad w projekcji i w przeglądzie na przewijarce 
należy uznać jako wolny od wad i zaświetleń 
emulsji. Film nie ujawniający wad w projekcji 
obrazu normalnie naświetlonego obiektu z liczny
mi szczegółami o różnej luminancji, lecz ujaw
niający sporadyczne, niewielkie wady w projekcji 
obrazu prześwietlonego lub niedoświetlonego, na
leży uznać za dopuszczalny, film zaś z wyraźnymi 
wadami widocznymi również na obrazie normal
nie naświetlonego obiektu z licznymi szczegółami 
należy uznać za niedobry.

5.3.11. Sprawdzanie zawartości i zgodności opa
kowań jednostkowych oraz napisów i informacji 
z wymaganiami 3.1, 3.2 i 3.8 powinno odbywać 
się na podstawie wyników badań wg 4.1, 5.3.1 
i 5.3.9.1.

5.3.12. Sprawdzanie zawartości i zgodności opa
kowań zbiorczych oraz napisów i etykiet z wy

maganiami 4.2 należy wykonać przez otworzenie 
opakowania przy białym świetle, sprawdzenie 
sposobu wykonania opakowania, ilości, jednorod
ności i dokładności wykonania opakowań jednost
kowych. Sprawdzenie napisów i etykiet na opa
kowaniu zbiorczym powinno uwzględniać wyma
gania 4.2 oraz zgodność treści etykiety pod wzglę
dem ilościowym i jakościowym z zawartością opa
kowania, zgodnie z 5.3.11.

5.4. Ocena wyników badań

5.4.1. Ocena poszczególnych próbek. Próbkę fil
mu należy uznać za dobrą w ramach wykonanych 
badań, jeżeli spełnia wszystkie wymagania do
tyczące tych badań.

5.4.2. Ocena partii. Partię filmu należy uznać 
za zgodną z wymaganiami normy, jeśli wszystkie 
próbki pobrane i zbadane wg normy zostały 
uznane za dobre. W przypadku gdy chociaż jedna 
próbka została uznana za niedobrą, należy pow
tórzyć odpowiednie badania z trzykrotnie więk
szą ilością próbek. Jeżeli w wyniku tego badania 
chociaż jedna próbka zostanie uznana za niedo
brą, należy ocenić partię jako niezgodną z wyma
ganiami normy.

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE DO BN-69/6122-05

Symbol wg SWW: 1335-42.

Errata do BH-69/6122-05

Str. Łam Wiersz Jest Powinno być

3 lewy

tabl. 3 

w nagłówku

kol. 3

D0 S47 Do S47

6 lewy 13 od. góry 9 9

D ru k . P r a s o w e  Z a k ła d y  G ra f ic z n e  RS W  „ P r a s a ”  W arsz a w a , M a rs z a łk o w s k a  3/5. Z am . 4106 
O b j. 0,92 a . w . N a k ł.  1500 +  62. P a p .  p is m . k l .  I I I  70 g.


