NORMA BRANZOWA

Materiaty Swiattoczute fotograficzne
chlorowcosrebrowe
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Filmy kinematograficzne amatorskie
czarno-biate odwracalne do zdjec¢
kamerami 2X8 mm i 16 mm

1 WSTEP

11 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa:
filmy kinematograficzne czarno-biate uzywane
przez amatorow do wykonywania zdje¢ kamera-
mi 2X 8 mm i 16 mm i do bezposredniego wy-
wotywania na pozytywy metodg obrobki chemicz-
nej odwracalnej. Norma nie dotyczy filmow prze-
znaczonych na eksport.

1.2. Okredlenia

121 Film kinematograficzny czarno-biaty
amatorski odwracalny do zdje¢ —materiat Swia-
ttoczuty w postaci dwustronnie perforowanej tas-
my o szerokosci hominalnej 2X8 mm i 16 mm
skladajagcy sie z bezpiecznego, przezroczystego
podtoza, Swiattoczutej warstwy emulsji chlorow-
cosrebrowej i warstwy przeciwodblaskowe;j.

1.2.2. Wspoitczynnik kopiowania stykowego (Q)
warstwy przeciwodblaskowej — stosunek dwach
nadwietlen tego samego filmu: jednego bez uzy-
cia filtru Swietlnego i drugiego z uzyciem filtru
utworzonego przez podtoze filmu z warstwg prze-
ciwodblaskowa, lecz bez warstwy Swiattoczutej,
dajacych po jednakowej obrobce chemicznej taka
samg warto$C gestosci optycznej. Wspdtczynnik g
charakteryzuje skuteczno$¢ dziatania warstwy
przeciwodblaskowe;j.

1.23. Format filmu — oznaczenie nominalnej
szerokosci tasmy wyrazone w milimetrach.

Format filmu przeznaczonego do przeciecia wzdtuz na
potowy po zakonczeniu obrobki chemicznej oznacza sie
jako podwojny format filmu przecietego, np. 2X8 mm.

1.2.4. Odcinek uzyteczny filmu —odcinek filmu
przeznaczony do wykonywania zdje¢ w kamerze.

1.25. Odcinek poczagtkowy filmu —odcinek fil-
mu stuzacy do zaktadania filmu do kamery przy
biatym Swietle i ulegajacy przy tym zaSwietle-
niu.

Grupa katalogowa X 81

1.2.6. Odcinek koncowy filmu —odcinek filmu
przeznaczony do wyjmowania filmu z kamery
przy biatym Swietle i ulegajacy przy tym zaswie-
tleniu.

1.2.7. Opakowanie jednostkowe — opakowanie
jednego handlowego odcinka filmu o okreslonym
formacie i okreSlonej dtugosci.

1.2.8. Opakowanie zbiorcze —opakowanie okre-
$lonej ilosci opakowan jednostkowych tego same-
go rodzaju filmu o jednakowym formacie, jedna-
kowej dtugosci i jednakowym sposobie pakowa-
nia.

129. Inne okreSlenia — wg PN-64/C-99150,
PN-67/C-99020 i PN-67/C-99022.

13. Normy zwigzane

PN-67/C-99020 Materiaty Swiattoczute fotogra-
ficzne chlorowcosrebrowe. Okreslenia i klasy-
fikacja ogolna

PN-67/C-99022 Sensytometria fotograficzna. Ge-
stos¢ optyczna obrazéw czarno-biatych w Swie-
tle przepuszczonym rozproszonym. Metody wy-
znaczania

PN-64/C-99150 Materiaty S$wiattoczute fotogra-
ficzne péttonowe na podtozu przezroczystym.

Metoda badania ogdlnosensytometrycznego i
dopuszczalne odchytki wskaznika Swiattoczuto-
Sci

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Loso-
wy wybor sztuk do probek

BN-64/6122-01 Tasma filmowa 35 mm, 2X

X 16 mm, 16 mm, 2X8 mm, 8 mm. Wymiary

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Zasady podziatu. Filmy kinematograficz-
ne czarno-biate amatorskie odwracalne do zdje¢

Zjednoczenie Przemystu Wiokien Sztucznych
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dzieli sie na odmiany ze wzgledu na format oraz
ze wzgledu na S$wiattoczutosc.

2.1.2. Odmiany filméw —wg tabl. 1

Tablica 1
Format Perforacja
mm
IG w 2 rzedach symetryczna, wg
BN-64/6122-01 zatgcznik 3
2X3 w 2 rzedach symetryczna, wg
BN-64/6122-01 zatacznik 4
2.13.  Przykiad oznaczenia filmu amatorskiego

czarno-biatego odwracalnego, 0 arytmetycznym
wskazniku Swiattoczutosci 50 PN, formatu
2X8 mm:

FILM CZARNO-BIALY ODWRACALNY
50 PN 2X 8 mm

Dopuszcza sie dodatkowe oznaczenie Swiatto-
czutosci wg innych systemOw sensytometrycz-
nych.

3. WYMAGANIA

3.1. Cechy zewnetrzne. Odcinek handlowy fil-
mu ogladany przy biatym Swietle powinien mie¢
posta¢ taSmy o réwnomiernym jasnym zabarwie-
niu z jednej strony i rownomiernym ciemnym —
z drugiej strony. Tasma powinna by¢ perforowa-
na na catej dtugosci wzdtuz obu krawedzi oraz
nawinieta na szpule o Swiattoszczelnych talerzy-
kach 1 rdzeniu.

3.2. Wymiary geometryczne tasmy i perforacji
powinny by¢ zgodne z BN-64/6122-01 oraz z ta-
blicg 2 W przypadkach ekonomicznie uzasadnio-
nych dopuszcza sie inng diugo$¢ tasmy wedtug
zaméwienia odbiorcy, z ktérym nalezy rowniez
uzgodni¢ dopuszczalne odchytki dtugosci.

Tablica 2
Dtugos¢, m
Format nomi- deink odcinka po-
mm nalna catkowita .otcm a czatkowego i
uzytecznego kofAcowego
16 30,5 33 +0.40 30,48 1,26 +0,20
2X(j 7,62 9 +0.10 7,62 0.60 +0,05

3.3. Potagczenia i przerwy. W handlowych od-
cinkach filmu nie powinny sie znajdowac pota-
czenia ani przerwy.

3.4. Gladkos¢ obciecia brzegdw i wyciecia per-
foracji. Brzegi taSmy powinny by¢ ocenione w do-

EN-69/6122-05

tyku jako gtadkie. Krawedzie perforacji obserwo-
wane pcd mikroskopem w powiekszeniu 10-krct-
nym powinny by¢ gtadkie, wolne od postrzepien,
wyrw, rys, przedarcia pomiedzy kolejnymi otwo-
rami lub krawedziami taSmy oraz rozerwania na-
rozy.

35. Zapalnos¢ i palnosC. Film powinien wy-
trzymywacé z wynikiem dobrym badanie wg 5.3.4
i 535

36. Podtoze filmu powinno byé wykonane
z estrow celulozy (octanéw, maslandw, z wyjat-
kiem azotanéw celulozy) lub z innego tworzywa
sztucznego.

Podtoze . estréw celulozy powinno spetniaé na-
stepujace wymagania:

a) Grubos¢ podioza z warstwg preparacyjna,
lecz bez warstwy przeciwodblaskowej powinna
wynosi¢ 0,100 +- 0,128 mm.

b) Podtoze powinno by¢ przezroczyste i zabar-
wione na odcien bladoniebieski. Rolka zwiniete-
go filmu 2X8 mm lub 16 mm, oglagdana w bia-
tym Swietle przechodzacym prostopadle do czo-
fowej powierzchni zwoju, powinna wykazywaé
wyrazne niebieskie zabarwienie. Gesto$¢ optycz-
na podioza bez warstwy przeciwodblaskowej zmie-
rzona wg PN-67/C-99022 na fotometrze Pulfricha
z filtrem S 57 nie powinna by¢ wieksza niz 0,06.

Podloze z tworzywa sztucznego polimerowego
powinno spetnia¢c wymaganie b) dla podioza
z estrow celulozy. Wymagania a) dla tego podio-
za nie normalizuje sie.

3.7. Warstwa przeciwodblaskowa. Film powi-
nien mie¢ warstwe przeciwodblaskowa. Logarytm
dziesietny wspdtczynnika kopiowania stykowego
(lg q) podioza z warstwg przeciwodblaskowg na
warstwie Swiattoczutej filmu powinien wynosié
co najmniej 13

Podczas obrébki chemicznej odwracalnej filmu,
zaleconej przez producenta dla tej odmiany fil-
mu, zabarwienie warstwy przeciwodblaskowej
powinno catkowicie zniknag.

Temperatury deformacji i topnienia warstwy
przeciwodblaskowej znajdujacej sie pod warstwg
emulsji nie powinny by¢ nizsze od odpowiednich
temperatur emulsji.

38. Emulsja Swiattoczuta

381  Wiasnosci fotograficzne emulsji powinny
by¢ zgodne z wymaganiami tabl. 3 w okresie
trwania gwarancji, lecz nie krécej niz 1 rok od
daty wyprodukowania filmu.

Arytmetyczny wskaznik Swiattoczutosci  Sar
i gestos$¢ optyczna zadymienia nalezy wyznacza¢
wg PN-64/C-99150.
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Liczbowych warto$ci wskaznika S$wiattoczuto-
$ci oraz typow uczulenia spektralnego nie norma-
lizuje sie.

Tablica 3

Wielkosci sensytomelryczne charakteryzujgce wtasnos$ci
fotograficzne emulsji
Gesto$é optyczna Zdolnose

Arytmetyczny rozdziel-

sni ieni maksy-
\éNVS:(aatf(?c”z(u}os'ci zadymoienia Za%}(’)ﬁ“g'&”” g‘ﬂg% I?é?i/'?nm
sar (bez fiiltru) (@ ;'4';;3’“ oo o
PN najwyzej najwyzej najmniej najmniej
Zgodny ze
wskaznikiem
podanym 0,06 0,10 2,0 86

przez produ-
centa

Jezeli arytmetyczny wskaznik S$wiattoczutosci fil-
mu jest wyzszy niz 200 PN, to dopuszcza sie war-
tos¢ maksymalnej gestosci optycznej co najmniej 1,8
oraz zdolnos$¢ rozdzielczg co najmniej 74.

3.8.2. Whasnosci fizyczne emulsji

3.8.2.1. Odporno$¢ na warunki obrébki chemicz-
nej, ptukania i suszenia. Film poddany obrobce
chemicznej, ptukaniu i suszeniu w warunkach za-
leconych przez producenta nie powinien wykazy-
waC marszczenia sie¢ (retykulacji) powierzchni i
brzegéw emulsji na krawedziach taSmy oraz do-
okota perforacji. Podczas obrobki nie dopuszcza
sie wysychania i eksploatacji filmu, obstawania
lub schodzenia z podtoza warstwy emulsji oraz
umieszczonej pod nig warstwy przeciwodblasko-
wej. Nie dotyczy to warstwy przeciwodblaskowej
umieszczonej na odwrotnej stronie filmu, ktora
moze rozpuszcza¢ sie w roztworach zastosowa-
nych wedtug zalecerr producenta do obrébki fil-
mu.

3.8.2.2. Nasigkliwos¢ emulsji podczas obrobki
chemicznej i ptukania w warunkach zaleconych
przez producenta nie powinna by¢ wigksza niz
2,50 g na 1 metr taSmy 16 mm lub 2X8 mm.

3.8.23. Temperatury deformacji i topnienia
emulsji nie powinny by¢ nizsze niz 33°C.

39. Wady mechaniczne i zaswietlenia emulsji.
Film nie powinien wykazywa¢ w obserwacji wi-
zualnej na przewijarce ani w projekcji wywota-
nego na ekranie obrazu nastepujacych wad: lokal-
nych brakéw, zdarcia i obstawania emulsji lub
warstwy przeciwodblaskowej, nierbwnomiernej
gestosci optycznej réwnomiernie naswietlonych
i wywotanych klatek, wyraznych wahan jasnosci
obrazu w czasie projekcji, plam, kropek i zapy-
len jasnych lub ciemnych, $ladow piany i brudu
wtopionych w emulsje, rys i Sladéw przytarcia
na czesci obrazowej filmu oraz zaswietlerr odcin-

ka uzytecznego z wyjatkiem marginesow pomie-
dzy perforacjg i krawedziami tasmy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT

4.1. Opakowanie jednostkowe

41.1. Opakowanie jednostkowe filmu odwra-
calnego 16 mm o dtugosci nominalnej 30,5 m sta-
nowi metalowa szpula, na ktdérg nawiniety jest
emulsjg do wewnatrz odcinek jfilmu wg 3.2. Zwi-
niety na szpuli i zabezpieczony przed samorzut-
nym rozwinieciem odcinek filmu wiozony jest do
metalowego pudetka zamknietego naktadanym
wieczkiem, a nastepnie wraz z kartkg z opisem
do pudetka kartonowego. Na pudetku powinna
by¢ umieszczona etykieta lub nadruk zawieraja-
ce nastepujace informacje:

a) nazwa lub znak zakfadu, ktéry wyproduko-
wat film,

b) nazwa handlowa filmu,

¢) oznaczenie filmu wg 2.1.3 z uzupetnieniem
PODLOZE BEZPIECZNE,

d) dtugos¢ nominalna filmu,

e) uczulenie spektralne emulsji,

f) numer emulsji,

g) termin gwarancji.

4.1.2. Opakowanie jednostkowe filmu odwracal-
nego 2X8 mm o dhugosci nominalnej 7,62 m
stanowi szpula metalowa lub z tworzywa sztucz-
nego, na ktora nawiniety jest emulsjg do wew-
natrz odcinek filmu wg 3.2

Film powinien by¢ nawiniety w kierunku ru-
chu wskazowek zegara, gdy czworokatny otwor
na rdzen w szpuli skierowany jest ku obserwato-
rowi. Zwiniety na szpuli i zabezpieczony przed
samorzutnym rozwinieciem odcinek filmu wiozo-
ny jest do- metalowego pudetka, zamknietego na-
ktadanym wieczkiem, a nastepnie wraz z kartkg
z opisem do pudetka kartonowego. Na pudetku
powinna by¢ umieszczona etykieta lub nadruk
zawierajace nastepujgce informacje:

a) nazwa lub znak zaktadu, ktéry wyproduko-
wat film,

b) nazwa handlowa filmu,

¢) oznaczenie filmu wg 2.1.3 z uzupetnieniem
PODLOZE BEZPIECZNE,

d) dtugos¢ nominalna filmu,
e) uczulenie spektralne emulsji,
f) numer emulsji,

g) termin gwarancji

4.2. Opakowanie zbiorcze opakowan jednostko-
wych filmu 16 mm i 2 X 8 mm zawiera 10 opa-
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kowan jednostkowych zawinietych w celofan lub
wiozonych do pudetka tekturowego, na ktérym
jest naklejona etykieta w sposob uniemozliwiaja-
cy otworzenie pudetka bez uprzedniego jej rozer-
wania. Na etykiecie powinny znajdowaé sie na-
stepujgce informacje: nazwa lub znak zaktadu,
ktory wyprodukowat film, nazwa handlowa filmu,
oznaczenie filmu wg 2.1.3, dtugos¢ nominalna fil-
mu, numer emulsji, termin gwarancji, ilos¢ sztuk.

Opakowanie w celofanie nie wymaga etykiety.

4.3. Opakowanie wysytkowe do transportu ko-
lejowego zawierajgce wiekszg ilos¢ opakowan
zbiorczych wg 4.2 stanowig pojemniki dopuszczo-
ne do przewozenia towardéw przez Polskie Koleje
Panstwowe.

Opakowaniem wysytkowym do transportu sa-
mochodowego sg opakowania zbiorcze wg 4.2.

44. Przechowywanie. Opakowania z filmami
powinny byC przechowywane w pomieszczeniu
0 temperaturze 12 +- 18;,C i o wilgotnosci wzgled-
nej 50 4 70%. W gorace dni letnie dopuszcza sie
temperature do 25°C. Opakowania nie powinny
by¢ wystawione na bezpo$rednie dziatanie inten-
sywnego promieniowania cieplnego i $wietlnego
oraz wilgoci, np. w poblizu stonecznego okna,
grzejnikow i rur centralnego ogrzewania, piecow,
promiennikdw, $cian zewmetrznych, urzadzen hy-
draulicznych i parowych, a takze nie powinny
by¢ ustawione bezposrednio na podtodze, tylko na
potkach lub paletach \y odlegtosci co najmniej
60 cm od Scian i 10 cm od poditogi.

Ponadto filmy nalezy chroni¢ przed dziataniem
promieniowania X (rentgenowskiego) i substancji
radioaktywnych.

Pomieszczenia magazynowe powinny by¢ izo-
lowane od dostepu substancji lotnych wplywaja-
cych szkodliwie na emulsje fotograficzne, jak na
przyktad gazu Swietlnego, siarkowodoru, organicz-
nych lotnych zwigzkéw siarki, dwutlenku siarki,
amoniaku, amin, wyziewow ustepowych, lotnych
kwasow, tlenkow azotu, chlorowcow, gazéw spa-
linowych, tlenku wegla, par terpentyny, wyzie-
wow schnacego pokostu i farb olejnych, lakieréw
1 drewna zywicznego.

45. Transport. Filmy nalezy transportowac
w spos6b zapewniajacy ochrone opakowan od bez-
posredniego dziatania wilgoci, opaddéw atmosfe-
rycznych, bezposredniego dziatania Swiatta sto-
necznego oraz czynnikéw wymienionych w 4.4.

5. BADANIA

51 Program badan. Filmy nalezy podda¢ na-

stepujgcym badaniom sprawdzajgcym:
a) cechy zewnetrzne przy biatym Swietle,
b) wymiary geometryczne tasmy i perforacji,

¢) nieobecnos¢ potaczen i przerw,

d) zapalnosc,

e) palnosc,

f) gtadkoSC obciecia brzegow i wyciecia perfo-
racji,

g) wiasnosci podtoza,

h) wiasnosci warstwy przeciwodblaskowej,

i) wiasnosci fotograficzne emulsji,

j) whasnosci  fizyczne, wady i
emulsji,

K) wykonanie opakowania i zgodno$¢ umiesz-
czonych na nim lub wewnatrz niego informacji
z whasnosciami filmu.

W przypadku gdy producent przeprowadza ba-
dania niepetne whasnosci filmu nie zapakowanego
wg b), d), g), h), i), ktérych wyniki sg zgodne
z wymaganiami normy, jest on zwolniony od
powtarzania tych samych badan filméw wyjetych
z opakowan jednostkowych pod warunkiem, ze
w razie wprowadzenia zmian w technologii wy-
twarzania lub co najmniej raz na 6 miesiecy be-
dzie przeprowadzane badanie petne wg a) oraz ¢)
do K) filméw wyjetych z opakowar jednostko-

wych.
5.2. Pobieranie probek

zaswietlenia

5.2.1. Pobieranie probek z materiatu nie zapa-
kowanego powinno odbywaé sie wedtug instruk-
cji technologicznej obowigzujgcej w zaktadzie pro-
dukcyjnym.

5.2.2. Wybér opakowan do wykonywania prab.
Do wykonywania préb nalezy, pobra¢ w sposob
losowy wg PN/N-03010 zbiorcze lub jednostkowe
opakowania fabryczne, zaleznie od sposobu zapa-
kowania filmdw.

523. Licznos¢ probki. Z kazdej partii filmow
oznaczonej jednym i tym samym numerem emul-
sji nalezy pobrac¢ taka iloS¢ opakowan jednostko-
wych, aby byto mozliwe wykonanie wszystkich
przewidzianych normg préb, przy czym liczba ich
nie moze byé mniejsza niz 3.

Jezeli opakowania jednostkowe pobierane sg
z opakowan zbiorczych, to kazde z nich powinno
by¢ pobrane z oddzielnego opakowania zbiorcze-

0o.

5.2.4. Pobieranie probek z wybranych opako-
wan. Otwieranie opakowan zbiorczych nalezy wy-
konywaé przy biatym Swietle. Otwieranie opako-
wan jednostkowych i wszelkie czynnosci dokony-
wane z filmami w celu pobrania prébek do ozna-
czania wiasnosci fotograficznych emulsji Swiatto-
czute] 1 warstwy przeciwodblaskowej powinny
by¢ wykonywane w zupetnej ciemnosci. Prébki
przeznaczone do pozostatych badan moga by¢ po-
bierane przy biatym Swietle po uprzednim pobra-
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niu i zabezpieczeniu przed dziataniem Swiatta pro-
bek do badar wasnosci fotograficznych.

53. Opis badan

53.1. Sprawdzanie cech zewnetrznych filmu
przy biatym Swietle. Jedno kompletne opakowa-
nie jednostkowe otworzy¢ przy biatym Swietle,
zwracajac uwage na zgodnos$¢ elementéw opako-
wania z wymaganiami 4.1. Szpule z filmem wy-
jeta z pudetka blaszanego zatozy¢ na przewijarke
reczng z licznikiem, sprawdzi¢ zabarwienie filmu
z obu stron i obecno$¢ perforacji wedtug tabl. 1
Film przewijaé powoli dotykajac jego obu krawe-
dzi opuszkami kciuka i palca wskazujacego, kon-
trolujac przy tym wrazenie gtadkosci krawedzi.
Podczas przewijania zwroci¢ uwage na ewentual-
ne braki emulsji lub warstwy przeciwodblasko-
wej, luki i bledy perforacji, przerwy i potgczenia
w filmie. W koricowym etapie przewijania odczy-
ta¢ na liczniku catkowitg dtugos$¢ filmu z dokitad-
noscig do 01 m.

Sprawdzony film zachowa¢ do dalszych badan.

5.3.2. Sprawdzanie wymiaréw geometrycznych
taSmy i perforacji. Do pomiaru uzy¢ film natych-
miast po perforowaniu. Szeroko$¢ taSmy i wymia-
ry perforacji zmierzy¢ za pomocg mikroskopu
warsztatowego z doktadnoscig do 5 pm. Pomiary
wykonaC w trzech miejscach tasSmy, w odlegto-
$ciach wzajemnych co najmniej 50 cm. Wyniki
wszystkich trzech pomiaréw powinny by¢ zgodne
z BN-64/6122-01. W tym samym pomiarze spraw-
dzi¢ gtadkos¢ wyciecia perforacji i nieobecnosé
przedarcia brzegdéw otworow.

5.3.3. Sprawdzanie nieobecnosci potaczen i
przerw oraz gtadkosci obciecia brzegow tasmy
odbywa sie wg 53.1

534. Sprawdzanie zapalnosci. Prébke filmu
o wymiarach 35 X 8 mm wiozy¢ do oporowego
pieca elektrycznego w postaci pionowo ustawionej
rury o Srednicy wewnetrznej 70 mm, zaopatrzo-
nej w termopare lub specjalny termometr rtecio-
Wy 0 podzialce siegajacej powyzej 300°C. Tempe-
ratura wnetrza pieca powinna by¢ doprowadzona
do 300 +3°C i utrzymana na tej wysokosci pod-
czas wykonywania oznaczenia. Czas, ktory upty-
wa od chwili wiozenia prébki do pieca do chwili
jej zapalenia sie, nie powinien by¢ krétszy niz
10 min. Jezeli probka spetnia powyzsze wymaga-
nia, wynik badania okre$la sie jako dobry.

5.3.5 Sprawdzanie palnosci. Prébke perforowa-
nego filmu o wymiarach 400 X 16 mm oznaczy¢
wyraznymi poprzecznymi kreskami w odlegto-
Sciach 50 mm od kazdego korca. Przez perfora-
cje w odlegtosciach nie wiekszych niz 20 mm
przeples¢ kolejno wzdtuz jednego brzegu prébki
drut o Srednicy nie wiekszej niz 0,5 mm i napre-

zy¢ go tak, aby probka zwisata w plaszczyZnie
pionowej z poziomo napietego drutu. Podpalic je-
den z dwdch dolnych rogéw prébki i uruchomié
sekundomierz w chwili, gdy ptomien dojdzie do
pierwszej kreski. Zatrzyma¢ sekundomierz w
chwili, gdy ptomien osiggnie drugg kreske. Od-
step czasu odczytany na sekundomierzu nie po-
winien by¢ krotszy niz 45 s. Jezeli prébka spetnia
powyzsze wymaganie albo nie daje sie zapali¢
lub jedli zgasnie przed dojsciem ptomienia do dru-
giej kreski, wynik badania okresla sie jako do-
bry.

5.3.6. Sprawdzanie gladkosci wyciecia perfora-
cji odbywa sie wg 532

5.3.7. Sprawdzanie wiasnosci podioza filmu

5.3.7.1. Przygotowanie probek. Probki powinny
by¢ pozbawione emulsji i zelatynowej warstwy
przeciwodblaskowej przez zmycie goracg woda
lub roztworem enzymu proteolitycznego i wysu-
szone przez 12 godz w warunkach pokojowych.

5.3.7.2. Oznaczanie grubosci. Grubo$¢ podioza
nalezy mierzy¢ czujnikiem (minimetrem) z do-
ktadnoscig do 1 Lim. Pomiar nalezy przeprowa-
dza¢ co najmniej w trzech miejscach podtoza,
w odlegtosciach wzajemnych nie mniejszych niz
25 cm. Wynik badania nalezy obliczy¢ jako $red-
nig arytmetyczng wynikéw wszystkich przepro-
wadzonych pomiarow.

5.3.7.3. Oznaczanie zabarwienia i gestosci op-
tycznej podioza. Zabarwienie nalezy oceniaé
wzrokowo na filmie zwinietym w rolke i ulozo-
nym na szkle mlecznym o$wietlonym od spodu
zarOwka. Gestos¢ optyczng podioza nalezy mie-
rzy¢ fotometrem Pulfricha, stosujac filtr S 57.

Pomiar nalezy wykona¢ co najmniej 3 razy
i z wynikow obliczy¢ warto$¢ Srednia.

5.3.3. Sprawdzanie wiasnosci warstwy przeciw-
odblaskowej. Na badanym filmie nalezy wykona¢
dwie kopie Kklina sensytometrycznego. Jedng
z nich nalezy naswietli¢ od strony emulsji, a dru-
ga od strony warstwy przeciwodblaskowej. Czas
naswietlenia obu kopii powinien by¢ jednakowy
i wynosi¢ 0,02 s, natezenie o$wietlenia powinno
wynosi¢ 5000 4 10000 Ix. Warunki obrébki che-
micznej obu kopii powinny by¢ jednakowe
i zgodne z zaleceniem producenta filmu.

Na jednym wspolnym arkuszu sensytometrycz-
nym nalezy wykresli¢ krzywe charakterystyczne
dla obu kopii klina, przyjmujac, ze pola sensyto-
graméw o jednakowej numeracji zostaty naswie-
tlone jednakowo, tj. tak, jak pola sensytogramu
naswietlonego od strony emulsji. Nastepnie nale-
zy wykresli¢ rzedng przecinajacg obie krzywe
charakterystyczne w punktach A i B, odpowia-



6 BN-69/6122-05

dajacg wartosci gestosci optycznej D — 1,0 i zna-
lez¢ rzuty tych punktéw: Ig Ha ilg Hb na o$lg H
Diugos¢ odcinka Ig HB —Ig HA nie powinna
by¢ mniejsza niz 1,3.
Uzyskanie w badaniu wg 5.3.9.1 “wartosci DO<
<(0,06 Swiadczy o odbarwieniu sie warstwy prze-
ciwodblaskowej .

5.3.9. Sprawdzanie wiasnosci fotograficznych
emulsji

5.3.91. Oznaczanie arytmetycznego wskaznika
Swiattoczutosci (Sar) i gestosci optycznej zadymie-
nia (DO przy zaleconej warto$ci wskaznika kon-
trastowosci g — 120 +0,06 nalezy wykonywaé
wg PN-64/C-99150.

5392
malnej. Pomiar gestosci optycznej maksymalnej
nalezy wykona¢ na nienaswietlonym marginesie
sensytogramu otrzymanego wg 5.3.9.1, w miejscu
lezacym w poblizu najbardziej zaczernionej cze-
Sci kopii Klina.

Pomiar ten nalezy powtorzy¢ w kilku miej-
scach co najmniej 3 razy i z otrzymanych wyni-
kow obliczy¢ wartos¢ Srednig.

53.9.S.
ke filmu naswietli¢ 4 do 5-krotnie w rezolwome-
trze Romera, zwigkszajac stopniowo czas naswie-
tlenia wedtug instrukcji uzycia przyrzadu. Na-
Swietlong prébke wywota¢ wg PN-64/C-99150.
Na optymalnie naswietlonym pozytywie dosenia
wzorcowego odszuka¢ numer ostatniego pola, na
ktorym pod mikroskopem, w powiekszeniu 30 do
60-krotnym, mozna przeliczy¢ przynajmniej w
jednym kierunku co najmniej potowe linii. Jako
optymalnie naswietlony pozytyw nalezy przyjac
pozytyw, na ktérym mozna przeliczy¢ najwieksza
ilo$¢ linii.

Pomiar nalezy wykonaé co najmniej trzykrot-
nie przez trzy rézne osoby i z wynikéw odczytow
obliczy¢ warto$¢ Srednig a nastepnie przeliczy¢
ja na zdolno$¢ rozdzielczg wedtug tabeli dotgczo-
nej do rezolwometru.

53.10. Sprawdzanie
emulsji

53.10.1. Sprawdzanie wytrzymatosci emulsji
na warunki obrébki chemicznej, ptukania i su-
szenia odbywa sie przez poddanie handlowego od-
cinka tasmy filmowej obrdbce chemicznej, ptuka-
niu i suszeniu w warunkach stosowanych przez
producenta w masowej obrdébce filmoéw nadsyta-
nych przez uzytkownikéw, a nastepnie przejrze-
niu na przewijarce.

Zaleca sie tgczy¢ to badanie z badaniem wg

wihasnosci  fizycznych

53.104. Jezeli warstwa emulsji i warstwa prze-

ciwodblaskowa filmu poddane powyzszym pro-
bom nie wykazujg objawdw opisanych w 3.8.2.1,

Oznaczanie gestosci optycznej maksy-

Oznaczanie zdolnosci rozdzielczej. Préb-

to wytrzymato$¢ emulsji na warunki obrobki che-
micznej, ptukania i suszenia okre$la si¢ jako do-
bra.

5.3.10.2. Sprawdzanie nasigkliwosci emulsji.
Odcinek filmu 16 mm lub 2X8 mm o dtugosci
200 mm poddany obrobce chemicznej j ptukaniu
wg zalecen producenta nalezy pozbawiC przyle-
gajacych kropel wody przez przeciggniecie po-
miedzy zwitkami zwilzonej i dobrze wycisnietej
waty i natychmiast zwazy¢ z dokfadnoscig do 0,01
g. Zwazony odcinek filmu nalezy wysuszy¢
i nastepnie powtdrnie zwazy¢ z takg samg doktad-
nodcig. R6znica masy odcinka przed wysuszeniem
i po wysuszeniu nie powinna by¢ wieksza niz
050 g.

5.3.10.3. Sprawdzanie temperatur deformacji
I topnienia emulsji oraz warstwy przeciwodbla-
skowej. Sensytogram wykonany na filmie wg
PN-64/C-99150 natychmiast po zakonczeniu ptu-
kania zanurzy¢ do potowy w zlewce z wodg de-
stylowang o temperaturze 20°C tak, aby bardziej
zaczerniona czeS¢ byla pogrgzona w wodzie.
Zanurzy¢ w bezposrednim sgsiedztwie odcinka
filmu termometr z podziatkg co 0,5°C, dbajac o to,
aby zbiornik termometru znajdowat sie na poto-
wie wysokosci zanurzonej czesci filmu. Ogrzewac
wode tak, aby temperatura wskazywana przez
termometr podnosita sie 0 1°C na minute. Odczy-
ta¢ temperature, w ktorej obraz na zanurzonej
czesci sensytogramu lub jego powierzchnia zaczy-
na sie deformowa¢ oraz drugg temperature, w
ktorej warstwa z obrazem zaczyna sie topic¢ i spty-
waé z warstwy przeciwodblaskowej. Pierwszg
z tych temperatur nalezy przyja¢ za temperature
deformacji, a drugg —za temperature topnienia
emulsji. Jesli niezdeformowana lub zdeformowa-
na warstwa emulsji odstaje w postaci btonki od
topigcej sie warstwy przeciwodblaskowej lub je-
sli pozostata po sptynigciu emulsji warstwa topi
sie w wyzsze] temperaturze, to temperature,
w ktdrej to zachodzi, nalezy przyja¢ jako tempe-
rature topnienia warstwy przeciwodblaskowe;j.

5.3.10.4. Sprawdzanie nieobecnosci wad i za-
Swietlenn emulsji. Handlowy odcinek tasmy filmo-
wej zatozy¢ do kamery filmowej 2X8 mm lub
16 mm i wykona¢ na nim zdjecie przecietnego,
typowego obiektu zawierajgcego duzo szczeg&tow
0 réznej luminancji. Zdjecie to powtorzy¢ kilka-
krotnie z roznymi wielko$Sciami otworu przesto-
ny obiektywu tak, aby czes$¢ uje¢ byta niedoswie-
tlona, cze$¢ normalnie naswietlona i prze$wietlo-
na. Kazde ujecie powinno trwac nie krocej niz
15 s. Film nalezy podda¢ obrdbce chemicznej od-
wracalnej wedtug zalecen producenta i po wy-
suszeniu obejrze¢ go w projekcji, dbajac o to, aby
oSwietlenie ekranu bez zatozonego do projektora
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filmu byto réwnomierne, bez smug i jasnych
plam. W trakcie projekcji filmu nie powinny byé
wyraznie dostrzegalne wady wymienione w 39.

Film poddany projekcji nalezy przewing¢ po-
woli na przewijarce i w razie znalezienia wad
widocznych w projekcji, obejrze¢ pod lupg lub
pod mikroskopem wadliwe klatki, w celu ustale-
nia przyczyny wadliwosci. Film nie ujawniajgcy
wad w projekcji i w przegladzie na przewijarce
nalezy uznaC jako wolny od wad i zawietlen
emulsji. Film nie ujawniajagcy wad w projekcji
obrazu normalnie naswietlonego obiektu z liczny-
mi szczegdtami o réznej luminancji, lecz ujaw-
niajacy sporadyczne, niewielkie wady w projekcji
obrazu prze$wietlonego lub niedo$wietlonego, na-
lezy uzna¢ za dopuszczalny, film za$ z wyraznymi
wadami widocznymi réwniez na obrazie normal-
nie naswietlonego obiektu z licznymi szczegdtami
nalezy uzna¢ za niedobry.

5.3.11. Sprawdzanie zawartosci i zgodnosci opa-
kowan jednostkowych oraz napiséw i informacji
z wymaganiami 3.1, 3.2 i 3.8 powinno odbywaé
sie na podstawie wynikéw badarn wg 4.1, 531
i 539.1

5.3.12. Sprawdzanie zawartosci i zgodnosci opa-
kowan zbiorczych oraz napisow i etykiet z wy-

maganiami 4.2 nalezy wykona¢ przez otworzenie
opakowania przy biatym Swietle, sprawdzenie
sposobu wykonania opakowania, ilosci, jednorod-
nosci i doktadnosci wykonania opakowan jednost-
kowych. Sprawdzenie napiséw i etykiet na opa-
kowaniu zbiorczym powinno uwzglednia¢ wyma-
gania 4.2 oraz zgodno$¢ tresci etykiety pod wzgle-
dem iloSciowym i jakosciowym z zawarto$cig opa-
kowania, zgodnie z 5.3.11.

54. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena poszczegolnych probek. Probke fil-
mu nalezy uzna¢ za dobrg w ramach wykonanych
badan, jezeli spetnia wszystkie wymagania do-
tyczace tych badan.

54.2. Ocena partii. Partie filmu nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jesli wszystkie
prébki pobrane i zbadane wg normy  zostaly
uznane za dobre. W przypadku gdy chociaz jedna
probka zostata uznana za niedobrg, nalezy pow-
torzy¢ odpowiednie badania z trzykrotnie wigk-
szg iloscig prébek. Jezeli w wyniku tego badania
chociaz jedna prébka zostanie uznana za niedo-
bra, nalezy oceni¢ partie jako niezgodng z wyma-
ganiami normy.
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