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NORMA BRANZOWA BN-82
WYROBY Zmywacze powitok lakierowych 6118-24
LAKIEROWE Zamiast

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zmy-
wacze powtok lakierowych nitrocelulozowych — mie-
szanina rozpuszczalnikéw organicznych z ewentualnym
dodatkiem Srodkéw zageszczajacych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Zmywacze
sg stosowane do usuwania powitok lakierowych nitro-
celulozowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat. W zaleznosci od sktadu recepturowego
i roznych wiasnosci zmywajacych rozréznia sie dwa ro-
dzaje zmywaczy powitok lakierowych nitrocelulozo-
wych:

— Z-1 — zmywacz powtok lakierowych nitrocelulo-
zowych 1 o symbolu SWA 8250-921-000,

— Z-2 — zmywacz powtok lakierowych nitrocelulo-
zowych 1l o symbolu SWA 8250-922-000.

2.2. Przykiad oznaczenia zmywacza Z-I:

ZMYWACZ POWLOK LAKIEROWYCH

NITROCELULOZOWYCH | BN-82/6118-24 SWA 8250-921-000

3. WMAGANIA | BADANIA
3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Wymagania Z- Z-2  Metody badan
wg
a) Wyglad klarowna,
jednorodna
ciecz. bez
zmetnien
i zawiesin 34
b) Gesto$¢, g/cm3 najwyzej 0,90 0,90 PN-66/
C-04004
c) Destylacja normalna:
— poczatek destylacji, °C
nie mniej niz e nie
— 97 % produktu powin- bada
no przedestylowa¢ do sie
temperatury, °C nie PN-67/
wyzszej niz 135 C-04010
d) Lotno$¢ w stosunku do PN-76/
eteru etylowego 7-H4  8-F20 C-04539

nitrocelulozowych

BN-72/6118-24

Grupa katalogowa 1025

cd. tablicy
Wymagania Z-l Z-2  Metody badan
wg
e) Liczba  kwasowa, mg PN 67/
KOH/g najwyzej 01 01 C-04066
f) Zawarto$¢ wody niedopuszczalna 35
g) Klasa niebezpieczenistwa
pozarowego, €O najmniej 3.6
h) Wiasnoséci zmywajace zgodnie z 3.7
i) Korozyjne dziatanie na du- nie powodu-
rai je korozji 38

3.2. Trwatos¢. Zmywacze Z-l i Z-2 nie powinny ule-
ga¢ zmianom w ciggu 12 miesiecy liczac od daty pro-
dukeciji.

3.3. Pobieranie prdobek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej wykona¢ wg PN-74/C-81500 po przepro-
wadzeniu badan wg 3.1a).

3.4. Badanie wygladu. Badany zmywacz wla¢ do cy-
lindra szklanego o $rednicy 40 -r 55 mm i obserwowac
nieuzbrojonym okiem w S$wietle przechodzacym. Zmy-
wacze Z-l i Z-2 powinny by¢ roztworami jednorodny-
mi, klarownymi, bez zanieczyszczen mechanicznych.

3.5. Badanie zawartosci wody. Do cylindra pomiaro-
wego z korkiem szlifowanym pojemnosci 100 cm3wlaé
10 cm3 badanego zmywacza i 20 cm3 benzenu. Cylin-
der zamkna¢ korkiem i cato$¢ mocno wstrzasngé. Zmy-
wacz spetnia wymagania normy, jezeli dodatek benzenu
nie powoduje zmetnienia.

3.6. Klasa niebezpieczeristwa pozarowego. Klase nie-
bezpieczenstwa pozarowegol) nalezy okresli¢ badajac
temperature zaptonu wyrobu wg PN-75/C-04009, a na-
stepnie klasyfikujac wyréb wedtug nastepujacych zasad:

— | klasa niebezpieczenstwa pozarowego — tempe-
ratura zaptonu do 21 °C,

— 1l klasa niebezpieczenstwa pozarowego — tempe-
ratura zaptonu od 21 °C do 55 °C,

— Il klasa niebezpieczenstwa pozarowego — tem-
peratura zaptonu od 55 °C do 100 °C.

3.7. Badanie wtasnosci zmywajacych

3.7.1. Przygotowanie powiok. Plytki stalowe wg
PN-74/C-81513 pokry¢ sposobem natrysku wg PN-79/
C-81514 podktadem ftalowym karbamidowym schngcym
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w piecu w temperaturze 110 -+ 130 °C rodzaj | wg
BN-80/6113-04, a nastepnie po 15-minutowym podsu-
szeniu na powietrzu suszy¢ przez 35 min. w tempe-
raturze 110 -1- 120 °C. Grubo$¢ powtoki powinna wy-
nosi¢ 20 + 25 |tm. Do przygotowania powlok dopusz-
cza sie stosowanie aplikatora. Powloki przeszlifowac
na sucho papierem S$ciernym nr F 280/37 wg PN-76/
M-59107, a po usunieciu pytu pokry¢ sposobem natrys-
ku trzema warstwami emalii nitrocelulozowej og6lnego
stosowania wg BN-82/6115-66, w odstepach 15-minu-
towych, a nastepnie suszy¢ przez 45 min.

taczna grubos¢ powtok powinna wynosi¢ 70 -i- 90 pm.

Tak przygotowane powioki podda¢ sztucznemu sta-
rzeniu w temperaturze +50 °C przez 5 h.

3.7.2. Wykonanie badania. Na powloki przygotowane
wg 3.7.1 nanies¢ zmywacze Z-l1 i Z-2 w ilosci okoto
170 g/cm2 Po 5 min od chwili naniesienia danego
zmywacza powinno nastgpi¢ pecznienie i marszczenie
powtoki lakierowej, ktéra powinna tatwo ulec $ciggnie-
ciu.

3.8.
duralowa o wymiarach 100 x 15 x 0,8 mm umiescic¢
w kolbie pojemnosci 250 cm3 po czym wla¢ 150 g

badanego zmywacza. Kolbe nalezy zamkna¢ korkiem
i przechowywaé przez 5 h w temperaturze okoto 20 °C.
Nastepnie plytke wyja¢ i poddac ogledzinom nieuzbro-
jonym okiem w celu sprawdzenia, czy nie wystapity
zmiany korozyjne.

3.9.  Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy orzecze-
nie kontroli o jakosci wyrobu i na zyczenie odbiorcy
wyniki ostatnio przeprowadzonych badan.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zmywacze powlok lakierowych pa-
kowac zgodnie z PN-73/C-81400 w bebny zelazne ocyn-
kowane pojemnosci 200 i 100 dm3 wg BN-76/5046-01,
BN-76/5046-02 i BN-76/5046-03, lub inne uzgodnione
miedzy producentem a odbiorcg, nie obnizajace jakosci
wyrobu podczas sktadowania, o wymiarach zgodnych
z zasadami systemu wymiarowego opakowan wg

Badanie dziatania korozyjnego na dural. Ptytke PN-78/C-79021.

4.2. Przechowywanie i transport zgodnie z PN-73/
C-81400.

KONIEC

INFORMACJE

1 Instytucja opracowujgca norme — Debicka Fabryka Farb i La-
kieréw w Debicy.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/6118-24
a) wyeliminowano nie produkowane zmywacze Z-3 i Z-4,
b) wprowadzono dla zmywacza Z-2 badanie lotnosci i zawar-
tosci wody,
c) wprowadzono pkreslenie klasy niebezpieczefAstwa pozarowego
zamiast temperatury zaptonu.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-75/C-04009 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury zaptonu
w tyglu zamknietym metodg Martensa-Pensky’ego
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie
i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie $redniej prébki laboratoryjnej
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powiok
do badan
PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna

DODATKOWE

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bebny ciezkie
z obreczami wyttaczanymi

BN-76/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bebny lekkie

BN-76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bebny ciezkie
z obreczami nasadzanymi

BN-80/6113-04 Podktady halowe karbamidowe

BN-82/6115-66 Emalie celulozowe ogélnego stosowania

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

Zasady klasyfikacji mieszanin wybuchowych i okreslenia kategorii
zagrozenia wybuchem pomieszczen, ich strefy i przestrzeni zewne-
trznych (Zat. nr 2 do Zarzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
z dnia 18 marca 1967 r.).

4. Symbole wg KTM — Z-1 1318 250 770 105, Z-2 1318 250

770 207.

5. Autor projektu normy — mgr inz. Anna Hosaja — Debicka
Fabryka Farb i Lakieréw.



