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Farby emulsyjne

nawierzchniowe Polinit

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy  se farby
emulsyjne nawierzchniowe Polinit - zawiesina pigmentéw i
obcigznikéw w dyspersji wodnej polioctanu winylu z dodat-
kiem zmiekczaczy oraz $Srodkédw zwilzajgcych i stabilizuja-

cych.

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu nermy. Farby emul-
syjne stosuje sie do malowania przedmiotéw niemetalowych,
betonu, drewna itp. wewnetrz

obiektéw budowlanych, tynku,

lub zewnetrz budynkéw.

2. OZNACZENIE

2. 1. Przyktad oznaczenia farby emulsyjnej nawierzch-

niowej Polinit biatej:
FARBA EMULSYJNA NAWIERZCHNIOWA POLINIT
BIAt-A1*

BN-80/61 17-02 SWA 6150-717-010

3. WYMAGANIA | BADANIA
3. 1. Zestawienie wymagan i metody badan
Metody

badan
wg

Wy magani a

a) Wstepne proby tech-

niczne zgodnie z PN-72/C-81503
- pozostato$¢ na si-
cie o boku oczka
kwadratowego
0,063, % masowy,
najwyzej 0,6 PN-75/C-81505
b) Czas wyptywu (lep-
ko$¢ umowna) wg
kubka typu Forda,
s, €O najmniej 60 PN-75/C-81508

ODopuszcza sie stosowanie nazwy skréconej Farba Po-
linit.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw

cd.

c)

d)

e)

f)

9)

h)

k)

D)

tablicy

Wymagania
Zdolno$¢ rozcien-
czania wode

Gestos¢,
najwyzej

g/cm”n,

Zawarto$¢ substancji
najwyzej

lotnych, %,

Rozlewnos¢,
co najmniej ~

stopien

Roztarcie pigmentow,

pm, najwyzej

Czas schniecia po-

wioki w temperaturze

20 +2°C przy wilgot-
nosci wzglednej po-
wietrza 65 i.5%, h,
najwyzej

- stopien 5

Krycie jakos$ciowe,
stopien

Wygled i barwa po-
whoki

Przyczepnos¢

Odpornos$é¢ powtoki
na tarcie na sucho

W /IV.

BN-80
6117-02

Zamiast
BN-74 6117-02

Grupa katalogowa 1024

Metody
badan
wg

zupetna 3.6.1

1,5 BN-64/6110-11
55 PN-79/C-8 1512
3 PN-67/C-8 1507
10C BN-78/61 10-09
2 PN-79/C-8 1519

PN-70/C-8 1536
I p. 2.3

powtoka ma-
towa, bez
pomarszczen,
spekan, za-
ciekéw; bar-
wa zgodna z
odpowiednim
wzorcem
karty kolo-
réw z wyjet-
kiem biatego 3.6.2

wytrzymuje
prébe 3.6.3

wytrzymuje
prébe 3.6. 4

i Farb PLASTOFARB

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 15 lutego 1980 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 stycznia 1981 r.
16/1980 poz. 62)

(Dz. Norm. i Miar

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd.0,50 Nakt4-000+55 Zam. 2027/80

C«na zt 3,60



2 BN-80/61 17-02

cd. tablicy

Metody
badan
wg

Wymagania

m) Odporno$¢ na 24-go-
dzinne dziatanie wo-
dy destylowanej w
temperaturze
20 *2°C

- stopien specherze-
nia 0

- zmiana odcienia bar- PN-76/C-81521
wy wg szarej skali 2 p. 2.1

n) Odpornos$¢ powtoki na
reemulgacje

wytrzymuje
prébe 3.6.5

0) Odporno$¢ powtoki na
szorowanie, liczba
posuwéw szczotki, co
najmniej 300 3.6. 6

0 Farb tixotropowych nie bada sie.

3. 2. Trwatos$¢. Farby emulsyjne nawierzchniowe
nit nie powinny ulega¢ zmianom w ciegu 9 miesiecy, liczec

od daty produkcji.
3. 3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegaje na sprawdzeniu zgodnosci

ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3. 1. Badania
nalezy wykonywaé¢ raz na rok, przy kazdej zmianie stoso-

wanych surowcéw i metod technologicznych, mogecych mieé

wptyw na wyniki badan oraz w przypadku badan rozjemczych.

3. 3. 2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci z wymaganiami wymienionymi w 3. 1 a) ~ d) oraz g) t

j). Badania te nalezy wykonywac¢ dla kazdej partii wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej wykona¢ wg PN-74/C-8 1500, po przeprowa-

dzeniu wstepnych préb technicznych wg PN-72/C-81503.
3. 5. Przygotowanie powtok do badan

3.5. 1. Przygotowanie wyrobu. Badane farbe nalezy sta-

rannie wymieszaé¢ irozcienczy¢ wode pitne do umownej lep-
kosci roboczej 60 80 s;mierzonej zgodnie z PN-75/
C-81508 wg kubka typu Forda.

przez sito 100 oczek/cm 2.

Nastepnie wyrdb przeseczy¢

3. 5. 2. Przygotowanie ptytek do badan. Natozy przygoto-
waé zgodnie z PN-74/C-8 1513 ptytki w nastepujecych ro-
dzajach;

- szkta okiennego - do badania odporno$ci powtoki na re-
emulgacje i wode destylowane,

- zaprawy cementowo-wapiennej - do badania wygledu po-
wioki, przyczepnos$ci i odpornos$ci powtoki na tarcie na su-

cho,

Poli-

- drewna iglastego - do badania odporno$ci na szorowa-

nie.

3. 5. 3. Wykonanie powtok. Ptytki przygotowane wg 3. 5. 2
pomalowa¢ badane farbe przygotowane zgodnie z 3.5. 1, za
pomoce pedzla wg PN-79/C-81514. Po uptywie 2 h pomalo-
waé powtdrnie w taki sam sposéb i wysuszy¢ do 5  stopnia
wyschniecia zgodnie z 3. 1 h). Powtoka powinna mie¢ gru-
bos¢ 60 4 80 jum. Ptytki drewniane przed malowaniem zwil-

zy¢ wode, po czym nadmiar jej usune¢ $ciereczke.

3. 5. 4. Aklimatyzacja powtok.Powtoki otrzymane wg 3. 5. 3
przed wykonaniem badan aklimatyzowaé¢ w temperaturze 20
'+2°C i wilgotnos$ci wzglednej powietrza 65 +5% przez 72 h

zgodnie z PN-66/C-81510.

3.5. 5. Pomiar grubo$ci powtok przeprowadzi¢ przyrze-

dem zapewniajecym doktadno$é pomiaru do £10% grubosdci

powtoki.
3. 6. Opis badan

3.6. 1. Badanie zdolnos$ci rozcieficzania wode. Do 25 cm3
badanej farby doda¢ 25 cm3 wody pitnej i catosc starannie
wymieszac.

Wyréb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami normy, je-
zeli nie nastepito wytrecenie sktadnikéw statych lub roz-

warstwienie mieszaniny.

3. 6. 2. Ocena wygladu i barwy powtoki. Ocene przepro-
wadzi¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dzien-
nym na powtokach przygotowanych na ptytkach z zaprawy
cementowo-wapiennej wg 3. 5. 3. Wygled i barwa powtoki
powinny spetnia¢ wymagania okreslone w 3. 1j).

3.6.3. Badanie przyczepnos$ci powtoki. Na powtoce przy-
gotowanej na ptytce cementowo-wapiennej wg 3. 5. 3 i akli-
matyzowanej wg 3. 5. 4 wykona¢ ostrym nozykiem 10 réwno-
legtych nacie¢ do podtoza w odstepach co 5 mm. Nastepnie
wykona¢ takie same naciecia pod ketem 90° w stosunku do
poprzednich. Rysy nie powinny mie¢ brzegéw szarpanych.

Badane farbe nalezy uzna¢ za odpowiadajece wymaganiom
normy, jezeli utworzone wskutek nacigecia kwadraty przyle-
gaje szczelnie do podtoza i nie odpadaje przy dwukrotnym

przesuwaniu na krzyz pedzlem.

3. 6. 4. Badanie odpornosci powtoki na tarcie na sucho.
Powtoke przygotowane na ptytce z zaprawy cementowo-wa-
piennej zgodnie z 3. 5. 3 i akl imatyzowane wg 3.5.4, piecio-
krotnie przetrzeé¢ skrawkiem tkaniny bawetnianej. Powtoka
powinna pozosta¢ bez zmian. Dopuszcza sie $lady pigmentu

na tkaninie.

3. 6.5 Badanie odpornos$ci powtoki na reemulgacje. Pow-
toke przygotowane na ptytce szklanej zgodnie z 3.5.3 i

akl imaty zpwane wg 3. 5. 4 podda¢ dziataniu matego strumie-
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nia wody przez 1 h. Ket nachylenia ptytki do strumienia wo-
dy powinien wynosi¢ 45°.
Powtoka nie powinna sie $ciera¢ przy lekkim potarciu

brzuscem palca. Ocene wykonywaé¢ po 2 h od chwili zakon-

czenia badania.

3. 6. 6. Badanie odporno$ci powtok? na szorowanie

3.6.6. 1. Przyrzad do badad 4) przedstawiony na rysun-
ku sktada sie z metalowej podstawy, do ktdérej przymocowa-
ny jest silnik elektryczny z przektadnie $limakowe. Silnik
przez mechanizm korbowy napedza suwak z umocowane wy-
mienne szczoteczke stylonowe. Liczba posuw6éw wynosi o-
koto 60/min i jest zliczona przez licznik elektromechanicz-

ny wmontowany w aparat.

APatrz Informacje dodatkowe p. 4.

3.6.6. 2. Wykonanie badania. Ptytke z drewna iglastego

przygotowane zgodnie z 3. 5. 3 i aklimatyzowang wg 3.5. 4

zamocowac¢ na stoliku przyrzedu. Na ptytke nala¢ 1-procen-

towego roztworu mydta, a nastepnie uruchomi¢ mechanizm
wprawiajecy w ruch posuwisto-zwrotny szczoteczke stylo-
nowe, na ktére natozy¢ obcieznik o masie 90 g. Badanie

prowadzi¢ na 3 powtokach do osiegniecia 300 posuwodw.

3. 7. Ocena wynikéw badan. Oceng przeprowadzi¢ nieu-

zbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym. Zadna
z trzech powtok nie powinna wykazywaé przeswitéw podito-
za.

3.8. ZasSwiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wytwor-

ca jest obowiezany dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontro-

li o jakos$ci wyrobu.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. T. Pakowanie. Farby emulsyjne nawierzchniowe Poli-
nit nalezy pakowac¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w pudetka o
przekroju okregtym z wieczkiem wciskanym pojemnosci
0,5 f 5,0 dm3 i wiadra cylindryczne ocynowane > pojem-
nosci 15 dm3.

Dopuszcza sie stosowanie innych opakowarn na podstawie
uzgodnien miedzy dostawce i odbiorce, ktére zabezpiecza-
je wyréb w sposéb wtasciwy i maje wymiary zgodne z zasa-

dami systemu wymiarowego opakowan wg PN-78/0-79021.

4. 2. Przechowywanie i transport zgodnie z PN-73/

C-81400.

2) Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Pilawskie Zaktady

Farb i Lakierow POLIFARB, Pilawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/61 17-02
a) wprowadzono aktualne metody badan,

b) uwzgledniono wyroby tiksotropowe,

c) uscislono metode okre$lania odpornos$ci powtoki na

szorowanie.

3. Normy i dokumenty zwigzane

«73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
W-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i

przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej

PN-72/C-8 1503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby tech-
niczne

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
ptywu kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-66/C-8 1510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyza-
cji powtok do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-

nia powtok do badan
PN-78/0-79021

Opakowania. System wymiarowy

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy
Karta Koloréw Przedsigbiorstwa Obrotu Farbami i Lakie-

rami CHEMIFARB.



4 Informacje dodatkowe do 3N-80/61 17-02

4. Przyrzad do badania odporno$ci powtok na szorowa- - wysokos¢ - 364 mm,
nie produkowany jest przez Zaktad Doswiadczalny Budo- - $rednica wewnetrzna - 240 mm,
wy Urzadzen i Aparatury Doswiadczalnej Przemystu Farb - pojemnos$¢ - 15 dm”™.

i Lakier6w DEZAF IL Wroctaw-Kowale, ul. Kwidzynska 8.
6. Symbole wg

5. Wymagania dotyczace wiader cylindrycznych SWW - 1316-150,
materiat - blachy stalowa ocynowana o grubosci 0, 35 KTM - 1316 150 16 X XXX.
+0, 03 mm

7. Autor projektu normy - Jakubiak Wiestawa - Zaktady

wymlary: Farb i Lakieréw POLIFARB, Pilawa.
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EN-80/6117-02 Farby emulsyjne nawierzchniowe. Polinit
1024

1. W punkcie 3.1a), pozostatos¢ na sicie, zamiast: PN-75/C-81505, powinno by¢:
PN-81/C-81505.

2. W punkcie 3.Ib) Czas wyptywu (lepko$¢ umowna), zamiast: wg kubka typu
Forda, powinno by¢: mierzony kubkiem o $rednicy otworu wyplywowego 4 mm.

3. W tablicy, w kol. Metody badan wg, zamiast: PN-75/C-81508, powinno by¢:
PN-81/C-81508, Metoda A.

4. W punkcie 3.1d) Gesto$¢, zamiast: BN-64/6110-11, powinno -byé: PN-82/C-81551.

5. Punkt 371f) Rozlewno$¢ skresla sie i zmienia sie¢ nastepujgco oznaczenia lite-
rowe pozostatych podpunktéw, zamiast: g), powinno by¢: f), zamiast: h), powinno
byé: g) itd.

6. Punkt 3.1i) Krycie jakoSciowe zmienia si¢ nastepujgco:

h) Krycie jakosciowe (w stosunku do grubos$ci powtoki 45 |tm) stopien

— dla barwy biatej IV PN-70/C-81536

— dla barw pozostatych I p. 2.3.

7. W punkcie 3.1j) Wyglad i barwa powtoki, po stowach: powtoka matowa do-
pisuje sie: gtadka dalej bez zmian.

8. Odsytacz ") umieszczony pod tablica wraz z jego tre$cig wykresla sie.

9. W punkcie 3.3.2. Badania niepetne, zamiast g)-t-j), powinno by¢: f)-Pi).

10. W punkcie 3.5.1. Przygotowanie wyrobu, zamiast: mierzonej zgodnie z PN-75/
C-81508 wg kubka typu Forda, powinno by¢: mierzonej kubkiem o $rednicy otworu
wyptywowego 4 mm wg PN-81/C-81508, Metoda A.

11. W punkcie 3.5.3. Wykonanie powtok, w 2 wierszu od dotu, zamiast: 60-P80 pm
powinno by¢: 60-P90 jim.

12. W punkcie 3.6.2. Ocena wygladu i barwy powtoki, w ostatnim zdaniu, za-
miast: 3.1.j), powinno by¢: 3.1.0).

13. W punkcie 4.1. Pakowanie, przechowywanie i transport, stowa: i wiadra
cylindryczne ocynowane skresla sie wraz z odsytaczem 2, na korncu zdania po sto-
wach: pojemnos$ci 15 dm3 dopisuje sie: wg BN-82/5046-05.

14. Przed stowem Koniec skre$la si¢ tre$¢ odsytacza 2.

15. W INFORMACJACH DODATKOWYCH

— w p. 3. Normy i dokumenty zwigzane, zamiast: PN-75/C-81508 Wyroby lakie-
rowe. Oznaczanie czasu wyptywu kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna), powin-
no byé: PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobdw lakierowych i farb
graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna) ora/5dopisuje sie: BN-82/
5046-05 Opakowania metalowe. Wiadra z wiekiem zdejmowanym i patgkiem.

— p. 5. Wymagania dotyczace wiader cylindrycznych wykres$la sie i zmienia sie
numeracje p. 6i 7na 5i 6.

16. W catej tresci normy, zamiast: dm3i cm3 powinno by¢: 1i ml.

(Biuletyn PKNMiJ nr 2—3/85 poz. 30)

BN-80/6117-02 Farby emulsyjne nawierzchniowe Polinit
1024

Dopisuje sie punkt 3.9 o tresci:

3.9. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po wuzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowac¢ odbiorcow
wyrobu o zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych S$wiadectwach jakosci
wyrobow.
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 2—3/85 poz. 30 (Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85. poz. 103)

zmiana 1
12.7.84 r.

zmiana 2
85.01.09



