uwzglednia zmiany i poprawki

Naktad wznowiony,

wprowadzone do dnia ZZ.VIILE6 r. (Wyd. Il

)

UKD 667.6:691.57
NORMA BRANZOWA

BN-64

WYROBY PRZEMYStU 6117-01 C

CHEMICZNEGO - .
Farby emulsyjne Emolit Zamiast
RN-61/MPCH-2017

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg farby emulsyjne Emolit - zawiesina
pigmentéw 1 obcigznikéw w dyspersji wodnej kopolimeru styrenowego z kwasem akrylo-
wym lub metakrylowym i zmiekczaczy z dodatkiem $Srodkéw zwilzajacych 1 stabilizuja-

cych.

1.2. Zastosowanie. Farby emulsyjne Emolit stosuje sie do malowania przedmiotow
i obiektow z niemetalowych materiatédw budowlanych: betonu, tynku itp., wewngatrz Ilub

na zewnatrz budynkoéw.

1.3. Przyktad oznaczenia farby emulsyjnej Emolit orzech jasny:

FARBA EMULSYJNA EMOLIT ORZECH JASNY1l/ BN-64/6117-01
1.4. Normy i dokumenty zwigzane

PN-62/C-81400 wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie 1 transport

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek jednostkowych i przygotowanie
Sredniej probki laboratoryjnej

PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby techniczne

PN-57/C-81512 wyroby lakierowe. Oznaczanie zaw/artosci sktadnikoéw podstawowych

PN-64/C-81513 %-roby lakierowe, P#ytki do badan

PN-59/C-81514 wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powdok do badanh

PN-59/C-81515 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci powkok przyrzadami elektromagne-

tycznymi

Pozostate normy zwigzane podano w 2.1.
Karta kolorow farb emulsyjnych do Katalogu Farb i Lakierow vydanego przez

Przedsiebiorstwo Obrotu Farbami i1 Lakierami Chemifarb w Gliwicach.
2. WYMAGANIA I BADANIA TECHNICZNE

2,1. wymagania techniczne

Wymagania Metody badan

wg
a/ Wstepne proby techniczne zgodnie z PN-65/C-81503
b/ Lepkos¢ mierzona kubkiem Forda, sek,
co najmniej 60 PN-64/C-81508

" Dopuszcza sie stosowanie symbolu vyrobu, zawartego w aktualnym cenniku wyda-
nym przez Przedsiebiorstwo Obrotu Farbami i Lakierami "Chemifarb".

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierdw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 15 grudnia 1964 r. jako norma obowigzujgca
w zakresie produkcji od dnia 20 maja 1965 r.
(Mon. Pol. nr24/1965 poz. 122 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,49 Nakhk 3300+140 Zam. 3783/66 T 111 Cena zt 3,60
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cd. tablicy

Wymagania Metody badan

wg

c/ Zdolno$¢ rozcienczania woda

w stosunku 1:1 zupetna 2.6
d/ Roztarcie pigmentow, ju*najwyzej 60 BN-64/6110-09
e/ Ciezar wkasciwy, cicv> , Nnajwyzej 1.5 BN-64/6110-11
T/ Rozlewnos¢, stopien rozlewnosci lic PN-53/C-81507
g/ Krycie jakosciowe drugie PN-64/C-81536
h/ Zawartos¢ substancji nielotnych, %,

co najmniej 60 2.16
i/ Czas schniecia powtoki w temperaturze

20 i2°C do osiagniecia stanu praktycz-

nie catkowitego wyschniecia, godz,

najwyzej 2 PN-53/C-81519
J/ Wyglad i. barwa powdtoki zgodnie z 2.8
k/ Przyczepnoscé wytrzymuje probe 2.9
1/ Odpornos¢ powdoki na tarcie na sucho wytrzymuje probe 2.10
m/ Odpornos¢ powtoki na dziatanie wody wytrzymuje proébe 2.11
n/ Odpornos$¢ powdoki na reemulgacje wytrzymuje proébe 2.12
o/ Odpornos¢ powdkoki na szorowanie, licz-

ba posunie¢ szczotki, co najmniej 5000 2.13
p/ Odpornos¢ powdkoki na dziatanie kwasu

solnego wytrzymuje probe 2.14
r/ Odpornos¢ powdoki na dziatanie +4ugu

sodowego wytrzymuje probe 2.15

2.2. Trwatos¢, Farby emulsyjne Emolit nie powinny ulega¢ zmianom podczas sktado-
wania w czasie 6 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zge-
stnienie wyrobu powinno ustagpi¢ po dodaniu najwyzej 5% czystej wody, a ewentualnie

wydzielony osad powinien dawa¢ sie rozmieszac.
2.3. Wybdér opakowan do pobierania proébek przeprowadzi¢ zgodnie z PN-53/C-81500.

2.4_. Pobieranie probek i1 przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej. Z opako-
wan wybranych wg 2.3, po wykonaniu préb wg PN-65/C-81503, pobra¢ po jednej prébce
jednostkowej i przygotowa¢ Sredniag probke laboratoryjng wg PN-53/C-81500.

2.5. Rodzaje badan. Ustala sie dwa rodzaje badan:

a/ Badanie petne, polegajace na sprawdzeniu zgodnosci z wszystkimi wymaganiami
wymienionymi w 2.1,ktére nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na 15 partii produkowanego
wyrobu, oraz w przypadku badan rozjemczych. Badanie pedne nalezy wykonywa¢ rowniez
przy kazdej zmianie stosowanych surowcow i metod technologicznych mogacych miec
wpdyw na wynik badania. Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy, to ba-

dania nalezy przeprowadzi¢ na trzech nastepnych partiach.

b/ Badanie zwykte (badanie partii), ktore polega na sprawdzeniu zgodnosci z wy-
maganiami wymienionymi w 2.1, z wyjatkiem badania odpornosci powdoki na szorowanie.

Badaniu zwykdtemu nalezy podda¢ kazdag partie wyprodukowanego wyrobu.

2.6. Badanie zdolnos$ci rozciehczania woda. Do 25 g badanej farby doda¢ 25 g wo-
dy pitnej. Catosc¢ starannie wymieszac¢ 1 stwierdzi¢ czy nie nastgpito wytracenie sie

sktadnikow statych lub rozwarstwienie mieszaniny.
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2.7. Przygotowanie powkok do badan

2.7.1. Rodzaje i przygotowanie ptytek do badan. Nalezy przygotowac zgodnie z
FN-64/C-81513 co najmniej*

- 9 ptytek ze szkda okiennego o wymiarach 200 * 100 *2,0 f 3,0 mm,

- 3 ptytki ze sklejki drewnianej o wymiarach 260 * 160 * 6 mm,

- 15 plytek z zaprawy cementowo-wapiennej .

PHytki ze sklejki drewnianej oraz z zaprawy cementowo-wapiennej bezposrednio
przed przystgpieniem do malowania zwilzy¢ woda, po czym jej nadmiar usungc Scie-
reczka.

2 .7 .2 . Wykonanie powktok przeprowadzi¢ zgodnie z PN-59/C-81514, przez dwukrotne
pomalowanie badang farbg za pomocg pedzla. Po wyschnieciu pierwszej warstwy do sta-
nu praktycznie catkowitego wyschniecia, ptytke pomalowa¢ powtdrnie w taki sam spo-
s6b, po czym suszy¢ drugg warstwe jak pierwszag warstwe. Powlkoka powinna mie¢ gru-
bos¢ 25 + 30 fi. Do badania odpornosci powkok na dziatanie kwasu solnego oraz 4ugu
sodowego ptytka powinna by¢ pomalowana 3 -krotnie po obu stronach ptytki oraz na
wszystkich krawedziach.

2.7.3. Aklimatyzacja powdok. Otrzymane powdkoki nalezy aklimatyzowa¢ w pomiesz-
czeniu o temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 -5% przez 72
godz.

2.7.4. Pomiar grubosci powdok przeprowadzi¢ wg PN-59/C-81515 przyrzadem elektro-
magnetycznym lub innym gwarantujacym dok#adno$¢ pomiaru do 2fi.

2.8. Okreslanie wygladu 1 barwy powdoki wykonac na powdoce przygotowanej na
ptytce cementowo-wapiennej wg 2.7.1 nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle
dziennym. Powtoka powijana by¢ matowa lub z podtyskiem jedwabistym, bez pomarszczen,
spekan i1 zaciekow, kolor zgodny z wzorcem karty kolorow.

2.9. Badanie przyczepnosci powdoki. Na powkoce przygotowanej na ptytce cemento-
wo-wapiennej wg 2.7.1 wykona¢ 10 réwnolegtych nacie¢ do poddoza ostrym nozykiem w
odstepach co 5 mm. Nastepnie wykonac¢ takie same naciecia pod katem 90° do poprzed-
nich. Rysy jaie powinny mie¢ brzegdéw szarpanych.

Badang farbe emulsyjng nalezy uzna¢ za odpowiadajaca wymaganiom normy, Jezeli
utworzone wskutek naciecia kwadraty przylegaja szczelnie do podtoza i nie odpadajg
przy przesuwaniu dwukrotjsym na krzyz pedzlem ptaskim blaszkowym typu wygtadzik.

2.10. Badanie odpornosci powkoki na tarcie na sucho. Powtoke przygotowana na
ptytce cementowo-wapiennej przetrze¢ lekko 5-krotnie skrawkiem tkaniny bawednianej.
Powtoka powijana pozosta¢ bez zmian. Dopuszcza sie nieznaczne $lady pigmentu na tka-
ninie .

2.11. Badanie odpornosci powdoki na dziatanie wody. Powkoke przygotowang na
ptytce szklanej wg 2.7.1 moiesci¢ na 24 godz w wodzie destylowanej, po czym wysu-
szy¢ bibuta. Powkoka nie powinna wykazywac¢ spekarn, specherzeni ani utraty barwy.

2.12. Badanie odpornosci powdoki na reemulgacje. Powkoke przygotowana na ptytce
szklanej wg 2.7.1 podda¢ dziataniu matego strumienia wody przez 1 godz. Powkoka nie
powinna wykazywa¢ spekan, specherzen oraz nie powinna sie scierac¢ przy lekkim po-
cieraniu brzuscem palca.

2.13. Badanie odpornosci powdtoki na szorowanie

2.13.1 .przyrzad do badan typu Klazon (produkcji angielskiej) , przedstawiojiy na
rysimku skdtada sie:
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a/ ze stolika o wymiarach 300 x 300 mm z dwoma sworzniami o Srednicy 10 mm w
przeciwlegtych rogach stolika, ktore stuza do zamocowania badanej p#ytki oraz

b/ uchwytu ze szczoteczkg stytonowg, ktdéra jest dociskang za pomocg dzwigni do
powtoki z sitg 90 G. Szczoteczka jest wprowadzana za pomocg mechanizmu podgczonego
z silnikiem w ruch posuwisto-zwrotny, o liczbie posuwéw okoto 60/min.Odpornos¢ pow-
4oki na szorowanie okreslana jest liczba posuwéw szczoteczki, rejestrowang samo-
czynnie na liczniku posuwéw wmontowanym w przyrzad-

Aparat do badania odpornosci powtoki na szorowanie

2.13»2. Przygotowanie powkoki do badan. Ptytke ze sklejki z powtoka przygotowa-
ng wg 2.7.1 zaopatrzyC¢ na przeciwlegtych rogach w dwa otwory o Srednicy 12 mm.

2.13.3. Wykonanie badania. Ptytke z powltokg zamocowa¢ na stoliku przyrzadu, na-
ktadajgc otwory na sworznie. Na ptytke nala¢ l1l-procentowego roztworu mydda, a nas-
tepnie uruchomi¢ mechanizm wprawiajacy w ruch szczoteczke az do osiggniecia 5000
posuwow. Badanie wykona¢ na 3 powkokach, z ktérych zadna nie powinna wykazywac zmian.

2.14. Badacie odpornosci powdok na dziatanie kwasu solnego. Powtoke przygotowa-
na na ptytce oementowo-wapiennej umiesci¢ na 7 godz w eksykatorze zawierajacym na
dnie stezony kwas solny (1,19)= Badanie wykona¢ na 3 piytkach, z ktérych zadna nie
powinna wykazywa¢ zmian widocznych nieuzbrojonym okiem.

2.15. Badanie odpornosci powdoki na dziatanie +4ugu sodowego. Powkoke przygoto-
wang na ptytce cementowo-wapiennej umiesci¢ na 7 godz w eksykatorze zawierajacym na
dnie 50-procentowy 4ug sodowy. Badanie wykona¢ na 3 ptytkach, z ktdérych zadna nie
powinna wykazywa¢ zmian widocznych nieuzbrojonym okiem.

2.16. Oznaczanie zawartosci substancji nielotnych. Oznaczy¢ zawartos¢ substancji
lotnych zgodnie z PN-57/C-81512, a nastepnie zawartos¢ substancji nielotnych (X)ob-
liczy¢ w procentach wg wzoru

X = 100 - x 1
w ktorym X~ - zawartos¢ substancji lotnych, %,
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3. OPAKOWANIE» PRZECHOWYWANIE

3«1e Pakowanie. Farby emulsyjne Emolit nalezy
w transporterki z blachy stalowej pojemnosci 25 i

3.2. Przechowywanie i transport - zgodnie
zy przechowywaé¢ i1 transportowa¢ w temperaturze co

KONITEC

I TRANSPORT

pakowa¢ zgodnie z PN-62/C-81400
50 1 oraz w opakowania mniejsze.

z PN-62/C-81400. Farby Emolit nale-
najmniej 5°C.
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Dopisuje sie punkt 2.17 o tresci:

2.17. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwos$ci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po wuzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowa¢ odbiorcéw
wyrobu o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci

wyrobow.
(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)

zmiana 1
85.01.09



