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N O R M A  B R A N Ż O W A
B N -6 4  

6117-01 CWYROBY PRZEMYSŁU 
CHEMICZNEGO Farby emulsyjne Emolit Zamiast

RN-61/MPCH-2017

Grupa katalogowa X 24

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są farby emulsyjne Emolit - zawiesina 

pigmentów i obciążników w dyspersji wodnej kopolimeru styrenowego z kwasem akrylo

wym lub metakrylowym i zmiękczaczy z dodatkiem środków zwilżających i stabilizują

cych.

1.2. Zastosowanie. Farby emulsyjne Emolit stosuje się do malowania przedmiotów 

i obiektów z niemetalowych materiałów budowlanych: betonu, tynku itp., wewnątrz lub 

na zewnątrz budynków.

1.3. Przykład oznaczenia farby emulsyjnej Emolit orzech jasny:

FARBA EMULSYJNA EMOLIT ORZECH JASNY1 / BN-64/6117-01

1.4. Normy i dokumenty związane

PN-62/C-81400 wyroby lakierowe. 

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe.

średniej próbki laboratoryjnej

PN-65/C-81503

PN-57/C-81512

PN-64/C-81513

PN-59/C-81514

PN-59/C-81515

Wyroby lakierowe, 

wyroby lakiero wre. 

%-roby lakierowe, 

wyroby lakierowe. 

Wyroby lakierowe.

tycznymi

Pakowanie, przechowywanie i transport

Pobieranie próbek jednostkowych i przygotowanie

Wstępne próby techniczne

Oznaczanie zaw/artości składników podstawowych 

Płytki do badań

Sposoby otrzymywania powłok do badań

Pomiar grubości powłok przyrządami elektromagne-

Pozostałe normy związane podano w; 2.1.

Karta kolorów farb emulsyjnych do Katalogu Farb i Lakierów vydanego przez 

Przedsiębiorstwo Obrotu Farbami i Lakierami Chemifarb w Gliwicach.

2. WYMAGANIA I BADANIA TECHNICZNE

2,1. wymagania techniczne

Wymagania
Metody badań 

wg

a/ Wstępne próby techniczne

b/ Lepkość mierzona kubkiem Forda, sek, 
co najmniej

zgodnie z PN 

60

-65/C-81503

PN-64/C-81508

1/
'  Dopuszcza się stosowanie symbolu vyrobu, zawartego w aktualnym cenniku wyda

nym przez Przedsiębiorstwo Obrotu Farbami i Lakierami "Chemifarb".

Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 15 grudnia 1964 r. jako norma obowiązująca 

w zakresie produkcji od dnia 20 maja 1965 r.
(Mon. Pol. nr24/1965 poz. 122 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,49 Nakł. 3300 + 140 Zam. 3 7 8 3 /6 6  T 111 Cena zł 3 ,60
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cd. tablicy

Wymagania Metody badań 
wg

c/ Zdolność rozcieńczania wodą 
w stosunku 1:1 zupę Łna 2.6

d/ Roztarcie pigmentów, ju*najwyżej 60 BN-64/6110-09

e/ Ciężar właściwy, G / c v ? , najwyżej 1.5 BN-64/6110-11

f/ Rozlewność, stopień rozlewności lic PN-53/C-81507

g/ Krycie jakościowe drugie PN-64/C-81536

h/ Zawartość substancji nielotnych, %, 
co najmniej 6 0 2.16

i/ Czas schnięcia powłoki w temperaturze 
20 i2°C do osiągnięcia stanu praktycz
nie całkowitego wyschnięcia, godz, 
najwyżej 2 PN-53/C-81519

j/ Wygląd i. barwa powłoki zgodnie z 2.8

k/ Przyczepność wytrzymuje próbę 2.9

1/ Odporność powłoki na tarcie na sucho wytrzymuje próbę 2.10

m/ Odporność powłoki na działanie wody wytrzymuje próbę 2.11

n/ Odporność powłoki na reemulgację wytrzymuje próbę 2.12

o/ Odporność powłoki na szorowanie, licz
ba posunięć szczotki, co najmniej 5000 2.13

p/ Odporność powłoki na działanie kwasu 
solnego wytrzymuje próbę 2.14

r/ Odporność powłoki na działanie ługu 
sodowego wytrzymuje próbę 2.15

2.2. Trwałość, Farby emulsyjne Emolit nie powinny ulegać zmianom podczas składo

wania w czasie 6 miesięcy, licząc od daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zgę

stnienie wyrobu powinno ustąpić po dodaniu najwyżej 5% czystej wody, a ewentualnie 

wydzielony osad powinien dawać się rozmieszać.

2.3. Wybór opakowań do pobierania próbek przeprowadzić zgodnie z PN-53/C-81500.

2.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej. Z opako

wań wybranych wg 2.3, po wykonaniu prób wg PN-65/C-81503, pobrać po jednej próbce 

jednostkowej i przygotować średnią próbkę laboratoryjną wg PN-53/C-81500.

2.5. Rodzaje badań. Ustala się dwa rodzaje badań:

a/ Badanie pełne, polegające na sprawdzeniu zgodności z wszystkimi wymaganiami 

wymienionymi w 2.1,które należy wykonywać co najmniej raz na 15 partii produkowanego 

wyrobu, oraz w przypadku badań rozjemczych. Badanie pełne należy wykonywać również 

przy każdej zmianie stosowanych surowców i metod technologicznych mogących mieć 

wpływ na wynik badania. Jeżeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy, to ba

dania należy przeprowadzić na trzech następnych partiach.

b/ Badanie zwykłe (badanie partii), które polega na sprawdzeniu zgodności z wy

maganiami wymienionymi w 2.1, z wyjątkiem badania odporności powłoki na szorowanie. 

Badaniu zwykłemu należy poddać każdą partię wyprodukowanego wyrobu.

2.6. Badanie zdolności rozcieńczania wodą. Do 25 g badanej farby dodać 25 g wo

dy pitnej. Całość starannie wymieszać i stwierdzić czy nie nastąpiło wytrącenie się 

składników stałych lub rozwarstwienie mieszaniny.
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2.7. Przygotowanie powłok do badań

2.7.1. Rodzaje i przygotowanie płytek do badań. Należy przygotować zgodnie z 

FN-64/C-81513 co najmniej*

- 9 płytek ze szkła okiennego o wymiarach 2 0 0  * 1 0 0 * 2 , 0  f 3 , 0  mm,

- 3 płytki ze sklejki drewnianej o wymiarach 2 6 o * 1 6 0 * 6 mm,

- 1 5 płytek z zaprawy cementowo-wapiennej.

Płytki ze sklejki drewnianej oraz z zaprawy cementowo-wapiennej bezpośrednio 

przed przystąpieniem do malowania zwilżyć wodą, po czym jej nadmiar usunąć ście- 

reczką.

2 .7 .2 . Wykonanie powłok przeprowadzić zgodnie z PN-59/C-81514, przez dwukrotne

pomalowanie badaną farbą za pomocą pędzla. Po wyschnięciu pierwszej warstwy do sta

nu praktycznie całkowitego wyschnięcia, płytkę pomalować powtórnie w taki sam spo

sób, po czym suszyć drugą warstwę jak pierwszą warstwę. Powłoka powinna mieć gru

bość 2 5 -r 30 fi. Do badania odporności powłok na działanie kwasu solnego oraz ługu

sodowego płytka powinna być pomalowana 3 -krotnie po obu stronach płytki oraz na 

wszystkich krawędziach.

2.7.3. Aklimatyzacja powłok. Otrzymane powłoki należy aklimatyzować w pomiesz

czeniu o temperaturze 20 ±2°C i wilgotności względnej powietrza 6 5 -5% przez 72 

godz.

2.7.4. Pomiar grubości powłok przeprowadzić wg PN-59/C-81515 przyrządem elektro

magnetycznym lub innym gwarantującym dokładność pomiaru do 2 fi.

2.8. Określanie wyglądu 1 barwy powłoki wykonać na powłoce przygotowanej na 

płytce cementowo-wapiennej wg 2.7.1 nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świetle 

dziennym. Powłoka powijana być matowa lub z połyskiem jedwabistym, bez pomarszczeń, 

spękań i zacieków, kolor zgodny z wzorcem karty kolorów.

2.9. Badanie przyczepności powłoki. Na powłoce przygotowanej na płytce cemento

wo-wapiennej wg 2.7.1 wykonać 10 równoległych nacięć do podłoża ostrym nożykiem w 

odstępach co 5 mm. Następnie wykonać takie same nacięcia pod kątem 90° do poprzed

nich. Rysy jaie powinny mieć brzegów szarpanych.

Badaną farbę emulsyjną należy uznać za odpowiadającą wymaganiom normy, Jeżeli 

utworzone wskutek nacięcia kwadraty przylegają szczelnie do podłoża i nie odpadają 

przy przesuwaniu dwukrotjsym na krzyż pędzlem płaskim blaszkowym typu wygładzik.

2.10. Badanie odporności powłoki na tarcie na sucho. Powłokę przygotowaną na 

płytce cementowo-wapiennej przetrzeć lekko 5-krotnie skrawkiem tkaniny bawełnianej. 

Powłoka powijana pozostać bez zmian. Dopuszcza się nieznaczne ślady pigmentu na tka

ninie .

2.11. Badanie odporności powłoki na działanie wody. Powłokę przygotowaną na 

płytce szklanej wg 2.7.1 moieścić na 2 4 godz w wodzie destylowanej, po czym wysu

szyć bibułą. Powłoka nie powinna wykazywać spękań, spęcherzeń ani utraty barwy.

2.12. Badanie odporności powłoki na reemulgację. Powłokę przygotowaną na płytce 

szklanej wg 2.7.1 poddać działaniu małego strumienia wody przez 1 godz. Powłoka nie 

powinna wykazywać spękań, spęcherzeń oraz nie powinna się ścierać przy lekkim po

cieraniu brzuścem palca.

2.13. Badanie odporności powłoki na szorowanie

2.13.1 .przyrząd do badań typu Klazon (produkcji angielskiej) , przedstawiojiy na 

rysimku składa się:
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a/ ze stolika o wymiarach 300 x 300 mm z dwoma sworzniami o średnicy 10 mm w 

przeciwległych rogach stolika, które służą do zamocowania badanej płytki oraz

b/ uchwytu ze szczoteczką styłonową, która jest dociskaną za pomocą dźwigni do 

powłoki z siłą 90 G. Szczoteczka jest wprowadzana za pomocą mechanizmu połączonego 

z silnikiem w ruch posuwisto-zwrotny, o liczbie posuwów około 6o/min.Odporność pow

łoki na szorowanie określana jest liczbą posuwów szczoteczki, rejestrowaną samo

czynnie na liczniku posuwów wmontowanym w przyrząd-

Aparat do badania odporności powłoki na szorowanie

2.13»2. Przygotowanie powłoki do badań. Płytkę ze sklejki z powłoką przygotowa

ną wg 2.7.1 zaopatrzyć na przeciwległych rogach w dwa otwory o średnicy 12 mm.

2.13.3. Wykonanie badania. Płytkę z powłoką zamocować na stoliku przyrządu, na

kładając otwory na sworznie. Na płytkę nalać 1-procentowego roztworu mydła, a nas

tępnie uruchomić mechanizm wprawiający w ruch szczoteczkę aż do osiągnięcia 5000 

posuwów. Badanie wykonać na 3 powłokach, z których żadna nie powinna wykazywać zmian.

2.14. Badacie odporności powłok na działanie kwasu solnego. Powłokę przygotowa

ną na płytce oementowo-wapiennej umieścić na 7 godz w eksykatorze zawierającym na 

dnie stężony kwas solny (1,19)• Badanie wykonać na 3 płytkach, z których żadna nie 

powinna wykazywać zmian widocznych nieuzbrojonym okiem.

2.15. Badanie odporności powłoki na działanie ługu sodowego. Powłokę przygoto

waną na płytce cementowo-wapiennej umieścić na 7 godz w eksykatorze zawierającym na 

dnie 50-procentowy ług sodowy. Badanie wykonać na 3 płytkach, z których żadna nie 

powinna wykazywać zmian widocznych nieuzbrojonym okiem.

2.16. Oznaczanie zawartości substancji nielotnych. Oznaczyć zawartość substancji 

lotnych zgodnie z PN-57/C-81512, a następnie zawartość substancji nielotnych (X)ob

liczyć w procentach wg wzoru

X  =  1 0 0  -  x 1

w którym X^ - zawartość substancji lotnych, %,
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3. OPAKOWANIE» PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3«1♦ Pakowanie. Farby emulsyjne Emolit należy pakować zgodnie z PN-62/C-81400 

w transporterki z blachy stalowej pojemności 25 i 50 1 oraz w opakowania mniejsze.

3.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-62/C-81400. Farby Emolit nale

ży przechowywać i transportować w temperaturze co najmniej 5°C.

K O N I E C



zmiana 1
85.01.09

2.17. Wymagania higieniczne. W yrób w ym aga oceny higienicznej, w  zakresie 
możliwości stosow ania w pom ieszczeniach przeznaczonych na stały  pobyt ludzi, 
dokonyw anej przez Państw ow y Zakład Higieny lub In sty tu t M edycyny M orskiej 
i T ropikalnej dla danej recep tu ry  i technologii produkcji.

Po uzyskaniu  oceny higienicznej p roducent pow inien inform ować odbiorców 
w yrobu o zaw artości substancji toksycznych w  w ydaw anych św iadectw ach jakości 
wyrobów.

84 BN-64/6117-01 Farby emulsyjne Emolit
1024

D opisuje się p u n k t 2.17 o treści:

(B iu le ty n  PK N M iJ n r  11—12/85 poz. 103)


