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do samochodoéow F

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie
ftalowe karbamidowe specjalne renowacyjne do samo-
chodéw F, bedace zawiesing pigmentdw w roztworze
zywic syntetycznych: ftalowej i melaminowej w weglo-
wodorach aromatycznych, alifatycznych i alkoholach
z dodatkiem S$rodkéw pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie fta-
lowe karbamidowe specjalne renowacyjne do samocho-
dow F, stosuje sie jako ostateczng warstwe ochronng
i dekoracyjng przy odnawianiu powtok lakierowych na
pojazdach samochodowych.

2. PODZIAEL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Ze wzgledu na odmienne wasciwosci
rozrdznia sie nastepujace rodzaje emalii ftalowych kar-
bamidowych specjalnych renowacyjnych do samocho-
dow F:

A — emalie ftalowe karbamidowe specjalne reno-

wacyjne do samochodéw F z potyskiem,

B — emalie ftalowe karbamidowe specjalne reno-
wacyjne do samochodéw F matowe i potmato-
we.

2.2. Przyktad oznaczenia emalii ftalowej karbamido-
wej specjalnej renowacyjnej do samochodoéw F szaro-
niebieskiej:

EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA SPECJALNA
RENOWACYJNA DO SAMOCHODOW F SZARONIEBIESKA

BN-79/6115-75
SWA 3469-529-910

3. WYMAGANIA | BADANIA
3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Emalie ftalowe
karbamidowe
specjalne renowa- Metody badan
cyjne do samo- wg
chodéw F

A B

Wymagania

a) Wstepne préby techni-
czne zgoc nie z PN-72/C-81503
— pozostato$¢ na sicie

0 boku oczka kwadra-

towego 0,063 mm, %

mas., najwyzej 0,05 0,3 PN-75/C-81505

cd. tablicy

Wymagania

b) Czas wyptywu (lepkosé
umowna) mierzony Kkub-
kiem Forda, s
c) Gesto$¢, g/cm3 najwy-
z€j
d) Roztarcie
gm, najwyzej
e) Temperatura
°C, co najmniej
0 Zawarto$¢  substancji
lotnych, %, najwyzej
g) Rozlewnos$¢, stopien,
co najmniejl)
h) Krycie ilosciowe, g/m2,
najwyzej2)
— grupa 1
— grupa |l
— grupa Il
— grupa IV
— grupa V
i) Czas schnigcia powtoki
— w temperaturze
80 £2°C do osiagniecia
4 stopnia wyschniecia,
h, najwyzej
— w temperaturze
20 +2°C i wilgotnosci
powietrza 65 +5%, h,
najwyzej
— stopien 1
— stopien 3
J) Wyglad powioki

pigmentow,

zaptonu,

Grupa katalogowa X 24

Emalie ftalowe
karbamidowe

specjalne renowa-

cyjne do samo-
chodéw F

A B

60-f 100

12

21

55

60
120
160
240

nie normalizuje sie

6

24
powioka gfad-
ka, bez zmar-
szczen,  zacie-
kéw i chropo-
watosci  réznica
barwy w stosun-
ku do obowia-
zujacego wzorca
prawie  niedo-
strzegaIna

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 30 listopada 1979 r.

jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1980 r. (Dz. Norm. i Miar nr 7/1980 poz. 40)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. G,60 Nakt. 3800 + 55 Zam. 847/80

Metody badan
wg

PN-75/C-81508
BN-64/6110-11
BN-78/6110-09
PN-75/C-04009
PN-79/C-81512

PN-67/C-81507

PN-70/C-815.36

PN-79/C-81519

3.6

Cena zt 3,60



cd. tablicy

Wymagania

k) Potysk powtoki, sto-
pien
— dla emalii z potyskiem,

cO najmniej

— dla emalii p6étmatowej,
najwyzej

— dla  emalii matowej,
najwyzej

— potysk powtoki wg
aparatu Gardnera3),

%, co najmniej
1) Elastyczno$¢ powioki

m) Twardo$¢  wzgledna
powloki mierzona waha-
dtem Koniga, co najmniej
n) Odporno$¢ powtoki na
uderzenie, cm spadku cie-
zarka, co najmniej

0) Przyczepno$¢ powtoki,
stopien

p) Ttocznos¢, mm, co naj-
mniej

r) Odporno$¢ powtoki na
krwawienie i wykwitanie
s) Odporno$¢ powtoki na
dziatanie promieni lampy
kwarcowej

t) Odporno$¢ powitoki na
zmatowienie pod wply-
wem 24-godzinnego dzia-
tania wody

v) Odporno$¢ powtoki na
30-minutowe dziatanie ety-
liny 94

u) Odporno$¢ powtoki na
2-godzinne dziatanie oleju
silnikowego Lux-10

w) Odporno$¢é powtoki na
6-godzinne dziatanie 3%
roztworu NaitCOj, w tem-
peraturze 20 £2°C, stopien
z) Odporno$¢ powtoki na
24-godzinne dziatanie 5%
roztworu NaCl w tempe-
raturze 20 +2°C, stopien

Emalie ftalowe
karbamidowe
specjalne renowa-
cyjne do samo-
chodéw F

A B

80

0.20

5 3

wytrzym uje prébe
dopuszczalna
minimalna
'zmiana odcienia
barwy
dopuszczalna
lekka  zmiana

potysku powto-

ki znikajgca po
2 h
dopuszczalna
zmiana potysku
powtoki  znika-
jaca.w ciagu 24
h

dopuszczalna
lekka  zmiana
potysku powio-
ki znikajagca w
ciggu 24 h

0

BN-79/6115-75

Metody badan
wg

BN-66/6110-18

BN-67/6110-20
PN-76/C-81528
metoda A

PN-79/C-81530

PN-54/C-81526
PN-73/C-81531
PN-75/C-81529

3.7

3.8

PN-76/C-81521

3.9

3.10

PN-77/C-81522
metoda B

PN-77/C-81522
metoda B

‘) Rozlewno$¢ oznacza¢ przy umownej lepkosci roboczej wynoszacej 20 s.

2) Patrz Informacje dodatkowe p. 5.
3) Dla emalii produkcjii C.F.F. i L.

3.2.

Trwatos¢. Emalie ftalowe karbamidowe specjal-

ne renowacyjne do samochoddéw F powinny spetniaé
wymagania normy w ciggu 8 miesiecy, liczac od daty

produkgji.

Dopuszcza sie w tym czasie wzrost lepkosci umownej
w stosunku do gornej granicy najwyzej 40%, ktdry po-
winien ustgpi¢ po dodaniu rozcienczalnika do wyrobdw
ftalowych karbamidowych RF-04 wg BN-67/61 18-28.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej nalezy wykonaé wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu badan wg 31 a).

3.4. Program badan

3.4.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci z wszystkimi parametrami podanymi w 3.1. Bada-
nia petne nalezy wykona¢ przynajmniej raz na kwartat
oraz przy zmianach surowcéw i metod badan, a takze
w przypadku badar rozjemczych.

3.4.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu
zgodno$ci kazdej partii z wymaganiami wymienionymi
w 31 a)-rp) oraz 31 ).

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie emalii. Badang emalie nalezy
starannie wymieszac i rozcienczy¢ rozcienczalnikiem do
wyrobéw ftalowych karbamidowych RF-04 wg BN-67/
6118-28 do umownej lepkosci roboczej mierzonej kub-
kiem typu Forda wg PN-75/C-81508 w zaleznosci od
techniki nanoszenia:

— w przypadku nanoszenia metodg natryskowa:
2424 s,

— w przypadku nanoszenia powlok za pomoca pe-
dzla: 604-80 s.

Po rozciefczeniu badang emalie nalezy przefiltrowac
przez sito o boku oczka kwadratowego 0,063 mm.

3.5.2. Wykonanie powlok do badari wygladu, elasty-
cznosci, twardosci wzglednej i czasu schniecia. Phytki
stalowe z blachy karoseryjnej wg PN-71/H-92143
i szklane przygotowane wg PN-74/C-81513 pokry¢ ba-
dang emalig metoda natrysku wg PN-79/C-81514, po-
zostawi¢ w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzgle-
dnej powietrza 65 +5% przez 20 min, po czym wysu-
szy¢ w temperaturze 80°C w ciaggu 60 min wg 3.1 i).
Grubo$¢ powtoki powinna wynosi¢ 204-25 j.m.

3.5.3. Wykonanie powtok do pozostatych badan. Pytki
stalowe wg PN-74/C-81513 pomalowaé metodg natrys-
ku Syntokorem A wg BN-72/6113-04 i wysuszy¢ do
osiaggniecia 7 stopnia wyschniecia.

Powloka ta powinna mie¢ grubo$¢ 20 £5 jum. Tak
przygotowang powioke przeszlifowa¢ na mokro papie-
rem Sciernym o wielkosci ziarna F280/37 wg PN-76/
M-59107, sptuka¢ wodg destylowang i przedmuchac
sprezonym powietrzem. Po odparowaniu wody ptytke
wytrze¢ gaza syntetyczng i pomalowaé badang emalia,
podsuszy¢ na powietrzu w temperaturze 20 +2°C w cig-
gu 15 min i wysuszy¢ w piecu, w temperaturze 80°C,
w ciggu 60 min wg 31 i). £gczna grubos¢ powtoki
powinna wyno$i¢ 404-50 yum

3.5.4. Aklimatyzacja powtok. Powioki do badan
31 a)4-t) nalezy aklimatyzowaé 48 h w temperaturze
20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%,
powtoki do badan 31 u)4-z), nalezy aklimatyzowac
72 h w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 +5%, natomiast powloki do badania
31 v) aklimatyzowa¢ 72 h w temperaturze 40 +5°C.
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3.5.5. Pomiar grubosci powlok nalezy wykona¢ wg
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym gwarantujgcym doktadno$¢ pomiaru do 10%
grubosci.

3.6. Ocena wygladu powtoki. Ocene wygladu powtoki
nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem, w rozpro-
szonym $wietle dziennym, z odlegtosci 30 T-45 cm, na
powtokach przygotowanych na piytkach stalowych wg
35.3.

3.7. Badanie odpornosci na krwawienie i wykwitanie
— wg BN-67/6110-21, uzywajac emalii ftalowej karba-
midowej specjalnej renowacyjnej do samochodéw F
biatej.

3.8. Badanie odpornosci powtok na dziatanie promieni
lampy kwarcowej. Powtoke przygotowang wg 3.5.3
i aklimatyzowang zgodnie z 3.5.4 podda¢ 3-godzinnemu
naswietlaniu laboratoryjng lampag kwarcowa typu
Famed-1 z filtrem, 2z odleglosci 40 cm — wg
BN-71/6110-33 p. 2.6. Temperatura naswietlanej po-
wioki, okre$lana przez pomiar temperatury powietrza
przy samej phytce nie powinna przekracza¢ 40°C. Bada-
ng emalie nalezy uzna¢ za odpowiadajgca wymaganiom
normy, jesli badane powtoki wykazujg jedynie minimal-
ng zmiane odcienia barwy.

3.9. Badanie odpornosci powlok na dziatanie etyliny
94 nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-77/C-81522,
metoda A. Badang powloke wykonang wg 3.5.3 z za-
bezpieczonymi brzegami, po 30 min przechowywania
W temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 65 +5% nalezy umiesci¢ w suszarce o tempera-
turze 40 +£5°C i aklimatyzowac zgodnie z 3.5.4, naste-
pnie po 2 h przechowywania w warunkach otoczenia
badang powloke zanurzy¢ na 30 min do etyliny 94 wg

jezeli powstata w czasie préby zmiana potysku znika
w ciggu 24 h. Nie nalezy bra¢ pod uwage powtoki na
granicy faz.

3.10. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie oleju
silnikowego Lux 10 nalezy przeprowadzi¢ wg PN-77/
C-81522 metodg A na powtokach wykonanych zgodnie
z 35.3 i aklimatyzowanych zgodnie z 3.5.4. Badang
powtoke nalezy zanurzy¢ na 2 h do oleju silnikowego
Lux 10 wg PN-73/C-96085 o temperaturze 20 +2°C.

Po wyjeciu z oleju ptytke nalezy wytrze¢ i poddac
ogledzinom w rozproszonym $waetle dziennym. Badang
emalie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli powstata w czasie proby lekka zmiana potysku
powtoki znika w ciggu 24 h.

3.11. Ocena wynikéw badan. Wyrdb nalezy uzna¢ za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli spetnia wszystkie
wymagania wg 3.1.

3.12. Zaswiadczenie 0 wynikach badan. Producent jest
zobowigzany dostarczy¢ do kazdej partii zaswiadczenie
stwierdzajgce zgodno$¢ z wymaganiami niniejszej
normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowe karbamidowe spe-
cjalne renowacyjne do samochoddw F nalezy pakowac
zgodnie z PN-73/C-81400 w pudetka o przekroju okra-
gtym z wieczkiem wciskanym o pojemnosci 0,5-P5 dm3
— wg BN-73/5043-02 lub w inne opakowania, ktorych
wymiary bedg zgodne z zasadami systemu wymiaro-
wego wg PN-78/0-79021 oraz. uzgodnione miedzy pro-
ducentem i odbiorcg i zabezpieczajace wyrob w sposob
wihasciwy

PN-66/C-9602.5 o temperaturze 20 +2°C. Badang ema- 4.2. Przechowywanie i transport — wg PN-73/
lie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,  C-81400.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Farb wc Wioctawku
2. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe.
i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wyptywu kub-
kami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79ZC-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymania powtok do
badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powtok

PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok na
dziatanie mediéw agresywnych

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe benzynowe

PN-73/C-96085 Przetwory naftowe. Oleie silnikowe Lux

PN-71/H-92143 Blacha stalowa karoseryjna

Pakowanie," przechowywanie

PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-67/6110-21 Badanie odpornosci powiok lakierowych na krwa-
wienie i wykwitanie
BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Okre$lanie odpornosci powiok
lakierowych na dziatanie $wiatta
BN-72/6: i3-04 Podktady ftalowe karbacnidow¢ "Syntokor"
BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobéw lakierowych
Wymagania wspo6ine
BN-73/5043-02 Opakowania jednostkowe
wieczkiem wciskanym
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy
3. Symbole wg SWW i KTM
SWW — 1313-469,
KTM — 1313-469-66X-XXX.
4. Autor projektu normy — mgr Bozena Sadzifiska — Zaktady
Farb we Wioctawku.

metalowe, Pudetka z



5. Wykaz emalii z podaniem grup Krycia

Grupa |
— granatowa
— czarna

czarna matowa

Grupa Il

biekit battycki
zielen stepowa
zielen szmaragdowa
bragzowozielona
bezowa

orzech jasny
brazowa
seledynowa
zielona ciemna
oliwkowa
turkusowa
biekitna jasna

btekit turecki
niebieska

blekit adriatycki
Wrzos

amarant

szara jasna

szara $rednia
szaroniebieska
szara grafitowa

szarobtekitna

Grupa 111
— bezowa

piaskowa
seledynowa jasna

Krycie iloSciowe
3469-529-580
3469-529-990
3469-529-991

Krycie ilosciowe
3469-529-007
3469-529-017
3469-529-019
3469-529-037
3469-529-050
3469-529-220
3469-529-290
3469-529-370
3469-529-430
3469-529-460
3469-529-470
3469-529-510

3469-529-530
3469-529-550
3469-529-570
3469-529-740
3469-529-780
3469-529-860

3469-529-890
3469-529-910
3469-529-930

3469-529-960

Krycie ilosciowe
3469-529-040
3469-529-320
3469-529-360

Informacje dodatkowe do BN-79/6115-75

60 g/m2

120 g/m2

wg wzorca L-64
wg wzorca F-388

wg wzorca F-528

wg' wzorca L-612
wg wzorca L-618
wg wzorca L-386
wg wzorca F-323
wg wzorca 33317
wg wzorca
311811

wg wzorca F-419
wg wzorca L-610

wg wzorca 33382
wg wzorca F-189
wg wzorca
F-0624

wg wzorca
F-0675
wg wzorca L-625

160 g/m?2

wg wzorca 1-536
wg wzorca F-246
wg wzorca
C.F.F.iL

— zielona groszkowa
— turkusowa

— oliwkowa jasna
— gotgbkowa

— czerwona jasna
Grupa IV

morelowa
bezowoziocista
zonkil

biata

kos¢ stoniowa
zieleri tropikalna
bezowa piaskowa
bezowa jasna
z6Ha jasna
zielonozétta
irchowa
tabaczkowa
braz zlocisty
zielona jasna
granatowa
czerwona

czerwona koralowa

czerwien meksykanska

pomaranczowa
popielata jasna

Grupa V
— z6hta

— czerwona ciemna
— czerwien burgundzka

3469-529-380
3469-529-470

3469-529-490
3469-529-520

3469-529-680
Krycie ilosciowe
3469-529-002
3469-529-006
3469-529-009
3469-529-010
3469-529-020
3469-529-030
3469-529-060
3469-529-040
3469-529-110
3469-529-180
3469-529-310
3469-529-340
3469-529-340
3469-529-390
3469-529-580
3469-529-620
3469-529-630

3469-529-640
3469-529-660
3469-529-810

Krycie, ilosciowe
3469-529-140

3469-529-690
3469-529-710

wg wzorca F-374
wg wzorca
F-0463

wg wzorca F-328
wg wzorca
C.F.FiL

wg wzorca F-165
240 g/m2

wg wzorca L-61

wg wzorca L-60
wg wzorca F-233
wg wzorca F-234
wg wzorca L-65

wg wzorca L 583
wg wzorca F-251
wg wzorca L-53

wg wzorca L-57

wg wzorca 1-358

wg wzorca 1-456

wg wzorca 1-171

wg wzorca

0515D

wg wzorca L-614

wg wzorca F-208

wg wzorca

F-0602

nie normalizuje
sie

wg wzorca

FUA 5347

wg wzorca L-56

wg wzorca F-125

Przynalezno$¢ danego koloru emalii do odpowiedniej grupy kry-

cia jest kazdorazowo okreslona w protokole wdrozenia.



