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Emalia epoksydowa do zbiornikéw

na produkty spozywcze, biata

1. W51EP
1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest emalia
epoksydowa do zbiornikéw na produkty spozywcze, biata,

ktérej sktadnik | (podstawowy) stanowi zawiesine bieli ty-

tanowej w roztworze zywicy epoksydowej w rozpuszczal-

nikach organicznych, a sktadnik Il (utwardzacz) jest tréj-
ety lenoczteroam ine techniczny.
1.2, Zakres stosowar ;a przedmiotu normy. Emalia jest

przeznaczona domalowania wewnetrznych powierzchni

zbiornikéw narazonych na korodujgce dziatanie produktéow

spozywczych, takich jak: wina, piwa, soki owocowe, brzecz-

ki, moszcze, woda pitna.

2. OZNACZENIE

EMALIA EPOKSYDOWA' DO ZBIORNIKOW NA

PRODUKTY SPOZYWCZE, BIALA

BN-78/61 15-74 SWA 7469-482-010

3. WYMAGANIA | BADANIA

3. 1. Zestawienie wymagan i metody badan
X Metody badan
Wymagania
wg
a) Wstepne préby te-

chniczne zgodnie z PN-72/C-81503

- pozostato$é na si-
cie o boku oczka
kwadratowego
0,063 mm, %
najwyzej

Czas wyptywu (lep-

ko$¢ umowna) mie-

rzony kubkiem typu

Forda, s

mas.,
PN-75/C-81503

b)

40 4 100 PN-75/C-81508

c) Gestos$é¢, g/cm?™,

najwyzej 1,4 BN-64/61 10-1 1

d) Roztarcie pigmen-

tu, jjm, najwyzej 40 BN-72/61 10-09

Zawarto$¢ sub-
lotnych,

e

-

stancji %,

najwyzej 15 PN-75/C-81512

f) Stabilno$¢ emalii

z utwardzaczem,

h. co najmniej

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i

Grupa katalogowa X 24

cd. tablicy

Wymagania Metody badan

wg

g) Czas schniecia po-

wioki
- w temperaturze
20 *£2°C i wil-
gotnos$ci wzgled-
nej powietrza PN-69/C-81519
65 +5%, h, naj-
wyzej
stopien 1 4
stopien 3 24
- w temperaturze
60 +2°C, min,
najwyzej 60 PN-69/C-81519
h) Wygled i barwa po-
wtoki zgodnie z 3.7

i) Twardo$¢ wzgledna
powtoki wg wahadta
Fersoza, co naj-

mniej 0, 30 PN-73/C-81530

j) Odpornos$¢ powtoki powtoka bez

na 30-minutowe go- pecherzy, od-
towanie w 10-pro- pryskow i
centowym kwasie peknie¢; do-

octowym puszcza sie
zmiane od-
cienia bar-
wy i zmato-
wienie 3.8
3.2. Trwato$é. Emalia powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy w czasie 6 miesiecy, liczyc od daty produkcji. Do-
puszczalny jest w tym czasie wzrost lepkos$ci o 35% w sto-
sunku do gérnej granicy lepkos$ci podanej w 3. 1. Wzrost
lepkos$ci powinien ustypi¢ po dodaniu najwyzej 15% roz-
cienczalnika do wyrob6w epoksydowych do zbiornikéw na
produkty spozywcze wg BN-78/6118-22.
3.3. Program badan
3.3. 1. Badania peitne polegajy na sprawdzeniu zgodnos$ci
ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3. 1. Badanie

petne nalezy wykonywa¢ przy kazdej zmianie stosowanych

surowco6w i metod technologicznych oraz przy okresowej

jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1979 r.

(Dz. Norm. i Miar

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1979

nr

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0;40 Nakt.4000+ 55 Zam. 266/79

kontroli jakos$ci wyrobu, ktéra powinna obejmowaé¢ co naj-
Farb
Farb dnia 30 wrze$nia 1978 r.
4/1979 poz. 29)
Cena zt 3,60
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mniej co 10 partie wyrobu, i w przypadku badan rozjem-
czych.

3,3,2, Badania n? p<lIne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci z wymaganiami wymienionymi w 3. 1, z wyjatkiem ba-
dania twardos$ci i odporno$éci powtok na dziatanie roztworu
kwasu octowego. Badania niepeine nalezy wykonywac¢ dla
kazdej partii wyrobu.

3, 4, Pobieranie prébek i przvgotowanie $Sredniej probki

laboratoryjnej wykonaé¢ zgodnie z PN-74/C-6 1500, po prze-

prowadzeniu préb wg PN-72/C-61503,

3.5. Oznaczanie stabilno$ci z utwardzaczem. Do bada-

nej emalii doda¢ 4,6 - 6,0% mas. tréjety lenoczteroaminy

technicznej® , doktadnie wymiesza¢ przela¢ do pudetka z

wciskanym wieczkiem, pozostawiajac szczelnie zamkniete

o
przez 1,5 hw temperaturze 20 £+2 C. Po tym czasie emalia
powinna nadawa¢ sie do naktadania pedzlem.

Wzrost lepkos$ci de 400 s, mierzonej kubkiem typu Forda

.g PN-75/C-8 1503, r'c dyskwalifikuje wyrobu.

3.6. Przygotowanie- powtok do badan

3.6. 1. Przygotowanie wyrobu. Na okoto 15 min przed wy-

konaniem powtok do badanej emalii doda¢ 4,6 4 6,0% mas.u-

twardzacza podanego w 3.5, po czym doktadrre wymiesza¢,

w razie znacznego wzrostu lepko$ci rozcienczy¢ rozcien-
czalnikiem podanym w 3.2 do umownej lepkosci roboczej
80 + 100 s, mierzonej zgodnie z PN-75/C-81508 , kubkiem

typu Forda. Wyréb przygotowaé¢ w trzech wariantach o zréz-

nicowanej zawartosci utwardzacza, a mianowicie: 4,6, 5,5,

6 0% mas. Pozytywny wynik badania powtok jednej prébki

kwalifikuje catag partie jako dobrg.

3, 6.2, Wykonanie powtlok przeznaczonych do badania od-

pornos$ci na dziatanie roztworu kwasu octowego. Ptytki sta-

lowe przygotowane zgodnie z PN-74/C-8 1513 pomalowac
obustronnie czterokrotnie emalie przygotowany wg 3.6. 1

pedzlem wg PN-70/C-8 1514. Kazde warstwe suszy¢ w tem-

nalezy przygotowa¢ nowe orébke emalii. Powtoka powinna
mie¢ taczng grubos$é¢ 200 4 350 um.

3,6, 3. Wykonanie powtok do pozostatych bacar.. Ptytki
stalowe i szklane przygoio. anc- zgodnie z ~N - ?4/C-S 1513

pomalowac¢ jednorazowo emalie przygotowana +g 3.6. 1 pe-

dzlem zgodnie z PN-70/C-8 1514 i wysuszy¢ -tu-

o
rze 60 +2 C w ciegu 1 h. Przeé¢ witozeniem pilytek do su-

szarki powtoki powinny by¢ seznowane w temperaturze oto-

czenia przez 15 -y 20 min. Grubo$¢ powotok powinna wyno-

si¢ 40 - 60 Ajm.

3.6.4, Pomiar grubos$ci powtok wykonaé¢ zgodnie z PN-77/
C-81515 przyrzadem gwarantujagcym doktadno$¢é¢ pomiaru do
10% grubos$ci.

3.6.5. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem badan

o
powtoki nalezy aklimatyzowac w temperaturze 20 +2 C i

wilgotnos$ci wzglednej powietrza 65 +5% przez 24 h.

3. 7. Okres$lenie wygladu i barwy powtoki wykonaé¢ gotym

okiem w rozproszonym $wietle dziennym na powtokach przy-

gotowanych na ptytkach stalowych. Wyglad i barwa powto-

ki powinny byé zgodne z granicznymi wzorcami uzgodniony-

mi pomiedzy producentem i uzytkownikiem.

3, 8. Oznaczanie odpornos$ci powtoki na dziatanie roz-

tworu kwasu octowego. Do szerokiej zlewki pojemnosci

3 . 3
600 cm wla¢ 300 cm 10-procentowego kwasu octowego i
zagotowac.
zgod-

Powtoki przygotowane wg 3. 6.2 i aklimatyzowane

nie z 3. 6.5 zanurzy¢ we wrzagcym roztworze kwasu octowe-
go i utrzymywac¢ roztwdér w stanie wrzenia przez 30 min.
Po tym czasie ptytki wyjaé i wykona¢ ogledziny powtok go-

tym okiem z pominieciem cze$ci powtok oddalonych do 7 mm

od krawedzi ptytki. Powtoki nie powinny wykazywac spe-
cherzenia, odpryskéw i peknie¢ widocznych gotym okiem.
Dopuszczalna jest nieznaczna zmiana odcienia barwy i zma-

towienie.

praturze 60 *2°C w ciegu 60 min. Pierwsze, druge i trze-
cig warstwe przed natozeniem nastepnej przeszlifowac¢ pa- 4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
pierem $ciernym o wielko$ci ziarna F230/53 wg PN-76/
4. 1. Pakowanie. Emalie epoksydowg do zbiornikéw na
M-59107, a powstaty przy szlifowaniu pyt usuneé¢ na sucho . . X .
produkty spozywcze, biatag nalezy pakowac zgodnie z
pedzlem. Przed wtozeniem ptytek do suszarki kazde war-
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i
stwe powtoki nalezy sezonowa¢ w temperaturze otoczenia 3 . . . .
50 dm lub inne opakowania uzgodnione pomiedzy producen-
przez 15 f 20 min. Z uwagi na krotke zywotno$¢ emalii z . X
tem i odbiorca.
utwardzaczem, do naktadania trzeciej i czwartej warstwy
4. 2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/
‘OPatrz Informacje dodatkowe p. 6. C-81400.
KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-78/6 115-74

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaktady Tworzyw i
Farb PRONIT, Pionki. Zaktad Zamiejscowy, Radom.
2. Normy zwigzane
PN-73/G-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-3 1500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i

przygotowanie Sredniej prébki laboratory jnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techni-
czne
PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-

ptywu kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-8 1513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-70/C-8 1514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan

PN-74/C-8 1515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary

grubosci powtok

PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja

wielko$ci ziarna

BN-78/6118-22 Rozcieficzalniki do wyrobéw lakierowych

do celéw specjalnych

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

DODATKOWE

3. Symbol wg SWW - 1317-469.

4. Autor projektu normy - inz. lzabela Dzido, Zaktady
Tworzyw i Farb PRONIT, Pionki. Zaktad Zamiejscowy,Ra-
dom.

5. Dotychczasowe normy - ZN-69/MPCh-F 1-498.

6. Wymagania dotyczgce trojety lenoczteroaminy techni-

cznej - wg ZN-68/MPCh/C-2261.

7. Swiadectwo dopuszczenia wyrobu. Emalia epoksydowa

do zbiornikéw na produkty spozywcze, biata dopuszczona

zostata przez Panstwowy Zaktad Higieny - Zaktad Badania
Zywnos$ci i Przedmiotéw Uzytku w Warszawie pismem znak;
oraz przez Stacje Sa-

1174/63 z dnia 3 listopada 1963 r.

nitarno-Epidemiologiczny w t_odzi pismem znak;SE-VII/Sal

9162/220 z dnia 4 maja 1962 r.



