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BRANZOWA

BN-83
WYROBY Emalie fta_lowe karbamidowe 6115-72
LAKIEROWE specjalne schnace —

w temperaturze 110-M30 °C
do natrysku elektrostatycznego

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie
ftalowe karbamidowe specjalne schnace w temperaturze
110 H-130 °C do natrysku elektrostatycznego — dys-
persja pigmentéw w roztworze zywicy melaminowej
i alkidowej w rozpuszczalnikach organicznych z dodat-
kiem $rodkdéw uszlachetniajgcych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie fta-
lowe karbamidowe specjalne schngce w temperaturze
110-M30 °C do natrysku elektrostatycznego stosuje sie
do ochronnego i dekoracyjnego malowania odpowied-
nio przygotowanych i zagruntowanych powierzchni sta-
lowych, gtdwnie karoserii samochodowych.

BN-78/6115-72

Grupa katalogowa 1024

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia emalii ftalowej karbamidowej
specjalnej schnacej w temperaturze 110 -4-130 °C do na-
trysku. elektrostatycznego biatej:

EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA SPECJALNA
SCHNACA W TEMPERATURZE 110H-130 °C
DO NATRYSKU ELEKTROSTATYCZNEGO BIALA
BN-83/6115-72 SWA 3463-314-010

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan
3.1.1. Wymagania dotyczace emalii w formie dostawy

Tablica 1

Wymagania

a) Wstepne préby techniczne

Metody badan
wg

zgodne z 3N-72/C-81503

— pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm, % mas., naj-

Wyzej

b) Czas wyptywu (lepkos¢ umowna) mierzony kubkiem o $rednicy otworu wyply-

wowego 4 mm, S

c) Gestosé, g/cm3
— nisko pigmentowane
— Srednio pigmentowane
— wysoko pigmentowane

d) Zawarto$¢ substancji nielotnych, % mas.
— nisko pigmentowane
— Srednio pigmentowane
— wysoko pigmentowane

e) Roztarcie pigmentéw, /nn, najwyzej
0 Stabilnos¢, wzrost lepkosci umownej, %, najwyzej

g) Temperatura zaptonu, °C, co najmniegj

0,003 PN-81/C-81505
PN-81/C-81508
50 — 130 metoda A
PN-82/C-81551
0,903-1,15
1,00 51,24
1,12-5-1,28
371
46 555
48 561
55 -5-66
15 BN-78/6110-09
30 3.7.3.
+21 PN-75/C-04009

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 pazdziernika 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1983 poz 15)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1983.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,20 Nakl. 3500+55 Zam. 1138/83 Cena zt. 1£,00
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3.1.2. Wymagania dotyczgce emalii w formie roboczej

Tablica 2

Wymagania

a) Czas wyptywu (lepkos¢ umowna) mierzony kubkiem z dnem stozkowym

o S$rednicy otworu wyptywowego 4 mm, s

20 1

b) StopieA rozcienczenia rozcienczalnikiem do wyrobéw ftalowych karbamido-

wych og6lnego stosowania, % mas.

c) Napiecie powierzchniowe, mN/m

d) Opornos$¢ whasciwa w temperaturze 20 °C, fi *m

e) Sedymentacja, %, najwyzej
— rozwarstwienie od gory
— osad

0 Rozlewnos¢, stopien, co najmniej

207-35
264-30
8 105-- 1,8406

1
nie wystepuje
8

3.1.3. Wymagania dotyczace powdoki lakierowej

a) Krycie
— ilosciowe, g/m2 najwyzej
grupa 1)
grupa 119
grupa 1119
grupa 1V")
— jakosciowe

b) Wyglad i barwa powtoki

¢) Przenikanie miedzywarstwowe (krwawienie)
d) Przyczepnosé, stopien

e) Elastycznos¢

0 Tloczno$¢, mm, co najmniej

g) Twardos¢ wzgledna
— wg Swarda, co najmniej
— wg Koeniga-Persoza, co najmniej

h) Potysk, %, co najmniej
i) Odpornos$¢ barwy na wypalanie

j) Przydatno$¢ do wykonywania zaprawek

k) Odporno$¢ na dziatanie promieni UV w
ciggu 8 h z odlegtosci 50 cm

1) Odpornos¢ na dziatanie wody

m) Odporno$¢ na dziatanie etyliny 94 w cia-
gu 05 h

n) Odporno$¢ na dziatanie wilgoci

0) Odporno$¢ na dziatanie zmiennych tempe-
ratur

p) Odporno$¢ na przyspieszone starzenie
(Weather-Ometer)

") Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

Tablica 3

Wymagania

120

160

200

240
dopuszcza sie nieznaczne rdznice w stosunku do ostat-
niej przyjetej partii o danej barwie

powtoka gtadka, bez zmarszczen, zaciekow i chropowa-
todci, réznica barwy w stosunku do obowigzujacego wzor-
ca prawie niedostrzegalna

wytrzymuje prébe
1

dopuszcza sie drobne pekniecia powtoki w odlegtosci do
10 mm w miejscu zgiecia od strony bardziej zbieznej

6

32
03

90

dopuszcza sie prawie niedostrzegalng zmiane barwy oraz
obnizenie potysku o najwyzej 4 %

réznica odcienia barwy prawie niedostrzegalna, dopusz-
cza sie zmiang polysku o najwyzej 4 %

powtoka nie powinna wykazywa¢ zadnych zmian poza
minimalng zmiang odcienia barwy

nie powinno wystepowac specherzenie

nie dopuszcza sie specherzenia i zmiany odcienia barwy
powdoki

nie powinna wystepowaé zmiana odcienia barwy, nie po-
winno wystepowaé specherzenie

po 15 cyklach nie powinno wystepowac spekanie, speche-
rzenie lub kredowanie

nie dopuszcza sie widocznych objawow destrukcji powto-
ki, jak: spekanie, specherzenie, skredowanie; dopuszcza
sie niewielkg zmiang odcienia barwy oraz potysku po
przepolerowaniu 0 6 %

Metody badan
wg

361

374
372
3.75

3.7.6

PN-67/C-81507

Metody badan
wg

PN-70/C-81536

3.7.7

3.78

BN-67/6110-21

PN-80/C-81531
3.7.9

PN-75/C-81529
3.7.10
3711
3712
3.7.13

BN-71/6110-33

3714
3.7.15

3.7.16

BN-66/6110-15

3717
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3.2. Trwato$¢. Emalie ftalowe karbamidowe specjal-
ne schnace w temperaturze 110-S-130 °C do natrysku
elektrostatycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy w ciggu 4 miesiecy, liczac od daty produkcji.
Dopuszcza sie w tym czasie zmiang lepkosSci umownej
w stosunku do gornej granicy o maksimum 30 %.
Nie powinna wystepowaé sedymentacja. Obecnos$¢ osa-
du nalezy stwierdzi¢ szpachelka na dnie pojemnika.

3.3. Skiad partii. W skiad partii produkcyjnej wcho-
dzi wyréb jednej barwy otrzymany z jednej szarzy
produkcyjnej.

3.4. Pobieranie i przygotowanie S$redniej probki la-
boratoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500, po
przeprowadzeniu badan wg 3.1.1a).

3.5. Program badan

a) Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgodnosci
ze wszystkimi wymaganiami wg 3.1.1-E3.1.3. Wyko-
nuje sie je przy wprowadzeniu nowej barwy emalii
do produkcji, dla kazdej co dziesigtej partii technicznej
emalii wyprodukowanej w ilosci powyzej 4000 dm3oraz
w przypadku istotnych zmian surowcowych i techno-
logicznych mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan,
a takze w przypadku badar rozjemczych;

b) Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci z wymaganiami wg 3.1.1 -E3.1.3, z wyjatkiem
badan 3.1.3n), 0), p). Nalezy je wykona¢ dla kazdej
partii produkcyjnej wyrobu.

3.6. Przygotowanie powtok do badan

3.6.1. Przygotowanie emalii. Badang emalie nalezy
starannie wymieszac i rozcieficzy¢ rozcieniczalnikiem do
wyrobéw ftalowych karbamidowych ogélnego stoso-
wania RF-04 wg BN-67/6118-28 do umownej lepkosci
roboczej 20 +1 s wg kubka o $rednicy otworu wy-
plywowego 4 mm zgodnie z PN-81/C-81508 metoda A.

Nastepnie przefiltrowac przez sito o boku oczka kwa-
dratowego 0,063 mm.

3.6.2. Przygotowanie powlok na ptytkach szklanych.
Plytki szklane zgodne z PN-74/C-81513, o wymiarach
120X90X1,5 mm, pokry¢ badang emalia metodg na-
trysku wg PN-79/C-81514. Po 15 min sezonowania na
powietrzu w temperaturze 20 +2 °C wypali¢ w tempe-
raturze 125-i-130 °C w ciggu 30 min. Powioki po-
winny mie¢ grubos¢ 207-25 jum

3.6.3. Przygotowanie powiok na plytkach stalowych
do badan odpornosci na dziatanie: wody, zmiennych tem-
peratur, etyliny, wilgoci oraz odpornosci na przyspieszone
starzenie. Na bonderyzowane pytki stalowe z blachy
koroseryjnej wg PN-71/H-92143 o wymiarach 150X70X
X0,8 mm natozy¢ obustronnie farbe fenolowag modyfi-
kowang wodorozpuszczalng do gruntowania elektrofo-
retycznego, szarg ciemng o symbolu 6226-389-9300) i
wypali¢ w temperaturze 180 °C w ciggu 30 min. Gru-
bo$¢ powtoki farby powinna wynosi¢ 20-1-25 fum Na
przeszlifowang powtoke farby nanieS¢ metoda natrysku
pneumatycznego podkiad ftalowy karbamidowy schna-
cy piecu, nie wymagajagcy szlifowania do na-
trysku  elektrostatycznego popielaty o symbolu

) Patrz Informacje dodatkowe p. 8

1313-4346-49002) i po 15 min sezonowania na powietrzu
wypali¢ w temperaturze 160 +2 °C w ciggu 20 min.

Powtoka podkiadu powinna mie¢ grubos¢ 45 +5 /zm

Po obnizeniu temperatury powtoki do temperatury
otoczenia, powioke podkiadu przeszlifowa¢ na mokro
papierem S$ciernym nr F-400/29 wg PN-76/M-59107,
uzywajac wody destylowanej, nastepnie wysuszy¢€, usu-
na¢ pyt za pomoca sprezonego powietrza i przetrze¢
flanela. £aczna grubo$¢ powitoki podktaddéw powinna
wynosi¢ 55-F70 /um

Na tak przygotowany zestaw powitok nanie$¢ metoda
natrysku warstwe badanej emalii i po 15 min sezono-
wania na powietrzu- wypali¢c w temperaturze
125-i-130 °C w ciggu 30 min. Grubo$¢ powtoki emalii
powinna wynosi¢ 40 +5 /um, natomiast tgczna grubosc
catego zestawu powinna wynosi¢ 90-M15 /um

3.6.4. Przygotowanie powlok na plytkach stalowych
do pozostatych badan. Na ptytki z blachy karoseryjnej
wg PN-71/H-92143 o wymiarach 150X70X0,8 mm, od-
tluszczone acetonem, przyszlifowane papierem Sciernym
nr F-100/29 wg PN-76/M-59107 i ponownie przetarte
tamponem zwilzonym acetonem, nanies¢ metodg na-
trysku pneumatycznego podkiad ftalowy karbamidowy
schnacy w piecu, nie wymagajacy szlifowania do natrys-
ku  elektrostatycznego  popielaty o  symbolu
1313-4346-49002) i po 15 min sezonowania na powietrzu
wypali¢ w temperaturze 160 +2 °C w ciggu 20 min.

Po ostudzeniu do temperatury otoczenia powioke
podkiadu przeszlifowaé na mokro papierem $ciernym
nr F-400/29 wg PN-76/M-59107, uzywajac wody desty-
lowanej, nastepnie wysuszy¢, usuna¢ pyt za pomocy
sprezonego powietrza i przetrze¢ flanela.

Powloka podktadu powinna mie¢ grubos¢ 45 £5 /um
Na tak przygotowang powloke podkiadu nanies¢ me-
todg natrysku warstwe badanej emalii i po 15 min
sezonowania na powietrzu wypali¢ w temperaturze
125 H 130 °C w ciggu 30 min. Grubo$¢ powitoki emalii
powinna wynosi¢ 40 +5 /um, natomiast tgczna grubosé
catego zestawu powinna wynosi¢ 75-£95 /um

3.6.5. Aklimatyzacja powiok. Powtoki przed wykona-
niem badan nalezy aklimatyzowaé 24 h w temperaturze
20 +2 °C, przy wilgotnosci wzglednej powietrza
65 5 %.

3.6.6. Pomiar grubosci powlok wykona¢ zgodnie z
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym zapewniajgcym doktadno$¢ pomiaru do 2 /um

3.7. Opis badan

3.7.1. Oznaczanie zawartosci substancji nielotnych
przeprowadzi¢ w temperaturze 105 °C w ciggu 3 h.
Do umieszczonego na wadze thumikowej krystalizatora
0 Srednicy 80-MO00 mm i glebokosci 5-+-10 mm lub
podobnego naczynka majacego ptaskie dno (moze byc
metalowe) wla¢ ostroznie 1,2 +0,1 g emalii za pomocg
pipety pomiarowej lub strzykawki pojemnosci 10 cm3
bez igly.

Nastepnie ogrzewac cato$¢ przez 3 h w piecu z obie-
giem powietrza w temperaturze 105 2 °C.

2) Patrz Informacje dodatkowe p. 9.
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W celu ufatwienia odparowania substancji lotnych
nalezy w pewnych odstepach czasu podczas nagrzewa-
nia naktuwac precikiem lub sztywnym drutem zewnet-
rzng warstwe wyrobu zawartego w naczynku. Wysu-
szong prdébke ostudzi¢ i zwazy¢ na wadze analitycznej.

Zawarto$¢ substancji nielotnych (Ai) obliczy¢ w pro-
centach wg wzoru

C—A
Xx = 5 100 @)
w ktérym:
A — masa naczynka facznie z ewentualnie uzytym
precikiem, g,

B — masa emalii, g,

C — masa naczynka wraz z pozostatoscig po ogrze-
waniu, facznie z ewentualnie uzytym preci-
kiem, g.

3.7.2. Oznaczanie napiecia powierzchniowego nalezy
wykona¢ dla emalii przygotowanej wg 3.6.1 w tempe-
raturze 25 +0,5 °C za pomoca tensjometru typu Le-
comte du Neiiy.

Zasada pomiaru. Tensjometr du Neiiy’a pracuje na
zasadzie metody pierscieniowej, przy ktorej jest mierzo-
na sita potrzebna do oderwania pierscienia wykonanego
z cienkiego drucika platynowego lezacego swojg po-
wierzchnig obwodu kota w goérnej powierzchni badanej
cieczy (powierzchnia rozdzialu faz: badana ciecz —
powietrze). Sita ta jest wprost proporcjonalna do na-
piecia powierzchniowego gérnego (napiecie powierzchni
granicznej) i moze by$ wtedy bezposrednio mierzona
w miliniutonach na metr.

Wykonanie oznaczania. Napetni¢ szalke badang
emalig i za pomocg $ruby podnies¢ szalke, az pier-
Scien zanurzy sie okoto 5 mm w cieczy, po czym
cato$¢ zostawi¢ bez ruchu do momentu wytworzenia si¢
powierzchni. Nastepnie przez delikatne pokrecenie $ru-
by obniza¢ naczynko do momentu, gdy wskazéwka
Swietlna wskaze, ze pierscien zostat uchwycony w po-
wierzchni gdrnej cieczy. Przez kilkakrotne tego rodzaju
przesuniecia okresli¢ site potrzebng do wyrwania pier-
Scienia z powierzchni granicznej badanej emalii. Pomiar
przeprowadzi¢ kilkakrotnie.

Wynik pomiaru. Za wynik pomiaru przyjmuje sie dwa
identyczne rezultaty uzyskane w wyniku kilkakrotnych
préb.

3.7.3. Oznaczenie stabilnosci emalii (préba przyspie-
szona). Zmierzy¢ lepko$¢ umowng wyjsciowg probki.
Pojemnik metalowy pojemnosci 1000 cm3 napetni¢ do
3 4 pojemnosci badang emalig, hermetycznie zamkna¢
i umiesci¢ w suszarce w temperaturze 50 +2 °C na
16 h. Po wyjeciu z suszarki i doprowadzeniu temperatu-
ry wyrobu do 20 +£2 °C zmierzy¢ lepko$¢ umowng
emalii kubkiem o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm
wg PN-81/C-81508 metoda A

Stabilnos¢  (3G)  obliczy¢
wzoru

w procentach wg

n
w ktorym:
2 — lepkos¢ umowna po proébie,
rji — lepko$¢ umowna poczatkowa.
3.7.4.  Oznaczanie stopnia rozcienczenia rozciericzalni-

kiem do wyrobdéw ftalowych karbamidowych. Do usta-
wionej na szklance wagi zlewki wraz z precikiem szkla-
nym wlaé okoto 200 g badanej emalii o temperaturze
20 °C. Nastepnie wprowadzi¢ do emalii kolejno mate
porcje rozcienczalnika do wyrob6w ftalowych karbami-
dowych, az do uzyskania lepkosci umowijej 20 +1 s
mierzonej kubkiem o S$rednicy otworu wyplywowego
4 mm wg PN-81/C-81508 metoda A, po czym catos¢
zwazyc.

Stopien rozcienczenia (Sr) obliczy¢ w procentach wg
wzoru

w ktérym:

T — masa pustej zlewki wraz z precikiem szklanym,
A — masa zlewki wraz z precikiem szklanym oraz
emalia o umownej lepkosci handlowej,

B — masa zlewki wraz z precikiem szklanym oraz
emalia o umownej lepkosci roboczej.

3.7.5. Oznaczanie odpornosci whasciwej nalezy prze-
prowadzi¢ dla emalii przygotowanej wg 3.6.1 w tempe-
raturze 20 +2 °C, zgodnie z BN-70/6110-31.

3.7.6. Oznaczanie sedymentacji. Emalie przygotowa-
ng wg 3.6.1 wla¢ do cylindra pomiarowego pojemnosci
100 cm3 z doszlifowanym korkiem i pozostawi¢ w
temperaturze 20 °C na 72 h. Po tym czasie okresli¢
sedymentacje oraz rozwarstwienie sie skladnikow wy-
robow.

3.7.7. Oznaczanie krycia. Krycie ilosciowe (g/m2
oznacza¢ wg PN-70/C-81536.

Krycie jakosciowe oznacza¢ przy uzyciu przyrzadu
typu krawedziowego ,,duplex* firmy Gardner Lab. Inc.
do rozprowadzenia lakieru na powierzchni oraz kar-
tonika kontrastowego o biatych i czarnych pasach
(Norest typu 012 — Gardner).

W celu okreSlenia tego parametru poréwnuje sie
zdolnos¢ krycia i wypetnienia powierzchni przez badang
partie emalii w stosunku do ostatniej partii o tej samej
barwie, zaklasyfikowanej jako odpowiadajgca wymaga-
niom normy. W tym celu badang emalie rozcienczy¢
do umownej lepkosci roboczej, a nastepnie utozy¢ kar-
tonik pod krawedzig przyrzadu do rozprowadzenia
emalii i wyregulowaé przeswit krawedzig przyrzadu a
powierzchnig kartonika w taki sposob, aby wynosit
on 0,2 mm. Wla¢ do jednego zbiorniczka emalie bada-
ng, za$ do drugiego — emalie poréwnawczg w takich
samych ilosciach i przesung¢ recznie kartonik. Po wy-
ciagnieciu kartonika z przyrzadu wtozy¢ go na 20 min
do pieca o temperaturze 125-H 30 °C.
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Po wyjeciu kartonika z pieca i ostudzeniu do tempe-
ratury otoczenia, kartonik poddac¢ obserwacji nieuzbro-
jonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym, okres-
lajac roznice zdolnosci krycia obydwu emalii.

3.7.8. Ocena wygladu powioki. Ocene wygladu po-
wioki przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w rozpro-
szonym Swietle dziennym z odlegtosci 30-"50 cm na
powtokach przygotowanych na plytkach stalowych wg
3.64.

3.7.9. Oznaczanie elastycznosci powtoki. Badanie wy-
kona¢ na powlokach przygotowanych wg 3.6.4 i akli-
matyzowanych wg 3.6.5 zgodnie z PN-76/C-81528 na
aparacie Arlta (Metoda C).

3.7.10. Oznaczanie twardosci wzglednej powtoki. Ba-
danie wykona¢ na aparacie Koeniga-Persoza wg
PN-79/C-81530 oraz na aparacie Rockera na podstawie
metody Swarda na phytkach szklanych.

Opis i zasada dziatania aparatu Rockera. Aparat Roc-
kera wyznacza twardo$¢ na zasadzie osiggnietej liczby
wahan, przy czym liczba wahan jest wprost propor-
cjonalna do twardosci materiatu.

Aparat Rockera sktada sie z dwoch pierscieni meta-
lowych o $rednicy 101,6 mm, odleglych od siebie o
25,4 mm.

Ponizej Srodka sa umieszczone dwie rureczki ze szkta
zawierajgce ciecz i pecherzyk powietrza w celu ozna-
czenia poczatku i konca proby.

Na gwintowanej ragczce, umieszczony w gornej czesci
przyrzadu, znajduje sie ciezarek, ktory stuzy do pod-
noszenia lub opuszczania $Srodka ciezkosci, co umoz-
liwia regulacje czestotliwosci drgan (kazdy catkowity
obrét zmienia czas o okoto 0,4 s).

Aparat Rockera jest wykonany na 50 wahan (nie li-
czac wahan poczatkowych) w ciaggu 60 +0,5 s w tempe-
raturze 20 +2 °C. Skalowanie jest wykonane na po-
wierzchni szklanej, szlifowanej, zgodnie z wymaganiami
normy.

Wykonanie oznaczania

a) Na stoliku do oznaczania umiesci¢ ptytke szklang
z powlokg wykonang wg 3.6.2, a nastepnie na powio-
ce umiesci¢ aparat Rockera.

b) Spowodowac przechylenie aparatu tak, aby pe-
cherzyk w lewej rurce przemiescit sie poza kreski wska-
zujace, po czym wprowadzi¢ aparat w ruch przez zwol-
nienie wahadta.

c) Liczenie rozpocza¢é od momentu, gdy pecherzyk
w lewej rurce zniknie z przedziatu kresek wskazujg-
cych.

d) Wahania liczy¢ obserwujac przemieszczenia pe-
cherzyka w prawej rurce.

e) Zaniecha¢ liczenia, gdy pecherzyk w rurce prawej
zniknie z przedziatlu kresek wskazujacych.

0 Pomnozy¢ liczbe wahnie¢ przez dwa. Przeprowa-
dzi¢ co najmniej dwa pomiary.

g) Warto$¢ twardosci poda¢ w postaci Sredniej liczby
pomiar6w, zaokraglajac wynik do petnej wartosci.

h) Kazdorazowo po wykonaniu pomiaréw ostrze
aparatu Rockera oczysci¢ miekkim materiatem.

3.7.11. Oznaczanie potysku powtoki wykona¢ apara-
tem Gardnera wg PN-81/C-81550 na powlokach przy-
gotowanych wg 3.6.4.

3.7.12. Oznaczanie odpornosci barwy powtoki na wy-
palanie. Przygotowac trzy powloki wg 3.6.4, z wyjat-
kiem czynnosci suszenia. Czynno$¢ wypalania przepro-
wadzi¢ w nastepujacy sposob:

a) pierwsza powioka 125 130 °C w ciggu 30 min,

b) druga powtoka 150 -M56 °C w ciggu 30 min,

c) trzecia powloka 125130 °C w ciagu 1 h.

Odporno$¢é powtoki lakierowej na dziatanie podwyz-
szonej temperatury oceni¢ przez poréwnanie wygladu
wypalonych powitok zgodnie z 3.7.8.

3.7.13. Oznaczanie przydatnosci do wykonywania za-
prawek. Potowe powtoki przygotowanej na phytce sta-
lowej wg 3.6.4 przeszlifowa¢ na mokro wodg destylo-
wang papierem Sciernym nr F-280/29 wg PN-76/
M-59107, a nastepnie oczysci¢, przetrze¢ flanelg i wy-
suszyc.

Grubo$¢ przeszlifowanej powitoki powinna by¢
0 okoto 20 nm mniejsza niz grubo$¢ powtoki nieprze-
szlifowanej. Powloke nieprzeszlifowang nalezy zastonic,
a na cze$¢ przeszlifowang nanie$¢ natryskiem 1 warstwe
krzyzowo badanej emalii tak, aby uzyska¢ mozliwie
jednorodng grubo$¢ powtoki na catej powierzchni phyt-
ki.

Po 15 min sezonowania wymalowania w tempera-
turze pokojowej, powloke wypali¢c w temperaturze
125-M30 °C w ciggu 30 min i dokona¢ oceny wy-
gladu nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle
dziennym.

3.7.14. Oznaczanie odpornosci na dziatanie wody. Po-
wiloki przygotowane na plytkach stalowych wg 3.6.3, o
krawedziach zabezpieczonych farbg wodoodporng (np.
chlorokauczukows), zanurzy¢ pionowo w zlewce wypetl-
nionej woda destylowang do wysokosci 7 cm. Zanu-
rzong prébke przetrzymac przez 72 h, zmienia¢ wode
co 24 h, utrzymujgc temperature 20 £2 °C. Po wy-
jeciu probke wysuszy¢ flanelg oraz w powietrzu, a
nastepnie po 2 h aklimatyzacji obserwowac powtoke
zgodnie z 3.7.8.

3.7.15. Oznaczanie odpornosci na dziatanie etyliny.
Na powloke przygotowang na ptytce stalowej wg 3.6.3
natozy¢ wacik o $rednicy 20-J-40 mm, nasycony etyli-
ng 94, a nastepnie przykry¢ pokrywka naczynka wa-
gowego o Srednicy 30-"50 mm.

Po uptywie 0,5 h usung¢ wacik, przemy¢ powtoke
wodg destylowang i wysuszy¢. Po 24 h przeprowadzic¢
obserwacje powloki w miejscu ekspozycji.

3.7.16. Oznaczanie odpornosci na dziatanie wilgoci.
Dwie powtoki przygotowane na ptytkach stalowych wg
3.6.3 umiesci¢ w komorze wilgotnosciowej spetniajgcej
nastepujace warunki ekspozycji:

a) atmosfera nasycona wilgocig przy ciggtym skrap-
laniu na probkach,

b) temperatura wody destylowanej 40 +1 °C (poziom
wody destylowanej staty),

c) staly obieg powietrza
(1000 dm3h).

wewnatrz  komory



6 BN-83/6115-72

Dopuszcza sie stosowanie komory bez obiegu po-
wietrza.

Probki nalezy przetrzyma¢ w komorze w ciggu 150 h.

Po zakonczeniu badania wyja¢ probki, delikatnie je
osuszy¢ i zaobserwowa¢ ewentualne zmiany powioki.

3.7.17.
rzenie. Badanie nalezy przeprowadzi¢ w komorze typu
Weather-Ometer produkcji formy ATLAS (USA). Na-
lezy utrzyma¢ nastepujgce warunki proby:

a) powiloki na ptytkach stalowych, przygotowane wg
3.6.3, powinny by¢ przed badaniem aklimatyzowane
zgodnie z 3.6.5;

b) napiecie na koricach elektrod lamp tukowych pod-
czas pracy powinno wynosi¢ 130-3-145 V, za$ nateze-
nie pragdu 11-i-13 A; zainstalowane dodatkowo lampy
HPK 125 w Philips nalezy wymieni¢ na nowe po 2000 h
pracy; ostony lamp nalezy codziennie my¢ dokladnie
wodg z mydiem, wymieni¢ na nowe po 2000 h pracy;

c) temperatura ptytek nie poddawanych natryskowi
wody powinna wynosi¢ 60 +2 °C; temperatura wody
chtodzacej nie moze przekracza¢ 20 °C;

d) woda do natrysku powinna by¢ demineralizowa-
na, pH 6-38 temperatura wody powinna wynosi¢
18 +4 °C;

e) nalezy stosowac cykle 64-3-16 (64 min — tylko
dziatanie Swiatla, 16 min — dziatanie $wiatla + na-
trysk wody); cisnienie w dyszach natryskowych typu
60 powinno wynosi¢ 1000-3-1500 hPa;

f) czas ekspozycji — 500 h.

Po zakonczeniu ekspozycji, powtoki nalezy poddac
doktadnej obserwacji nieuzbrojonym okiem w rozpro-
szonym Swietle dziennym.

Sposéb uzytkowania dodatkowych lamp HPK 125
W Philips podano na rysunku.

Oznaczanie odpornosci na przyspieszone sta-

3.8. Ocena wynikéw badan. Wyrdb nalezy uzna¢ za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli spetnia wszystkie
wymagania wg 3.1.

3.9. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach hadan. Dla
kazdej partii wyrobu producent jest obowigzany dostar-
czy¢ zaSwiadczenie stwierdzajgce zgodno$¢ z wymaga-
niami niniejszej normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowe karbamidowe spec-
jalne schnace w temperaturze 110-3-130 °C do natrysku
elektrostatycznego nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/
C-81400 w opakowania, ktérych wymiary sg zgodne z
zasadami systemu wymiarowego opakowan lub w opa-
kowania uzgodnione pomiedzy dostawcg i odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport — wg PN-73/

C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Cieszynska Fabryka Farb

i Lakierow POLIFARB, Cieszyn.
2. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i
transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie $redniej probki laboratoryjnej

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych
i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powitok

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powtok
lakierowych przez zginanie

PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powiok

PN-70/C-81536 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zdolnosci krycia
PN-81/C-81550 Wyroby lakierowe. Pomiar potysku lustrzanego
przyrzadami fotoelektrycznymi
PN-71/H-92143 Blacha stalowa karoseryjna
PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna
BN-70/6110-31 Wyroby lakierowe. Okre$lanie przydatnosci do po-
szczegolnych technik nanoszenia
BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobéw lakierowych.
Wymagania wspdlne
Pozostate normy zwigzane podano w p. 3.1.1-5-31.3.
3. Symbol wg KTM — 1313-463-44 x-xxX
4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Witold Wieczorek, mgr
inz. Stanistaw Gruszka i mgr inz. Jan Turonn — Cieszynska Fabry-
ka Farb i Lakierow POLIFARB, Cieszyn.
5. Podziat emalii w zaleznosci od stopnia pigmentacji. Emalie wy-
soko pigmentowane:
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— biata — 010,

— ko$¢ stoniowa — 020,

— bezowa piaskowa — 060,
— z6Ha jasna — 110,

— 2z06Ha ciemna — 140,

— seledynowa jasna — 360,
Emalie $rednio pigmentowane:
— bezowa jasna — 040,

— piaskowa — 320,

— zielona groszkowa — 380,
— turkusowa — 470,

— oliwkowa jasna — 490,
— czerwona jasna — 680,
— czerwona ciemna — 690,
Emalie nisko pigmentowane — dotychczas brak.

Stopien pigmentacji dla innych barw emalii jest okre$lony w pro-

tokole wdrozenia.
6. Podziat emalii wg grup krycia ilociowego
grupa | — dotychczas brak,

grupa Il — emalie — piaskowa, bezowa jasna, czerwona jasna,
turkusowa, oliwkowa jasna, seledynowa jasna, zielona
groszkowa, orzech $redni,
grupa Il — emalie — biata, czerwona ciemna, kos¢ stoniowa, po-
marafnczowa jasna,
grupa IV — emalie — z6Ha jasna, z6tta ciemna, bezowa, piaskowa.
Przynaleznos¢ danej barwy emalii do odpowiedniej grupy krycia
jest okreslona kazdorazowo w protokole wdrozenia.
7. Wzorce kolorystyczne.  Wzorce powinny mie¢  wymiary
160 X 240 mm, obustronnie zatwierdzone i wymieniane raz w roku.
Okres uzywania wzorca roboczego nie moze przekracza¢ 3 miesiecy.

8. Wymagania techniczne dotyczace farby fenolowej modyfikowanej
wodorozpuszczalnej do gruntowania elektroforetycznego szarej ciemnej,
0 symbolu 6226-389-930 — wg ZN-78/MPCh-FI-48.

9. Wymagania techniczne dotyczace podkiadu ftalowego karbami-
dowego schnacego w piecu, nie wymagajacego szlifowania do natrysku
elektrostatycznego popielatego o symbolu 1313-4346-4900 — wgy
ZN-81/MPCh-FI-projekt.



