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1. W S T Ę P  ' c d ‘ t a b l i c y

1 . 1 .  P r z e d m i o t  n o r m y .  P r z e d m i o t e m  n o r m y  j e s t  e m a l i a  

f t a l o w a  o g ó l n e g o  s t o s o w a n i a  " E m o l a k "  -  z a w i e s i n a  p i g ­

m e n t ó w  w  r o z t w o r z e  ż y w i c y  f t a l o w e j  m o d y f i k o w a n e j  s p e -  

c j a l n y m  o l e j e m  i k w a s a m i  t ł u s z c z o w y m i  z  d o d a t k i e m  ś r o d ­

k ó w  u s z l a c h e t n i a j ą c y c h .

1 . 2 .  Z a k r e s  s t o s o w a n i a  p r z e d m i o t u  n o r m y .  E m a l i a  j e s t  

p r z e z n a c z o n a  d o  o g ó l n e g o  s t o s o w a n i a  w  w a r u n k a c h  n i e ­

p r z e m y s ł o w y c h  do  r o b ó t  m a l a r s k i c h  w ykonyw anych  pędzlem .

2 . O Z N A C Z E N I E

E M A L I A  F T A L O W A  O G Ó L N E G O  S T O S O W A N I A  

" E M O L A K * '  B I A Ł A  B N - 7 8 / 6 1  1 5 - 7 0  S W A  3 1 6 1 - 5 2 7 - 0 1 0

3,  W Y M A G A N IA  I B A D A N I A  

3 . 1 .  Z e s t a w i e n i e  w y m a g a ń  i m e t o d y  b a d a ń

W y m a g a n i a
M e to d y  b a d a ń  

w g

a )  W s t ę p n e  p r ó b y  t e c h ­
n i c z n e z o d n i e  z P N - 7 2 / C - 8 1  5 0 3

-  p o z o s t a ł o ś ć  n a  s i ­

c i e  o  b o k u  o c z k a  

k w a d r a t o w e g o  

0 , 0 6 3  m m ,  % w ag . ,  

n a j w y ż e j 0 , 2 P N - 7 5 / C - 8 1 5 0 5

b )  L e p k o ś ć  u m o w n a  

m i e r z o n a  k u b k i e m  

t y p u  F o r d a ,  s 8 0  ;  120 P N - 7 5 / C - 8 1 5 0 8

c )  G ę s t o ś ć ,  g / c m ^ ,  
n a j w y ż e j 1 , 2 5 B N - 6 4 / 6 1  1 0 -1  1

d )  R o z t a r c i e  p i g m e n t ó w ,  
y m ,  n a j w y ż e j 30 B N - 7 2 / 6 1 1 0 - 0 9

e )  T e m p e r a t u r a  z a p ł o n u ,  

9^, c o  n a j m n i e j 21 P N - 7 5 / C - 0 4 0 0 9

f )  Z a w a r t o ś ć  s u b s t a n c j i  

l o t n y c h ,  %,  n a j w y ż e j 4 0 P N - 7 5 / C - 0 1 5 1 2

g )  R o z l e w n o ś ć ,  s t o p i e ń ,  

c o  n a j m n i e j 7 P N - 6 7 / C - 8 1  5 0 7

h )  K r y c i e  j a k o ś c i o w e II F N - 7 0 / C - 8 1 5 3 6

W y m a g a n i a

i) C z a s  s c h n i ę c i a  p o w ­
ł o k i  w t e m p e r a t u r z e  

20  ± 2 ° C  i w i l g o t n o ś c i  

w z g l ę d n e j  p o w i e t r z a  

65  ±5% , h ,  n a j w y ż e j

-  s t o p i e ń  1

-  s t o p i e ń  2

-  s t o p i e ń  3

j )  W y g l ę d  i b a r w a  
p o w ł o k i

k )  P o ł y s k  p o w ł o k i ,  s t o ­

p i e ń ,  c o  n a j m n i e j

l )  E l a s t y c z n o ś ć  p o w ło ­

k i  w g  m e t o d y  A

m )  O d p o r n o ś ć  p o w ło k i  

n a  u d e r z e n i e ,  cm 

s p a d k u  c i ę ż a r k a

n )  T w a r d o ś ć  w z g l ę d n a  

p o w ł o k i  w g  w a h a d ł a  

F e r s o z a ,  c o  n a jm n ie j

o )  Ś c i e r a l n o ś ć  p o w ł o k i  
w g  m e t o d y  A ,  k g / p n ,  

c o  n a j m n i e j

p )  O d p o r n o ś ć  p o w ło k i  

n a  d z i a ł a n i e  w o d y  w 

t e m p e r a t u r z e  20 
± 2 ° C

-  p o  24  h z a n u r z e n i a

-  s t o p i e ń  s p ę c h e r z e -  
n i a  p o w ło k i

r )  C z y s t o ś ć  b a r w y  b i a ­
ł e j  p o w ł o k i  w y r a ż o n a  

s t o p n ie m  z a ż ó ł c e n i a ,  

%, n a j w y ż e j

5

8

12

g ł a d k a  b e z  z a ­

c i e k ó w ,  z m a r -  

s z c z e ń  i c h r o ­

p o w a t o ś c i  , 

b i a ł a

50

0 ,  28

0,6

w y s t ę p u j e  z m a ­
t o w i e n i e  p o w ­

ło k i  z n i k a j ę c e  

p o  24  h

I D

M e to d y  b a d a ń  

w g

P N - 6 9 / C - 8 1 5 1 9

3.  6.  1

B N - 6 6 / 6 1  1 0 - 1 8  

P N - 7 6 / C - 8 1  5 2 8

P N - 5 4 / D - 8 1 5 2 6

P N - 7 3 / C - 8 1 5 3 0

P N - 7 6 / C - 8 1 5 1 6

P N - 7 6 / C - 8 1 5 2 1

B N - 7 1 / 6 1  1 0 - 3 3  

p .  3 .  2. 2
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2 B N - 7 8 /6 1  1 5 -7 0

c d .  t a b l i c y

W y m a g a n i a M e t o d y  b a d a ń  

w g

s )  Z m i a n a  b a r w y  p o w ł o ­
k i  p o d  w p ły w e m  

ś w i a t ł a  U V  w y r a ż o n a  

s t o p n i e m  z a ż ó ł c e n i a ,  

%, n a j w y ż e j 8
B N - 7 1 / 6 1 1 0 - 3 3  

P. 3 .  2.  2

t)  O d p o r n o ś ć  n a  żó łk n ię ­

c i e  p o d  w p ł y w e m  t e m ­

p e r a t u r y  8 0 ° C  w 

c z a s i e  6 h ,  m i e r z o n a  

s t o p n i e m  z a ż ó ł c e n i a ,  

%, n a j w y ż e j 10 3.  6 .  2

3.  2 .  T r w a ł o ś ć .  E m a l i a  f t a l o w a  o g ó l n e g o  s t o s o w a n i a  

E m o l a k  p o w i n n a  o d p o w i a d a ć  w y m a g a n i o m  n o r m y  w  c i ę g u  

16  m i e s i ę c y ,  l i c z ę c  o d  d a t y  p r o d u k c j i .  D o p u s z c z a l n e  w 

tym c z a s i e  p o d w y ż s z e n i e  l e p k o ś c i  p o w i n n o  u s t ę p i e  p o  d o ­

d a n i u  n a j w y ż e j  5 %  b e n z y n y  do  l a k i e r ó w  C  w g F N - 6 6 /  

C - 9 6 0 2 3 .

3.  3. P r o g r a m  b a d a ń

3 . 3 . 1 .  B a d a n i a  p e ł n e  p o l e g a j ę  n a  s p r a w d z e n i u  z g o d ­

n o ś c i  z e  w s z y s t k i m i  w y m a g a n i a m i  w y m i e n i o n y m i  w  3 . 1 .  

B a d a n i a  p e ł n e  n a l e ż y  w y k o n y w a ć  r a z  n a  6 m i e s i ę c y  o r a z  

w p r z y p a d k u  b a d a ń  r o z j e m c z y c h ,  a  t a k ż e  p r z y  k a ż d e j  

z m i a n i e  s t o s o w a n y c h  s u r o w c ó w  i m e t o d  t e c h n o l o g i c z n y c h  

m o g ę c y c h  m i e ć  w p ł y w  n a  w y n i k i  b a d a ń .

3 . 3 . 2 ,  B a d a n i a  n i e p e ł n e  p o l e g a j ę  n a  s p r a w d z e n i u  

z g o d n o ś c i  z  w y m a g a n i a m i  w y m i e n i o n y m i  w 3.  l a )  -f d )  i 

g )  f  k ) . B a d a n i a  n i e p e ł n e  n a l e ż y  w y k o n y w a ć  d l a  k a ż d e j  

p a r t i i  w y r o b u .

3 . 4 .  P o b i e r a n i e  p r ó b e k  i p r z y g o t o w a n i e  ś r e d n i e j  p r ó b k i  

l a b o r a t o r y j n e j  w y k o n a ć  w g P N - 7 4 / C - 8 1 5 0 0  p o  p r z e p r o w a ­

d z e n i u  p r ó b  z g o d n i e  z  P N - 7 2 / C - 8 1 5 0 3 .

3 . 5 .  P r z y g o t o w a n i e  p o w ł o k  d o  b a d a ń

3 . 5 .  1. W y k o n a n i e  p o w ł o k .  P ł y t k i  s t a l o w e  o r a z  s z k l a n e  

p r z y g o t o w a n e  w g  P N - 7 4 / C - 8 1 5 1 3  p o m a l o w a ć  j e d n o r a z o w o  

p ę d z l e m  z g o d n i e  z  P N - 7 0 / C - 8 1 5 1 4  b a d a n ę  e m a l i ę ,  p o  czym 

s u s z y ć  w  c z a s i e  p o d a n y m  w 3 .  1 i )  d o  u z y s k a n i a  3 s t o p n i a  

w y s c h n i ę c i a .  G r u b o ś ć  p o w ł o k i  p r z y  j e d n o k r o t n y m  m a l o ­

w a n i u  p o w i n n a  w y n o s i ć  4 0  yum.

P ł y t k i  p r z e z n a c z o n e  d o  b a d a ń  c z a s u  s c h n i ę c i a  i t w a r ­

d o ś c i  n a l e ż y  p o k r y ć  b a d a n ę  e m a l i ę  z a  p o m o c ę  a p l i k a t o r a  

o  s z c z e l i n i e  60  /Jm z g o d n i e  z  P N - 7 0 / C - 8 1 5 1 4 .

G r u b o ś ć  p o w ł o k i  n i e  p o w i n n a  p r z e k r a c z a ć  30  p n .

P ł y t k i  s z k l a n e  lu b  z  f o l i i  a l u m i n i o w e j  p r z y g o t o w a n e  w g 

P N - 7 4 / C - 8 1 5 1 3  p r z e z n a c z o n e  do  b a d a ń  c z y s t o ś c i  b a r w y  

b i a ł e j ,  o d p o r n o ś c i  n a  ż ó ł k n i ę c i e  p o d  w p ł y w e m  t e m p e r a t u ­

r y  i z m i a n y  b a r w y  p o w ł o k i  p o d  w p ły w e m  U V  n a l e ż y  d w u ­

k r o t n i e  w y m a l o w a ć  z a  p o m o c ę  p ę d z l a  b a d a n ę  emalię  z g o d ­

n i e  z  P N - 7 0 / C - 8 1 5 1 4 ,  p r z y  c z y m  k a ż d ę  w a r s t w ę  n a l e ż y  

w y s u s z y ć  z g o d n i e  z  3.  1 i )  do  u z y s k a n i a  3 s t o p n i a  w y ­

s c h n i ę c i a .

G r u b o ś ć  p o w ł o k i  n i e  p o w i n n a  p r z e k r a c z a ć  6 0  p n .

3 . 5 . 2 .  P o m i a r y  g r u b o ś c i  p o w ł o k  n a l e ż y  w y k o n y w a ć  

z g o d n i e  z  P N - 7 4 / C - 8 1 5 1 5  p r z y r z ę d e m  e l e k t r o m a g n e t y c z ­

n ym  lu b  innym  z a p e w n i a j ę c y m  d o k ł a d n o ś ć  p o m i a r u  do  2 p n .

3 . 5 . 3 .  A k l i m a t y z a c j a  p o w ł o k .  P o w ł o k i  p r z e d  w y k o n a -
o

n ie m  b a d a ń  n a l e ż y  a k l  i m a t y z o w a c  w t e m p e r a t u r z e  20  ± 2  C

i w i l g o t n o ś c i  w z g l ę d n e j  p o w i e t r z a  65  i 5 %  w c z a s i e  4 8  h.  

P o w ł o k i  p r z e z n a c z o n e  do  b a d a n i a  o d p o r n o ś c i  n a  d z i a ł a ­

n i e  w o d y  i t w a r d o ś c i  n a l e ż y  ak l  i m a t y z o w a c  w t e m p e r a t u -  

o
r z e  60  ± 2  C  w  c z a s i e  6  h ,  a  n a s t ę p n i e  4 8  h w  t e m p e ­

r a t u r z e  20  ± 2 ° C  i w i l g o t n o ś c i  względnej  p o w i e t r z a  6 5  ±5%i

i
3 . 6 .  O p i s  b a d a n

3 . 6 . 1 .  O c e n a  w y g l ą d u  p o w ł o k i .  W y g l ę d  p o w ł o k i  o c e n i ć  

n i e u z b r o j o n y m  o k ie m  w r o z p r o s z o n y m  ś w ie t l e  d z ie n n y m  n a  

t r z e c h  p o w ł o k a c h  p r z y g o t o w a n y c h  n a  p ł y t k a c h  s z k l a n y c h .

3 . 6 .  2.  O z n a c z a n i e  o d p o r n o ś c i  n a  ż ó ł k n i ę c i e  p o d  w p ł y ­

w em  t e m p e r a t u r y .  P o w ł o k i  w y k o n u j e  s ię  z  p ły tek  s z k l a n y c h  

lu b  z  f o l i i  a l u m i n i o w e j  p r z y g o t o w a n y c h  w  s p o s ó b  p o d a n y  

w 3 . 5 . 1  r ó w n o l e g l e  d l a  t r z e c h  w y m a l o w a ń .

o
F o w ł o k i  p o d d a j e  s i ę  d z i a ł a n i u  t e m p e r a t u r y  80 C  p r z e z  

6 h ,  a  n a s t ę p n i e  p r z e p r o w a d z a  s i ę  o c e n ę  s t o p n i a  z a ż ó ł -  

c e n i a  z g o d n i e  z  B N - 7 1 / 6 1  1 0 - 3 3  p .  3 . 2 . 2 .

3.  7.  Z a ś w i a d c z e n i e  w y t w ó r c y  o  w y n i k a c h  b a d a ń .  W y ­

t w ó r c a  j e s t  o b o w i ę z a n y  d o s t a r c z y ć  o d b i o r c y  z a ś w i a d c z e ­

n i e  k o n t r o l i  j a k o ś c i  w y r o b u .

4 . P A K O W A N I E .  P R Z E C H O W Y W A N I E  I T R A N S P O R T

4 .  1. P a k o w a n i e .  E m a l i ę  f t a l o w ę  o g ó l n e g o  s t o s o w a n i a  

E m o l a k  n a l e ż y  p a k o w a ć  z g o d n i e  z  P N - 7 3 / C - 8 1 4 0 0  w p u ­

d e ł k a  m e t a l o w e  o k r ę g ł e  z w i e c z k i e m  w c i s k a n y m .  D o p u s z ­

c z a  s i ę  s t o s o w a n i e  p u d e ł e k  o  p r z e k r o j u  o k r ę g ł y m  z  p a ł ę -  

k i e m ,  z a b e z p i e c z a j ę c y m  w s p o s ó b  w ł a ś c i w y  t r a n s p o r t  i 

p r z e c h o w y w a n i e  w y r o b u .

4 .  2. P r z e c h o w y w a n i e  i t r a n s p o r t  -  z g o d n i e  z  P N - 7 3 /  

C - 8 1 4 0 0 .

K O N I E C

I n f o r m a c j e  d o d a t k o w e



In fo r m a c je  d o d a tk o w e  d o  B N - 7 8 /6 1  1 5 -7 0 3

I N F O R M A C J E

1. I n s t y t u c j a  o p r a c o w u j ą c a  n o r m ę  -  Z a k ł a d y  C h e m i c z n e  

H A J D U K I ,  C h o r z ó w .

2 . I s t o t n e  z m i a n y  w s t o s u n k u  do  Z N - 7 ^ M F C h - F  1 - 5 2 8

a )  w p r o w a d z o n o  a k t u a l n e  m e t o d y  b a d a ń  d o t y c z ą c e :

-  w s t ę p n y c h  p r ó b  t e c h n i c z n y c h ,

-  r o z t a r c i a  p i g m e n t ó w ,

-  t w a r d o ś c i ,

-  ś c i e r a l n o ś c i  p o w ł o k i ;

b )  p o p r a w i o n o  p a r a m e t r y  j a k o ś c i o w e  d l a  p a r a m e t r ó w :

-  w s t ę p n e  p r ó b y  t e c h n i c z n e ,

-  p o ł y s k ;

c )  w p r o w a d z o n o  p u n k t  " Z a ś w i a d c z e n i e  w y t w ó r c y  o  w y ­

n i k a c h  b a d a ń " ;

d )  u ś c i ś l o n o  p o s t a n o w i e n i e  d o t y c z ę c e  p a k o w a n i a ,  p r z e ­

c h o w y w a n i a  i t r a n s p o r t u  w g  P N - 7 3 / C - 8 1 4 0 0 ;

e )  p r z e d ł u ż o n o  o k r e s  g w a r a n c j i  d o  16 m i e s i ę c y .  

D o t y c h c z a s  o b o w i ę z u j ę c a  Z N - 7 2 / M P C h - F I - 5 2 8  z o s t a j e

u n i e w a ż n i o n a  z  d n i e m  1 p a ź d z i e r n i k a  1 9 7 8  r .

D O D A T K O W E

3.  N o r m y  z w i ą z a n e

P N - 7 3 / C - 8 14 0 0  W y r o b y  l a k i e r o w e .  P a k o w a n i e ,  p r z e c h o ­

w y w a n i e  i t r a n s p o r t

F N - 7 4 / C - 8 1 5 0 0  W y r o b y  l a k i e r o w e .  P o b i e r a n i e  p r ó b e k  

i p r z y g o t o w a n i e  ś r e d n i e j  p r ó b k i  l a b o r a t o r y j n e j  

P N - 7 2 / C - 8 1 5 0 3  W y r o b y  l a k i e r o w e .  W s tę p n e  p r ó b y  t e c h -  

n i c z n e

P N - 7 4 / C - 8 1 5 1 3  W y r o b y  l a k i e r o w e .  P ł y t k i  d o  b a d a ń  

P N - 7 0 / C - 8 1 5 1 4  W y r o b y  l a k i e r o w e .  S p o s o b y  o t r z y m y w a ­

n i a  p o w ł o k  d o  b a d a ń

P N - 7 4 / C - 8 1 51 5 W y r o b y  l a k i e r o w e .  N i e n i s z c z ę c e  p o m i a ­

r y  g r u b o ś c i  p o w ło k

P N - 6 6 / C - 9 6 0 2 3  P r z e t w o r y  n a f t o w e .  B e n z y n a  do  l a k i e ­

r ó w

P o z o s t a ł e  n o r m y  z w i ę z a n e  p o d a n o  w 3 .  1.

4 .  S y m b o l  w g  S W W  -  1 3 1 3 - 1 6 1 .

5.  A u t o r z y  p r o j e k t u  n o r m y ;  i n ż .  W a l e n t y n a  W a d a s ,  

m g r  i n ż .  K r y s t y n a  W o j a r s k a ,  L i d i a  K a r c z e w s k a ,  Z a k ł a ­

dy C h e m i c z n e  " H a j d u k i " ,  C h o r z ó w .



przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyślu Tworzyw i Farb

BN-T8/6115-70 Emalia ftalowa ogólnego stosowania. Emolak 

1024

Treść punktu 3.1 s) zmienia się następująco:

zmiana barwy powłoki, pod wpływem 4 h działania 
światła UV, mierzona stopniem zażółcenia, %, naj- 
wvżei

8 BN-71'6110-33 

p. 3.2.2

—  - (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  5/81 p o z . 45)

BN-78/6115-70 Emalia ftalowa ogólnego stosowania — „Emolak” 
1024

Dopisuje się punkt 3.8 o treści:
3.8. Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny higienicznej, w zakresie 

możliwości stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonywanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej 
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informować odbiorców 
wyrobu o zawartości substancji toksycznych w wydawanych świadectwach jakości 
wyrobów. _
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