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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
emalie ftalow e poliuretanow e renow acyjne, któ
rych  składnik I stanow i zawiesinę pigmentów 
zdyspergowanych w roztworze specjalnych żywic 
ftalow ych w węglowodorach arom atycznych i ali
fatycznych z dodatkiem  środków pomocniczych, 
a składnik II (utwardzacz) jest roztw orem  specjal
nej żywicy poliizocyjanianowej w rozpuszczalni
kach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Em alie ftalowe poliuretanow e renow acyjne sto 
suje się jako ostateczną w arstw ę ochronną i deko

racyjną przy odnawianiu samochodów, motocykli, 
rowerów oraz sprzętu gospodarstwa domowego.

2. OZNACZENIE

EMALIA FTALOWA POLIURETANOWA 

RENOWACYJNA — BIAŁA BN-77/6115-68 

SWA 3291-574-010

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań —
wg tablicy.

W ym agania Składnik  I Składnik II Metody badań 
wg

W ym agania dotyczące składników  wyrobu lakierowego

a) W stępne próby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
— pozostałość na sicie o boku oczka kw adratow ego

0,063 mm, fl/o, najw yżej 0,2 0,2 PN-75/C-81505
b) Gęstość, g/cm3, najwyżej 1,2 0,95 BN-64/6110-11
c) Lepkość m ierzona kubkiem  Forda, s 60+-100 5-+15 PN-75/C-81508
d) R oztarcie pigm entów , (im, najwyżej 30 — BN-72/6110-09
e) Z aw artość substancji lotnych, °/o, najwyżej 55 — PN-75/C-81512
f) T em peratu ra  zapłonu, °C, co najm niej 21 _ PN-75/C-04007

W ym agania dotyczące m ieszaniny składników  (I i I?)

g) P rzydatność w yrobu do stosowania, h, co najm niej 2 3.61
h) Rozlewność, stopień, co najm niej 6 PN-67/C-81507

i) Czas schnięcia powłoki w  tem peraturze 20 ±2~C przy
w ilgotności względnej pow ietrza 65 ±5°/o, h, najwyżej
— stopień 1 3 PN-69/C-81519
— stopień 3 6
— stopień 4 10
w tem pera tu rze  60°C, h, najwyżej
— stopień 3 1,0
w  tem pera tu rze  80°C, h. najwyżej
— stopień 3 0,5

j) K rycie ilościowe J), g/m 2, najwyżej
— kolor b iały i kość słoniowa 240
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cd. tablicy

W ym agania
1

S kładnik  I j Składnik II
1

M etody badań 
w g

— kolor czarny i granatow y 60
—- pozostałe kolory 100 PN-70/C-81536

W ym agania dotyczące powłoki lakierow ej

k) W ygląd i barw a pówłoki gładka bez pomarszczeń pęcherzy
i chropowatości, kolor zgodny z
wzorcem kolorystyki F iata 125n 3.6.2.

1) Połysk powłoki, stopień, co najm niej 7 BN-66/6110-18
ł) Ścieralność powłoki, przy elektrokorundzie n r  24,

kg/(rm, co najm niej 0,7 PN-76/C-81516
m) Elastyczność powłoki w g ap a ra tu  typu  A 3 PN-76/C-81528
n) Przyczepność powłoki, stopień 1 PN-73/C-81531
o) Odporność powłoki na uderzenie, cm, spadku ciężarka, •

co najm niej 15 PN-54/C-81526
p) Odporność pow łoki na krw aw ienie 2) w ytrzym uje próbę BN-67/6110-21
r) Tw ardość w zględna powłoki wg w ahadła Persoza, co

najm niej 0.18 PN-73/C-81530
s) Tłoczność, mm, co najm niej 5 PN-75/C-81529
t) Odporność powłoki na 24-godzinne działanie wody dopuszcza się spadek połysku do

— stopień spęcherzenia powłoki stopnia 5 PN-76/C-81521
1 D znikający po 2 h

u) Odporność powłoki na działanie oleju silnikowego dopuszcza się zm atow ienie powło- 3.6.3
L ux 10 ki znikające po 24 godz

w) Odporność pow łoki na działanie m ieszanki etyliny 78 dopuszcza się zm atow ienie powło- 3.6.4
z olejem  silnikow ym  L ux 10 ki znikające po 24 godz

v) Odporność pow łoki na 6-godzinne działanie 3-procen- powłoka bez zm ian PN-53/C-81522
towego roztw oru w ęglanu sodowego

x) Odporność powłoki na 24-godzinne działanie 5-procen- powłoka bez zm ian PN-53/C-81522
towego roztw oru chlorku sodowego

y) Zm iana barw y powłoki pod w pływ em  działania św iatła
— em alia b ia ła  Zp, %>, najw yżej 8 3.6.5
■— em alie kolorowe dopuszczalne spłowienie

ł) Badaniu nie podlega emalia w kolorze wiśniowym i czerwonym.
2) Dla emalii w kolorze czerwonym i wiśniowym dopuszcza się wynik ujemny.

3.2. Trwałość. Emalie ftalow e poliuretanow e re 
now acyjne (składnik I) pow inny odpowiadać w y
maganiom norm y w ciągu 6 miesięcy, licząc od 
daty  produkcji. Dopuszcza się w tym  okresie pod
wyższenie lepkości o najw yżej 40% (składhik I) w 
stosunku do górnej granicy lepkości wg wym agań 
normy.

3.3. Program badań

3.3.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkim i wym aganiam i wymienio
nym i w 3.1. B adania te  należy wykonywać raz na 
kw arta ł oraz przy każdej zmianie stosowanych 
surowców i m etod technologicznych mogących 
mieć w pływ  na w yniki badań oraz w przypadku 
badań rozjemczych.

3.3.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wym aganiam i wym ienionym i w 3. la), 
b), c), d), g), h), i), k), 1). Należy je wykonywać dla 
każdej partii wyrobu.

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej — wg PN-74/C-81500 po 
w ykonaniu badań zgodnie z PN-72/C-81503, przy

czym za wielkość partii do badań należy uznać w y
rób oznaczony tym  samym num erem  partii pro
dukcyjnej w ilości najw yżej 5000 dm 3.

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystąpie
niem do m alow ania należy mieszać 1 dm 3 emalii 
ftalowej poliuretanow ej we wszystkich kolorach 
poza błękitną (składnik I) z 0,21 dm 3 utwardzacza 
(składnik II). Emalię w kolorze b łękitnym  miesza 
się z 0,22 dm 3 utw ardzacza (składnik II). Po sta 
rannym  wym ieszaniu składników, całość należy 
rozcieńczyć do lepkości roboczej wg kubka Forda 
0 4:

— 224-25 s w przypadku nanoszenia za pomocą 
natrysku,

—- 604-80 s w przypadku nanoszenia pędzlem, 
rozcieńczalnikiem  do farb i emalii schnących w 
piecu RF-04 wg BN-67/6118-28 lub ksylenem  wg 
BN-73/0517-11.

Po rozcieńczeniu badaną emalię przefiltrow ać 
przez sito o boku oczka kwadratow ego 0,063 mm.

3.5.2. Wykonanie powłok do badania czasu 
schnięcia, wyglądu i twardości powłoki. Płytki
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szklane wg PN-74/C-81513 pomalować badaną 
emalią zgodnie z PN-70/C-81514 aplikatorem  
o grubości szczeliny 60 M-m i wysuszyć zgodnie 
z 3.li). Powłoki pow inny mieć grubość 25-P30 M-m.

3.5.3. Przygotowanie powłok do badania ela
styczności, krwawienia zmiany barwy pod wpły
wem temperatury i światła. Płytk i stalowe i szkla
ne wg PN-74/C-81513 pomalować badaną emalią 
pędzlem  i wysuszyć zgodnie z 3.li) do osiągnięcia 
4 stopnia wyschnięcia. Powłoki powinny mieć g ru 
bość 25-B30 M-m. Do badań zm iany barw y pod 
w pływem  tem pera tu ry  i św iatła wykonać w ym a
lowanie na płytkach szklanych przez dw ukrotne 
m alowanie, przy  czym następną w arstw ę nanieść 
po 30 m in od chwili nałożenia pierwszej w arstw y.

3.5.4. Przygotowanie powłok do pozostałych 
badań. P ły tk i stalow e wg PN-74/C-81513 pomalo
wać sposobem natrysku  podkładem  ftalow ym  kar- 
bam idowym  Syntokor A wg BN-72/6113-04 i w y
suszyć w tem peraturze 110-bl20°C do osiągnięcia 
7 stopnia wyschnięcia w  czasie 35 min. Powłoka 
Syntokoru A pow inna mieć grubość 20 ± 5  Mm. 
Po wysuszeniu i przeszlifow aniu na mokro papie
rem  ściernym  n r 220 i następnie F-400/17 wg 
PN-76/M-59107 powłokę pomalować badaną em a
lią sposobem natrysku, wysuszyć w tem peraturze 
otoczenia zgodnie z 3. li) do osiągnięcia 4 stopnia 
wyschnięcia. Łączna grubość powłoki 40-P50 Mm.

3.5.5. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed 
w ykonaniem  badań należy aklim atyzować 48 godz 
w tem peratu rze 20 ± 2°C  i wilgotności względnej 
pow ietrza 65 ± 5%.

3.5.6. Pomiar grubości powłok, wykonać wg 
PN-74/C-81515 przyrządem  elektrom agnetycznym  
lub innym  zapew niającym  dokładność pom iaru do 
2 Mm.

3.6. Opis badań

3.6.1. Określenie przydatności wyrobu do stoso
wania. Próbę badanej emalii przygotowanej wg 
3.5.1 umieścić pod przykryciem  w tem peraturze 
20 ± 2°C na 2 godz. Lepkość emalii nie powinna 
wzrosnąć w tym  okresie więcej niż o 30% w sto
sunku do lepkości początkowej.

3.6.2. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę wyglądu 
powłoki przeprowadzić nieuzbrojonym  okiem w 
rozproszonym  św ietle dziennym  z odległości 30A- 
45 cm na powłokach przygotowanych na płytkach 
szklanych zgodnie z 3.5.2.

3.6.3. Badanie odporności powłoki na działanie 
oleju silnikowego Lux 10. Badaną powłokę zanu

rzyć na 2 godz do oleju silnikowego Lux 10 wg 
PN-73/C-96085 w tem peraturze 20 ± 2°C. Po w y
jęciu p łytki z oleju należy ją wytrzeć flanelą 
i poddać oględzinom, nieuzbrojonym  okiem w roz
proszonym  świetle dziennym. Badaną emalię na
leży uznać za zgodną z wym aganiam i normy, je
żeli powstałe w czasie próby zmatowienie powłoki 
znika w ciągu 24 godz.

3.6.4. Badanie odporności powłoki na działanie 
mieszanki etyliny 78 z olejem silnikowym

3.6.4.1. Przygotowanie mieszanki. Do 25 cz.wag. 
etyliny 78 wg PN-66/C-96025 dodać 1 cz. oleju 
silnikowego Lux 10 wg PN-73/C-96085 i starannie 
wymieszać.

3.6.4.2. Wykonanie badania. Badaną powłokę za
nurzyć na 1h  godz w przygotowanej mieszance 
o tem peraturze 20 ± 2°C. Po w yjęciu płytkę w y
trzeć flanelą i poddać oględzinom nieuzbrojonym  
okiem  w rozproszonym  świetle dziennym. Badaną 
emalię należy uznać za zgodną z wym aganiam i 
normy, jeżeli powstałe w czasie próby zm atowie
nie znika w ciągu 24 godz.

3.6.5. Zm iana barw y powłoki pod wpływem  
światła. Zm ianę barw y powłoki pod wpływem  
światła należy wykonać wg BN-71/6110-33 p. 2.6, 
poddając wym alowanie naśw ietlaniu lam pą kw ar
cową typ Fam ed-1 lub inną o 1 >  300 mm przez 
4 godz. T em peratura naśw ietlanej powłoki nie 
powinna przekroczyć 40°C. Zmianę barw y powło
ki białej obliczyć wg BN-71/6110-33 p. 3.2.2. Na
tom iast w izualną ocenę zmiany barw y powłoki 
kolorowej wg p. 3.1.

3.7. Zaświadczenie w ytw órcy o w ynikach badań.
W ytwórca jest obowiązany dostarczyć odbiorcy 
orzeczenie kontroli o jakości wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Składnik I i II emalii ftalowej 
poliuretanow ej należy pakować zgodnie z PN-73/ 
C-81400 w hoboki uniw ersalne stalowe ocynkowa
ne pojemności 25 i 50 dm 3 lub pudełka metalowe 
o przekroju okrągłym  z wieczkiem wciskanym  po
jemności 0,1-F5,0 dm 3. Dopuszcza się stosowanie 
opakowań jednorazowego użytku zabezpieczają
cych wyrób w czasie transportu  i przechowywania 
w sposób nie gorszy niż ww. opakowanie.

4.2. Przechowywanie i transport zgodnie 
z PN-73/C-81400.

K O N I E C

Inform acje dodatkow e
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Che
miczne HAJDUKI, Chorzów.

2. Normy i dokumenty związane
PN-73/C-81400 W yroby lakierow e. Pakow anie, przecho

w yw anie i tran sp o rt
PN-74/C-81500 W yroby lakierow e. Pobieranie próbek 

i przygotow anie średniej próbki laboratory jnej
PN-72/C-81503 W yroby lakierow e. W stępne próby tech 

niczne
PN-74/C-81513 W yroby lakierow e. P ły tk i do badań
PN-70/C-81514 W yroby lakierow e. Sposoby otrzym yw a

nia pow łok do badań
PN-74/C-81515 W yroby lakierow e. Nieniszczące pom iary 

grubości powłok
PN-66/C-96025 P rzetw ory naftow e. P aliw a silnikow e ben

zynowe

PN-73/C-96085 Przetw ory naftow e. Oleje silnikowe. W a
runk i techniczne

PN-76/M-59107 W yroby ścierne. Ściernictwo. K lasyfika
cja wielkości ziarna

BN-71/6110-33 W yroby lakierow e. O kreślanie odporności 
powłok lakierow ych na działanie św iatła 

BN-67/6118-28 Rozcieńczalniki do ftalow ych wyrobów 
lakierow ych. W ym agania wspólne 

BN-72/6113-04 Podkłady ftalow e karbam idow e „Synto- 
k o r”

BN-73/0517-11 Ksylen

Pozostałe norm y związane podano w tablicy.

Wzorzec kolorystyki F ia ta  125p

3. Autorzy projektu normy — mgr S tanisław  O jrzyń- 
ski. m gr inż. Ł ucja Żuk.


