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Emalie ftalouie poliuretanouie

renowacyjne

1 WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
emalie ftalowe poliuretanowe renowacyjne, ktoé-
rych skiadnik | stanowi zawiesing pigmentéw
zdyspergowanych w roztworze specjalnych zywic
ftalowych w weglowodorach aromatycznych i ali-
fatycznych z dodatkiem $rodkéw pomocniczych,
a sktadnik Il (utwardzacz) jest roztworem specjal-
nej zywicy poliizocyjanianowej w rozpuszczalni-
kach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Emalie ftalowe poliuretanowe renowacyjne sto-
suje sie jako ostateczng warstwe ochronng i deko-

Wymagania

Wymagania dotyczace sktadnikéw wyrobu lakierowego
a) Wstepne prdéby techniczne

— pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego

0,063 mm, flo, najwyzej
b) Gestos¢, g/cm3 najwyzej
¢) Lepkos$¢ mierzona kubkiem Forda, s
d) Roztarcie pigmentéw, (im, najwyzej
e) Zawarto$¢ substancji lotnych, °/o, najwyzej
f) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej

Wymagania dotyczace mieszaniny sktadnikow (I i 1?)
g) Przydatno$¢ wyrobu do stosowania, h, co najmniej
h) Rozlewno$¢, stopien, co najmniej

i) Czas schniecia powtoki w temperaturze 20 +2~C przy
wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5°/0, h, najwyzej

— stopien 1
— stopien 3
— stopien 4
w temperaturze 60°C, h, najwyzej
— stopien 3
w temperaturze 80°C, h. najwyzej
— stopien 3

j) Krycie ilosciowe J), g/m2 najwyzej
— kolor biaty i kos¢ stoniowa

Grupa katalogowa X 24

racyjng przy odnawianiu samochod6éw, motocykli,
rowerow oraz sprzetu gospodarstwa domowego.

2. OZNACZENIE

EMALIA FTALOWA POLIURETANOWA
RENOWACYJNA — BIALA BN-77/6115-68
SWA 3291-574-010

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan —
wg tablicy.

Metody badan

Sktadnik | Sktadnik I
wg
zgodnie z PN-72/C-81503
0,2 0,2 PN-75/C-81505
12 0,95 BN-64/6110-11
60+-100 5-+15 PN-75/C-81508
30 — BN-72/6110-09
55 — PN-75/C-81512
21 — PN-75/C-04007
2 3.61

6 PN-67/C-81507
3 PN-69/C-81519

6

10

1,0

0,5

240

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw
i Farb dnia 28 kwietnia 1977 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1978
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1977 poz. 50)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIJNE 1977. Wptyw do WN 17.6.77. Oddano do sktadu 15.8.77.

Druk ukorficzono w pazdzierniku 77. Ob). 0,55 a. w. Naktad 4300+ 42 egz.
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Cena sl 3,60



cd. tablicy

Wymagania

— kolor czarny i granatowy
— pozostate kolory

Wymagania dotyczace powtoki lakierowej
k) Wyglad i barwa powtoki

1) Potysk powtoki, stopied, co najmniej
B Scieralno$¢ powtloki, przy elektrokorundzie
kg/(rm, co najmniej

nr

2,

m) Elastyczno$¢ powtoki wg aparatu typu A

n) Przyczepnos$¢ powtoki, stopien

0) Odpornos$¢ powtoki na uderzenie, cm, spadku ciezarka,
co najmniej

p) Odporno$é powtoki na krwawienie 2

r) Twardo$¢ wzgledna powtoki wg wahadta Persoza, co
najmniej

s) Ttoczno$¢, mm, co najmniej

t) Odporno$¢ powtoki na 24-godzinne dziatanie wody
— stopien specherzenia powtoki

u) Odporno$¢ powtoki na dziatanie oleju silnikowego
Lux 10

w) Odporno$é powtoki na dziatanie mieszanki etyliny 78
z olejem silnikowym Lux 10

v) Odporno$¢ powtoki na 6-godzinne dziatanie 3-procen-
towego roztworu weglanu sodowego

x) Odpornos$¢ powtoki na 24-godzinne dziatanie 5-procen-
towego roztworu chlorku sodowego

y) Zmiana barwy powtoki pod wptywem dziatania Swiatta

— emalia biata Zp, %>, najwyzej
1— emalie kolorowe

BN-77/6115-68

1 A
Sktadnik 1 j  Skiadnik 11 Metody badan

1 wg

60

100 PN-70/C-81536

gtadka bez pomarszczen pecherzy

i chropowatosci, kolor zgodny z
wzorcem kolorystyki Fiata 125n 3.6.2.
7 BN-66/6110-18
0,7 PN-76/C-81516
PN-76/C-81528
1 PN-73/C-81531
15 PN-54/C-81526
wytrzymuje probe BN-67/6110-21
0.18 PN-73/C-81530
5 PN-75/C-81529
dopuszcza sie spadek potysku do

stopnia 5 PN-76/C-81521
1 D znikajacy po 2 h

dopuszcza sie zmatowienie powto- 3.6.3

ki znikajgce po 24 godz

dopuszcza sie zmatowienie powto- 3.64

ki znikajace po 24 godz

powtoka bez zmian PN-53/C-81522

powtoka bez zmian PN-53/C-81522

8 3.6.5

dopuszczalne sptowienie

1) Badaniu nie podlega emalia w kolorze wisniowym i czerwonym.
2 Dla emalii w kolorze czerwonym i wisniowym dopuszcza sie wynik ujemny.

3.2. Trwato$¢. Emalie ftalowe poliuretanowe re-
nowacyjne (sktadnik 1) powinny odpowiada¢ wy-
maganiom normy w ciggu 6 miesiecy, liczagc od
daty produkcji. Dopuszcza sie w tym okresie pod-
wyzszenie lepkosci o najwyzej 40% (sktadhik 1) w
stosunku do gdrnej granicy lepkosci wg wymagan
normy.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania peine polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1. Badania te nalezy wykonywaé raz na
kwartat oraz przy kazdej zmianie stosowanych
surowcow i metod technologicznych mogacych
mie¢ wptyw na wyniki badan oraz w przypadku
badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1a),
b), ¢), d), g), h), i), k), 1. Nalezy je wykonywa¢ dla
kazdej partii wyrobu.

3.4. Pobieranie prdbek i przygotowanie $redniej
prébki laboratoryjnej — wg PN-74/C-81500 po
wykonaniu badafA zgodnie z PN-72/C-81503, przy

czym za wielko$¢ partii do badan nalezy uznaé wy-
réb oznaczony tym samym numerem partii pro-
dukcyjnej w ilosci najwyzej 5000 dm3.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystapie-
niem do malowania nalezy miesza¢ 1 dm3 emalii
ftalowej poliuretanowej we wszystkich kolorach
poza biekitng (sktadnik 1) z 0,21 dm3 utwardzacza
(sktadnik 11). Emalie w kolorze biekitnym miesza
sie z 0,22 dm3 utwardzacza (sktadnik II). Po sta-
rannym wymieszaniu sktadnikéw, catos¢ nalezy
rozcienczy¢ do lepkosci roboczej wg kubka Forda
0 4

— 224-25 s w przypadku nanoszenia za pomocg
natrysku,

— 604-80 s w przypadku nanoszenia pedzlem,
rozcienczalnikiem do farb i emalii schnacych w
piecu RF-04 wg BN-67/6118-28 lub ksylenem wg
BN-73/0517-11.

Po rozcienczeniu badang emalie przefiltrowaé
przez sito o boku oczka kwadratowego 0,063 mm.

3.5.2. Wykonanie
schniecia, wygladu i

badania
powtoki.

Czasu
Phytki

powiok do
twardosci



BN-77/6115-68 3

szklane wg PN-74/C-81513 pomalowa¢ badang
emalig zgodnie z PN-70/C-81514 aplikatorem
0 grubos$ci szczeliny 60 Mm i wysuszy¢ zgodnie
z 3.1i). Powtoki powinny mie¢ grubos¢ 25-P30 Mm.

3.5.3. Przygotowanie powilok do badania ela-
stycznosci, krwawienia zmiany barwy pod wpty-
wem temperatury i Swiatta. Ptytki stalowe i szkla-
ne wg PN-74/C-81513 pomalowac¢ badang emalig
pedzlem i wysuszy¢ zgodnie z 3.li) do osiggniecia
4 stopnia wyschniecia. Powtoki powinny mie¢ gru-
bos¢ 25-B30 M-m. Do badan zmiany barwy pod
wplywem temperatury i Swiatta wykona¢ wyma-
lowanie na ptytkach szklanych przez dwukrotne
malowanie, przy czym nastepng warstwe nanies¢
po 30 min od chwili natozenia pierwszej warstwy.

3.5.4. Przygotowanie powlok do pozostatych
badan. Ptytki stalowe wg PN-74/C-81513 pomalo-
wac sposobem natrysku podktadem ftalowym kar-
bamidowym Syntokor A wg BN-72/6113-04 i wy-
suszy¢ w temperaturze 110-bl20°C do osiggniecia
7 stopnia wyschniecia w czasie 35 min. Powtoka
Syntokoru A powinna mie¢ grubos¢ 20 5 Mm.
Po wysuszeniu i przeszlifowaniu na mokro papie-
rem S$ciernym nr 220 i nastepnie F-400/17 wg
PN-76/M-59107 powtoke pomalowaé badang ema-
lig sposobem natrysku, wysuszy¢ w temperaturze
otoczenia zgodnie z 3.li) do osiggniecia 4 stopnia
wyschniecia. taczna grubos¢ powtoki 40-P50 Mm.

3.5.,5. Aklimatyzacja powiok. Powioki przed
wykonaniem badan nalezy aklimatyzowac 48 godz
w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 + 5%.

3.5.6. Pomiar grubosci powitok, wykonaé wg
PN-74/C-81515 przyrzagdem elektromagnetycznym
lub innym zapewniajagcym doktadno$¢ pomiaru do
2 Mm.

3.6. Opis badan

3.6.1. Okreslenie przydatnosci wyrobu do stoso-
wania. Probe badanej emalii przygotowanej wg
3.5.1 umiesci¢ pod przykryciem w temperaturze
20 +2°C na 2 godz. Lepko$¢ emalii nie powinna
wzrosngé w tym okresie wiecej niz o 30% w sto-
sunku do lepkosci poczatkowej.

3.6.2. Ocena wygladu powitoki. Ocene wyglgdu
powtoki przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w
rozproszonym S$wietle dziennym z odlegtosci 30A-
45 cm na powtokach przygotowanych na ptytkach
szklanych zgodnie z 3.5.2.

3.6.3. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie
oleju silnikowego Lux 10. Badang powtoke zanu-

rzy¢ na 2 godz do oleju silnikowego Lux 10 wg
PN-73/C-96085 w temperaturze 20 £ 2°C. Po wy-
jeciu ptytki z oleju nalezy jag wytrze¢ flanelg
i podda¢ ogledzinom, nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym S$wietle dziennym. Badang emalie na-
lezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy, je-
zeli powstate w czasie proby zmatowienie powtoki
znika w ciggu 24 godz.

3.6.4. Badanie odpornosci powtoki na dzialanie
mieszanki etyliny 78 z olejem silnikowym

3.6.4.1. Przygotowanie mieszanki. Do 25 cz.wag.
etyliny 78 wg PN-66/C-96025 doda¢ 1 cz. oleju
silnikowego Lux 10 wg PN-73/C-96085 i starannie
wymieszac.

3.6.4.2. Wykonanie badania. Badang powtoke za-
nurzyé¢ na Jh godz w przygotowanej mieszance
0 temperaturze 20 + 2°C. Po wyjeciu ptytke wy-
trze¢ flanelg i podda¢ ogledzinom nieuzbrojonym
okiem w rozproszonym S$wietle dziennym. Badang
emalie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli powstate w czasie proby zmatowie-
nie znika w ciggu 24 godz.

3.6.5. Zmiana barwy powitoki pod wplywem
Swiatta. Zmiane barwy powtoki pod wpltywem
Swiatta nalezy wykona¢ wg BN-71/6110-33 p. 2.6,
poddajagc wymalowanie naswietlaniu lampg kwar-
cowg typ Famed-1 lub inng o 1> 300 mm przez
4 godz. Temperatura naswietlanej powtoki nie
powinna przekroczy¢ 40°C. Zmiane barwy powto-
ki biatej obliczy¢ wg BN-71/6110-33 p. 3.2.2. Na-
tomiast wizualng ocene zmiany barwy powtoki
kolorowej wg p. 3.1.

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Wytworca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skiadnik I i Il emalii ftalowej
poliuretanowej nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/
C-81400 w hoboki uniwersalne stalowe ocynkowa-
ne pojemnosci 25 i 50 dm3 lub pudetka metalowe
0 przekroju okragtym z wieczkiem wciskanym po-
jemnosci 0,1-F5,0 dm3 Dopuszcza sie stosowanie
opakowan jednorazowego uzytku zabezpieczaja-
cych wyréb w czasie transportu i przechowywania
w spos6b nie gorszy niz ww. opakowanie.

4.2. Przechowywanie i transport zgodnie

z PN-73/C-81400.

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-77/6115-68

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Che-
miczne HAJDUKI, Chorzéw.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek

i przygotowanie S$redniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-
niczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczagce pomiary

grubosci powtok
PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe ben-
zynowe

PN-73/C-96085 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe. Wa-
runki techniczne

PN-76/M-59107 Wyroby $cierne.
cja wielkos$ci ziarna

BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Okre$lanie odpornosci
powtok lakierowych na dziatanie Swiatta

BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobow
lakierowych. Wymagania wspdélne

Sciernictwo. Klasyfika-

BN-72/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe ,Synto-
kor”

BN-73/0517-11 Ksylen

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

Wzorzec kolorystyki Fiata 125p
3. Autorzy projektu normy — mgr Stanistaw Ojrzyn-

ski. mgr inz. Lucja Zuk.



