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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są emalie 
celulozowe ogólnego stosowania — zawiesina pigmen­
tów w splastyfikowanym roztworze nitrocelulozy lakier­
niczej z dodatkiem żywic syntetycznych w mieszaninie 
rozpuszczalników organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie ce­
lulozowe ogólnego stosowania są przeznaczone do ma­
lowania powierzchni drewnianych i metalowych, uprzed­
nio zagruntowanych podkładem celulozowym wg 
BN-79/6113-02 lub ftalowym wg BN-80/6113-04 ro­
dzaj I.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział. W zależności od stopnia połysku po­
włoki rozróżnia się trzy rodzaje emalii celulozowych 
ogólnego stosowania: z połyskiem, półmatowe i mato­
we.

2.2. Przykład oznaczenia emalii celulozowej ogólnego 
stosowania białej matowej:

EMALIA CELULOZOWA OGÓLNEGO STOSOWANIA1) 
BIAŁA MATOWA 

BN-83/61 15-66 SWA 4161 -000-011

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań

Wymagania
Metody badań 

wg

a) Wstępne próby tech­
niczne zgodnie z PN-72/C-81503

— pozostałość na sicie 
o boku oczka kwa-
dratowego 0,063 mm, 
% mas., najwyżej 0,02 PN-81/C-81505

b) Czas wypływu (lep­
kość umowna) mie­
rzony kubkiem o 
średnicy otworu wy- PN-81/C-81508
pływowego 4 mm, s 150 -F 250 metoda A

‘) Dopuszcza się stosowanie skróconej nazwy handlowej „Nitro- 
mal“.

cd. tablicy

Wymagania
Metody badań 

wg

Czas wypływu (lep- 140 -F 240 PN-81/C-81508
kość umowna) spoi- metoda A
wa do emalii alumi­
niowej mierzony kub­
kiem o średnicy 
otworu wypływowe­
go 4 mm, s

Roztarcie pigmen­
tów, pm, najwyżej 35 BN-78/6110-09

Gęstość, g/cm \ naj- 1,15 PN-82/C-81551
wyżej metoda B

Zawartość substancji 
lotnych % mas., naj­
wyżej
emalie matowe, z wy- 65 PN-79/C-81512
jątkiem czarnych metoda B
emalie czarne 73
emalie pozostałe 70

Krycie ilościowe, 
g/m2, najwyżej PN-70/C-81536
emalie: czarna i alu­
miniowa 100
emalie: biała, kremo­
wa, kość słoniowa, 
żółta, pomarańczo­
wa, czerwona, wiś­
niowa 500
emalie pastelowe 250
emalie pozostałe 200

Klasa niebezpieczeń­
stwa pożarowego, co 
najmniej I 3.6

Czas schnięcia po­
włoki w temperatu­
rze 20 ±2 °C i wil­
gotności względnej 
powietrza 65 ±5 %, 
min, najwyżej PN-79/C-81519
stopień 1 15
stopień 4 30
stopień 6 45

Zgłoszona przez Instytut Przem ysłu T w o rzyw  i Farb 

U stanow iona przez M inistra Przem ysłu C hem icznego  i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r. 

jako norm a o bow iązu jąca od dnia 1 październ ika 1983 r.

(D z Norm  i M iar nr 7 71983 poz. 13)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE „ALFA" 1983 Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. Wyd. 0,60 Nakł.3SOO+£5Zam. 1002/83 Cena zł 8,00
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cd. tablicy

Wymagania
Metody badań 

wg

j) Wygląd i barwa po- gładka, bez 3.7
włoki pomarszczeń, 

zacieków i 
chropowatoś­
ci, barwa 
zgodna z 
wzorcem 
Karty kolo­
rów lub wzor­
cem ustało-
nym pomię­
dzy produ­
centem i od­
biorcą; 
w przypad­
ku emalii 
półmatowych 
i matowych 
niedopusz­
czalne jest 
występowanie 
na powierz­
chni białego 
nalotu

-

k) Połysk1)
— dla emalii z połys-

kiem, stopień, co
najmniej
lub

5 BN-66/6110-18

aparatem Gardnera 
60°C, co najmniej 55 PN-81/C-81550

— dla emalii półmato- zgodny z BN-66/6110-18
wych i matowych wzorcem

ustalonym
pomiędzy
producentem
i odbiorcą

1) Elastyczność powło- 5 PN-76/C-81528
ki metoda A

m) Odporność powłoki
na uderzenie, cm 
spadku ciężarka, co 
najmniej 30 PN-54/C-81526

n) Twardość względna
powłoki mierzona 
wahadłem Persoza, 
co najmniej 0,3 PN-79/C-81530

o) Przyczepność, stopień 2 PN-80/C-81531 
nóż A

p) Odporność powłoki
na przenikanie mię- 
dzywarstwowe, sto­
pień 3.8

— emalie czerwone i
wiśniowa 

— pozostałe
2
1

r) Odporność na działa-
nie zmiennych tem­
peratur, cykli, co naj­
mniej 5 BN-66/6110-15

s) Szlifowanie powłoki1) wytrzymuje
próbę

3.9

t) Odporność powłoki dopuszcza się PN-76/C-81521
na 24 h działanie zmatowienie
wody znikające po 

2 h

cd. tablicy

Wymagania
Metody badań 

wg

u) Odporność powłoki 
na 3 h działanie ben­
zyny2)

dopuszcza się 
zmatowienie 
znikające po 
2 h 3.10

*) Z wyjątkiem emalii aluminiowej.
2) Badanie dotyczy tylko emalii z połyskiem.

3.2. Trwałość. Emalie celulozowe ogólnego stosowa­
nia powinny odpowiadać wymaganiom normy w ciągu 
12 miesięcy, licząc od daty produkcji. W tym czasie 
dopuszcza się zmianę lepkości umownej o: -20 % w sto­
sunku do dolnej granicy oraz +20 % w stosunku do 
górnej granicy lepkości umownej podanej w 3. Ib), c). 
Ewentualnie wydzielony osad powinien dać się rozmie­
szać, a zgęstnienie wyrobu powinno ustąpić po dodaniu 
rozcieńczalnika RC-01 wg BN-75/6118-30.

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej wykonać zgodnie z PN-74/C-81500 po 
przeprowadzeniu wstępnych prób technicznych zgodnie 
z PN-72/C-81503.

3.4. Program badań
3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgod­

ności ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1. 
Badania pełne należy wykonywać co najmniej raz na 
pół roku oraz przy każdej zmianie stosowanych surow­
ców lub metod technologicznych, jak również w przy­
padku badań rozjemczych.

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu wy­
magań wg 3.1, z wyjątkiem poz. e), f), g), h), r), s), t), 
u). Badania niepełne należy wykonywać dla każdej par­
tii produkcyjnej wyrobu.

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotowanie emalii. Badaną emalię dokład­
nie wymieszać i rozcieńczyć rozcieńczalnikiem RC-01 
wg BN-75/6118-30 do umownej lepkości roboczej 
24 +- 26 s, mierzonej kubkiem o średnicy otworu wy­
pływowego 4 mm wg PN-81/C-81508 metoda A.

Emalię aluminiową należy przygotowywać w nastę­
pujący sposób:

— 100 g pasty aluminiowej rozprowadzić w 200 cm3 
rozcieńczalnika RC-01 wg BN-75/6118-30, następnie 
dodać 940 cm3 spoiwa, dokładnie wymieszać i rozcień­
czyć rozcieńczalnikiem RC-01, do umownej lepkości 
roboczej 25 +  30 s.

— lub 100 g proszku aluminiowego wymieszać 
z 940 cm3 spoiwa i następnie rozcieńczyć rozcieńczal­
nikiem RC-01 do umownej lepkości roboczej 25 +  30 s.

3.5.2. Przygotowanie powłok na płytkach szklanych. 
Płytki szklane przygotowane wg PN-74/C-81513 pokryć 
badaną emalią sposobem natrysku wg PN-79/C-81514 
jedną warstwą krzyżowo, a następnie suszyć do osiąg­
nięcia 6 stopnia wyschnięcia. Do nanoszenia powłok 
dopuszcza się stosowanie aplikatora. Grubość powłoki 
powinna wynosić 20 ±5 mm. Powłoki na płytkach 
szklanych służą do badania połysku i twardości po­
włoki.
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3.5.3. Przygotowanie powłok na płytkach stalowych.
Płytki stalowe wg PN-74/C-81513 pokryć sposobem na­
trysku wg PN-79/C-81514 podkładem ftalowym karba- 
midowym schnącym w piecu w temperaturze 110 -F 

130 °C rodzaj I wg BN-80/6113-041 2), a następnie po 
15-minutowym podsuszeniu na powietrzu suszyć przez 
35 min w temperaturze 110 -F 120 °C. Grubość powłoki 
powinna wynosić 20 -F 25 pm. Do przygotowania po­
włok dopuszcza się stosowanie aplikatora. Płytki prze­
znaczone do badania odporności powłoki na działanie 
wody i benzyny powinny być gruntowane po obu stro­
nach i na krawędziach. Powłoki przeszlifować na sucho 
papierem ściernym nr F 280/37 wg PN-76/M-59107, 
a po usunięciu pyłu pokryć sposobem natrysku trzema 
warstwami badanej emalii w odstępach 15-minutowych, 
a następnie suszyć do osiągnięcia 6 stopnia wyschnię­
cia. Łączna grubość powłok powinna wynosić 70 -F 

90 pm. Powłoki przeznaczone do badania odporności 
na przenikanie międzywarstwowe wykonać w ten sam 
sposób, lecz pokrywając jedną połowę płytki.

3.5.4. Pomiar grubości powłok. Wykonać przyrządem 
elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym, 
zapewniającym dokładność pomiaru do 2 (Im.

3.5.5. Aklimatyzacja powłok. Przed wykonaniem ba­
dań powłoki należy aklimatyzować przez 2 h w tempe­
raturze 20 ±2 °C przy wilgotności względnej powietrza 
65 ±5 %, a następnie przez 3 h w temperaturze 60 ±5 °C 
lub przez 48 h w temperaturze 20 ±2 °C, przy wilgot­
ności względnej powietrza 65 ±5 %.

3.6. Określanie klasy niebezpieczeństwa pożarowego 
wykonać zgodnie z Zasadami klasyfikacji mieszanin 
wybuchowych i określenia kategorii zagrożenia wybu­
chem pomieszczeń, ich stref i przestrzeni zewnętrznych, 
oznaczając temperaturę zapłonu wyrobu wg PN-75/ 
C-04009, a następnie klasyfikując wyrób wg następu­
jących zasad:

I klasa niebezpieczeństwa pożarowego — tempera­
tura zapłonu do 21 °C,

II klasa niebezpieczeństwa pożarowego — tempera­
tura zapłonu od 21 do 55 °C

III klasa niebezpieczeństwa pożarowego — tempera­
tura zapłonu od 55 do 100 °C.

3.7. Określenie wyglądu powłoki wykonać nieuzbro­
jonym okiem w rozproszonym świetle dziennym na 
płytce przygotowanej wg 3.5.3. Powłoka powinna odpo­
wiadać wymaganiom wg 3.1 j ).

') Patrz Informacje dodatkowe p. 7.

3.8. Badanie odporności powłoki na przenikanie mię­
dzywarstwowe wykonać na powłokach przygotowanych 
na płytkach stalowych wg 3.5.3, pomalowanych do po­
łowy płytki. Całą powierzchnię płytki pomalować spo­
sobem natrysku wg PN-79/C-81514 dwiema warstwami 
emalii celulozowej ogólnego stosowania białej, dopro­
wadzonej uprzednio do umownej lepkości roboczej 
24 -F 26 s wg 3.5.1, stosując 15-minutową przerwę mię­
dzy natryskami. Następnie powłokę suszyć do osiągnię­
cia 6 stopnia wyschnięcia. Grubość powłoki emalii bia­
łej powinna wynosić 40 -F 50 pm. Następnie nieuzbro­
jonym okiem w rozproszonym świetle dziennym porów­
nać obie części powłoki i ustalić stopień przenikania 
międzywarstwowego wg skali:

— stopień 1 — powłoka biała niezabarwiona,
— stopień 2 — powłoka biała zabarwiona.

3.9. Badanie szlifowalności powłok. Powłoki przygo­
towane na płytkach stalowych wg 3.5.3 szlifować papie­
rem ściernym F 280/37 wg PN-76/M-59107 na mokro 
z użyciem wody, wykonując 25 cykli. Badania wykonać 
i ocenić wg BN-75/6110-07 p. 2.8.

3.10. Badanie odporności powłoki na działanie benzy­
ny. Wykonać na powłokach przygotowanych wg 3.5.3. 
Dwie płytki pokryte badaną emalią zanurzyć do poło­
wy długości na 3 h w naczyniu zawierającym etylinę 94 
wg PN-66/C-96025. Następnie płytki wyjąć, wysuszyć 
i ocenić nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świetle 
dziennym. Powłoka powinna odpowiadać wymaganiom 
wg 3.1 u).

3.11. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Wy­
twórca jest obowiązany dostarczyć odbiorcy orzeczenie 
kontroli jakości o wynikach badań.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie celulozowe ogólnego stoso­
wania należy pakować zgodnie z PN-73/C-81400 w pu­
dełka z wieczkiem wciskanym wg BN-73/5043-02 po­
jemności od 1 do 5 dm!, w pudełka blaszane o przekro­
ju okrągłym, z pałąkiem, pojemności 15 dm3 lub inne, 
uzgodnione pomiędzy producentem i odbiorcą nie obni­
żające jakości wyrobu podczas składowania, o wymia­
rach zgodnych z zasadami systemu wymiarowego opa­
kowań wg PN-78/O-79021.

4.2. Przechowywanie i transport zgodnie z PN-73/ 
C-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Dębicka Fabryka Farb i La­
kierów w Dębicy.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/6115-66
a) wprowadzono aktualne metody badań,
b) zmieniono parametr krycia dla emalii o barwach jasnych i czer­

wonych.

c) wprowadzono badanie połysku aparatem Gardnera jako meto­
dę alternatywną w stosunku do dotychczasowej,

d) zmieniono parametr roztarcia w związku ze zmianą metody 
badań i twartość ze względu na zmianę receptury,

e) obniżono połysk ze względu na zmianę receptury,
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f) wprowadzono określenie klasy niebezpieczeństwa pożarowego 
zamiast temperatury zapłonu.

3. Normy i dokumenty związane
PN-75/C-04009 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury zapłonu 

w tyglu zamkniętym metodą Martensa-Pensky’ego 
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie 

i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygotowa­

nie średniej próbki laboratoryjnej 
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne 
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów lakierowych 

i farb graficznych kubkami wypływowymi (lepkość umowna) 
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok 

do badań
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości 

powłok
PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe benzynowe 
PN-76/M-59107 Wyroby ścierne. Ścierniwo. Klasyfikacja wielkości 

ziarna
PN-78/O-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-73/5043-02 Opakowania jednostkowe metalowe. Pudełka z wie­
czkiem wciskanym

BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badanie szlifowalności powłok 
BN-79/6113-02 Podkłady celulozowe ogólnego stosowania 
BN-80/6113-04 Podkłady ftalowe karbamidowe 
BN-75/6118-30 Rozcieńczalniki do wyrobów celulozowych 

Pozostałe normy związane podano w tablicy.
Karta kolorów wydana przez Przedsiębiorstwo Obrotu Farbami i La­

kierami CHEMIFARB w Gliwicach 
Zasady klasyfikacji mieszanin wybuchowych i określenia kategorii 

zagrożenia wybuchem pomieszczeń, ich stref i przestrzeni zewnę­
trznych (Załącznik nr 2 do Zarządzenia Ministra Spraw Wewnę­
trznych z dnia 18 marca 1967 r.)
4. Symbol wg KTM — 1314-161-0xx-xxx.
5. Autor projektu normy — mgr inż. Anna Hosaja, Dębicka Fa­

bryka Farb i Lakierów w Dębicy.

6. Kolory pastelowe. Do kolorów pastelowych zaliczamy: piasko­
wy, błękitny jasny, popielaty jasny, szary jasny, beżowy jasny.

7. Badanie emalii aluminiowej na płytkach stalowych bez grunto­
wania wprowadza się na życzenie odbiorcy.
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Dopisuje się punkt 3.12 o treści:
3.12. Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny higienicznej, w zakresie 

możliwości stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonywanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej 
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informować odbiorców 
wyrobu o zawartości substancji toksycznych w wydawanych świadectwach jakości 
wyrobów.
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