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0golnego stosowania BN-74/6115-66
Grupa katalogowa 1024
1. WSTEP cd. tablicy
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie Wymagania Metody badan
celulozowe og6lnego stosowania — zawiesina pigmen- ymag wg
tow w splastyfikowanym roztworze nitrocelulozy lakier- PN.8L/C-81508
niczej z dodatkiem zywic syntetycznych w mieszaninie Czas wyptywu - (lep- 140 + 240 et
Iniks . h koS¢ umowna) spoi- metoda A
rozpuszczalnikow organicznych. _ wa do emalii alumi-
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie ce- niowej mierzony kub-
lulozowe ogolnego stosowania s przeznaczone do ma- kiem o  $rednicy
lowania powierzchni drewnianych i metalowych, uprzed- otworu - wyptywowe-
nio zagruntowanych podktadem celulozowym wg go 4 mm, s
BN_—79/6113-02 lub ftalowym wg BN-80/6113-04 ro- Roztarcie  pigmen-
dzaj | t6w, pm, najwyzej kS BN-78/6110-09
Gestosé, g/cm\ naj- 1,15 PN-82/C-81551
2. PODZIAEL | OZNACZENIE wyzej metoda B
2.1. Podziat. W zaleznos$ci od stopnia potysku po- Zawarto$¢ substancji
whoki rozréznia sie trzy rodzaje emalii celulozowych lotnych % mas., naj-
- i : - - . wyzej
0golnego stosowania: z potyskiem, potmatowe i mato emalie matowe, 2 wy- PN-79/C-81512
We. . .. . ; jatkiem czarnych metoda B
2.2. Przykiad oznaczenia emalii celulozowej ogdlnego emalie czarne 73
stosowania biatej matowej: emalie pozostate 70
EMALIA CELULOZOWA OGOLNEGO STOSOWANIAY) Krycie ilosciowe,
BIALA MATOWA g/m2, najwyzej PN-70/C-81536
BN-83/6115-66 SWA 4161-000-011 emalie: czarna i alu-
miniowa 100
emalie: biata, kremo-
3. WYMAGANIA | BADANIA wa, kos¢ stoniowa,
3.1. Zestawienie wymagar i metody badar 20a, pomaranczo-
Metody badan wa, czerwona, Wwis-
Wymagania niowa 500
g emalie pastelowe 250
a) Wstepne proby tech- emalie pozostate 200
niczne N zgodnie z PN-72/C-81503 Klasa niebezpieczeri-
— pozosta&osc na sicie stwa pozarowego co
0 boku oczka kwa- najmniej I 36
dratowego 0,063 mm, o
% mas., najwyzej 0,02 PN-81/C-81505 Czas  schnigcia  po-
b) Czas wyptywu (lep- whoki w tempe_ratu_-
ko$¢ umowna) mie- rze 20 £2 °C i wil-
rzony kubkiem o gotnosci wzglednej
$rednicy otworu wy- PN-81/C-81508 powietrza 65 +5 %,
plywowego 4 mm, s 150 -F 250 metoda A min, najwyzej PN-79/C-81519
stopien 1 15
stopien 4 30
) Dopuszcza sie stosowanie skroconej nazwy handlowej ,,Nitro- stopient 6 45

mal®.

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1983 r.
(Dz Norm i Miar nr 7 71983 poz. 13)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1983

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. Wyd. 0,60 Nakt.3SOO+£5Zam. 1002/83 Cena zt 8,00



cd. tablicy

Wymagania

j) Wyglad i barwa po-
wioki

k) Potyskl)

— dla emalii z potys-
kiem, stopien, co
najmniej
lub

aparatem Gardnera

60°C, co najmniej
— dla emalii pdtmato-

wych i matowych

1) Elastycznos¢ powio-
ki

m) Odporno$¢ powtoki
na uderzenie, cm
spadku ciezarka, co
najmniej

n) Twardos$¢ wzgledna
powtoki  mierzona
wahadlem  Persoza,
€O najmniej

0) Przyczepnos$¢, stopien

p) Odporno$¢ powioki
na przenikanie mie-
dzywarstwowe, sto-
pien

— emalie czerwone i
wisniowa

— pozostate

r) Odpornos¢ na dziata-
nie zmiennych tem-
peratur, cykli, co naj-
mniej

s) Szlifowanie powtokil)

t) Odporno$¢ powioki

na 24 h dziatanie
wody

gtadka, bez
pomarszczen,
zaciekéw i
chropowato$-
ci, barwa
zgodna z
wzorcem

Karty kolo-

réw lub wzor-

cem ustato-
nym pomie-
dzy produ-
centem i od-
biorca;

w przypad-
ku  emalii
p6tmatowych
i matowych
niedopusz-
czalne jest
wystepowanie
na powierz-
chni biatego
nalotu

55
zgodny z
wzorcem
ustalonym
pomiedzy
producentem
i odbiorcg

5

5
wytrzymuje
prébe
dopuszcza sie
zmatowienie
znikajace po
2 h

BN-83/6115-66

Metody badan
wg

37

BN-66/6110-18

PN-81/C-81550
BN-66/6110-18

PN-76/C-81528
metoda A

PN-54/C-81526

PN-79/C-81530

PN-80/C-81531
néz A

38

BN-66/6110-15
39

PN-76/C-81521

cd. tablicy

Metody badan

W .
ymagania W

u) Odporno$¢ powtoki dopuszcza sie

na 3 h dziatanie ben- zmatowienie
zyny?) znikajace po
2 h 3.10

# Z wyjatkiem emalii aluminiowej.
2 Badanie dotyczy tylko emalii z potyskiem.

3.2. Trwatos¢. Emalie celulozowe ogélnego stosowa-
nia powinny odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu
12 miesiecy, liczac od daty produkcji. W tym czasie
dopuszcza sie zmiane lepkosci umownej o: -20 % w sto-
sunku do dolnej granicy oraz +20 % w stosunku do
gornej granicy lepkosci umownej podanej w 3.1b), c).
Ewentualnie wydzielony osad powinien da¢ sie rozmie-
szac, a zgestnienie wyrobu powinno ustgpi¢ po dodaniu
rozcienczalnika RC-01 wg BN-75/6118-30.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu wstepnych prob technicznych zgodnie
z PN-72/C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1.
Badania petne nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na
pot roku oraz przy kazdej zmianie stosowanych surow-
coéw lub metod technologicznych, jak réwniez w przy-
padku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu wy-
magan wg 3.1, z wyjatkiem poz. e), f), g), h), r), s), 1),
u). Badania niepetne nalezy wykonywac dla kazdej par-
tii produkcyjnej wyrobu.

3.5. Przygotowanie powiok do badan

3.5.1. Przygotowanie emalii. Badang emalie doktad-
nie wymiesza¢ i rozcienczy¢ rozcienczalnikiem RC-01
wg BN-75/6118-30 do umownej lepkosci roboczej
24 + 26 s, mierzonej kubkiem o $rednicy otworu wy-
ptywowego 4 mm wg PN-81/C-81508 metoda A.

Emalie aluminiowg nalezy przygotowywa¢ w naste-
pujacy sposob:

— 100 g pasty aluminiowej rozprowadzi¢ w 200 cm3
rozcienczalnika RC-01 wg BN-75/6118-30, nastepnie
doda¢ 940 cm3spoiwa, doktadnie wymieszac i rozcien-
czy¢ rozcienczalnikiem RC-01, do umownej lepkosci
roboczej 25 + 30 s.

— lub 100 g proszku aluminiowego wymieszaé
z 940 cm3 spoiwa i nastepnie rozciefczy¢ rozcienczal-
nikiem RC-01 do umownej lepkosci roboczej 25 + 30 s.

3.5.2. Przygotowanie powtok na plytkach szklanych.
Phytki szklane przygotowane wg PN-74/C-81513 pokry¢
badang emalig sposobem natrysku wg PN-79/C-81514
jedng warstwg krzyzowo, a nastepnie suszy¢ do osiag-
niecia 6 stopnia wyschniecia. Do nanoszenia powiok
dopuszcza sie stosowanie aplikatora. Grubos¢ powtoki
powinna wynosi¢ 20 5 mm. Powiloki na ptytkach
szklanych stuzg do badania potysku i twardosci po-
wioki.



BN-83/6115-66 3

3.5.3. Przygotowanie powiok na plytkach stalowych.
Plytki stalowe wg PN-74/C-81513 pokry¢ sposobem na-
trysku wg PN-79/C-81514 podktadem ftalowym karba-
midowym schngcym w piecu w temperaturze 110 F
130 °C rodzaj | wg BN-80/6113-0412 a nastepnie po
15-minutowym podsuszeniu na powietrzu suszy¢ przez
35 min w temperaturze 110 -F 120 °C. Grubo$¢ powtoki
powinna wynosi¢ 20 -F 25 pm. Do przygotowania po-
whok dopuszcza sie stosowanie aplikatora. Plytki prze-
znaczone do badania odpornosci powtoki na dziatanie
wody i benzyny powinny by¢ gruntowane po obu stro-
nach i na krawedziach. Powtoki przeszlifowac na sucho
papierem S$ciernym nr F 280/37 wg PN-76/M-59107,
a po usunieciu pytu pokry¢é sposobem natrysku trzema
warstwami badanej emalii w odstepach 15-minutowych,
a nastepnie suszy¢ do osiggniecia 6 stopnia wyschnie-
cia. taczna grubos¢ powtok powinna wynosi¢ 70 -F
90 pm. Powloki przeznaczone do badania odpornosci
na przenikanie miedzywarstwowe wykona¢ w ten sam
spos6b, lecz pokrywajgc jedng potowe phytki.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok. Wykona¢ przyrzadem
elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym,
zapewniajagcym doktadnos¢ pomiaru do 2 (Im.

3.5.5. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem ba-
dan powloki nalezy aklimatyzowac¢ przez 2 h w tempe-
raturze 20 +2 °C przy wilgotnosci wzglednej powietrza
65 £5 %, a nastepnie przez 3 h wtemperaturze 60 +5 °C
lub przez 48 h w temperaturze 20 +2 °C, przy wilgot-
nosci wzglednej powietrza 65 +5 %.

3.6. Okreslanie klasy niebezpieczenstwa pozarowego
wykona¢ zgodnie z Zasadami klasyfikacji mieszanin
wybuchowych i okreslenia kategorii zagrozenia wybu-
chem pomieszczen, ich stref i przestrzeni zewnetrznych,
oznaczajac temperature zaptonu wyrobu wg PN-75/
C-04009, a nastepnie klasyfikujagc wyrob wg nastepu-
jacych zasad:

| klasa niebezpieczenstwa pozarowego — tempera-
tura zaptonu do 21 °C,

Il klasa niebezpieczenstwa pozarowego — tempera-
tura zaptonu od 21 do 55 °C

Il klasa niebezpieczenstwa pozarowego — tempera-

tura zaptonu od 55 do 100 °C.

3.7. Okreslenie wygladu powtoki wykona¢ nieuzbro-
jonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym na
ptytce przygotowanej wg 3.5.3. Powtoka powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom wg 3.1j).

") Patrz Informacje dodatkowe p. 7.

3.8. Badanie odpornosci powtoki na przenikanie mie-
dzywarstwowe wykona¢ na powtokach przygotowanych
na ptytkach stalowych wg 3.5.3, pomalowanych do po-
fowy piytki. Calg powierzchnie plytki pomalowaé spo-
sobem natrysku wg PN-79/C-81514 dwiema warstwami
emalii celulozowej ogdlnego stosowania biatej, dopro-
wadzonej uprzednio do umownej lepkosci roboczej
24 F 26 s wg 3.5.1, stosujac 15-minutowa przerwe mie-
dzy natryskami. Nastepnie powtoke suszy¢ do osiggnie-
cia 6 stopnia wyschniecia. Grubos$¢ powtoki emalii bia-
fej powinna wynosi¢ 40 -F 50 pm. Nastepnie nieuzbro-
jonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym poréw-
na¢ obie czesci powtoki i ustali¢ stopien przenikania
miedzywarstwowego wg skali:

— stopied 1 — powiloka biata niezabarwiona,

— stopien 2 — powloka biata zabarwiona.

3.9. Badanie szlifowalnosci powtok. Powloki przygo-
towane na plytkach stalowych wg 3.5.3 szlifowac papie-
rem Sciernym F 280/37 wg PN-76/M-59107 na mokro
z uzyciem wody, wykonujac 25 cykli. Badania wykonac
i oceni¢ wg BN-75/6110-07 p. 2.8.

3.10. Badanie odpornosci powloki na dziatanie benzy-
ny. Wykona¢ na powlokach przygotowanych wg 3.5.3.
Dwie ptytki pokryte badang emalig zanurzy¢ do poto-
wy diugosci na 3 h w naczyniu zawierajgcym etyline 94
wg PN-66/C-96025. Nastepnie phytki wyja¢, wysuszyc
i oceni¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle
dziennym. Powtoka powinna odpowiada¢ wymaganiom
wg 3.1u).

3.11. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie
kontroli jakosci o wynikach badan.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie celulozowe ogoélnego stoso-
wania nalezy pakowac zgodnie z PN-73/C-81400 w pu-
detka z wieczkiem weciskanym wg BN-73/5043-02 po-
jemnosci od 1do 5dm!, w pudetka blaszane o przekro-
ju okragtym, z patakiem, pojemnosci 15 dm3 lub inne,
uzgodnione pomiedzy producentem i odbiorcg nie obni-
zajace jakosci wyrobu podczas sktadowania, o wymia-
rach zgodnych z zasadami systemu wymiarowego opa-
kowan wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport zgodnie z PN-73/
C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Debicka Fabryka Farb i La-
kierow w Debicy.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/6115-66

a) wprowadzono aktualne metody badan,

b) zmieniono parametr krycia dla emalii o barwach jasnych i czer-
wonych.

¢) wprowadzono badanie potysku aparatem Gardnera jako meto-
de alternatywna w stosunku do dotychczasowej,

d) zmieniono parametr roztarcia w zwiazku ze zmiang metody
badan i twarto$¢ ze wzgledu na zmiane receptury,

€) obnizono potysk ze wzgledu na zmiane receptury,



4 Informacje dodatkowe do BN-83/6115-66

f) wprowadzono okre$lenie klasy niebezpieczenstwa pozaroweg®N-73/5043-02 Opakowania jednostkowe metalowe. Pudetka z wie-

zamiast temperatury zaptonu.
3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-75/C-04009 Przetwory naftowe. Pomiar temperatury zaptonu
w tyglu zamknietym metoda Martensa-Pensky’ego

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie
i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie $redniej probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych
i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powiok
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powiok

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe benzynowe

PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

czkiem weciskanym
BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badanie szlifowalnosci powtok
BN-79/6113-02 Podktady celulozowe ogdlnego stosowania
BN-80/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe
BN-75/6118-30 Rozcienczalniki do wyrobow celulozowych
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
Karta koloréw wydana przez Przedsiebiorstwo Obrotu Farbami i La-
kierami CHEMIFARB w Gliwicach
Zasady Klasyfikacji mieszanin wybuchowych i okreslenia kategorii
zagrozenia wybuchem pomieszczen, ich stref i przestrzeni zewne-
trznych (Zatacznik nr 2 do Zarzadzenia Ministra Spraw Wewng-
trznych z dnia 18 marca 1967 r.)
4. Symbol wg KTM — 1314-161-0XX-XXX.
5. Autor projektu normy — mgr inz. Anna Hosaja, Debicka Fa-
bryka Farb i Lakierow w Debicy.

6. Kolory pastelowe. Do koloréw pastelowych zaliczamy: piasko-
wy, blekitny jasny, popielaty jasny, szary jasny, bezowy jasny.

7. Badanie emalii aluminiowej na ptytkach stalowych bez grunto-
wania wprowadza sie na zyczenie odbiorcy.
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Dopisuje sie punkt 3.12 o tresci:

3.12. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staly pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowac¢ odbiorcow
wyrobu o zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych Swiadectwach jakosci
wyrobdow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 10S)

zmiana 1
85.01.09



