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NORMA BN 81
Emalie ftalowe 6115-64
WYROBY karbamidowe
LAKIEROWE Zamiast

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ema-
lie ftalowe karbamidowe ogolnego stosowania do ma-
szyn rolniczych — zawiesina pigmentdw i wypetnia-
czy w roztworze zywic syntetycznych w weglowodorach
aromatycznych i alkoholach z dodatkiem sykatyw
i srodkow pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie fta-
lowe karbamidowe og6lnego stosowania do maszyn
rolniczych stosuje sie do malowania powierzchni sta-
lowych, drewnianych i drewnopodobnych zagrunto-
wanych podktadami ftalowymi karbamidowymi wg
BN-80/6113-04.

Wymagania

a) Wstepne préby techniczne

ogoOlnego stosowania
do maszyn rolniczych

BN-72/6115-64

Grupa katalogowa 1024

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia emalii ftalowej karbamidowej
ogoélnego stosowania do maszyn rolniczych czerwonej
meksykarskiej:

EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA
OGOLNEGO STOSOWANIA
DO MASZYN ROLNICZYCH CZERWONA MEKSYKANSKA
BN-81/6115-64 SWA: 3461-531-640 -

3. WYMAGANIA | BADANIA
3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Metody badan wg
zgodne z PN-72/C-81503

— pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0.063 mm, % mas. naj-

wyzej 0,04 PN-75/C-81505
b) Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem wypltywowym z dnem

stozkowym, o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm, s 60 3- 120 PN-8 1/C-81508
e) Gestos¢, g/cm’, najwyzej 13 BN-64/6110-11
d) Zawarto$¢ substancji lotnych. %, mas. 40 -F 60 PN-79/C-81512

metoda B

e) Roztarcie pigmentéw, pm, najwyzej 20 BN-78761 10-09
0 Temperatury zaptonu. °C, co najmniej 2 PN-75/C-04009
g) Rozlewno$¢ przy umownej lepkosci roboczej, stopied, co najmniej 7 PN-67/C-81507
h) Krycie iloSciowe, g/nr. najwyzejl) PN-70/C-81536

— grupa 1 60

— grupa | 120

— grupa Il 180

— grupa IV 240

— grupa V 300

— grupa VI nie normalizuje sie

—

Czas schnigcia powtok w temperaturze 80 +2 °C do osiggniecia 4 stopnia

wyschniecia, min. najwyzej
J) Wyglad powtoki

k) Elastyczno$¢ powtoki

1) Twardo$¢ wzgledna powtoki mierzona wahadlem Kéniga, co najmniej
m) Przyczepno$¢ powloki nozem krazkowym A. stopien
n) Scieralno$¢ powtoki, kg/pm, co najmniej

0) Potysk powtoki, stopien, co najmniej

p) Odporno$¢ na krwawienie i wykwitanie2)

r) Odporno$¢ na uderzenie, cm spadku cigzarka, co najmniej

s) Odporno$¢ powtoki na 24 godzinne dziatanie wody destylowanej

a2

") Patrz Informacje dodatkowe p. 6.
) Dla emalii o barwie wisniowej i czerwonej dopuszcza sie wynik ujemny.

60 PN-79/C-81519
bez pomarszczen. zgazowan.
krateréw i chropowatosci:
barwa zgodna z wzorcem 3.6
3 PN-76/C-81528
metoda A
0.25 PN-79/C-81530
1 PN-80/C-81531
0.9 PN-76/C-81516
metoda A
7 BN-66/61 10-18
wytrzymuje prébe 3.7
30 PN-54/C-81526

powtoka bez zmian, dopuszcza
sie lekkie zmatowienie znika-

jace po 2 h

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB.

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Tworzyw

dnia 10 lutego 1981 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1982 r.

(Dz. Norm i Miar nr 15/1981 poz.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1981.

64)

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,45 Nakt. 4000+55 Zam. 2225/81 r.

PN-76/C-81521
metoda A

i Farb PLASTOFARB

Cena zt 3,60



BN-81/6115-64

3.2. Trwatos¢. Emalie (talowe karbamidowe ogolne-
go stosowania do maszyn rolniezyeh powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom normy w ciggu 6 miesiecy liczac
od daty produkcji.

Dopuszcza sie w tym czasie wzrost lepkosci umow-
nej w stosunku do gornej granicy wymagan o 40 %,
ktory powinien ustgpi¢ po dodaniu rozcienczalnika do
wyrobow ftalowych RF-04 wg BN-67/61 18-28.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu badan wg 3.1 a).

3.4. Program badan

3.4.1. Badania petne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1.
Badania te nalezy wykona¢ co najmniej raz na pot
roku oraz w przypadku zmiany surowcéw i metod
technologicznych mogacych mieé¢ wptyw na wyniki ba-
dan lub w przypadku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1 a) -rc).
e), g) 4 m). 0), n.

Badania niepetne nalezy wykonywac dla kazdej partii
produkcyjnej wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie emalii. Badang emalie staran-
nie wymiesza¢ i rozcienczy¢ rozcienczalnikiem do
wyrobdw ftalowych karbamidowych RF-04 wg BN-67/
6118-28 do umownej lepkosci roboczej 254-30 s mie-
rzonej kubkiem wyptywowym z dnem stozkowym, o
Srednicy otworu wyptywowego 4 mm. zgodnie z PN-81/
C-81508 i przefiltrowac przez sito o boku oczka kwa-
dratowego 0,063 mm.

3.5.2. Przygotowanie powtok do badar odpornosci na
uderzenie, przyczepnosci, odpornosci na dziatanie wody
destylowanej. Ptytki stalowe przygotowane wg PN-74/
C-81513 pomalowa¢ metodg natrysku  zgodnie
z PN-79/C-81514 podkiadem ftalowym karbami-
dowyrn rodzaj 1lub rodzaj IV wg BN-80/6113-04 i wy-
suszyc:

w ciggu 35 min w temperaturze 1104-130 °C — w
przypadku podkiadu rodzaj |,

w ciggu 2 h w temperaturze 80 +2 °C — w przy-
padku podktadu rodzaj IV.

Powtoke przeszlifowa¢ na mokro papierem Sciernym
0 wielkodci ziarna F 320/29 wg PN-76/M-59107 a na-
stepnie wysuszy¢, usung¢ pyl za pomocag sprezonego
powietrza i przetrze¢ flanela.

Powloka powinna mie¢ grubo$¢ 20 £5 pm. Na tak
przygotowang powioke nanie$¢ sposobem natrysku w

K O N |
Informacje dodatkowe

odstepach 10-minutowych 1 warstwe (0,5 krzyza) ema-
lii przygotowanej wg 3.5.1. a nastepnie 2 warstwy krzy-
zowo (1 krzyz).

Po 15-minutowym podsuszeniu w temperaturze
20 £2 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 £5 % wy-
suszy¢ zgodnie z 3.1.1.

taczna grubos$é powloki powinna wynosié¢ 554-65 pm.

3.5.3. Przygotowanie powtok do pozostatych badan.
Plytki szklane do badan twardosci i rozlewnosci oraz
ptytki stalowe do pozostatych badan przygotowane wg
PN-74/C-81513 pomalowa¢ emalig przygotowang wg
3.5.1, sposobem natrysku zgodnie z PN-79/C-81514
i wysuszy¢ zgodnie z 3.1.1. Powitoka powinna mie
grubos¢ 254-30 pm.

3.5.4. Aklimatyzacja powlok. Powioki przed wyko-
naniem badan nalezy aklimatyzowa¢ w temperaturze
20 £2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5 %
w ciaggu 24 h. >

3.5.5. Pomiar grubosci powtok nalezy wykona¢ zgod-
nie z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym
lub innym gwarantujgcym doktadnos¢ pomiaru do
10 % grubosci.

3.6. Ocena wygladu. Ocene wygladu powtoki nalezy
wykona¢ gotym okiem w rozproszonym Swietle dzien-
nym z odlegtosci 304-45 cm na powtokach przygoto-
wanych -wg 3.5.3.

3.7. Badanie odpornosci na krwawienie i wykwitanie
nalezy wykona¢ zgodnie z BN-67/6110-21 uzywajac
emalii celulozowej og6lnego stosowania biatej wg
BN-74/6115-66 na powtokach przygotowanych wg 3.5.3.

3.8. Ocena wynikow badan. Wyréb nalezy uzna¢ za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli spetnia wszystkie
wymagania wymienione w 3.1.

3.9. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent jest
zobowigzany dostarczy¢ do kazdej partii emalii za-
Swiadczenie stwierdzajace zgodno$¢ z wymaganiami ni-
niejszej normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowe karbamidowe o0gol-
nego stosowania do maszyn rolniczych nalezy pakowac
zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania uzgodnione
miedzy producentem i odbiorcg, zabezpieczajgce wy-
rob w sposob wiasciwy oraz majace wymiary zgodne
z zasadami systemu wymiarowego opakowan, wg
PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

EC



Informacje dodatkowe do BN-81/6115-64

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca projekt normy — Zaktady Farb Wio-
ctawek.

2. istotne zmiany w stosunku do BN-72/6U5-64
a) rozszerzono p. 3.1 o badania:
— pozostatosci na sicie o boku oczka
0.063 mm. j
— temperatury zaptonu. °C,
b) podwyzszono odporno$¢ na uderzenie i wode.
c) rozszerzono liczbe grup krycia, uwzgledniajac nowag game ko-
lorystyczng.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby
i transport
PN-74/C-8 1500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie $redniej prébki laboratoryjnej
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobéw lakierowych
i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-8 1514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powiok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.
powtok
PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci
ziarna

kwadratowego

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

Nieniszczace pomiary grubosci

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-67/6110-21 Badanie odpornosci powtok lakierowych na krwa-
wienie i wykwitanie

BN-80/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe

BN-74/6115-66 Emalie celulozowe ogélnego stosowania

BN-67/6118-28 RozcieAczalniki do ftalowych wyrobéw lakierowych.
Wymagania wspélne

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Symbol wg KTM — 1313 — 4617 — 9640 — 5.

5. Autor projektu normy — mgr Bozena Sadzifiska — Zaktady
Farb. Wioctawek.

6. Wykaz emalii z podaniem grup Krycia
| grupa — 60 g/m2 — granatowa, czarna.
Il grupa — 120 g/nr — dla barw nowowdrozonych.
Il grupa — 180 g/m2 — dla barw nowowdrozonych.
IV grupa — 240 g/m2 — biata, ko$¢ stoniowa, kremowa.
V grupa — 300 g/m2 — czerwona meksykarska.
VI grupa — nie normalizuje sie — dla barw nowo wdrozonych.

Przynalezno$¢ danej barwy emalii do odpowiedniej grupy krycia
jest kazdorazowo okre$lona w protokole wdrozenia.



