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1. WSTĘP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ema­

lie ftalowe karbamidowe ogólnego stosowania do ma­
szyn rolniczych — zawiesina pigmentów i wypełnia­
czy w roztworze żywic syntetycznych w węglowodorach 
aromatycznych i alkoholach z dodatkiem sykatyw 
i środków pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie fta­
lowe karbamidowe ogólnego stosowania do maszyn 
rolniczych stosuję się do malowania powierzchni sta­
lowych, drewnianych i drewnopodobnych zagrunto­
wanych podkładami ftalowymi karbamidowymi wg 
BN-80/6113-04.

2. OZNACZENIE
Przykład oznaczenia emalii ftalowej karbamidowej 

ogólnego stosowania do maszyn rolniczych czerwonej 
meksykańskiej:

EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA 

OGÓLNEGO STOSOWANIA

DO MASZYN ROLNICZYCH CZERWONA MEKSYKAŃSKA 

B N -8I/6115-64 SWA: 3461-531-640 -

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagań i metod badań

Wymagania Metody badań wg

a) Wstępne próby techniczne zgodne z PN-72/C-81503
— pozostałość na sicie o boku oczka kwadratowego 0.063 mm, % mas. naj-
wyżej

b) Czas wypływu (lepkość umowna) mierzony kubkiem wypływowym z dnem
0,04 PN-75/C-81505

stożkowym, o średnicy otworu wypływowego 4 mm, s 60 3- 120 PN-8 l/C -8 1508

e) Gęstość, g /cm ’, najwyżej 1,3 BN-64/6110-11

d) Zawartość substancji lotnych. %, mas. 40 -F 60 PN-79/C-81512 
metoda B

e) Roztarcie pigmentów, pm, najwyżej 20 BN-78761 10-09

0  Temperatury zapłonu. °C, co najmniej 21 PN-75/C-04009

g) Rozlewność przy umownej lepkości roboczej, stopień, co najmniej 7 PN-67/C-81507

h) Krycie ilościowe, g /n r .  najwyżej1) PN-70/C-8I536

— grupa 1 60
— grupa II 120
— grupa III 180
— grupa IV 240
— grupa V 300
— grupa VI

i) Czas schnięcia powłok w temperaturze 80 ±2 °C do osiągnięcia 4 stopnia
nie normalizuje się

wyschnięcia, min. najwyżej 60 PN-79/C-8I5I9

j) Wygląd powłoki bez pomarszczeń. zgazowań. 
kraterów i chropowatości: 
barwa zgodna z wzorcem 3.6

k) Elastyczność powłoki 3 PN-76/C-81528 
metoda A

1) Twardość względna powłoki mierzona wahadłem Kóniga, co najmniej 0.25 PN-79/C-81530

m) Przyczepność powłoki nożem krążkowym A. stopień 1 PN-80/C-81531
n) Ścieralność powłoki, kg/pm , co najmniej 0.9 PN-76/C-81516 

metoda A
o) Połysk powłoki, stopień, co najmniej 7 BN-66/61 10-18

p) Odporność na krwawienie i wykwitanie2) wytrzymuje próbę 3.7

r) Odporność na uderzenie, cm spadku ciężarka, co najmniej 30 PN-54/C-81526
s) Odporność powłoki na 24 godzinne działanie wody destylowanej powłoka bez zmian, dopuszcza 

się lekkie zmatowienie znika­
jące po 2 h PN-76/C-81521 

metoda A

') Patrz Informacje dodatkowe p. 6.
•) Dla emalii o barwie wiśniowej i czerwonej dopuszcza się wynik ujemny.
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3.2. Trwałość. Emalie (talowe karbamidowe ogólne­
go stosowania do maszyn rolniezyeh powinny odpo­
wiadać wymaganiom normy w ciągu 6 miesięcy licząc 
od daty produkcji.

Dopuszcza się w tym czasie wzrost lepkości umow­
nej w stosunku do górnej granicy wymagań o 40 %, 
który powinien ustąpić po dodaniu rozcieńczalnika do 
wyrobów ftalowych RF-04 wg BN-67/61 18-28.

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej należy wykonać wg PN-74/C-81500 po 
przeprowadzeniu badań wg 3.1 a).

3.4. Program badań
3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgod­

ności ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1. 
Badania te należy wykonać co najmniej raz na pół 
roku oraz w przypadku zmiany surowców i metod 
technologicznych mogących mieć wpływ na wyniki ba­
dań lub w przypadku badań rozjemczych.

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z wymaganiami wymienionymi w 3.1 a) -rc). 
e), g) 4- m). o), r).

Badania niepełne należy wykonywać dla każdej partii 
produkcyjnej wyrobu.

3.5. Przygotowanie powłok do badań
3.5.1. Przygotowanie emalii. Badaną emalię staran­

nie wymieszać i rozcieńczyć rozcieńczalnikiem do 
wyrobów ftalowych karbamidowych RF-04 wg BN-67/ 
6118-28 do umownej lepkości roboczej 254-30 s mie­
rzonej kubkiem wypływowym z dnem stożkowym, o 
średnicy otworu wypływowego 4 mm. zgodnie z PN-81/ 
C-81508 i przefiltrować przez sito o boku oczka kwa­
dratowego 0,063 mm.

3.5.2. Przygotowanie powłok do badań odporności na 
uderzenie, przyczepności, odporności na działanie wody 
destylowanej. Płytki stalowe przygotowane wg PN-74/ 
C-81513 pomalować metodą natrysku zgodnie 
z PN-79/C-81514 podkładem ftalowym karbami- 
dowyrn rodzaj 1 lub rodzaj IV wg BN-80/6113-04 i wy­
suszyć:

w ciągu 35 min w temperaturze 1104-130 °C — w 
przypadku podkładu rodzaj I,

w ciągu 2 h w temperaturze 80 ±2 °C — w przy­
padku podkładu rodzaj IV.

Powłokę przeszlifować na mokro papierem ściernym 
o wielkości ziarna F 320/29 wg PN-76/M-59107 a na­
stępnie wysuszyć, usunąć pył za pomocą sprężonego 
powietrza i przetrzeć flanelą.

Powłoka powinna mieć grubość 20 ±5 pm. Na tak 
przygotowaną powłokę nanieść sposobem natrysku w

odstępach 10-minutowych 1 warstwę (0,5 krzyża) ema­
lii przygotowanej wg 3.5.1. a następnie 2 warstwy krzy­
żowo (1 krzyż).

Po 15-minutowym podsuszeniu w temperaturze 
20 ±2 °C i wilgotności względnej powietrza 65 ±5 % wy­
suszyć zgodnie z. 3.1.1.

Łączna grubość powłoki powinna wynosić 554-65 pm.
3.5.3. Przygotowanie powłok do pozostałych badań.

Płytki szklane do badań twardości i rozlewności oraz 
płytki stalowe do pozostałych badań przygotowane wg 
PN-74/C-81513 pomalować emalią przygotowaną wg
3.5.1, sposobem natrysku zgodnie z PN-79/C-81514 
i wysuszyć zgodnie z 3.1.1. Powłoka powinna mieć 
grubość 254-30 pm.

3.5.4. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed wyko­
naniem badań należy aklimatyzować w temperaturze 
20 ±2°C i wilgotności względnej powietrza 65 +5 % 
w ciągu 24 h. >

3.5.5. Pomiar grubości powłok należy wykonać zgod­
nie z PN-74/C-81515 przyrządem elektromagnetycznym 
lub innym gwarantującym dokładność pomiaru do 
10 % grubości.

3.6. Ocena wyglądu. Ocenę wyglądu powłoki należy 
wykonać gołym okiem w rozproszonym świetle dzien­
nym z odległości 304-45 cm na powłokach przygoto­
wanych -wg 3.5.3.

3.7. Badanie odporności na krwawienie i wykwitanie
należy wykonać zgodnie z BN-67/6110-21 używając 
emalii celulozowej ogólnego stosowania białej wg 
BN-74/6115-66 na powłokach przygotowanych wg 3.5.3.

3.8. Ocena wyników badań. Wyrób należy uznać za 
zgodny z wymaganiami normy, jeżeli spełnia wszystkie 
wymagania wymienione w 3.1.

3.9. Zaświadczenie o wynikach badań. Producent jest 
zobowiązany dostarczyć do każdej partii emalii za­
świadczenie stwierdzające zgodność z wymaganiami ni­
niejszej normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowe karbamidowe ogól­
nego stosowania do maszyn rolniczych należy pakować 
zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania uzgodnione 
między producentem i odbiorcą, zabezpieczające wy­
rób w sposób właściwy oraz mające wymiary zgodne 
z zasadami systemu wymiarowego opakowań, wg 
PN-78/O-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/ 
C-81400.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca projekt normy — Zakłady Farb Wło­
cławek.

2. istotne zmiany w stosunku do BN-72/6U5-64
a) rozszerzono p. 3.1 o badania:
— pozostałości na sicie o boku oczka kwadratowego

0.063 mm. j
— temperatury zapłonu. °C,
b) podwyższono odporność na uderzenie i wodę.
c) rozszerzono liczbę grup krycia, uwzględniając nową gamę ko­

lorystyczną.
3. Normy związane

PN -73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie 
i transport

PN-74/C-8 1500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygotowa­
nie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów lakierowych 
i farb graficznych kubkami wypływowymi (lepkość umowna) 

PN-74/C-8I513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-79/C-8 1514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok 

do badań
PN -74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości 

powłok
PN-76/M-59I07 Wyroby ścierne. Ścierniwo. Klasyfikacja wielkości 

ziarna

PN-78/O-79021 Opakowania. System wymiarowy 
BN-67/6110-21 Badanie odporności powłok lakierowych na krwa­

wienie i wykwitanie
BN-80/6113-04 Podkłady ftalowe karbamidowe 
BN-74/6115-66 Emalie celulozowe ogólnego stosowania 
BN-67/6118-28 Rozcieńczalniki do ftalowych wyrobów lakierowych. 

Wymagania wspólne
Pozostałe normy związane podano w tablicy.

4. Symbol wg KTM — 1313 — 4617 — 9640 — 5.

5. Autor projektu normy — mgr Bożena Sadzińska — Zakłady 
Farb. Włocławek.

6. Wykaz emalii z podaniem grup krycia
I grupa — 60 g/m2 — granatowa, czarna.
II grupa — 120 g /n r  — dla barw nowowdrożonych.
III grupa — 180 g/m 2 — dla barw nowowdrożonych.
IV grupa — 240 g/m 2 — biała, kość słoniowa, kremowa.
V grupa — 300 g/m 2 — czerwona meksykańska.
VI grupa — nie normalizuje się — dla barw nowo wdrożonych.

Przynależność danej barwy emalii do odpowiedniej grupy krycia 
jest każdorazowo określona w protokole wdrożenia.
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