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Emalie ftalowe karbamidowe
specjalne schngce w piecu
w temperaturze 100-r110°C S |

WYROBY
LAKIEROWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy se emalie
ftalowe karbamidowe specjalne schnace w piecu w tempe-
raturze 100 r 110°C - zawiesina pigmentéw w roztworze

zywicy aminowej i ftalowej w rozpuszczalnikach organicz-

nych z dodatkiem $rodkéw uszlachetniajacych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie fta-

lowe karbamidowe specjalne schnace w piecu w tempera-

turze 100-f 110°C stosuje sie jako ostatnig warstwe do

ochronnego i dekoracyjnego malowania, odpowiednio przy-

gotowanych i zagruntowanych powierzchni metalowych.
Emalie se przeznaczone gtéwnie do nawierzchniowego ma-

lowania karoserii samochodowych.

Wymagania

a

-

Wstepne préby techniczne;

- pozostato$¢ na sicie o boku oczka
kwadratowego 0,063 mm, % mas. ,
najwyzej

b) Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mie-
rzony kubkiem typ Forda, s

c) Gestos¢,
d

g/ cm”

-

Zawarto$¢ substancji nielotnych, %
e) Roztarcie pigmentéw, fam, najwyzej

f) Stabilno$¢ wyrobu - wzrost lepkosci,
%, najwyzej

g) Sedymentacja, %, najwyzej:

- osad

- rozwarstwienie od goéry

h) Rozlewnosé,

co najmniej

=

stopien rozlewnosci,

i) Krycie ilosciowe, g/m najwyzej 1)

- grupa |

- grupa |l

- grupa 1

- grupa IV

- grupa V

powyzej

- grupa VI
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Grupa katalogowa X 24

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia emalii ftalowej karbamidowej
0
specjalnej schnecej w piecu w temperaturze 100 f 110 C

S Il biatej:

EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA SPECJALNA
SCHNACA W PIECU W TEMPERATURZE
100t 1100C Sil BIAt-A BN-78/61 15-63

SWA 3463-312-010

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1, Zestawienie wymagan i metody badan

Metody badan
wg

zgodne z PN-72/C-81 503

0,01 PN-75/C-81505
704120 PN-75/C-81 508
1,04 1,3 BN-64/6110-11
42462 3.7.1
15 BN-72/61 10-09
30 3.7.2
1
2 3.7.3
9 3.7.4
PN-70/C-S1536
100
120
150
180
250
250

Farb PLASTOFARB
i Farb PLASTOFARB dnia 15 grudnia 1978 r.

jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1979 r.

(Dz. Norm.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1979.

i Miar

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,95 Noki. 4000+ 55 Zam. 1379/79

nr 11/1979 poz. 60)

Cena xt 5,40



cd.

tablicy

BN-78/61 15-63

Wymagania

j) Wypalanie powtoki do osiggniecia
7 stopnia wyschniecia w temperaturze
105 £2°C, min, najwyzej

k) Wyglad i barwa powtoki 2)

<

1) Potysk powtoki mierzony aparatem
Langego, %, co najmniej 3)

1) Elastyczno$¢ powtoki

Twardo$¢ wzgledna powtoki mierzo-
na wahadtem Kdniga, co najmniej

m)

n) Przyczepno$¢ powtoki, stopien

0) Ttoczno$¢, mm, co najmniej

p) Odpornos$¢ powtoki na uderzenie,
cm spadku ciezarka, co najmniej

r) Odporno$¢ powtoki na krwawienie

s) Odporno$¢ powtoki na wypalanie

t) Przydatno$¢ powtoki do wykonywa-
nia zaprawek

n) Odporno$¢ powtoki na dziatanie
lampy kwarcowej

Odporno$¢ powtoki na dziatanie
etyl iny 94

w)

x) Odporno$¢ powtoki na dziatanie
5-procentowego roztworu NaCl

Odporno$¢ powtoki na dziatanie
zmiennych temperatur, wytrzy-
muje cykli, co najmniej

y)

z) Odpornos$¢ powtoki na 72-godzin-

ne dziatanie wody

—

z) Odporno$¢ powtoki na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych metoda
przyspieszong

1) Grupa krycia dla koloréw nowo opracowanych bedzie okre$§lona w protokole wdrozenia.

30

powtoka bez zmarszczenn krateréw, chropo-
watosci, efektu skorki pomaranczowej
barwa i wyglad powtoki zgodny z wzorcem
uzgodnionym pomiedzy producentem i od-
biorca; dopuszcza sie ledwo dostrzegalng
réznice w odcieniach barwy w stosunku do
ustalonego wzorca

100

dopuszcza sie drobne peknigcia powtoki
w odlegtos$ci do 1 cm w miejscu zgiecia od
strony bardziej zhieznej

0,3
1

6

30
powtoka nie krwawi, ,wynik préby negatywny

nie dopuszcza sie wyraznych réznic w od-
cieniu barwy powtoki

nie dopuszcza sie widocznych réznic w od-
cieniu barwy i potysku powtoki

dopuszcza sie zmiang barwy nie wiekszg od
zmiany barwy powtoki emalii przyjetej
przez odbiorce

nie dopuszcza sie specherzenia, a powsta-
te zmatowienie znika w ciggu 24 h

dopuszcza sie wok6t naciecia specherzenie
powtoki oraz korozje nie osiggajaca dalej
jak na 3 mm od rysy

15
nie dopuszcza sie zmian w postaci rys
i peknieé

nie dopuszcza sie specherzen dostrzegalnych
gotym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym

nie dopuszcza sie objawow destrukcji powtoki
Sladow

w postaci specherzenia, kredowania,
korozji widocznych po przepoierowaniu

Metody badan
wg

PN-69/C-81519
3.7.5

PN-76/C-81528
Metoda C

PN-73/C-81530

PN-73/C-81531
PN-75/C-81529

PN-54/C-81526
BN-67/61 10-21

BN-66/61 10-15

3.7.11

3.7.12

Zakwalifikowanie

szczegb6lnych koloréw- juz produkowanych do odpowiednich grup krycia podano w Informacjach dodatkowych.

2) Wzorce wygladu i barwy powtoki nalezy aktualizowaé¢ co najmniej raz w roku.

p. 2.1.4

po-

¢) VW'.erce nalezy sprawdza¢ co 6 miesiecy.

nik j zakai; 'r.iu 1,51 rae Potysk réwny 100%.

Przyjmuje sie,

ze polerowane czarne szkto krysztatlowe o wspo6tczyn-
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3.2. Trwatos$¢. Emalie ftalowe karbamidowe specjalne
schnace w piecu w temperaturze 100 i llOOC powinny od-
powiada¢ wymaganiom normy w ciegu 4 miesiecy, liczec od
daty produkcji.

Dopuszcza sie w tym czasie wzrost lepkosci w stosunku
do gérnej granicy lepkosci najwyzej do 2070, mierzonej w

0
temperaturze 20 +2 C.

3.3, Sktad partii, W sktad partii produkcyjnej wchodzi
wyréb jednego koloru otrzymany z jednej szarzy produkcyj-
nej.
3.4. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81 500 po prze-

prowadzeniu badan wg PN-72/C-81 503.

3.5. Program badan

3.5. 1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3. 1, z wyjat-

kiem 3. 1x) i 3. 1z), ktére nalezy wykonywa¢ raz na kwar-
tat oraz przy zmianach stosowanych surowcéw i metod
technologicznych mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan, a

takze w przypadku badan rozjemczych.

Badania wg 3. Ix) i 3.1z) nalezy wykona¢ raz na pét ro-

ku dla wybranego reprezentanta grupy.

3.5.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu zgod-

nos$ci z wymaganiami wymienionymi w 3. la) +4g), j) tr).

3.6. Przygotowanie powtok do badan
3.6. 1. Przygotowanie emalii do nanoszenia po .lok. Ba-
dang emalie starannie wymiesza¢ irozciefnczy¢ 1) toluenem

wg PN-77/C-97003 lub rozciefnczalnikiem do wyrobéw fta-
lowych karbamidowych RF-04 wg BN-67/61 18-25 (Jo umow-
typ
a nastepnie pr/efiltro-

nej lepkosci roboczej 20 +2 m wedtug kubka Forda

mierzonej w temperaturze 20 +2°C,

wac przez sito o boku oczka kwadratowego 0,063 mm.

3.6. 2. Przygotowanie powtok na ptytkach szklanych. Ptyt-
ki szklane zgodnie z PN-74/C-81 513 o wymiarach 120x90x
x1,5 mm pokry¢ badana emalie metode natrysku wg PN-70/
C-81514.

Po 45 min sezonowania na powietrzu w temper..lurze- 20
120C powtoki wypala¢ wg 3. 1j). Powtoki powinny mi.¢ gru-
bos¢ 20 25 jim.
3.6.3. Przygotowanie powtok na ptytkach _jstnlewyrh do
badan odporno$ci na dziatanie; wody. N ad, /.mionnyen !cm-
dziatanie t.zynnikow

peretur. etyliny oraz przyspieszone

atmosferycznych. Na pofosforowane ptytki stalowe z kiachy

karoseryjnej gtebokottoczonej wg PN-71/H-92143 o wy-
miarach 150x70x0, 8 mm, pokryte obustronnie metode ele-
ktroforezy farba epoksyestrowa wodorozpuszczalna do¥

*) Rodzaj rozcienczalnika nalezy uzgodni¢ pomit.cky pro-
ducentem i odbiorca.

gruntowania, do nanoszenia elektroforetycznego ICl zielo-

ne 2),3) warstwe o grubos$ci 20 =5 pm nanie$¢ metode na-
trysku wg PN-70/C-81514 warstwe podktadu epoksydowego
modyfikowanego, epoksydotrowego schnecego w piecu,
szarego jasnego p6tmatowego 2),3) . Podktad po 15-minuto-
wym podsuszeniu na powietrzu wypali¢ w piecu w tempera-
turze 155 150C w ciegu 20 min teczna grubo$¢ warstw po
wypaleniu powinna wynosi¢ 40 =5 pm.

mokro

Otrzymane powtoki przeszl ifowaé¢ na papierem

$§ciernym nr F 280/37 wg PN-76/M-59107, uzywajec wody

a nastepnie wysuszy¢ i usuneé¢ pyt za po-

Na tak przygotowane powto-

destylowanej 4),
moce sprezonego powietrza 5).
ki nanie$§¢ metode natrysku wg PN-70/C-81514 badane ema-
lie jeden raz ipo 15 min sezonowania na powietrzu wypali¢
zgodnie z 3. 1j).

Grubo$¢ warstwy powinna wynosi¢ 35 +5 pm.

Po osiegnieciu wymaganego stopnia wyschniecia powtoke

przesz lifowa¢ na mokro papierem $ciernym nr F 320/29 wg

PN-76/M-59107, a nastepnie doktadnie sptuka¢ wode de-

stylowanga4) “przedmucha¢ sprezonym powietrzemb5).

Po odparowaniu wody, ptytke wytrze¢ gaze syntetyczne
ponownie pokry¢ sposobem natrysku wg PN-70/C-81514 ba-
dane emalie (jedne warstwe krzyzowo).

Po sezonowaniu przez 15 min na powietrzu powftoke wy-
suszy¢ zgodnie z 3.1j).

teczna grubo$¢ zestawu powinna wynosi¢ 90-f-110 pm.

Przed przystepieniem do badan brzegi ptytek nalezy za-
bezpieczy¢ farbe chiorokauczukowe przez zanurzenie.
badan

3,6,4, Pr/ yqutowanie powtok do pozostatych

ptytkach stalowych. Na odttuszczone acetonem ptytki stalo-

PN-71/

we z blachy karoseryjnej gtebokottoczonej wg

H-92143 o wymiarach 150x70x0,8 mm nanie$¢ metode na-

trysku wg PN-70/C-81514 podktad epoksydowy modyfikowa-

ny epoksyestrowy schnecy w piecu szary jasny p6étmato-

wy 3)+¢) , wypali¢ w temperaturze 155 +5°C w ciegu 20 min.
Grubos$¢ powtoki powinna wynosi¢ 20 4 25 pm.

‘iak przygotowana powtoke przeszl ifowaé na mokro pa-

pierem $ciernym nr F 320/29, doktadnie sptuka¢ wode de-

stylowang4) iprzedmuchaé¢ sprezonym powietrzem 5) .

/ Na podstawie uzgodnieh pomiedzy producentem i od-
biorce dopus/.c ;-iv sie stosowanie innego zestawu materiatéw
podktadowych, co zwigzane bedzie z konieczno$cig uzgod-
nienia wielko$¢ i zmian odpowiednich parametrow.

) Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

4) Po zmyciu, powtoki nie moge by¢ dotykane palcami.

Sprezone powietrze powinno by¢ czyste.

k) Na podstawie uzgodnien pomiedzy producentem i od-
biorce dopuszcza sie stosowanie gruntu ftalowego karbami-
dowego schnecego w temperaturze 110 ¢ 130C czerwonego
tlenkowego Syntokoru A o symbolu 3434-364-250 wg BN-72/
6113-04.

na
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Po odparowaniu wody, ptytke wytrze¢ gaze syntetyczny i

ponownie pokry¢ sposobem natrysku dwukrotnie badany

emalie, postepujec analogicznie jak w 3.6.3.
t_eczna grubo$¢ powtoki powinna wynosi¢ 70 r 90 pm.
3.6.5.
badan nalezy akl imatyzowa¢ 24 h w temperaturze 20 +2°C

przy wilgotnos$ci wzglednej powietrza 65 +5%.

3,6.6. Pomiar grubosci powtok wykona¢ zgodnie z
PN-74/C-81515 przyrzedem elektromagnetycznym lub innym

zapewniajecym doktadno$¢ pomiaru do 2 pm.
3. 7. Opis badan

3.7.1. Oznaczanie zawartosci substancji

2.1.4,

nielotnych wy-

kona¢ zgodnie z PN-75/C-81512 p. stosujec od-

wazke 1,2 +0,1 g. Probke nalezy wypali¢ w temperaturze

105 rZOC w ciegu 3 h, nakiuwajec je precikiem w odste-

pach 0,5 h.
3.7.2. Oznaczanie stabilno$ci emalii (préba przyspie-
szona), Zmierzy¢ umowne lepko$¢ wyjsciowy probki. Na-
. . . 3 .
czynie szklane lub metalowe pojemnos$ci 500 cm zapewnia-

jece catkowity szczelno$¢ napetni¢ do 3/* pojemnosci ba-

dany emalig, hermetycznie zamkny¢ i umies$ci¢ w suszarce

0 temperaturze 50 +2°C na 16 h. Po wyjeciu z suszarki

. 0 A
ldoprowadzeniu temteratury wyrobu do 20 2 C, zmierzy¢
umowny lepko$¢ emalii kubkiem typu Forda wg PN-75/
C-81508.

Badany emalie nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami

normy, jezeli wzrost umownej lepkosci nie przekracza
wielkos$ci podanej w 3. 1f). W przypadku stabilnosci ujem-
nej (spadek umownej lepkos$ci) o przyjeciu emalii decyduje

badanie wg 3. 1k) dotyczyce wyglydu powtoki, wykonane dla

tej samej prébki.

3.7.3. Oznaczanie sedymentacji. Emalig przygotowany
wg 3.6. 1 wla¢ do cylindra pomiarowego pojemnosci 100 cm3
z korkiem doszlifowanym i pozostawi¢ w spoczynku w tem-
peraturze 20 +2°C przez 72 h.

Po tym czasie okreéli¢ sedymentacje oraz rozwarstwie-

nie sie sktadnikéw wyrobu.

3.7.4. Oznaczanie rozlewnos$ci nalezy wykona¢ wg

PN-67/C-81507 przy umownej lepkosci roboczej wg 3.6.1.

3.7.5. wyglydu

rozproszo-

Ocena wygladu i barwy powtoki. Ocene
i barwy powtoki przeprowadzi¢ gotym okiem w
nym $wietle dziennym z odlegto$ci 30 » 45 cm na powtokach
przygotowanych na ptytkach stalowych wg 3.6.4, poréwnu-
jyc ze wzorcem wyglydu powtoki uzgodnionym pomiedzy pro-

ducentem i odbiorcy.

3.7.6. Oznaczanie odporno$ci na wypalanie. Dwie po-

wioki na ptytkach stalowych przygotowanych wg 3.6.4,
z pominigciem operacji wypalania wg 3. 1j), wypala¢ w na-

stepujgcych warunkach:

Aklimatyzacja powtok. Powtoki przed wykonaniem

a) pierwszy probke umies$ci¢ w suszarce w temperaturze
4OOC, podnoszyc temperature do 125 rZOC w ciygu 15 min,
a nastepnie wytrzymaé w tej temperaturze przez 20 min,

b) drugy prébke umiesci¢ w suszarce w temperaturze 105
+2°C w ciygu 1 h.

Odporno$¢ powtoki lakierowej na dziatanie podwyzszonej
temperatury oceni¢ przez poréwnanie wyglydu powtok wy-
palonych z wyglydem powtoki nie poddanej badaniu (wyko-

nanej wg 3.6.4).

3.7.7. Oznaczanie przydatnos$ci do wykonywania zapra-

wek. Potowe powtoki przygotowanej na ptytce stalowej wg

3.6.4 przeszlifowaé na mokro z wody destylowany papie-
rem $ciernym nr F 280/37, a nastepnie oczy$ci¢ z mutu,
przetrze¢ gazy syntetyczny iwytrzec.

Grubos$¢ przeszlifowanej powtoki powinna by¢ o okoto

20 pm mniejsza niz grubo$¢ powtoki nieprzeszl ifowanej.

Powtoke nieprzeszlifowany nalezy zastonié¢, a na cze$¢é
przeszlifowany nanie$¢ sposobem natrysku jedny warstwe
krzyzowo badanej emalii w takiej ilo$ci, aby uzyska¢ moz-
liwie jednorodny grubos$¢ powtoki na catej powierzchni
ptytki.

Po 15 min sezonowania wymalowania w temperaturze po-

kojowej powtoke wysuszyé zgodnie z 3. 1j) i dokonaé¢ oceny

wyglydu powtoki gotym okiem w rozproszonym Swietle
dziennym.
3.7.8. Oznaczanie odporno$ci powtoki na dziatanie lampy

kwarcowej. Powtoki przygotowane na ptytkach stalowych
wg 3.6.4 iaklimatyzowane wg 3.6.5 podda¢ dziataniu lampy
kwarcowej typu Famed L-6 zgodnie z BN-71/61 10-33 przez
8 h z odlegtosci 50 cm. Temperatura naswietlonej powtoki

nie powinna przekracza¢ temperatury 40°C.

Nastepnie wykona¢ jako$ciowy ocene powtoki gotym
okiem w rozproszonym S$wietle dziennym.
3.7.9. Badanie odpornos$ci powtoki na dziatanie etyliny

94, Powtoki przygotowane na ptytkach stalowych wg 3.6.3
zanurzy¢ w zlewce napetnionej etyliny 94 wg PN-66/C-96025
o temperaturze 20 iZOC na gtebokos$¢é 70 cm na 2 h.

poddac

Po wyjeciu, ptytki wytrzeé¢ gazy syntetyczny i

ogledzinom gotym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym.

3.7. 10. Oznaczanie odpornosci powtoki na dziatanie
-procentowego roztworu NaCl. Na ptytkach stalowych przy-

gotowanych wg 3.6.3 wykona¢ dwa naciecia krzyzowe pod
kytem 900. Powtoki zanurzyé¢ w zlewce napetnionej 5-pro-
centowym roztworem NaCl o temperaturze 20 *2°C na
500 h.

Po wyjeciu i osuszeniu, powtoki podda¢ ogledzinom go-
tym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym.
NacCl

Podczas wykonywania préby uzupetnié roztwor

wody destylowany do pierwotnego stanu.
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3.7. 11. Oznaczanie odpornos$ci powtoki na dziatanie wo-

dy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-76/C-81521, zanurzajac

ptytki na 72 h.

3.7.12. Oznaczanie odpornos$ci powtoki na dziatanie

czynnikéw atmosferycznych metodg przyspieszong. Powto-
ki przygotowane na ptytkach stalowych wg 3.6.3 i aklima-
tyzowane wg 3. 6.5 wstawi¢ na 500 h do aparatu Woather-
-Ometru produkcji firmy Atlas wyposazonego w lampy tuko-
we. Napiecie na koncach elektrod lamp tukowych podczas

pracy powinno wynosi¢ 130 t 145 V, natezenie predu
11 + 13 A.

Temperatura czarnej oSwietlonej UV plytki Woather-
-Ometru powinna wynosi¢ 55 + 60°C.

W ciegu 500 h powtoki se poddane dziataniu $wiatta i
przerywanemu natryskowi wody domineralizowanej o tem-
peraturze 18 140C, liczbie pH 6*8 i catkowitej twardosci
2 stopni francuskich.

Jeden cykl dziatania trwa 80 min, w tym;

64 min dziatania Swiatta,

16 min dziatania Swiatta i natrysk wody.

Cykl pracy - wg poz. a) ib),

a) Dni robocze: od godziny 9 do 8 nastepnego dnia (fecz-
nie 23 h), dwudziesta czwarta godzina (od 8 do 9) powinna
by¢ zarezerwowana dla konserwacji, tj. wymiany cze$ci i

ogblnego oczyszczania aparatu.

Podczas tej pracy nalezy przetozy¢ prébki z dolnej
cze$ci bebna do g6rnej i na odwrét.

b) Dni $wieteczne - aparat nieczynny, prébki nalezy po-
zostawi¢ w aparacie.

Powtoki po wyjeciu i osuszeniu podda¢ ogledzinom go-

tym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym.

3,8. Ocena wynikéw badan. Wyréb nalezy uzna¢ za zgod-
ny z wymaganiami normy, jezeli spetnia wszystkie wymaga-

nia wymienione w 3. 1.

3.9. Zaswiadczenie o wynikach badan.
obowigzany dostarczy¢ do kazdej partii emalii zasSwiadcze-
nie stwierdzajace zgodno$¢ z wymaganiami niniejszej nor-
my.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4, 1. Pakowanie. Emalie ftalowe karbamidowe specjalne

schnece w piecu w temperaturze 100 7 1100C S Il nalezy
pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400 w bebny z blachy stalo-
wej ocynkowanej pojemnos$ci 200 de lub inne opakowania
uzgodnione pomiedzy producentem i odbiorce, majece wy-

miary zgodne z zasadami systemu wymiarowego opakowan

wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie itransport - zgodnie z PN-73/

C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DCDATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Farb, Wio-
ctawek, Cieszynska Fabryka Farb iLakieréw, Marklowice

koto Cieszyna.

2. lIstotne zmiany w stosunku do BN-71/6115-63

a) wprowadzono nowe metody badan dotyczece: wstepnych
prob technicznych oraz pozostato$ci na sicie o boku oczka
kwadratowego 0,063 mm, lepkos$ci, roztarcia, ttocznosci,
elastycznos$ci, twardos$ci iprzyczepnoS$ci,

b) wprowadzono wymagania dotyczece: odpornos$ci powto-
ki na uderzenie oraz na dziatanie czynnikéw atmosferycz-
nych metode przyspieszone,

c) rozszerzono game kolorystyczne wyrobu.

3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i

przygotowanie $redniej préobki laboratoryjnej

PN-72/C-81 503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techni-
czne

PN-67/C-81507 Wyroby lakierowe. Oznaczanie rozlewnos-
ci

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
ptywu kubkami wyptywowymi (lepko$¢é umowna)

PN-75/C-81512 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawarto$ci
sktadnikéw podstawowych

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe.

Sposoby otrzymania

powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczece pomiary
grubosci powtok
PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosei

powtok lakierowych na dziatanie wody oraz oznaczanie
nasiekl iwosci

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe ben-
zynowe

PN-77/C-97003 Toluen techniczny

Producent jest



6 Informacje dodatkowe do BN-78/61 15-63

PN-71/H-92143 Blacha stalowa karoseryjna

PN-76/M-59107 Wyroby $cierne, $cierniwo. Klasyfikacja
wielko$ci ziarna

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-71/61 10-33 Wyroby lakierowe. Okre$lanie odpornosci
powtok lakierowych na dziatanie $wiatta

BN-72/61 13-04 Podktady ftalowe karbamidowe "Syntokor"

BN-67/61 18-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobéw la-
kierowych. Wymagania wspélne

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
4. Symbol wg S WW - 1313-463-312.

5. Autorzy projektu normy - inz. Helena Suska, Matgo-
rzata Wichrowska Zaktady Farb, Wtoctawek, mgr inz. Sta-
nistaw Gruszka, Cieszynska Fabryka Farb i Lakierow,

Marklowice k. Cieszyna.

6. Wymagania techniczne - wg ZN-76/MPCh-FL-122 Far-
ba epoksyestrowa wodorozpuszczalna do gruntowania do
nanoszenia elektroforetycznego ICI zielona o} symbolu
6223-398-480; ZN-76/MPCh-FL-132 Podktad epoksydowy
modyfikowany epoksyestrowy schnacy w piecu szary jasny

p6étmatowy o symbolu 7431-733-862.

7. Wykaz emalii wdrozonych do produkcji wedtug stanu
na dzien 30 grudnia 1976 r. wraz z podaniem grupy krycia

I Grupa krycia

- oliwkowa 3463-312-460 wg wzorca F-323

- czerwona burgundzka 3463-312-710 wg wzorca L-56

- grafitowa 3463-312-930 wg wzorca F-0675

Il Grupa krycia

- bezowa jasna 3463-312-050 wg wzorca F-528

- tabakowa jasna 3463-312-290 wg wzorca L-612

- brezowoztocista 3463-312-340 wg wzorca L-57

- zielona ciemna 3463-312-430 wg wzorca L-386

btekitna jasna 3463-312-510 wg wzorca 311811

btekit turecki 3463-312-530 wg wzorca F-419

niebieska 3463-312-550 wg wzorca L-610

- czerwona koralowa 3463-312-630 wg wzorca 0515 D
- amarantowa 3463-312-780 wg wzorca F-189

- szara jasna 3463-312-860 wg wzorca F-0624

Il - Grupa krycia

- bezowa ztocista 3463-312-004 wg wzorca L-58

- zielonozo6tta 3463-312-180 wg wzorca L-53

- zO6ttopomaranczowa 3463-312-660 wg wzorca F-208
IV Grupa krycia

- biata 3463-312-010 wg wzorca F-233

- kos$¢ stoniowa 3463-312-020 wg wzorca F-234

- pertowa 3463-312-810 wg wzorca F-0602

V Grupa krycia

- czerwona ciemna 3463-312-690 wg wzorca F-125

8. Emalie opracowane dla samochodu fiat 126 p
kowanego dla FSM Bielsko-Biata, wdrozone do produkcji
wedtug stanu na dzien 30 grudnia 1976 r. wraz z podaniem
grupy krycia

I Grupa krycia

- bezowy jasny 3463-312-040

Il Grupg krycia

- 264ty ciemny 3463-312-140

- gotebkowy 3463-312-320

- seledynowy 3463-312-360

IV Grupa krycia

- biaty 3463-312-010

- kos$¢ stoniowa 3463-312-020

- bezowy piaskowy 3463-312-060

- pertowy 3463-312-810

produ-



