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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest 
em alia ftalow a kopolim eryzowana specjalna schną­
ca na pow ietrzu styrenow ana S I czarna — zawie­
sina pigm entów w ksylenowym  roztworze żywicy 
ftalow ej styrenow anej z dodatkiem  sykatyw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Em a­
lię stosuje się do przeciwkorozyjnego zabezpiecze­
nia bez uprzedniego zagruntow ania części i pod­
zespołów samochodów. Emalię nanosi się sposo­
bem natrysku.

2. OZNACZENIE

EMALIA FTALOWA KOPOLIMERYZOWANA 
SPECJALNA SCHNĄCA NA POWIETRZU 

STYRENOWANA S I CZARNA 
BN-76/6115-60 SWA 3369-702-990

3. WYMAGANIA I PADANIA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań

Wymagania
Metody badań 

wg

a) Wstępne próby tech- zgodnie z PN-72/C-81503
niczne
— pozostałość na si­

cie o boku oczka 
kwadratowego 
0,063 mm, %, n aj­
wyżej 0,05 PN-72/C-81503

b) Lepkość mierzona 
kubkiem Forda, s 60 -r- 90 PN-75/C-81508

c) Gęstość, g/cm 3 1,02 — 1,2 BN-64/6110-11
d) Zawartość substan­

cji lotnych, °/o, n a j­
wyżej 50 PN-75/C-81512

e) Tem peratura zapło­
nu, °C, co najmniej 21 PN/C-04007

f) Roztarcie pigmentów 
iim, najwyżej 50 BN-72/6110-09

g) Rozlewność, stopień, 
co najmniej 6 PN-67/C-81507

cd. tablicy

Wymagania Metody badań
wg

h) Krycie jakościowe II PN-70/C-81536
i) Czas schnięcia pow­

łoki w temperaturze 
20 ±2°C i wilgotności 
względnej powietrza 
65 ±5%, godz, najw y­
żej
■— stopień 1 0,25
■— stopień 5 12

j) Wygląd powłoki powłoka bez 3.7

k) Porowatość powłoki

pomarszczeń, 
zacieków i 
chropowatoś­
ci, odcienia 
barwy nie 
normlizuje 
się

brak prześwi- 3.8

1) Połysk powłoki, sto­
pień, co najmniej

tów w powło­
ce

5 BN-66/6110-18

m) Elastyczność powło­
ki wg aparatu typu 
A 3 PN-69/C-81528

n) Odporność powłoki 
na uderzenie ciężar­
ka, cm spadku, co 
najmniej 40 PN-54/C-81526

o) Twardość względna 
powłoki, wg w ahad­
ła Persoza, co n aj­
mniej PN-73/C-81530

— po 24 godz akli­
matyzacji 0,15

— po 72 godz akli­
matyzacji 0.25

p) Przyczepność powło­
ki, stopień 2 PN-73. C-81531
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cd. tablicy

Wymagania Metody badań 
wg

r) Odporność powłoki 
na zmatowienie pod 
wpływem 24-godzin- 
nego działania wody

powłoka m a­
towieje, zma­
towienie znika 
po upływie 
2 godz

PN-66/C-81521

s) Odporność powłoki 
na 168-godzinne dzia­
łanie oleju napędo­
wego

powłoka nie 
wykazuje 
zmarszczeń i 
zmiękczenia

3.9

t) Odporność powłoki 
na 24-godzinne dzia­
łanie mgły solnej ł)

powłoka bez 
zmian; do­
puszcza się 
zmięknienie 
powłoki ustę­
pujące po 24 
godz

3.10

*) B a d a n ie  w y k o n u j e  s ię  
F S O .

w  w y p a d k u  d o s t a w  e m a l i i  d la

3.2. Trwałość. Em alia powinna odpowiadać w y­
maganiom norm y w czasie 6 miesięcy, licząc od 
daty  produkcji. Dopuszcza się w tym  okresie 
wzrost lepkości nie przekraczający 25% w sto­
sunku do górnej granicy lepkości podanej w 3.1, 
k tóry  powinien ustąpić po dodaniu rozcieńczalnika 
RF-01 wg BN-67/6118-28.

3.3. Program badań

3.3.1. Badania pełne polegają na spraw dzeniu 
zgodności ze wszystkim i wym aganiam i wym ienio­
nymi w 3.1. Badania te należy w ykonyw ać co n a j­
mniej raz na kw artał, przy każdej zmianie stoso­
w anych surowców lub m etod technologicznych 
mogących mieć wpływ na w yniki badań oraz w 
przypadku badań rozjemczych.

3.3.2. Badania niepełne polegają na spraw dzeniu 
zgodności z wym aganiam i wym ienionym i w 
3.la) -F c), 3. If) -1- k).

Badaniom poddaje się każdą partię  w yproduko­
wanego wyrobu.

3.4. Partia produktu do badań. Za partię  pro­
duktu  do badań uważa się jedną szarżę produk­
cyjną w ilości do 4000 dm3.

3.5. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej należy wykonać zgodnie z 
PN-74/C-81500 po przeprow adzeniu prób wg 
PN-72/C-81503.

3.6. Przygotowanie powłok do badań

3.6.1. Przygotowanie wyrobu. Em alię po dok­
ładnym  wym ieszaniu rozcieńczyć rozcieńczalni­

kiem  RF-01 wg BN-67/6118-28 do lepkości robo­
czej 22 -r- 24 s wg Forda.

3.6.2. Przygotowanie powłok. P ły tk i szklane i 
stalowe wg PN-74/C-8151.3 pomalować badanym  
wyrobem  sposobem natrysku  zgodnie z PN-70/ 
C-81514 i wysuszyć zgodnie z 3. li) do osiągnięcia 
5 stopnia wyschnięcia. Powłoki powinny mieć g ru ­
bość 25 -r- 35 [im.

Powłoki przygotowane na płytkach stalowych 
przeznaczone do badania odporności na mgłę sol­
ną zabezpieczyć na kraw ędziach parafiną (przez 
zanurzenie na głębokości około 5 mm) lub taśm ą.

3.6.3. Aklimatyzacja powłok. Powłoki aklim aty- 
zować zgodnie z PN-66/C-81510 w tem peraturze 
20 ±2°C  przed wykonaniem:

— badania twardości —  w czasie 24 lub 72 
godz,

— badania odporności na wodę i olej napędo­
wy — w czasie 72 godz,

— badań pozostałych — w czasie 48 godz.

3.6.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać 
zgodnie z PN-74/C-81515 lub innym  przyrządem  
zapew niającym  dokładność pom iaru do 2 um.

3.7. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę wyglądu po­
włoki należy przeprowadzić nieuzbrojonym  okiem 
w rozproszonym  świetle dziennym  na powłokach 
przygotowanych na płytkach stalowych.

3.8. Badanie porowatości powłoki. Płytkę szkla­
ną przygotowaną wg PN-74/C-81513 pomalować 
krzyżowo sposobem natrysku  badaną emalią i su- 
suszyć w tem peraturze 20 ± 2°C w czasie 2 godz. 
Po tym  okresie powłokę poddać oględzinom, trzy ­
m ając płytkę pod światło w odległości 30 -i- 45 
cm.

3.9. Badanie odporności powłoki na działanie 
oleju napędowego. Powłokę przygotowaną na p ły t­
ce stalowej zanurzyć do 3/4 długości w oleju napę­
dowym I LS wg PN-67/C-96048 o tem peraturze 
20 ± 2°C na okres 7 dni. Po tym  czasie p łytki w y­
jąć, usunąć z nich olej, osuszyć i po upływie 2 
godz od chwili wyjęcia z oleju sprawdzić wygląd 
powłoki.

3.10. Badanie odporności powłoki na działanie 
mgły solnej należy przeprowadzić w komorze sol­
nej wg PN-61/C-81523 natryskując przez 24 godz 
5-procentow ym  roztworem  NaCl o pH 6,5 -i- 7,2 
i tem peraturze 35 ± 2°C. Po w yjęciu z komory 
powłoki opłukać pod bieżącą wodą, wysuszyć sprę ­
żonym powietrzem  i poddać oględzinom.

3.11. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba­
dań. W ytwórca jest obowiązany przedstaw ić za­
świadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzo­
nych badań pełnych wg 3.3.1.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalię należy pakować zgodnie 
z PN-73/C-81400 w7 hoboki uniw ersalne pojem noś­

ci 25 i 50 dm :!. Dopuszcza się stosowanie innych 
opakowań na podstawie uzgodnień pomiędzy do­
stawcą i odbiorcą.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z
PN-73/C-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Dębicka Fabry­
ka Farb i Lakierów.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6115-60. Wpro­
wadzono nowe metody badań dotyczące wstępnych prób 
technicznych, twardości, przyczepności, roztarcia.

3. Normy związane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho­

wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 

i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej 
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech­

niczne

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji 
powłok do badań

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania 

powłok do badań
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary 

grubości powłok
PN-61/C-81523 Wyroby lakierowe. Badanie odporności po­

włok lakierowych na działanie mgły solnej 
PN-67/C-96048 Przetwory naftowe. Oleje napędowe 
BN-67/6118-28 Rozcieńczalnik do ftalowych wyrobów la ­

kierowych. Wymagania wspólne
I. Autor projektu normy — mgr inż. Anna Hosaja, 

Dębicka Fabryka Farb i Lakierów.


