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: . . : 6115-60 ~
WYROBY Emalia ftaloiua kopolimeryzouiana
LAKIEROWE specjalna schngca na pouiietrzu Zamiast
styrenoiuana S 1 czarna BN-70/6115-60
Grupa katalogowa X 24
1 WSTEP cd. tablicy
; Metody badan
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest Wymagania wg
emalia ftalowa kopolimeryzowana specjalna schng-
ca na powietrzu styrenowana S | czarna — zawie- h) Krycie jako$ciowe " PN-70/C-81536

sina pigmentéw w ksylenowym roztworze zywicy 1 lef_s schnigcia pow-
ftalowej styrenowanej z dodatkiem sykatyw. oKl w temperaturze

. . 20 £2°C i wilgotnosci
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ema- wzglednej powietrza

lie stosuje sie do przeciwkorozyjnego zabezpiecze- 65 +5%0 godz, najwy-
nia bez uprzedniego zagruntowania czesci i pod- €] _
zespotéw samochodéw. Emalie nanosi sie sposo- +— stopien 1 025
— stopien 5 12
bem natrysku.
j) Wyglad powtoki powtoka bez 37
2. OZNACZENIE pomarszczen,
zaciekow i
EMALIA FTALOWA KOPOLIMERYZOWANA Chropo_vvat[oé-
SPECJALNA SCHNACA NA POWIETRZU ci, 0dC|er_1|a
STYRENOWANA S | CZARNA barwy_ nie
BN-76/6115-60 SWA 3369-702-990 n_ormIIZUJe
sie
3. WYMAGANIA | PADANIA k) Porowato$¢ powtoki  brak przes$wi- 38
téw w powto-
3.1. Zestawienie wymagan i metody badan ce
D Potysk powtoki, sto-
. Metody badar pien, co najmniej 5 BN-66/6110-18
Wymagania W
g m) Elastyczno$¢ powto-
a) Wstepne préby tech- zgodnie z PN-72/C-81503 ki wg aparatu typu
niczne A 3 PN-69/C-81528
— Ppozostatos¢ na si- n) Odpornoéé  powloki
cie o boku oczka na uderzenie ciezar-
I(;vg&dratow;go ) ka, cm spadku, co
Uoo mm, ¥ naj- najmniej 40 _54/C-
wyzej 005 PN-72/C-81503 Jmniel PN-54/C-81526
b) Lepko$¢é  mierzona 0) Twardo$¢  wzgledna
kubkiem Forda, s 60 -r- 90 PN-75/C-81508 powtoki, wg wahad-
c) Gestosé, g/cm3 1,02—12  BN-64/6110-11 ta Persoza, co naj-
d) Zawarto$¢ substan- mniej PN-73/C-81530
cji lotnych, ‘% naj- — po 24 godz akli-
wyzej 50 PN-75/C-81512 matyzacji 015
e) Temperatura zapto-
nu, °C, co najmniej 2 PN/C-04007 — po 72 godz akli-
f) Roztarcie pigmentéw matyzacji 0.25
iim, najwyzej 50 BN-72/6110-09 L
g) Rozlewno$¢, stopien P P_rzyczepn,osc powto- ’
co najmnie] 6 PN-67/C-81507 ki, stopien PN-73. C-81531
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cd. tablicy
Wymagania Metody badan
wg
r) Odporno$¢ powloki  powioka ma- PN-66/C-81521

na zmatowienie pod
wplywem 24-godzin-

towieje, zma-
towienie znika

nego dziatania wody  po uptywie
2 godz
s) Odporno$¢  powtoki  powtloka nie 39
na 168-godzinne dzia-  wykazuje
tanie oleju napedo-  zmarszczen i
wego zmiekczenia

t) Odporno$¢  powtoki  powtoka bez 3.10
na 24-godzinne dzia-  zmian; do-
tanie mgty solnej }) puszcza sie
zmieknienie
powtoki uste-
pujace po 24
godz
*) Badanie wykonuje si¢ w wypadku dostaw emalii dla

FSO.

3.2. Trwatos¢. Emalia powinna odpowiada¢ wy-
maganiom normy w czasie 6 miesiecy, liczagc od
daty produkcji. Dopuszcza sie w tym okresie
wzrost lepkosci nie przekraczajagcy 25% w sto-
sunku do gornej granicy lepkosci podanej w 3.1,
ktdry powinien ustgpi¢ po dodaniu rozciefczalnika
RF-01 wg BN-67/6118-28.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania peine polegajg na sprawdzeniu
zgodnos$ci ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1. Badania te nalezy wykonywac co naj-
mniej raz na kwartat, przy kazdej zmianie stoso-
wanych surowcéw lub metod technologicznych
mogacych mieé¢ wptyw na wyniki badan oraz w
przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosSci z wymaganiami wymienionymi w
3.1a) -F ¢), 3.1f) -1- k).

Badaniom poddaje sie kazdg partie wyproduko-
wanego wyrobu.

3.4. Partia produktu do badan. Za partie pro-
duktu do badan uwaza sie jedng szarze produk-
cyjng w ilosci do 4000 dm3.

3.5. Pobieranie prébek i przygotowanie sredniej
prébki laboratoryjnej nalezy wykonaé zgodnie z
PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prob wg
PN-72/C-81503.

3.6. Przygotowanie powtok do badan

3.6.1. Przygotowanie wyrobu. Emalie po dok-
tadnym wymieszaniu rozcienczy¢ rozcienczalni-

kiem RF-01 wg BN-67/6118-28 do lepkosci robo-
czej 22 -r- 24 s wg Forda.

3.6.2. Przygotowanie powitok. Ptytki szklane i
stalowe wg PN-74/C-8151.3 pomalowa¢ badanym
wyrobem sposobem natrysku zgodnie z PN-70/
C-81514 i wysuszy¢ zgodnie z 3.li) do osiggniecia
5 stopnia wyschniecia. Powtoki powinny mieé¢ gru-
bos¢ 25 -r- 35 [im.

Powtoki przygotowane na ptytkach stalowych
przeznaczone do badania odpornosci na mgte sol-
ng zabezpieczy¢ na krawedziach parafing (przez
zanurzenie na gtebokosci okoto 5 mm) lub tasma.

3.6.3. Aklimatyzacja powiok. Powtoki aklimaty-
zowal¢ zgodnie z PN-66/C-81510 w temperaturze
20 +2°C przed wykonaniem:

— badania twardosci — w czasie 24 lub 72
godz,

— badania odpornosci na wode i olej napedo-
wy — w czasie 72 godz,

— badan pozostatych — w czasie 48 godz.

3.6.4. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonac
zgodnie z PN-74/C-81515 lub innym przyrzagdem
zapewniajagcym doktadno$¢ pomiaru do 2 um.

3.7. Ocena wygladu powioki. Ocene wygladu po-
witoki nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem
w rozproszonym S$wietle dziennym na powtokach
przygotowanych na ptytkach stalowych.

3.8. Badanie porowatosci powtoki. Ptytke szkla-
ng przygotowang wg PN-74/C-81513 pomalowa¢
krzyzowo sposobem natrysku badang emalig i su-
suszy¢ w temperaturze 20 + 2°C w czasie 2 godz.
Po tym okresie powtoke podda¢ ogledzinom, trzy-
majac ptytke pod Swiatto w odlegtosci 30 -i- 45
cm.

3.9. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie
oleju napedowego. Powtoke przygotowang na ptyt-
ce stalowej zanurzy¢ do 34 dtugosci w oleju nape-
dowym | LS wg PN-67/C-96048 o temperaturze
20 = 2°C na okres 7 dni. Po tym czasie ptytki wy-
ja¢, usunag¢ z nich olej, osuszy¢ i po uplywie 2
godz od chwili wyjecia z oleju sprawdzi¢ wyglad
powtoki.

3.10. Badanie odpornosci powloki na dziatanie
mgty solnej nalezy przeprowadzi¢ w komorze sol-
nej wg PN-61/C-81523 natryskujac przez 24 godz
5-procentowym roztworem NaCl o pH 6,5 -i- 7,2
i temperaturze 35 +2°C. Po wyjeciu z komory
powtoki optuka¢ pod biezgcg wodg, wysuszy¢ spre-
zonym powietrzem i podda¢ ogledzinom.

3.11. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Wytwdrca jest obowigzany przedstawié¢ za-
Swiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzo-
nych badan peinych wg 3.3.1.



BN-76/6115-60

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie nalezy pakowaé¢ zgodnie
z PN-73/C-81400 wrhoboki uniwersalne pojemnos-

ci 25 i 50 dm:1 Dopuszcza sie stosowanie innych
opakowan na podstawie uzgodnienn pomiedzy do-
stawcg i odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z
PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Debicka Fabry-
ka Farb i Lakierow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6115-60. Wpro-
wadzono nowe metody badan dotyczace wstepnych préb
technicznych, twardosci, przyczepnosci, roztarcia.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek

i przygotowanie S$redniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-

niczne

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji
powtok do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary
grubosci powtok

PN-61/C-81523 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci po-
wiok lakierowych na dziatanie mgty solnej

PN-67/C-96048 Przetwory naftowe. Oleje napedowe

BN-67/6118-28 Rozcienczalnik do ftalowych wyrobow la-
kierowych. Wymagania wspdlne
I. Autor projektu normy — mgr inz. Anna Hosaja,

Debicka Fabryka Farb i Lakierow.



