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1O RMA BRANZOWA

Emalie ftalowe karbamidowe
specjalne renowacyjne

WYROBY
LAKIEROWE

BN-70
6115-59

do samochodow

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie
ftalowe karbamidowe specjalne renowacyjne do samo-
chodéw - zawiesina pigmentéw w roztworze zywic syn-
tetycznych: ftalowej
rach aromatycznych,

i melaminowej,
alifatycznych i

w weglowodo-
alkoholach z

Grupa katalogowa X 24’)

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia emalii ftalowej karbamidowej
specjalnej renowacyjnej do samochodéw szaroniebie-
skiej:

EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA SPECJALNA RENOWACYJNA
DO SAMOCHODOW szaroniebieska2) BN-70/6115-59

dodatkiem Srodkéw pomocniczych. Symbol wg: 1313-469
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie
- - - 3. WYMAGANIA 1 BADANIA
ftalowe karbamidowe specjalne renowacyjne do samo-
chodéw stosuje sie jako ostateczng warstwe ochron- 3.1» Wymagania
ng i dekoracyjng przy odnawianiu samochodéw malo-
wanych pierwotnie emaliami Pololak.
Metody
1.5, Normy zwigzane Wymagania badan
W
PN-62/C-81400 %roby lakierowe. Pakowanie, prze- 9
chowywanie i transport 1 2 3
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek a) Wstepne préby tech- zgodnie z PN-65/C-81503
Jednostkowych i przygotowanie $redniej proébki niczne
laboratoryjnej b) Lepko$¢ mierzona 60 - 100 PN-64/C-81508
PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe, "tetgate proby tech- kubkiem Forda, ~sek
R c) Gestos¢, g/lenm, 1,2 BH-64/6110-11
niczne najwyzej
PN-67/C-81507 Wyrohy lakierowe. Oznaczanie roz- d) Roztarcie pigmentow, 10 Bil-64/6110-09
lewnosci “m, najwyzej
PN-64/C-81513 Wyrohy lakierowe. P4#ytki do badan e) %awartﬁéé substancji 55 PK-66/C-81512
R otnych, %, na e
PK-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy- Y HD JW}_/Z,J
N . ) Rozlewnos¢, stopien, 7 3.7.1
wania powkok do badan co najmniej
PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczacy po- @ Krycie ilosciowe, PN-64/C-8153S
miar grubosci powkok metodg elektromagnetyczng g/m2, najwyzej:D
PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silniko- emalia biaka i kosé 240
we benzynowe stoniowa
PN-53/C-96085 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe. emalia czarna i gra- 60
R R t
Warunki techniczne na 0‘_Na
_ L emalie pozostate 120
PN-61/M-59134 Papiery Scierne. Arkusze
BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne h) igas schnigcia powko- PN-69/C-81519
- i:
BN-68/5043-02 Opakowania Jednostkowe metalowe. Pu- - W temperaturze 1
detka z wieczkiem wciskanym 80 +2°C do osiag-
BN-67/6110-21 Badanie odpornosci powkok lakiero- wgg;gi;is;?pgggz’
wych na krwawienie 1 wykwitanie najwyzej
- - w temperaturze
BN-C8/6113-04 Parby ftalowe piecowe do gruntowa- 18‘? 2308 i wL_;Izotr_wo—
nia Syntokor Sci wzglednej powie-
- - . trza 65 godz,
BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobéw najwyzej 3
feré H 5 stopien 1
lakieréw. Wymagania wspélne stopien 2
Pozostate normy zwigzane podano w 3.1 w tablicy. stopien 3 24
~Dopuszcza sie stosowanie symbolu handlowego wyrobu
ASymbol wg SWW: 1313-469. wg aktualnego cennika wydanego przez Cheraifarb.
Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieré6w dnia 26 pazdziernika 1970 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1971 r.
(Mon. Pol. nr poz. )
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. wyd. 0,45 Nakt. 4200 +61 Zam. 33/71 Certa zt 2,40
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tablicy

Wymagan ia

1

Wyglad powdoki

Potysk powlkoki,
co najmniej

Scieralno$é¢ powdo-
ki, kg/™m, co naj-
mniej

elastycznos$¢ powko-
ki - wg aparatu
typu A

Odpornos$¢ powkoki
na uderzenie, cm
spadku ciezarka,
co najmniej
Przyczepnos$¢ po-
whoki, stopien
Odpornos¢ powdoki
na krwawienie2)

Twardos$¢ wzgledna

powdoki, co najmniej
THocznos$é, mm, co
najmniej

Odporno$¢ powdoki
na zmatowienie pod
wpdywem 24-godzin-
nego dziatania wody

Odporno$¢ powkoki
na dziatanie oleju
silnikowego Lux-10

Odpornos$¢ powkoki
na dziatanie lampy
kwarcowe j

Odpornos¢ powkoki
na dziatanie
mieszanki etyliny
78 z olejem sil-
nikowym

Odporno$¢ powkoki
na 6-godzinne
dziatanie 3-pro-
centowego roztworu
Na2C03

Odporno$¢ powkoki
na 24-godzinne
dziatanie 5~pro-
centowego roz-
tworu NaCl

0o

powkoka nie po-
winna wykazywacé
zmarszczon , zga—
zowan, krateréw;
chropowatosci ;
kolor powkoki
zgodny z wzor-

cami emalii
Pololak
7
0,7
3
15
4
wytrzymuje
prébe
0,4
5

powdoka bez
zmian,dopusz-
cza sie lekkie
zmatowienie
znikajace po
uptywie 2 godz
wyt rzymuje
proébe

wytrzymuje
prébe

wytrzymuje
prébe

powkoka bez
zmian

powkoka bez
zmian

o1 70/6 7115-59

Metody
badan

wg
3

3.7.2

BN-66/6110-18

PN-67/C-81516

PN-69/C-81528

PN-54/C-61526

PN-64/C-81531
3.7.3

PN-53/C-81530

PN-59/C-61529

PN-66/C-81521

3.7.4

3.7.6

PN-53/C-81522

PN-53/C-81522

~Badaniu nie podlega emalia w kolorze wisniowym i czer-

wonym.

2)Dla emalii w kolorach czerwonym i wisnio>\m dopuszcza

sie wynik ujemny.

5.2.
cjalne renowacyjne do samochodéw powinny
da¢ wymaganiom normy w ciggu 6 miesiecy liczac

daty produkcji. Dopuszcza sie w tym okresie wzrost

Trwatoscé.

Emaile ftalowe karbamidowe

spe-
odpowia-
od

lepkosci w stosunku do gérnej granicy wymagan nor-
my najwyzej o 40%.

5.3. Sk#ad partii. W skkad partii wchodzi wyréb
jednego koloru, otrzymany z jednej
cyjnej.

5.4. Sredniej
prébki laboratoryjnej nalezy wykona¢é wg PN-53/

C-81500 po przeprowadzeniu préb wg PN-65/C-81503.

szarzy produk-

Pobieranie proébek 1 przygotowanie

5.5. Rodzaje badan. Ustala sie dwa rodzaje badan:
a) badania pedne polegajace na sprawdzeniu zgod-
ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1,
kwartat

nosci
ktére nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na
oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcow i
metod technologicznych mogacych mie¢ wpdyw na wy-
a takze w przypadku badan rozjemczych,

na

nik badania,

b) badanie niepedne polegajace
zgodnosSci z wymaganiami wymienionymi w 3.1 a) +d),
3.1 f), 3.1 h) i 3.1 i),
dla kazdej partii wyrobu.

sprawdzeniu

ktére nalezy wykonywac

3.6. Przygotowanie powkok do badan

5.6.1. Badang emalie nale-
zy starannie wymieszac
kiem RF-04 wg BN-67/6118-28 do lepkosci
wg kubka Forda 22+24 sek - w przypadku
powkok metoda natryskowg, 60+80 sek -
nanoszenia powdok przy pomocy pedzla.
badang emalie

Przygotowanie emalii.
i rozcienczy¢ rozcienczalni-
roboczej
nanoszenia
w przypadku
Po rozcienczeniu przefiltrowac
przez sito o boku oczka kwadratowego 0,063 mm.

5.6.2. Przygotowanie powkok do badania czasu
schniecia. PH#ytki stalowe wg PN-64/C-81513 pomalo-
wa¢ badang emalig zgodnie z PN-70/C-81514 sposobem
natrysku i wysuszy¢ zgodnie z 3.1 h). Powkoki prze-
znaczone do suszenia w podwyzszonej

przed umieszczeniem w piecu aklimatyzowac

temperaturze
na po-

wietrzu okoto 15 min.

Powkoki powinny mie¢ grubos¢ 25+30 jim.
3.6,5. Przygotowanie powktok do badania wygladu,
elastycznosci, twardosci wzglednej 1 Kkrwawienia.

Phytki stalowe i szklane wg PF-64/C-81513 pomalowac
badang emalig zgodnie z PN-70/C-81514 sposobem na-
i wy-

Po-

trysku, aklimatyzowa¢ na powietrzu 15+20 min
suszy¢ w temperaturze 80 +5°C w czasie 60 min.

whoki powinny mie¢ grubos¢é 25+30 jim.

3.6.4. Przygotowanie powkok do pozostatych badan.
P¥ytki stalowe wg PN-64/C-81513 pomalowa¢ sposo-
bem natrysku farbg Syntokor A wg BN-68/6113-04 i
wysuszy¢ do osiggniecia stanu praktycznie catkowi-
Powtoka Syntokoru A powinna miec
przeszlifowaniu

tego wyschniecia.
grubos¢ 20 5 pm.
na mokro papierem Sciernym nr 3/520 wg PN-61/M-59134
powtoke pomalowa¢ badang emaliag, podsuszy¢ na po-
wietrzu w temperaturze 18+23°C w ciggu 15+20 min i
wysuszy¢ w piecu w temperaturze 80°0 wg 3.1 h). tacz-
na grubos¢ powkoki powinna wynosi¢ 40+50 pm.

Po wysuszeniu i

3.6.5. Aklimatyzacja powdok. Powkoki przed wyko-
naniem badan nalezy aklimatyzowa¢ 48 godz w tempe-
raturze 20 +2°0 i wilgotnosci wzglednej powietrza

65 +5*.
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3.6,6.
zgodnie z PN-67/C-81 515 przyrzadem
tycznym lub innym zapewniajacym dok#adnos¢ pomiaru

Pomiar grubosci powkok nalezy  wykonaé

elektromagne-

do 2 pc.
5.7. Opis badan

5.7.1. Badanie rozlewnoscl nalezy przeprowadzic¢
zgodnie z PN-67/C-81507 dla wyrobu o lepkosci ro-
boczej .

3.7.2. Ocene wygladu powtoki przeprowadzi¢ nie-

uzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym z
odlegtosci 0—45 cm na powkokach przygotowanych na

ptytkach stalowych wg 3.6.3.

3.7.3.
przeprowadzi¢ zgodnie z

Badanie odpornosci powkoki na krwawienie
BN-67/6110-21 uzywajac e-

malii ftalowej karbamidowej specjalnej renowacyj-
nej samochodowej biatej.
3.7.4. Badanie odpornosci powkoki na dziatanie

oleju silnikowego Luz-10. Badang powlkoke zanurzy¢
na 2 godz do oleju silnikowego Lux-10 wg PN-53/
C-96085 . temperaturze 18-r25°C. Po wyjeciu z oleju
ptytke wytrze¢ flaneig i podda¢ ogledzinom
brojonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym. Ba-
dang emalie nalezy uzna¢ za zgodng 2z wymaganiami

nieuz-

normy, jezeli powstate w czasie proby zmatowienie
powkoki znika w ciggu 24 godz.
3.7.5. Badanie odpornosci powkoki ca_ dziatanie

lampy kwarcowej. Badang powkoke podda¢ 3-godzlin-
nemu naswietleniu laboratoryjng lampg kwarcowg ty-
pu Famed 1 z odlegtosci 50 cm.
tlanej powhoki nie powinna przekracza¢ 40°C.

Temperatura naswie-
Ema-
lia odpowiada wymaganiom normy, jezeli powdkoka nie
wykazata innych zmian poza minimalng zmiang odcie-

nia barwy.

3.7.6.
mieszanki etyliny 78 z olejem silnikowym

Badanie odpornosci powdoki

3.7.6.1. Przygotowanie mieszanki. Do 25 cz.
etyliny 78 wg PN-66/C-96025 doda¢ 1 cz. wag-
silnikowego S-17 wg PN-53/C-96085 1 starannie
mieszac .

wag -
oleju
wy -

3.7.6.2,
rzy¢ na
raturze

Wykonanie badania. Badang powkoke zanu-
godz do przygotowanej mieszanki o tempe-
18+25°C. Po wyjeciu ptytke wytrze¢ flane-
la i podda¢ ogledzinom nieuzbrojonym okiem w roz-
Badang emalie uzna¢ za

jezeli

proszonym Swietle dziennym.
zgodng z wymaganiami normy, powstate w cza-

sie préby zmatowienie powkoki znika w ciggu 24 godz.

3.8. Ocena wynikéw badac. uzna¢ za
zgodny z wymaganiami normy,

kie wymagania wymienione w 3.1.

Wyréb nalezy
jezeli speinia wszyst-

4. PAKOWANIE,

4.1.
cjalne renowacyjne do samochodéw
zgodnie z PN-62/C-81400 w hoboki
we ocynkowane o pojemnosci 25 i 50 1 wg BN-65/
5043-01 lub puszki z wieczkiem wciskanym o pojem-
5; 2,5; 1; 0,5 i 0,1 1 wg BN-68/5043-02. Do-
puszcza sie stosowanie opakowan jednorazowego uzyt-
ku,

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Emalie ftalowe karbamidowe
nalezy pakowac
uniwersalne stalo-

Pakowanie. spe-

nosci

zabezpieczajacych wyréb w czasie transportu i

przechowywanie w sposéb nie gorszy niz ww. opako-
wania.
4_.2. Przechowywanie 1 transport - zgodnie z

PN-62/C-81400.

5. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu obowigzywania PN-70/C-81514 nalezy sto-
sowa¢ postanowienia PH-59/C-81514.

KONITEC

na dziakanie



