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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są emalie 

ftalowe karbamidowe specjalne renowacyjne do samo

chodów - zawiesina pigmentów w roztworze żywic syn

tetycznych: ftalowej i melaminowej, w węglowodo

rach aromatycznych, alifatycznych i alkoholach z 

dodatkiem środków pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie 

ftalowe karbamidowe specjalne renowacyjne do samo

chodów stosuje się jako ostateczną warstwę ochron

ną i dekoracyjną przy odnawianiu samochodów malo

wanych pierwotnie emaliami Pololak.

1.5, Normy związane

PN-62/C-81400 %roby lakierowe. Pakowanie, prze

chowywanie i transport

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 

Jednostkowych i przygotowanie średniej próbki 

laboratoryjnej

PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe, 'tetęprte próby tech

niczne

PN-67/C-81 507 

lewności

Wyrohy lakierowe. Oznaczanie roz-

PN-64/C-81513 Wyrohy lakierowe. Płytki do badań 

PK-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy

wania powłok do badań

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczący po

miar grubości powłok metodą elektromagnetyczną 

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silniko

we benzynowe

PN-53/C-96085 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe. 

Warunki techniczne

PN-61/M-59134 Papiery ścierne. Arkusze 

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

BN-68/5043-02 Opakowania Jednostkowe metalowe. Pu

dełka z wieczkiem wciskanym 

BN-67/6110-21 Badanie odporności powłok lakiero

wych na krwawienie 1 wykwitanie 

BN-C8/6113-04 Parby ftalowe piecowe do gruntowa

nia Syntokor

BN-67/6118-28 Rozcieńczalniki do ftalowych wyrobów 

lakierów. Wymagania wspólne

Pozostałe normy związane podano w 3.1 w tablicy.

^Symbol wg SWW: 1313-469.

2. OZNACZENIE

Przykład oznaczenia emalii ftalowej karbamidowej 

specjalnej renowacyjnej do samochodów szaroniebie- 

skiej:

EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA SPECJALNA RENOWACYJNA 

DO SAMOCHODÓW szaroniebieska2) BN-70/6115-59 

Symbol w g :  1 3 1 3 - 4 6 9

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1» Wymagania

Metody
Wymagania badań

wg

1 2 3

a) Wstępne próby tech- zgodnie z PN-65/C-81503
niczne

b) Lepkość mierzona 60 - 100 PN-64/C-81508
kubkiem Forda, sek

c) Gęstość, g/crn̂ , 1,2 BH-64/6110-11
najwyżej

d) Roztarcie pigmentów, 10 Bil-64/6110-09
^m, najwyżej 

e) Zawartość substancji 55 PK-66/C-81512
lotnych, %, najwyżej

f) Rozlewność, stopień, 7 3.7.1
co najmniej 

g) Krycie ilościowe, PN-64/C-8153S

g/m2, najwyżej:1)

emalia biała i kość 
słoniowa

240

emalia czarna i gra
nat o wa

60

emalie pozostałe 120

h) Czas schnięcia powło- PN-69/C-81519
ki:
- w temperaturze 
80 ±2°C do osiąg
nięcia A- stopnia 
wyschnięcia, godz,

1

najwyżej
- w temperaturze 
18+ 23°C i wilgotno
ści względnej powie
trza 65 godz, 
najwyżej 
stopień 1 6
stopień 2 12
stopień 3 24

^Dopuszcza się stosowanie symbolu handlowego wyrobu 
wg aktualnego cennika wydanego przez Cheraifarb.

Z je d n o c z e n ie  P rz e m y s łu  F a rb  i L a k ie r ó w

U s ła n o w io n a  p r z e z  D y r e k t o r a  Z je d n o c z e n ia  P rz e m y s łu  F a rb  i L a k ie r ó w  d n ia  2 6  p a ź d z ie rn ik a  1 9 7 0  r. 

ja k o  n o rm a  o b o w ią z u ją c a  w  z a k r e s ie  p r o d u k c j i  i o b r o tu  o d  d n ia  1 k w ie tn ia  1 9 7 1  r.

(M o n . P o l. n r  p o z . )
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cd. tablicy

Wymagań ia
Metody
badań
wg

1 o 3

i) Wygląd powłoki powłoka nie po
winna wykazywać 
zmarszczoń , zga- 
zowań, kraterów; 
chropowatości; 
kolor powłoki 
zgodny z wzor
cami emalii 
Pololak

3.7.2

j) Połysk powłoki, 
co najmniej

7 BN-66/6110-18

k) Ścieralność powło
ki, kg/^m, co naj
mniej

0,7 PN-67/C-81516

1) elastyczność powło
ki - wg aparatu 
typu A

3 PN-69/C-81528

m) Odporność powłoki 
na uderzenie, cm 
spadku ciężarka, 
co najmniej

15 PN-54/C-61526

n) Przyczepność po
włoki, stopień

4 PN-64/C-81531

o) Odporność powłoki 
na krwawienie2)

wytrzymuje
próbę

3.7.3

p) Twardość względna 
powłoki, co najmniej

0,4 PN-53/C-81530

r) Tłoczność, mm, co 
najmniej

5 PN-59/C-61529

s) Odporność powłoki 
na zmatowienie pod 
wpływem 24-godzin
nego działania wody

powłoka bez 
zmian,dopusz
cza się lekkie 
zmatowienie 
znikające po 
upływie 2 godz

PN-66/C-81521

t) Odporność powłoki 
na działanie oleju 
silnikowego Lux-10

wyt rzymuje 
próbę

3.7.4

u) Odporność powłoki 
na działanie lampy 
kwarcowej

wytrzymuje
próbę

3.7.5

w) Odporność powłoki 
na działanie 
mieszanki etyliny 
78 z olejem sil
nikowym

wytrzymuje
próbę

3.7.6

v) Odporność powłoki 
na 6-godzinne 
działanie 3-pro- 
centowego roztworu 
Na2C03

powłoka bez 
zmian

PN-53/C-81522

x) Odporność powłoki 
na 24-godzinne 
działanie 5~pro- 
centowego roz
tworu NaCl

powłoka bez 
zmian

PN-53/C-81522

^Badaniu nie podlega emalia w kolorze wiśniowym i czer

wonym.

2)Dla emalii w kolorach czerwonym i wiśnio’-'vm dopuszcza 

się wynik ujemny.

5.2. Trwałość. Emaile ftalowe karbamidowe spe

cjalne renowacyjne do samochodów powinny odpowia

dać wymaganiom normy w ciągu 6 miesięcy licząc od 

daty produkcji. Dopuszcza się w tym okresie wzrost 

lepkości w stosunku do górnej granicy wymagań nor

my najwyżej o 4 0%.

5.3. Skład partii. W skład partii wchodzi wyrób 

jednego koloru, otrzymany z jednej szarży produk

cyjnej.

5.4. Pobieranie próbek 1 przygotowanie średniej 

próbki laboratoryjnej należy wykonać wg PN-53/ 

C-81500 po przeprowadzeniu prób wg PN-65/C-81503.

5.5. Rodzaje badań. Ustala się dwa rodzaje badań:

a) badania pełne polegające na sprawdzeniu zgod

ności ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1, 

które należy wykonywać co najmniej raz na kwartał 

oraz przy każdej zmianie stosowanych surowców i 

metod technologicznych mogących mieć wpływ na wy

nik badania, a także w przypadku badań rozjemczych,

b) badanie niepełne polegające na sprawdzeniu 

zgodności z wymaganiami wymienionymi w 3.1 a) + d), 

3.1 f), 3.1 h) i 3.1 i), które należy wykonywać 

dla każdej partii wyrobu.

3.6. Przygotowanie powłok do badań

5.6.1. Przygotowanie emalii. Badaną emalię nale

ży starannie wymieszać i rozcieńczyć rozcieńczalni

kiem RF-04 wg BN-67/6118-28 do lepkości roboczej 

wg kubka Forda 22+24 sek - w przypadku nanoszenia 

powłok metodą natryskową, 60+80 sek - w przypadku 

nanoszenia powłok przy pomocy pędzla.

Po rozcieńczeniu badaną emalię przefiltrować 

przez sito o boku oczka kwadratowego 0,063 mm.

5.6.2. Przygotowanie powłok do badania czasu 

schnięcia. Płytki stalowe wg PN-64/C-81513 pomalo

wać badaną emalią zgodnie z PN-70/C-81514 sposobem 

natrysku i wysuszyć zgodnie z 3.1 h). Powłoki prze

znaczone do suszenia w podwyższonej temperaturze 

przed umieszczeniem w piecu aklimatyzować na po

wietrzu około 15 min.

Powłoki powinny mieć grubość 25+30 jim.

3.6,5. Przygotowanie powłok do badania wyglądu, 

elastyczności, twardości względnej 1 krwawienia. 

Płytki stalowe i szklane wg PF-64/C-81513 pomalować 

badaną emalią zgodnie z PN-70/C-81514 sposobem na

trysku, aklimatyzować na powietrzu 15+20 min i wy

suszyć w temperaturze 80 ±5°C w czasie 60 min. Po

włoki powinny mieć grubość 25+30 jim.

3.6.4. Przygotowanie powłok do pozostałych badań. 

Płytki stalowe wg PN-64/C-81513 pomalować sposo

bem natrysku farbą Syntokor A wg BN-68/6113-04 i 

wysuszyć do osiągnięcia stanu praktycznie całkowi

tego wyschnięcia. Powłoka Syntokoru A powinna mieć 

grubość 20 ±5 pm. Po wysuszeniu i przeszlifowaniu 

na mokro papierem ściernym nr 3/520 wg PN-61/M-59134 

powłokę pomalować badaną emalią, podsuszyć na po

wietrzu w temperaturze 18+23°C w ciągu 15+20 min i 

wysuszyć w piecu w temperaturze 80°0 wg 3.1 h). Łącz

na grubość powłoki powinna wynosić 40+50 pm.

3.6.5. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed wyko

naniem badań należy aklimatyzować 48 godz w tempe

raturze 20 ±2°0 i wilgotności względnej powietrza 

65 ±5*.
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3.6,6. Pomiar grubości powłok należy wykonać 

zgodnie z PN-67/C-81 515 przyrządem elektromagne

tycznym lub innym zapewniającym dokładność pomiaru 

do 2 pc.

5.7. Opis badań

5.7.1. Badanie rozlewnoścl należy przeprowadzić 

zgodnie z PN-67/C-81507 dla wyrobu o lepkości ro

boczej.

3.7.2. Ocenę wyglądu powłoki przeprowadzić nie

uzbrojonym okiem w rozproszonym świetle dziennym z 

odległości 30---45 cm na powłokach przygotowanych na 

płytkach stalowych wg 3.6.3.

3.7.3. Badanie odporności powłoki na krwawienie 

przeprowadzić zgodnie z BN-67/6110-21 używając e- 

malii ftalowej karbamidowej specjalnej renowacyj

nej samochodowej białej.

3.7.4. Badanie odpornośc i powłoki na działanie 

oleju silnikowego Luz-10. Badaną powłokę zanurzyć 

na 2 godz do oleju silnikowego Lux-10 wg PN-53/ 

C-96085 o  temperaturze 18-r25°C. Po wyjęciu z oleju 

płytkę wytrzeć flaneią i poddać oględzinom nieuz

brojonym okiem w rozproszonym świetle dziennym. Ba

daną emalię należy uznać za zgodną z wymaganiami 

normy, jeżeli powstałe w czasie próby zmatowienie 

powłoki znika w ciągu 24 godz.

3.7.5. Badanie odporności powłoki ca_działanie

lampy kwarc owej. Badaną powłokę poddać 3-godzln- 

nemu naświetleniu laboratoryjną lampą kwarcową ty

pu Famed 1 z odległości 50 cm. Temperatura naświe

tlanej powłoki nie powinna przekraczać 40°C. Ema

lia odpowiada wymaganiom normy, jeżeli powłoka nie 

wykazała innych zmian poza minimalną zmianą odcie

nia barwy.

3.7.6. Badanie odporności powłoki na działanie 

mieszanki etyliny 78 z olejem silnikowym

3.7.6.1. Przygotowanie mieszanki. Do 25 cz. wag. 

etyliny 78 wg PN-66/C-96025 dodać 1 cz. wag. oleju 

silnikowego S-17 wg PN-53/C-96085 1 starannie wy

mieszać .

3.7.6.2, Wykonanie badania. Badaną powłokę zanu

rzyć na godz do przygotowanej mieszanki o tempe

raturze 18+25°C. Po wyjęciu płytkę wytrzeć flane- 

lą i poddać oględzinom nieuzbrojonym okiem w roz

proszonym świetle dziennym. Badaną emalię uznać za 

zgodną z wymaganiami normy, jeżeli powstałe w cza

sie próby zmatowienie powłoki znika w ciągu 24 godz.

3.8. Ocena wyników badać. Wyrób należy uznać za 

zgodny z wymaganiami normy, jeżeli spełnia wszyst

kie wymagania wymienione w 3.1.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowe karbamidowe spe

cjalne renowacyjne do samochodów należy pakować 

zgodnie z PN-62/C-81400 w hoboki uniwersalne stalo

we ocynkowane o pojemności 25 i 50 1 wg BN-65/ 

5043-01 lub puszki z wieczkiem wciskanym o pojem

ności 5; 2,5; 1; 0,5 i 0,1 1 wg BN-68/5043-02. Do

puszcza się stosowanie opakowań jednorazowego użyt

ku, zabezpieczających wyrób w czasie transportu i 

przechowywanie w sposób nie gorszy niż ww. opako

wania.

4.2. Przechowywanie 1 transport - zgodnie z 

PN-62/C-81400.

5. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do czasu obowiązywania PN-70/C-81514 należy sto

sować postanowienia PH-59/C-81514.

K O N I E C


