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NORMA BRANZOWA BN-70
6115-57
WYROBY .
LAKIEROWE Emalie chemoutwardzalne

do mebli

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy.
ile chemoutwardzalne do mebli
nikéw, z ktorych sktadnik 1 stanowi
mentéw w spoiwie zawierajacym w swym sktadzie mie-
szanine zywic syntetycznyoh 1 rozcienczalnikow
oraz Srodkéw matujacych, a sk#adnik 11 (.utwardzacz)
jest mieszaning kwasu solnego w alkoholach alifa-

ztozone zdwoéoh skkad-
zawiesine pig-

tycznych.

1,2, Emalie
ohemoutwardzalne do mebli

drewnianych

Zakres stosowania przedmiotu normy.
stosuje sie do pokrywa-

nia powierzchni i drewnopochodnych.

1.3. Normy zwigzane
PN-62/A-79522 Spirytus rektyfikowany
PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pro-
bek jednostkowych i przygotowywanie Sredniej

prébki laboratoryjnej
PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proéby te-
chniczne
PN-67/C-81507 Wyroby lakierowe. Oznaczanie roz-
lewnosSci
1-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimaty-
zacji powdok do badan
Jj4/C-81513 Wyroby lakierowe. PH#ytki do badan
-59/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy-

wania powtok do badan
PN-61/M-59134 Papiery S$cierne.
BN-65/5043-01 Hoboki
BN-64/6110-07 Rozpuszczalniki i

lakiernicze. Préby szlifowalnosci

nia powdok lakierowych
BN-63/6118-12

Arkusze
uniwersalne

rozcienczalniki
oraz matowie-

Utwardzacz do chemoutwardzalnych

wyrobéw lakierowych
BN-69/6118-30 Rozcienczalniki do wyrobéw celu-

lozowych

Pozostate normy zwiazane podane sg w 3.1 w ta-
blicy.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2,1, Rodzaje. W zaleznosci od potysku powkoki
rozréznia sie dwa rodzaje emalii chemoutwardzal-
nych do mebli:

Przedmiotem normy sa ema-

Grupa katalogowa X 24

a) emalie cheraoutwerdzalne do mebli matowe,
b) emalie chemoutwardzalne do mebli pédmatowe.
2,2. Przyktad oznaczenia emalii ohemoutwardzal-
nej do mebli matowej biatej:
EMALIA CHEMOTJTWARDZALNA DO MEBLI MATOWA biataV
BN—70/6116-57
3. WYMAGANIA | BADANIA
3,1. Wymagania
Emalie
Wymagania mato- po6ima- wg
we towe
Skdadnik 1
a) Wstepne proby techniczne zgodnie z  PN-65/C-81503
b) Lepkos¢ mierzona wg
kubka Forda, sek 160 r 200 PN-64/C-81508
c) Gestos¢, g/cm , najwy-
zej 1 30 BN-64/6110-11
d) Zawartos¢ substancji
lotnych, najwyzej4 50 PN-66/C-81512
€) Roztarcie pigmentow,
ym, najwyzej 20 BN-64/6110-09
) Jemperatura zapionu,
C, co najmniej 10 PN/C-04007
Wyréb w stanie phynnym
(sk#adniki 1 i 1I;
g) Stabilnos¢ z utwar-
dzaczem, godz, co naj-
mniej 3.5.1
h) Rozlewno$¢, stopien 5 3.5.2
i) Czas schniecia powdoki
- w temperaturze
20 i:2°C do osiggniecia
stanu:
- pytosuchosci, min,
najwyzej 15
- praktycznie catkowi-
tego wyschniecia, H1-53/C-81519
godz, najwyzej 24
J) Krycie ilosciowe, o/ra,
najwyzej D
- kolor biaty i kos¢
stoniowa 320
- kolor czarny 110
- pozostate kolory 160 PN-64/C-81536

~Dopuszcza sie stosowanie symbolu handlowego  wyrobu
zgodnie z aktualnym cennikiem wydanym przez Przedsiebior-

stwo Obrotu Farbami i Lakierami ‘‘Chemifarb” w Gliwicach.

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 21 marca 1970 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1970 r.

(Mon. Pol. nr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. wyd. 0,30

poz. )

Noki. 4000 + 61 Zarn 1132 70 Cena zt 1,20



2 BN-70/6115-5?

od. tablicy
Emalie .
Wymagania Hetody badan
mato- péima- wg
we towe
Powdoka
K) Wyglad powdoki zgodnie z 3.5.3
1) Przyczepnos¢, stopien 4 BN-68/6110-26
m) Scieralno$é powdoki,
kg/cm, co najmniej 5 PN-67/C-81516
n) Twardos¢ wzgledna,
co najmniej 3,5 PN-57/C-8153"
0) Szlifowalnos¢ powdoki zgodnie z 35.5

p) Odpornos¢ powdoki na
dziakanie zmiennych
temperatur, wytrzymuje
cykli, co najmniejD 12

r) Odpornos¢ powdoki na
dziatanie wody A

BN-66/6110-15

wytrzymuje prébe wg 3.5.5

s) Odpornos¢ powkoki na |

dziatanie 50-procen~ ; 3

towego etanolu® wytrzymuje proébe wg 3.5.6
DBadanie wykonuje sie raz na kwartalt oraz przy zmianie

surowcow i metod technologicznych mogacych mie¢ wplyw

na jakos¢ wyrobu.

Sk#adnik 1 emalii
odpowiada¢ wymaganiom nor-

3.2. chemoutwardzalr-

nej do mebli

Trwatosé,
powinien
my w ozasie 6 miesieoy liozgo od daty produkoji. W okre-
sie tym dopuszozalny Jest wzrost lepkosci emalii do 30%.

3.3. Pobieranie proébek i przygotowanie $redniej
proébki laboratoryjnej nalezy wykonaé¢ wg PN-53/
C-81500 po przeprowadzeniu préb wg PN-65/C-81503.

3.4. Przygotowanie powkok do badan

3.4.1. Przygotowanie emalii, W naczynku szkla-
nym, porcelanowym lub innym kwasoodpornym wymie-
sza¢ starannie 100 cz.wag. skdtadnika 119 oz.wag.

sktadnika Il (.utwardzacz do wyrobéw chemoutwardzak-
nych wg BN-63/6118-12}, po czym rozcienczyc
cienczalnikiem RG-07 wg BN-69/6118-30 do lepkosci
roboczej 25 i2 selc mierzonej kubkiem Forda.

roz-

3.4.2. Przygotowanie pow#ok. Pdytki z drewna
lisciastego i szklane wg PN-64/C-81513 pomalowaé
dwukrotnie sposobem natrysku zgodnie z PN-59/C-81514
emaliag przygotowang wg 3.4.1 i wysuszy¢ do stanu
praktycznie oatkowitego wyschniecia wg 3.1 j}.

Grubos¢ powtok powinna wynosi¢ 40 A 60 jim.

3.4.3. Aklimatyzacja powkok. Powkoki przed wy-

konaniem badania odpornosci na wode 1 e-
tanol nalezy aklimatyzowa¢ 16 godz w temperaturze
55 +5°C
powkoki przeznaczone do wykonania badan pozosta-
+ych nalezy aklimatyzowa¢ zgodnie z PN-66/C-81510

w czasie 48 godz w temperaturze 20d;2°C lub 24

powtoki

i wilgotnoséci wzglednej powietrza 65 Z5%,

godz w temperaturze 40°C.

INFORMACJE DODATKOWE

1. Schniecie powdoki w podwyzszonej temperaturze. Po
osiggnieciu stanu pytosuchosci powdoki mozna suszyC stre-
fowo w piecach tunelowych o temperaturze najwyzej 50°C.

KON 1

3.4.4. Pomiar grubosci
ozujnikiem milcrometrycznym [lub innym przyrzadem
zapewniajacym doktadnos¢ pomiaru do 5 jum.

powdok nalezy wykonac

3,5, Opis badan

Badania stabilnosci z utwardzaczem. Proéb-
przygotowanej wg 3.4.1 umiescic
20 £2°C na 8 godz.

nie powinna wzrosngc

3.5.1.
ke badanej emalii
pod przykryciem w temperaturze

Po tym okresie lepkos¢ emalii

wiecej niz o 40% w stosunku do lepkosci poczatko-
wej -
3.5.2. Oznaczanie rozlewnosci nalezy wykona¢ wg

PN-67/C-8150T przy lepkosci roboczej zgodnej =z

3.4.1,

3.5.3. \Vyglad powkoki
kiem w rozproszonym Swietle dziennym.

okresli¢ nieuzbrojonym o-
Powtoka po-
winna by¢ gtadka, bez zaciekow i
chropowatosci. Kolor i stopien zmatowienia powinien
by¢é zgodny z wzorcem uzgodnionym miedzy dostawcag a

odbiorca.

pomarszczen,

3.5.4. Badanie szllfowalnoscl Powkoki przy-
gotowane na ptytkach drewnianych bezposrednio po
praktycznie catkowitym wyschnieciu szlifowac na
sucho zgodnie z BN-64/6110-07 25-krotnie papierem
5(240} lub 3(320} wg
Papier nie powinien ulec zamuleniu.

powdok.

Sciernym wodoodpornym nr
PN-61A1-59134.

3.5.5.
mozliwie mata powierzchnie powkoki przygotowanej
na plytce drewnianej rozla¢ okoto 5 ml wody desty-

Badanie odpornosci powkoki na wode. Na

i nakry¢ ja szkielkiem zegarkowym w oe-
Po 24 godz od chwi-
w Ktérym
powkoke poddac

lowanej
lu uniemozliwienia wyparowania.
li nalania wody wytrze¢ do sucha miejsce,
znajdowata sie woda i po 30 min
Powkoka nie powin-
znikajacy-

obserwacji nieuzbrojonym okiem.
na wykazywa¢ innych zmian poza plamami
mi w ciggu 2 godz.

3.5.6.
towy roztwér etanolu. W

Badania odpornosci powkoki
spos6b podany w

na 50-procen-
3.5.5
nanies¢ na powierzchnie 50-procentowy roztwor e-
tanolu wg PN-62/A-79522. Po 8 godz od ohwili wy-
lania alkoholu wytrze¢ do sucha miejsoe, w Ktorym
sie znajdowat. Wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wy-
powstate ewentualne plamy

maganiem normy, Jezeli

znikng w ciagu 2 godz.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1, Opakowanie. Emalie ohemoutwardzalne do me-
bli nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-62/C-81400 w ho-
boki z blachy ooynkowanej wg BN-65/5043-01
pakowania jednorazowego uzycia o jakosci uzgodnio-
nej pomiedzy producentem wyrobu lakierowego a je-

lub o-

go odbiorog.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z FN-62/
C-81400.

EC

do BN-70/6115-57

Czas schniecia do osiggniecia stanu praktycznie cakkowi-
tego wyschniecia wynosi wtedy najwyzej 1 godz.
2. Symbol wg SW; 1317-36.
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BN-75/6115-57 Emalie chemoutwardzalne do mebli
1824

Dopisuje sie punkt 3.8 o tresci:

3.8. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staly pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowa¢ odbiorcéw
wyrobu O zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)
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