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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ema

ile chemoutwardzalne do mebli złożone z dwóoh skład

ników, z których składnik I stanowi zawiesinę pig

mentów w spoiwie zawierającym w swym składzie mie

szaninę żywic syntetycznyoh 1 rozcieńczalników 

oraz środków matujących, a składnik II (.utwardzacz) 

jest mieszaniną kwasu solnego w alkoholach alifa

tycznych.

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie 

ohemoutwardzalne do mebli stosuje się do pokrywa

nia powierzchni drewnianych i drewnopochodnych.

1.3. Normy związane

PN-62/A-79522 Spirytus rektyfikowany

PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze

chowywanie i transport

PN—53/C—81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pró

bek jednostkowych i przygotowywanie średniej 

próbki laboratoryjnej

PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby te

chniczne

PN-67/C-81507 Wyroby lakierowe. Oznaczanie roz- 

lewności

1-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimaty

zacji powłok do badań

j4/C—81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

-59/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy

wania powłok do badań 

PN-61/M-59134 Papiery ścierne. Arkusze 

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

BN-64/6110-07 Rozpuszczalniki i rozcieńczalniki 

lakiernicze. Próby szlifowalności oraz matowie

nia powłok lakierowych

BN—63/6118—12 Utwardzacz do chemoutwardzalnych 

wyrobów lakierowych

BN-69/6118-30 Rozcieńczalniki do wyrobów celu

lozowych

Pozostałe normy związane podane są w 3.1 w ta

blicy.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

a )  emalie cheraoutwerdzalne do mebli matowe,

b) emalie chemoutwardzalne do mebli półmatowe.

2,2. Przykład oznaczenia emalii ohemoutwardzal- 

nej do mebli matowej białej:

EMALIA CHEMOTJTWARDZALNA DO M EB LI MATOWA b i a ł a V  

BN—7 0 / 6 1 1 6 - 5 7

3 .  WYMAGANIA I  BADANIA

3,1. Wymagania

Emalie

Wymagania
mato
we

półma
towe

wg

Składnik I

a) Wstępne próby techniczne zgodnie z PN-6 5/C-8 1 5 0 3

b) Lepkość mierzona wg 
kubka Forda, sek 160 r 200 PN-64/C-81508

c) Gęstość, g/cm , najwy
żej 1

Om

BN-64/6110-11

d) Zawartość substancji 
lotnych, najwyżej4) 50 PN-66/C-81512

e) Roztarcie pigmentów, 
ym, najwyżej 20 BN-64/6110-09

f) Jemperatura zapłonu, 
C, co najmniej 10 PN/C-04007

Wyrób w stanie płynnym 
(składniki I i II;

g) Stabilność z utwar
dzaczem, godz, co naj
mniej 8 3.5.1

h) Rozlewność, stopień 5 3.5.2

i) Czas schnięcia powłoki
- w temperaturze
20 i:2°C do osiągnięcia 
stanu:
- pyłosuchości, min, 
najwyżej
- praktycznie całkowi
tego wyschnięcia, 
godz, najwyżej

15

24
HI-53/C-81519

j) Krycie ilościowe, g/ra , 
najwyżej 1)
- kolor biały i kość 
słoniowa 320
- kolor czarny 1łO
- pozostałe kolory 160 PN-64/C-81536

2,1, Rodzaje. W zależności od połysku powłoki 

rozróżnia się dwa rodzaje emalii chemoutwardzal

nych do mebli:

^Dopuszcza się stosowanie symbolu handlowego wyrobu 

zgodnie z aktualnym cennikiem wydanym przez Przedsiębior

stwo Obrotu Farbami i Lakierami "Chemifarb" w Gliwicach.

Z je dnocze n ie  Przem ysłu Farb i Lak ie rów  

U stanow iona przez D y re k to ra  ZPFiL dnia 21 m arca 19 70  r. 

jako norm a obow iqzu jqca w zakres ie  p rodukc ji od dnia 1 paździe rn ika  19 70  r. 

(M on. Pol. nr poz. )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. wyd. 0 ,3 0  Noki. 4 0 0 0  + 61 Żarn 1132 70 Cena zł 1,20
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od. tablicy

Wymagania
Emalie

Hetody badań

mato
we

półma-
towe

wg

Powłoka

k) Wygląd powłoki zgodnie z 3.5.3

1) Przyczepność, stopień 4 BN-68/6110-26

m) Ścieralność powłoki, 
kg/cm, co najmniej ,5 PN-67/C-81516

n) Twardość względna, 
co najmniej 3,5 PN—5^/C—8153^

o) Szlifowalność powłoki zgodnie z 3 .5 . 5

p) Odporność powłoki na 
działanie zmiennych 
temperatur, wytrzymuje 
cykli, co najmniej1) 12 BN-6 6/6 1 1 0 -1 5

r) Odporność powłoki na 
działanie wody Ą) wytrzymuje próbę wg 3.5.5

s) Odporność powłoki na 
działanie 5 0-procen~ 
towego etanolu *)

I
wytrzymuje próbę wg 3.5.6

1)Badanie wykonuje się raz na kwartał oraz przy zmianie

surowców i metod technologicznych mogących mieć wpływ

na jakość wyrobu.

3.2. Trwałość, Składnik I emalii chemoutwardzalr- 

nej do mebli powinien odpowiadać wymaganiom nor

my w ozasie 6 miesięoy lioząo od daty produkoji. W okre

sie tym dopuszozalny Jest wzrost lepkości emalii do 30%.

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 

próbki laboratoryjnej należy wykonać wg PN-53/ 

C-81500 po przeprowadzeniu prób wg PN-65/C-81503.

3.4. Przygotowanie powłok do badań

3.4.1. Przygotowanie emalii, W naczyńku szkla

nym, porcelanowym lub innym kwasoodpornym wymie

szać starannie 100 cz.wag. składnika 1 1 9  oz. wag. 

składnika II (.utwardzacz do wyrobów chemoutwardzał- 

nych wg BN-63/6118-12}, po czym rozcieńczyć roz

cieńczalnikiem RG-07 v/g BN—69/6118—30 do lepkości 

roboczej 25 i2 selc mierzonej kubkiem Forda.

3.4.2. Przygotowanie powłok. Płytki z drewna 

liściastego i szklane wg PN-64/C-81513 pomalować 

dwukrotnie sposobem natrysku zgodnie z PN-59/C-81514 

emalią przygotowaną wg 3.4.1 i wysuszyć do stanu 

praktycznie oałkowitego wyschnięcia wg 3.1 j}.

Grubość powłok powinna wynosić 40 Ą- 60 jim.

3.4.3. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed wy

konaniem badania odporności powłoki na wodę i e- 

tanol należy aklimatyzować 16 godz w temperaturze 

55 ±5°C i wilgotności względnej powietrza 65 Ż5%, 

powłoki przeznaczone do wykonania badań pozosta

łych należy aklimatyzować zgodnie z PN-66/C-81510 

w czasie 48 godz w temperaturze 20 d;2°C lub 24 

godz w temperaturze 40°C.
K ONI 

IN FO R M A C JE DODATKOWE

1. Schnięcie powłoki w podwyższonej temperaturze. Po 

osiągnięciu stanu pyłosuchości powłoki można suszyć stre

fowo w piecach tunelowych o temperaturze najwyżej 50°C.

3.4.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać 

ozujnikiem milcrometrycznym lub innym przyrządem 

zapewniającym dokładność pomiaru do 5 jum.

3,5, Opis badań

3.5.1. Badania stabilności z utwardzaczem. Prób

kę badanej emalii przygotowanej wg 3.4.1 umieścić 

pod przykryciem w temperaturze 20 ±2°C na 8 godz. 

Po tym okresie lepkość emalii nie powinna wzrosnąć

więcej niż o 40% w stosunku do lepkości początko

wej .
3.5.2. Oznaczanie rozlewności należy wykonać wg 

PN-67/C-8150T przy lepkości roboczej zgodnej z 

3.4.1,

3.5.3. V.rygląd powłoki określić nieuzbrojonym o- 

kiem w rozproszonym świetle dziennym. Powłoka po

winna być gładka, bez pomarszczeń, zacieków i 

chropowatości. Kolor i stopień zmatowienia powinien 

być zgodny z wzorcem uzgodnionym między dostawcą a 

odbiorcą.

3.5.4. Badanie szllfowalnoścl powłok. Powłoki przy

gotowane na płytkach drewnianych bezpośrednio po 

praktycznie całkowitym wyschnięciu szlifować na 

sucho zgodnie z BN-64/6110-07 25-krotnie papierem 

ściernym wodoodpornym nr 5(240} lub 3(320} wg 

PN-61AI-59134. Papier nie powinien ulec zamuleniu.

3.5.5. Badanie odporności powłoki na wodę. Na 

możliwie małą powierzchnię powłoki przygotowanej 

na płytce drewnianej rozlać około 5 ml wody desty

lowanej i nakryć ją szkiełkiem zegarkowym w oe- 

lu uniemożliwienia wyparowania. Po 24 godz od chwi

li nalania wody wytrzeć do sucha miejsce, w którym 

znajdowała się woda i po 30 min powłokę poddać 

obserwacji nieuzbrojonym okiem. Powłoka nie powin

na wykazywać innych zmian poza plamami znikający

mi w ciągu 2 godz.

3.5.6. Badania odporności powłoki na 50-procen- 

towy roztwór etanolu. W sposób podany w 3.5.5 

nanieść na powierzchnię 50-procentowy roztwór e- 

tanolu wg PN—62/A—79522. Po 8 godz od ohwili wy

lania alkoholu wytrzeć do sucha miejsoe, w którym 

się znajdował. Wyrób należy uznać za zgodny z wy

maganiem normy, Jeżeli powstałe ewentualne plamy 

znikną w ciągu 2 godz.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Opakowanie. Emalie ohemoutwardzalne do me

bli należy pakować zgodnie z PN-62/C-81400 w ho- 

boki z blachy ooynkowanej wg BN-65/5043-01 lub o- 

pakowania jednorazowego użycia o jakości uzgodnio

nej pomiędzy producentem wyrobu lakierowego a je

go odbioroą.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z FN-62/ 

C-81400.

E C

do BN-70/6115-57

Czas schnięcia do osiągnięcia stanu praktycznie całkowi
tego wyschnięcia wynosi wtedy najwyżej 1 godz.

2. Symbol wg SWW; 1317-36.
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Dopisuje się punkt 3.8 o treści:
3.8. Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny higienicznej, w zakresie 

możliwości stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonywanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej 
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informować odbiorców 
wyrobu O' zawartości substancji toksycznych w wydawanych świadectwach jakości 
wyrobów.

78 BN-75/6115-57 Emalie chemoutwardzalne do mebli
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