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BRANZOWA

Emalie olejno-zywiczne i ftalowe

ogOllnego stosowania

WYROBY
LAKIEROWE
1 WSTEP
1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy se emalie

ogblnego stosowania:

- olejno-zywiczne na spoiwie stanowigcym roztwo6r stopu
olejéw Inianego i tungowego z zywicy maleinowy lub fenolo-
wy oraz

- ftalowe na spoiwie stanowigcym roztwor zywicy ftalo-

wej modyfikowanej olejem Inianym.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie o0g6l-
nego stosowania olejno-zywiczne i ftalowe przeznaczone se¢
do malowania uprzednio zagruntowanych przedmiotéw z

drewna, metali i innych tworzyw.
2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia

a) emalii olejno-zywicznej ogdlnego stosowania biatej:

EMALIA OLEJNO-ZYWICZNA OGOLNEGO STOSOWANIA
- biatal)

BN-76/61 15-38 SWA 2261-000-010

b) Emalii ftalowej ogélnego stosowania biatej:

EMALIA FTALOWA OGOLNEGO STOSOWANIA -
SWA 3161-000-010

biatal)
BN-76/61 15-38

3. WYMAGANIA | BADANIA

3. 1. Zestawienie wymagan i metody badan

Emalie
Wymagania olejno- Metody badan
Lo wg
-zywicz- ftalowe
ne
a) Wstepne préby tech- zgodnie z PN-770-81503
niczne
- pozostato$é na si-
cie o boku oczka 0.2 PN-7VC-81503
kwadratowego
0, 063 mm, %, najwy-
zej

N Dopuszcza sie stosowanie nazwy handlowej: Emaftal.
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tablicy

Wymagania

Lepko$¢ mierzona
kubkiem Forda, s

- emalia aluminiowa
- emalie pozostate

Gesto$¢, g/cm”, naj-
wyzej

- emalia aluminiowa
- emalie pozostate

Zawarto$¢ substancj
lotnych, %, najwy-
zej

Roztarcie pigtnen-
tow 0 , (jm, naj-
wyzej

Rozlewno$¢, stopien,
co najmniej

- emalia aluminiowa
- emalie pozostate

Temperatura zapto-
nu, °C, co najmniej

Krycie jako$ciowe
Iprzy grubosci
warstwy 40 (jm/

- emalia aluminiowa
- emalie pozostate

Czas schniecia po-
wioki w temperaturze
20 i2°C i wilgotnos$-
ci wzglednej, po-
wietrza 65 +5%,
godz, najwyzej

- stopien 1

- stopien 3

Wygled i barwa po-
whoki

Potysk powtoki ,
stopien,co najmniej

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréow

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 30 czerwca 1976 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 19/1976 poz. 68)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976

Wplyw do WN 12.7.76. Oddano do sktadu 26.8.76. Druk ukoriczono w listopadzie 76.

0bj.0,4-0 a w. Naktad4800+55 egz. Zam. 2407/76

olejno-
-zywicz-

*160? W

SWW 1312-261, 1313-161

BN-76
6115-38 1%

Zamiast
BN-70/6115-38

Grupa katalogowa X 24

Emal ie

Metody badan

w
ftalowe g

ne

PN-re/C-81508
90 180
80 § 140

BN-6V6110-11
1.2
1,5

35 PN-7f/C-81512

50 BN-73/6110-09

PN-67/C-81507

23 PN-7VvVC-04009

PN-7C/C-81536

PN-69/C-81519

16 12
36 24

gtadka, bez po-
marszczen, za-
ciekéw i chropo-
watosci, kolor
zgodny z wzor-
cem 1karty ko-
lorow

7 BN-6761 10-18

Cena zt 2.40



2 BN-76/61 15-38

cd. tablicy

Emal ie

Metody badan

Wymagania
wg

olejno-
-z ywiczr

ne

ftalowe

1) Elastyczno$¢ po-
wtoki wg aparatu 3
typu A

PM-6S/C-81 528

m) Scieralno$é, kg/ jjm
€0 najmniej
- emalia aluminiowa 0,5
- emalie pozostate 0,7

PN-67/C-81516

n) Twardo$¢ wzgledna

) _anp.
powtoki, co najmniej 0,1 PN-770-81530

0

~

Odpornos$¢ powtoki
na uderzenie, cm

spadku ciezarka,

co najmniej

40 PN-5yC-81526

powtoka bez
zmian

-

Odpornos$¢ powtoki
na 24-godzinne potysk powtoki,
dziatanie tempe- co najmniej,
ratury podwyzszo- 4 | 5
nej do 80°C dopuszcza sig

- emalia aluminiowa zzdétkniecie powtok
- emalie pozostate biatych i zmianeg
odcienia powtok
innych koloréw
powtoka o potys-
ku co najmniej 5;
dopuszcza sie
zz6tkniecia po-
wiok biatych

p

p. 3.7

r/ Odporno$¢ powtoki
na 30-minutowe
dziatanie 5-procen-
towego roztworu
Na2CO 0 tempera-
turze 20°C'1
Odpornos$¢ powtoki
na 24-godzinne
dziatanie wody1”

PN -53/C-8 1522

—~

powtoka bez
zmian; dopusz-
cza sie obnize-
nie potysku do
6 stopnia

S
PN-7~C-81521

1) Dla emalii aluminiowej nie oznacza sie.

3.2. Trwato$¢. Emalie ogdlnego stosowania powinny od-
powiada¢ wymaganiom normy w ciegu 12 miesiecy, liczec od
daty produkcji. Dopuszcza sie w tym czasie zgestnienie wy-
robu, ktére powinno ustepie po dodaniu 5% benzyny do la-
kierow wg PN-66/C-96023.

3. 3. Program badan. Ustala sie dwa rodzaje badan;

a) badania petne, polegajece na sprawdzeniu zgodnosci
ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3. 1, ktére na-
lezy wykonywaé co najmniej raz na kwartat oraz przy kaz-
dej zmianie stosowanych surowcéw i metod technologicz-
nych mogecych mieé¢ wptyw na wyniki badan a takze w przy-
padku badan rozjemczych;

b) badania niepetne, polegajece na sprawdzeniu  zgod-
nosci z wymaganiami wymienionymi w 3. 1a) ~c), e), f) i

h) fj) nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej wykona¢é wg PN-74/C-81500, po przeprowa-

dzeniu préb wg PN-72/C-81503.

K O N |

Informacje dodatkowe

3. 5. Przygotowanie powtok do badan

3.5. 1. Przygotowanie powtok. Ptytki stalowe oraz
szklane przygotowywane wg PN-74/C-81 513 pomalowac¢ jed-
norazowo badane emalie za pomoce pedzla w sposéb podany
w PN-70/C-81 514, po czym suszy¢ w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnoséci wzglednej powietrza 65 -5% do osiegniecia 3
Powtoka

stopnia wyschniecia zgodnie z 3. 11i). powinna

mie¢ grubos$¢ 25 4 40 pm.

3. 5. 2. Aklimatyzacja powtok. Powtoki do badan nalezy
aklimatyzowa¢ zgodnie z PN-66/C-81510;

- w przypadku badania emalii ftalowych - w ciegu 72 godz
w temperaturze 20 +2°C i wilgotnos$ci wzglednej powietrza

65 -5% lub 24 godz w warunkach aklimatyzacji przyspie-
szonej,

- w przypadku badania emalii olejno-zywicznych - w cie-
gu 96 godz w temperaturze 20 +2 oCi wilgotnoSci wzglednej
powietrza 65 lub 36 godz w warunkach aklimatyzacji
przyspieszonej.

Powtoki przeznaczone do badarn odporno$ci na dziatanie
wody aklimatyzowa¢ najpierw przez s godz przy tempera-
turze GOOC, a nastepnie 48 godz przy temperaturze 20 +2°%C
i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 -5%.
zgodnie z

3. 5. 3. Pomiary grubos$ci powtok wykonaé

PN-74/C-81515 przyrzedem elektromagnetycznym, mikro-
mierzem zegarowym lub innym zapewniajecym doktadnos$¢

pomiaru do 2 pm.

3. 6. Ocena wygladu i koloru powtok. Wygled i kolor

powtok nalezy oceni¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym

Swietle dziennym na 3 powtokach przygotowanych na piyt-
kach stalowych.
3. 7. Badanie odporno$ci powloki na dziatanie tempera-

tury podwyzszonej do 80°C. Powtoki przygotowane wg 3.5

na ptytkach stalowych umiesci¢ na 24 godz w cieplarce o
temperaturze 80 +2°C. Po wyjeciu ptytek oceni¢ wygled po-
wihoki nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dzien-
nym i oznaczy¢ potyskl) wg BN-66/61 10-1s.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Emalie olejno-zywiczne i ftalowe og6l-
nego stosowania nalezy pakowaé¢ zgodnie z PN-73/C-81 400
w hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dm3 lub  pudetka
okregte z wieczkiem wciskanym pojemnosci 0,5 4 5 dm'? Do-
puszcza sie stosowanie pudetek o przekroju okregtym z pa-

. - - 3 . .
tekiem, pojemnos$ci 10 4. 20 dm™~, zabezpieczajecych pro-
dukt w sposéb wtasciwy w czasie transportu i przechowy-

wania.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/
C-81400.
1) Emalii aluminiowej nie bada sie.

E C



Informacje dodatkowe do BN-76/61 15-38

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Debicka Fabryka

Farb i Lakieréw w Debicy.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/61 15-38

Wprowadzono aktualne metody badan, dotycze: wstepnych

préb technicznych, zawarto$ci substancji lotnych, krycia
jakosciowego, lepkoéci, roztarcia pigmentéw, twardosci
wzglednej.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i
przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby tech-

niczne

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji

powtok do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-70/C-81 514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczece pomiary
grubosci powtok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

BN-66/6110-18 Wyroby lakierowe. Okre$lanie potysku po-
wiok lakierowych

Karta koloréw nr 1- zatecznik do Katalogu farb i lakie-

row, wydanego przez POFiL Chemifarb w Gliwicach.

Pozostate normy zwiezane podano w 3. 1 w tablicy.

4. Autor projektu normy - mgr inz. Anna Hosaja, Debic-

ka Fabryka Farb i Lakieréow.
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1 W punkcie 3.1a) — pozostato$¢ na sicie, zamiast: PN-72/C-81503, powino by¢:
PN-81/C-81505.

2. W punkcie 3.1b), zamiast: Lepko$¢ mierzona kubkiem Forda, s, powinno by¢:
Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem o $rednicy otworu wyptywowe-
go 4 mm, s, zamiast: PN-75/C-81508, powinno by¢: PN-81/C-81508 Metoda A.

3. W punkcie 3.1d) Zawarto$¢ substancji lotnych, zamiast: PN-75/C-81512, po-
winno byé¢: PN-79/C-81512.

4. W punkcie 3.1e) Roztarcie pigmentdw — wysoko$¢ parametru zmienia sie z:
50 na: 55 ym, zamiast: PN-72/6110-09, powinno by¢: BN-78/6110-09.

5. W punkcie 3.1i) Czas schniecia, zamiast: PN-69/C-81519, powinno by¢: PN-79/
C-81519, zamiast: godz., powinno by¢: h.

6. W punkcie 3.11) Elastyczno$¢ powtoki — skresla sie stowa: wg aparatu typu A,
zamiast: PN-69/C-81528, powinno by¢: PN-76/C-81528 Metoda A.

7. W punkcie 3.1m) Scieralno$é, zamiast: PN-67/C-81516, powinno byé: PN-76/
C-81516.

8. W punkcie 3.1n) Twardo$¢ wzgledna, zamiast: PN-73/C-81530, powinno by¢:
PN-79/C-81530.

9. W punkcie 3.1r) Odporno$¢ powtoki na 30 minutowe dziatanie 5% roztworu
Na2C03 zamiast: PN-53/C-81522, powinno byé: PN-77/C-81522 Metoda A.

10. W punkcie 3.5.1. Przygotowanie powtok, zamiast: PN-70/C-81514 powinno
byé: PN-79/C-81514.

11. W punkcie 35.2 i 3.7, zamiast: godz., powinno byé: h.

12 W INFORMACJACH DODATKOWYCH, w punkcie 3, zamiast: PN-70/C-81514,
powinno by¢: PN-79/C-81514 oraz dopisuje sie: PN-78/0-79021 Opakowania. System
wymiarowy opakowan.

—————— — Biuletyn PKNMiJ nr 2/81 poz. 16 (Biuletyn PKNMiJ nr 183 doz. 10)
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Dopisuje sie punkt 3.8 o tresci:

3.8. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowaé odbiorcow
wyrobu o zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobow.

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 2/81 poz. 16 (Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)
zmiana 2 — Biuletyn PKNMiJ nr 1/83 poz. 10

zmiana 2
10.9.82 r.

zmiana 3
85.01.09



