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1. W S T Ę P  
---------------------- 2—

1 .1 ,  P rz e d m io t  normy. P rz ed m io tem  normy s ę  em alie  

ogó lnego  s to so w an ia :

-  o le jno -żyw iczne  na spo iw ie  s tanowiącym  r o z tw ó r  s topu 

o le jów  ln ianego  i tungowego z żyw icy  maleinowy lub fenolo 

wy o r a z

-  f ta lowe n a  spo iw ie  s tanowiącym  ro z tw ó r  żyw icy  f ta lo 

wej modyfikowanej olejem lnianym.

1 .2 .  Z a k r e s  s to so w an ia  p rzed m io tu  normy. E m a lie  ogól

nego s to s o w a n ia  o le jn o -ż y w ic z n e  i f ta lowe p r z e z n a c z o n e  s ę  

do m alow ania  u p rzed n io  zag ru n to w an y ch  przedm io tów  z 

d rew n a ,  metal i  i innych tw orzyw .

2. OZNACZENIE

P r z y k ł a d  o z n a c z e n ia

a )  emalii  o le jn o -ż y w ic z n e j  ogó lnego s to so w an ia  b ia łe j :

EMALIA O L EJN O -Ż Y W IC Z N A  OGOLNEGO STOSOW ANIA 

-  b i a ł a 1)

B N -7 6 /6 1  15-38 SW A 2 2 6 1 -000-010

b )  Emalii  f ta lowej ogó lnego s to so w a n ia  b ia łe j :

EMALIA FTALOW A OGÓLNEGO STOSOW ANIA -  b i a ł a l) 

B N -76 /61  15-38 SWA 31 6 1 -000-010

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3. 1. Z e s t a w ie n ie  wymagań i metody badań

W ymagania

E m a l ie

Metody badan
wgo le jn o -

-ży w icz-
ne

ftalowe

a)  W stępne  p ró b y  te c h 
n iczne
-  p o z o s ta ło ść  na s i 
c i e  o boku oczka  
kw ad ra to w eg o  
0, 063 mm, %, na jw y

żej

zgodnie  z 

0 , 2

P N -  7 ^ 0 - 8 1 5 0 3  

P N -7 V C -8 1 5 0 3

^  D o p u szcza  s ię  s to s o w a n ie  nazwy handlowej:  E mafta l .

cd. tab l icy

Wymagania

Emal ie

Metody badań 
wgo le jn o -

-ży w icz -
ne

ftalowe

b) L ep k o ść  m ie rzona  
kubkiem F o r d a ,  s

-  em alia  aluminiowa
-  em alie  p o zo s ta łe

90 -f 180 
80 -j 140

P N -re /C -8 1 5 0 8

c )  G ęs to ść ,  g /cm ^ ,  naj
wyżej
-  em alia  aluminiowa
-  em alie  p o zo s ta łe

1 .2
1 , 5

B N -6 V 6 1 10-1 1

d) Z a w a r to ś ć  s u b s t a n c j  
lotnych, %, najwy
żej

30 35 P N -7 f /C -8 1 5 1 2

e )  R o z ta r c i e  pigtnen- 
tów 0  , (jm, n a j 
wyżej

50 BN-7 3 / 6 I 10-09

f) R o z le w n o ść ,  s top ień ,  
co najmniej
-  em al ia  aluminiowa
-  em al ie  po zo s ta łe

6
7

PN-67/C -81507

g) T e m p e ra tu r a  zap ło 
nu, ° C ,  co  najmniej

23 PN -7 V C -0 4 0 0 9

h )  K r y c i e  jakośc iow e  
/ p r z y  g ru b o śc i  
w a r s tw y  40 (jm/

-  em alia  aluminiowa
-  em al ie  po zo s ta łe

1

II

P N -7 C /C -8 1536

i )  C z a s  sc h n ię c ia  po
włoki w tem pera tu rz e  
20 i 2 ° C  i w i lgo tnoś 
ci wzg lędnej ,  po
w ie t r z a  65 ±5%, 
godz, najwyżej
-  s top ień  1
-  s to p ień  3

16
36

12
24

PN -69/C -81519

j )  Wyględ i b a rw a  po
włoki

g ładka, bez  po-  
m a r sz c z e ń ,  z a 
c ieków i ch ro p o 
w a to śc i ,  k o lo r  
zgodny z w z o r 
cem 1 k a r ty  ko
lorów

3. 6

k )  P o ły sk  powłoki , 
s to p ień ,c o  najmniej

7 B N - 6 ^ 6 1  10-18

Z g łoszona  przez Z jednoczen ie  Przem ysłu Farb i Lak ie rów  

U stanow iona przez N acze lnego  D y re k to ra  Z jednoczen ia  Przem ysłu Farb i La k ie rów  dn ia 3 0  cze rw ca  1 9 7 6  r. 

jako  no rm a obow iązu jąca  w  zakres ie  p rodukc ji i ob ro tu  od dn ia 1 stycznia 19 77  r.

(D z. N o rm . i M ia r n r 1 9 /1 9 7 6  poz. 6 8 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976 Wpływ do WN 12.7.76. Oddano do składu 26.8.76. Druk ukończono w listopadzie 76.
Obj.0,4-0 a. w. N a k ład48 00+ 55  egz. Zam. 2407/76

Cena zł 2.40



2 B N - 7 6 / 6 1  1 5 - 3 8

cd. tab l icy

W ymagania

Emal ie

Metody badań 
wg

o le jn o -  
- ż  ywiczr 

ne
ftalowe

l) E la s ty c z n o ś ć  po 
włoki wg a p a r a tu  
typu A

3 PM-6S/C-81 528

m) Ś c i e r a l n o ś ć ,  k g /  jjm 
co  najmniej
-  em alia  aluminiowa
-  em alie  p o z o s ta łe

0 , 5

0 , 7

PN -67 /C -81516

n)  T w a rd o ś ć  w zględna  
powłoki,  co najmniej 0 , i P N - 7 ^ 0 -8 1 5 3 0

0 ) O d p o rn o ść  powłoki 
na u d e r z e n ie ,  cm 
spadku  c i ę ż a r k a ,  
co  najmniej

40 P N - 5 y  C - 8 1 526

p /  O d p o rn o ść  powłoki 
na  2 4 -g o d z in n e  
d z ia ła n ie  tem pe
r a t u r y  po d w y ższo 
nej do 80°C
-  em al ia  aluminiowa
-  em al ie  p o zo s ta łe

powłoka bez 
zmian
połysk  powłoki, 
co najm niej ,

4 | 5 
d o p u sz cza  s ię  
zżó łk n ię c ie  powłok 
b ia łych  i zmianę 
o d c ien ia  powłok 
innych ko lorów

p. 3. 7

r /  O d p o rn o ść  powłoki 
na 30-minutowe 
d z ia ła n ie  5 - p r o c e n -  
towego ro z tw o ru  
N a2CO 0 te m p e ra 
t u r z e  2 0 ° C '1''

powłoka 0  p o ły s 
ku co  najmniej 5; 
d o p u sz cza  s ię  
zżó łk n ię c ia  po
włok b ia łych

P N  -53 /C -8  1 522

s /  O d p o rn o ść  powłoki 
na 2 4 -godz inne  
d z ia ła n ie  w o d y 1^

powłoka bez 
zmian; d o p u sz 
c z a  s i ę  o b n iże 
n ie  po łysku  do 
6  s topn ia

P N - 7 ^  C - 8 1 521

1) Dla emalii  a luminiowej n ie  o zn a c z a  s ię .

3 .2 .  T r w a ło ś ć .  E m a l ie  ogólnego s to so w an ia  powinny od

pow iadać  wymaganiom norm y w c ięg u  1 2  m ie s ię c y ,  l ic zęc  od 

daty p ro d u k c j i .  D o p u szcza  s i ę  w tym c z a s i e  z g ę s tn ie n ie  wy

ro b u ,  k tó r e  powinno u s tę p ie  po dodaniu  5% benzyny  do la

k ie ró w  wg P N - 6 6 /C -9 6 0 2 3 .

3. 3. P r o g r a m  badań. U s ta la  s i ę  dwa r o d z a je  badań;

a)  b ad an ia  p e łn e ,  p o le g a ję c e  na sp ra w d z e n iu  zgodnośc i  

ze  wszystk im i  wymaganiami wymienionymi w 3. 1, k tó r e  na 

leży wykonywać co  najmniej r a z  na k w a r ta ł  o r a z  p r z y  k a ż 

dej zm ian ie  s to so w an y ch  su ro w có w  i metod tech n o lo g icz 

nych mogęcych mieć wpływ na wyniki badań a tak że  w p r z y 

padku badań ro z jem czy ch ;

b) b ad an ia  n iep e łn e ,  p o le g a ję c e  na  sp ra w d z e n iu  zgod 

nośc i  z wymaganiami wymienionymi w 3. 1 a)  ^ c ) ,  e ) ,  f)  i 

h)  -f j )  na leży  wykonywać d la  każd e j  p a r t i i  wyrobu .

3 .4 .  P o b i e r a n i e  p ró b ek  i p rzy g o to w an ie  ś r e d n ie j  próbki 

l a b o r a to ry jn e j  wykonać wg P N - 7 4 / C - 8 1 500, po p r z e p r o w a 

dzen iu  p ró b  wg P N - 7 2 / C - 8 1 503.

3. 5. P rz y g o to w a n ie  powłok do badań

3 .5 .  1. P rz y g o to w a n ie  powłok. P ły tk i s ta lo w e  o r a z  

sz k la n e  p rzygo tow yw ane wg P N - 7 4 /C -8 1  51 3 pomalować je d 

no razo w o  badanę  em al ię  za  pomocę pęd z la  w sposób  podany 

w P N - 7 0 /C -8 1  514, po czym su s z y ć  w t e m p e r a tu rz e  20 ±2°C 

i w i lgo tnośc i  w zględnej  p o w ie t r z a  65 -5% do o s ię g n ię c ia  3 

s to p n ia  w y sch n ięc ia  zgodnie  z 3. 1 i ) .  Powłoka powinna 

mieć g ru b o ść  25 4- 40 pm.

3. 5. 2. A kl im atyzac ja  powłok. Powłoki  do badań na leży  

aklim atyzować zgodnie  z P N - 6 6 / C - 8 1510;

-  w p rzy p ad k u  b adan ia  emalii  ftalowych -  w c ięgu  72 godz 

w te m p e r a tu rz e  20 ±2°C i w ilgo tnośc i  w zględnej  p o w ie t r z a  

65 -5%  lub 24 godz w w aru n k ach  ak lim atyzac ji  p r z y s p i e 

sz o n e j ,

-  w p rzy p ad k u  badan ia  emalii  o le jn o -ży w iczn y ch  -  w c i ę -
, o ,

gu 96 godz w t e m p e r a tu rz e  20 * 2  C i  wilgo tności  względnej  

p o w ie t r z a  65 lub 36 godz w w a ru n k ach  ak lim atyzac ji

p r z y s p ie s z o n e j .

Powłoki  p r z e z n a c z o n e  do badań  odp o rn o śc i  na dz ia łan ie

wody aklim atyzować n a jp ie rw  p r z e z  6  godz p r z y  tem per  a -
o , o

tu r z e  60 C, a n a s tęp n ie  48 godz p r z y  t e m p e r a tu rz e  20 ±2 C

i w ilgo tnośc i  w zględnej  p o w ie t r z a  65 -5 % .

3. 5. 3. P o m ia ry  g ru b o śc i  powłok wykonać zgodnie  z

P N - 7 4 / C - 8 1 51 5 p rz y rz ę d e m  elek trom agnetycznym , m ik ro -

m ierzem  zegarowym  lub innym zapew nia jęcym  dok ładność

pom iaru  do 2  pm.

3. 6 . O cena  wyglądu i k o lo ru  powłok. Wyględ i ko lor  

powłok na leży  ocenić  n ieuzbro jonym  okiem w ro zp ro szo n y m  

św ie t le  dziennym na 3 powłokach p rzygo tow anych  na p ły t 

k ach  sta low ych .

3. 7. B ad an ie  o d p o rn o śc i  powłoki na d z ia łan ie  t e m p e ra -
o

tu ry  podwyższonej  do 80 C. Powłoki p rzygo tow ane  wg 3. 5 

na p ły tkach  s ta low ych  um ieśc ić  na 24 godz w c i e p l a r c e  o 

t e m p e r a tu rz e  80 ±2°C. P o  w yjęc iu  płytek ocen ić  wyględ po 

włoki n ieuzbro jonym  okiem w ro z p ro sz o n y m  św ie t le  d z ien 

nym i oznaczyć  p o ł y s k 1) wg B N -66 /61  1 0-1 8 .

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I T R A N SPO R T

4. 1. Pakow an ie .  Em a lie  o le jn o -ży w iczn e  i f talowe ogól

nego s to so w an ia  na leży  pakować zgodnie  z P N - 7 3 /C -8 1  400
3

w hoboki u n iw e r sa ln e  pojemności 25 i 50 dm lub pudełka 

o k r ę g łe  z w ieczkiem  wciskanym pojemnośc i  0 , 5  4  5 dm'? Do

p u sz c z a  s ię  s to so w an ie  pudełek  o p r z e k r o ju  okręgłym z p a -
3

łękiem, pojemności 1 0  4. 2 0  dm , z a b e z p ie c z a ję c y c h  p r o 

dukt w sp o só b  w łaśc iw y  w c z a s i e  t r a n s p o r tu  i p rzech o w y 

wania.

4. 2. P rz e c h o w y w a n ie  i t r a n s p o r t  -  zgodnie  z P N - 7 3 /  

C-81400.

1) Emalii  aluminiowej n ie  bada  s ię .

K O N I E C

In form acje  dodatkowe



In f o r m a c j e  d o d a tk o w e  do  B N - 7 6 / 6 1  1 5 -3 8 3

1. In s ty tu c ja  o p ra c o w u ją c a  norm ę -  D ębicka 

F a r b  i L a k ie ró w  w Dębicy.

2. I s to tne  zmiany w s to su n k u  do B N -7 0 /6 1  15-38 

W prow adzono  ak tu a ln e  metody badań ,  do tyczę :  ws tępnych

p ró b  tech n iczn y c h ,  z a w a r to ś c i  su b s ta n c j i  lotnych, k ry c ia  

jak o śc io w eg o ,  lep k o śc i ,  r o z t a r c i a  pigmentów, tw ardośc i  

wzg lędnej .

3. Normy i dokumenty zw iązane

P N - 7 3 /C - 8 1 4 0 0  W yroby lak ie ro w e .  P ak o w an ie ,  p r z e c h o 

wywanie  i t r a n s p o r t

P N - 7 4 / C - 8 1500 W yroby  lak ie ro w e .  P o b i e r a n i e  p ró b ek  i 

p rz y g o to w a n ie  ś r e d n ie j  p róbki  la b o ra to ry jn e j  

P N - 7 2 / C - 8 1 503 W yroby  lak ie ro w e .  W stęp n e  próby  te c h -

P N - 6 6 /C - 8 1 5 1 0  W yroby lak ie row e .  W arunki  ak l im atyzac ji  

powłok do badań
P N - 7 4 / C - 8 1 51 3 W yroby lak ie ro w e .  P ły tk i  do badań 

P N - 7 0 /C -8 1  514 W yroby lak ie ro w e .  S p o so b y  o trzym yw a

n ia  powłok do badań

P N - 7 4 / C - 8 1 51 5 W yroby  lak ie ro w e .  N ie n i s z c z ę c e  pom iary  

g ru b o śc i  powłok

P N - 6 6 /C - 9 6 0 2 3  P r z e t w o r y  naftowe. Benzyna  do lak ierów  

B N - 6 6 / 6 1 10-18 W yroby lak ie row e .  O k r e ś l a n i e  po łysku po

włok lak ierow ych

K a r t a  ko lorów  n r  1 -  za łęc zn ik  do Kata logu  f a rb  i lak ie 

ró w ,  wydanego p r z e z  P O F iL  C hem ifarb  w Gliwicach.

P o z o s t a łe  norm y z w ięza n e  podano w 3. 1 w tab l icy .

4. Autor  p ro jek tu  normy -  mgr inź. Anna H o sa ja ,  D ęb ic -

INFORMACJE DODATKOWE 

F a b r y k a

n i c z n e k a  F a b r y k a  F a r b  i L a k i e r ó w .



BN-76/6115-38 Emalie olejno-żywiczne i ftalowe ogólnego stosowania
1024

1. W punkcie 3.1a) — pozostałość na sicie, zamiast: PN-72/C-81503, powino być: 
PN-81/C-81505.

2. W punkcie 3.1b), zamiast: Lepkość mierzona kubkiem Forda, s, powinno być: 
Czas wypływu (lepkość umowna) mierzony kubkiem o średnicy otworu wypływowe
go 4 mm, s, zamiast: PN-75/C-81508, powinno być: PN-81/C-81508 Metoda A.

3. W punkcie 3.1d) Zawartość substancji lotnych, zamiast: PN-75/C-81512, po
winno być: PN-79/C-81512.

4. W punkcie 3.1e) Roztarcie pigmentów — wysokość param etru zmienia się z: 
50 na: 55 ym, zamiast: PN-72/6110-09, powinno być: BN-78/6110-09.

5. W punkcie 3.1i) Czas schnięcia, zamiast: PN-69/C-81519, powinno być: PN-79/ 
C-81519, zamiast: godz., powinno być: h.

6. W punkcie 3.11) Elastyczność powłoki — skreśla się słowa: wg aparatu typu A, 
zamiast: PN-69/C-81528, powinno być: PN-76/C-81528 Metoda A.

7. W punkcie 3.1m) Ścieralność, zamiast: PN-67/C-81516, powinno być: PN-76/ 
C-81516.

8. W punkcie 3.1n) Twardość względna, zamiast: PN-73/C-81530, powinno być: 
PN-79/C-81530.

9. W punkcie 3.1r) Odporność powłoki na 30 minutowe działanie 5% roztworu 
Na2C 03, zamiast: PN-53/C-81522, powinno być: PN-77/C-81522 Metoda A.

10. W punkcie 3.5.1. Przygotowanie powłok, zamiast: PN-70/C-81514 powinno 
być: PN-79/C-81514.

11. W punkcie 3.5.2 i 3.7, zamiast: godz., powinno być: h.

12. W INFORMACJACH DODATKOWYCH, w punkcie 3, zamiast: PN-70/C-81514, 
powinno być: PN-79/C-81514 oraz dopisuje się: PN-78/O-79021 Opakowania. System 
wymiarowy opakowań.

------ — B iu le ty n  P K N M iJ  n r  2/81 p o z . 16 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  183 do z . 10)

BN-76/6115-38 Emalie olejno-żywiczne i ftalowe ogólnego stosowania
1024

Dopisuje się punkt 3.8 o treści:
3.8. Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny higienicznej, w zakresie 

możliwości stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonywanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej 
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informować odbiorców 
wyrobu o zawartości substancji toksycznych w wydawanych świadectwach jakości 
wyrobów.

zmiana 2
10.9.82 r.

zmiana 3
85.01.09

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N M iJ  n r  2/81 p o z . 16 
z m ia n a  2 — B iu le ty n  P K N M iJ  n r  1/83 p o z . 10

( B iu le ty n  P K N M iJ  n r  11—12/85 poz . 103)


