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NORMA BRANZOWA
BN-75
WYROBY . 6115-35
LAKIEROWE Emalie ftalowe .
amias

kopolimeryzowane styrenowane BN-68 611535

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa emalie ftalowe kopolimeryzowa-
ne styrenowane:

al ogblnego stosowania - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w roztworze ksy-
lenowym zywicy ftalowej styrenowanej z dodatkiem sykatyw oraz $rodkéw prze-
ciw kozuszeniti,

b/ do elektrostatycznego natrysku - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy wksy-
lenowym roztworze zywicy ftalowej styrenowanej z dodatkiem polarnych roz-

puszczalnikéw, sykatyw oraz $rodkéw przeciw kozuszeniu.

2. PODZIAL 10ZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznoéci od metody malowania rozréznia sie nastepujace
rodzaje emalii ftalowej kopolimeryzowanej styrenowanej:

| - emalie ftalowe kopolimeryzowane styrenowane ogdélnego stosowania, prze-
znaczone do ostatecznego malowania pedzlem, przez zanurzenie, natrysk pne-
umatyczny lub hydrodynamiczny powierzchni metalowych i drewnianych zagrun-
towanych uprzednio podktadem ftalowym kopolimeryzowanym styrenowanym wg
BN-75/6113-26 lub podktadem "Syntokor" wg BN-72/6113-04-.

Il - emalie ftalowe kopolimeryzowane styrenowane do elektrostatycznego na

trysku E, przeznaczone do ostatecznego malowania metodg natrysku elektrosta-

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw
dnia 25 wrze$nia 1975 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976. Wplyw do WN 7.1.76. Oddano do sktadu 20.1 ft Ceno .
Druk ukoriczono w kwietniu 16. Obj. 0,55 ark. wyct Naktad 4000 +51 egz. Zam. 180/76
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tycznego powierzchni metalowych i drewnianych zagruntowanych uprzednio pod-

ktadem ftalowym kopolimeryzowanym styrenowanym E wg BN-73/6113-26 .

2.2. Przyktad oznaczenia

a/ emalii ftalowej kopolimeryzowanej styrenowanej do elektrostatycznego na-

trysku biatej:

EMALIA FTALOWA

KOPOLIMERYZOWANA STYRENOWANA "E" BIALA

BN-75/6115-35 SWA 3369-391-010

b/ emalii ftalowej kopolimeryzowanej styrenowanej og6lnego stosowania® bia-

tej:
EMALIA FTALOWA

BN-75/6115-35

KOPOLIMERYZOWANA  STYRENOWANA OGOLNEGO

STOSOWANIA BIALA

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Rodzaje emalii

3361-701-010

Wymagania Metody badan
1 1 wa
i 2 3 4
a/ Wstepne proby techniczne zgodnie z PN-72/C-91503
- zawarto$¢ pozostatosci na
sicie o boku oczka kwadra-
towego 0,063 mm, %, najwy- 0,05 PN-72/C-81503
zej
b/ Lepko$¢ mierzona kubkiem 60 t 90 40 + 60 PN-75/C-81508
Forda, s )
-
c/ Gesto$é, g/lcm”, najwyzej 1,2 BN-04/6110-11
d/ Roztarcie pigmentéw, pm
45 BN-72/6110-09

najwyzej

Dopuszcza sie stoso wanie nazwy handlowej "StyTomal".
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cd. tablicy

i
Rodzaje emalii

Wymagania
i U
i 2
e/ Rozlewnos$¢, stopief roz-
lewnosci, co najmniej:

- kolor niebieski jasny, zotty 6
$§redni, aluminiowy

- pozostate kolory 7
f/ Krycie jakos$ciowe 1

g/ Opornos$¢ witasciwa w tern- 5'107 do
peraturze 20 20,5 C, Q'cm 4.,5. 108

h/ Stata dielektryczna w tem-

peraturze 20+0,1°C 6,047 ,4

i/ Temperatura zaptonu, °C,

co najmniej 2

j/ Zawarto$¢ substancji lotnych,
R 56
%, najwyzej

k/ Czas schniecia powtoki w
temperaturze 20+2 C i
wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 65 +5%:

- stopien 1, min, najwyzej 15 20
- stopien 3, godz, najwyzej 2

1/ Wyglad powtoki
kéw i chropowatosci;
kolor zgodny z wzor-
cem karty koloréw

m/ Potysk, stopien, co najmniej:

- dla emalii w kolorze czer- c
wonym jasnym

- dia emalii pozostatych 6

n/ Eiaotyczno$¢ powtoki wg

aparatu typ A 3

o/ Odporno$¢ powtoki na uderze
nie, cm spadku ciezarka, co 30
najmniej

p/ Twardo$¢ wzgledna powtoki vig 0.30

wahadta Kéniga, co najmie, i;.

bez pomarszczen zacie-

Metody badan
wg

4

PN-67/C-81507

PN-70/C-81536

BN-70/6110-31

BN-70/6110-31

PN /C- 04007

PN-75/C-81512

PN-69/C-81519

BN-66/6110-18

PN-69/C-81528

PN-54/C-81526

PN-73/C-81530
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cd. tablicy

) Rodzaje emalii Metody badar

Wymagania wg

1 n

1 2 3 A

r/Przyczepnoé¢, stopien 1 PN-73/C-81531
s/ Odporno$é powtoki na 24-go-  powtoka bez zmian nie
dzinne dziatanie wody matowieje PN-66/C-81521
1C

- stopien specherzenia
3.2 Trwato$¢. Emalie ftalowe kopolimeryzowane styrenowane powinny odpo

wiada¢ wymaganiom normy w ciggu 6 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopusz-

czalny jest w tym okresie wzrost lepkos$ci do 25%, ktéry powinien ustagpi¢ po do-

daniu rozcieAczalnika RF-01 lub RF-02 wg BN-67/6118-28.

3.3. Program badan
Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci z wymaganiami  wy-

3.3.1.
mienionymi w 3.1. Badania te nalezy wykonywaé co najmniej raz na kwartal, przy
kazdej zmianie stosowanych surowcéw lub metod technologicznych oraz w przy-

padku badan rozjemczych.
normy, badania te nalezy

Jezeli badania petne nie sg zgo*dne z wymaganiami
przeprowadzi¢ na trzech kolejnych partiach produkcyjnych.

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu nastgpujacych parametréow:
wstepnych prob technicznych, lepkos$cia gestos$ci, roztarcia, krycia, opor
noséci wtasciwej, czasu schniecia, wygladu powtoki, potysku i twardosci.
3.4. Pobieranie probek i przygotowanie S$redniej prébki laboratoryjnej na-
lezy wykonaé¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu wstepnych préb te-

chnicznych wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powtok do badan
3.5.1. Przygotowanie wyrobu,Emalie ftalowe kopolimeryzowane styrenowane o-

g6lnego stosowania nalezy starannie wymiesza¢ i rozcienczy¢ rozcieAczalnikiem
RF-01 wg BN-67/6118-28 do lepkosci roboczej 22 + 24 s wg kubka Forda. Ema-
lie styrenowane E nalezy starannie wymiesza¢ i rozciefczyé rozcienczalnikiem
RF-02 wg BN-67/6118-28 do lepkos$ci 22 t 24 s wg kubka Forda.
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Po rozcieiczeniu emalie nalezy przefiltrowaé¢ przez sito o boku oczka kwadra-

towego 0,063 mm.

3.5.2. Przygotowanie powtok do badania elastycznos$ci i odpornos$ci na ude-
rzenie. Piytki stalowe wg PN-74/C-81513 nalezy pomalowaé sposobem natrysku
zgodnie z PN-70/C-81514 podktadem ftalowym kopolimeryzowanym styrenowanym
wg BN-75/6113-26 i suszy¢ do osiggniecia 4 stopnia wyschniecia. Nastepnie na-
nie$¢ warstwe badanej emalii i wysuszy¢ do osiggniecia 3 stopnia wyschnigcia
zgodnie z 3.1k /.

taczna grubo$¢ powtok powinna wynosi¢ 40 * 50 jim.

3.5.3. Wykonanie powtok do pozostatych badan. Ptytki szklane i stalowe przy-
gotowane wg PN-74/C-81513 nalezy pomalowa¢ badanym wyrobem sposobem na-
trysku zgodnie z PN-70/C-81514. Otrzymane powtoki nalezy suszy¢ do osiggnie-

cia 3 stopnia wyschniecia wg 3. lk/.

Grubos$¢ powtoki powinna wynosi¢ 30 * 4-0 pm.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok nalezy wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81515
przyrzadem elektromagnetycznym lub innym, gwarantujacym doktadno$¢ pomiaru

do 2 pm.

3.5.5. Aklimatyzacja powtok. Powtoki przed wykonaniem badan nalezy akli-
matyzowaé¢ zgodnie z PN-66/C-81510 przy temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 *5%

72 godz - w przypadku powtok przeznaczonych do badania wodoodpomosci,

48 godz - w przypadku powtok przeznaczonych do pozostatych badan /z wyjat-
kiem badania twardosci/,

przy temperaturze 40 +5°C przez 24 godz - w przypadku powtok przeznaczo-

nych do badania twardosci.

3.6. Ocena wygladu powtoki. Ocene wygladu powtoki nalezy przeprowadzic¢

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym.

3.7. ZaSwiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wytwérca jest obowigzany

dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakos$ci wyrobu.
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie . Emalie ftalowe kopolimeryzowane styrenowane nalezy pako-
waé zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnos$ci 25 i 50 dm”™ lub



6 BN-75/6115-35

pudetka o przekroju okragtym z wieczkiem wciskanym pojemnosci 0,5 + 5 dm
Dopuszcza sie stosowanie innego rodzaju opakowan po uzgodnieniu mied” pro-

ducentem i odbiorca.

4-.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN -73/C-814-00.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norme - Debicka Fabryka Farb i Lakieréw, Dabica.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6115-35

a/ wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWA,

b/ wprowadzono nowe metody badan dotyczace wstepnych préb technicznych,
roztarcia, czasu schniecia, elastycznos$ci, twardos$ci i przyczepnoS$ci,

¢/ wprowadzono podziat badan na petne i niepetne.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-814-00 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-74-/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowanie $red-
niej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok do badan
PN-74-/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514- Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan
PN-74-/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczagce pomiary grubo$ci powtok
BN-72/6113-04- Podktady ftalowe karbamidowe "Syntokor"
BN-75/6113-26 Podktady ftalowe kopolimeryzowane styrenowane
BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobéw lakierowych. Wymagania
wsp6lne
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
Karta kolor6w wydana przez Przedsigbiorstwo  Obrotu Farbami i Lakierami
"Chemifarb" w Gliwicach.
4-. Autorzy projektu normy: mgr inz. Barbara Przygoda, mgr inz. Anna Ho-

saja - Debicka Fabryka Farb i Lakier6w, Debica.
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