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LAKIEROWE Emalia ftalowa do tablic Zamiast

szkolnych czarna BN-66/6115-34

Grupa katalogowa X 24

1 WSTEP

11 Przedmiot noriny. Przedmiotem normy jest emalia ftalowa czarna do
tablic szkolnych — zawiesina pigmentéw i obcigznikbw w roztworze zywicy
ftalowej modyfikowanej olejami roslinnymi z dodatkiem $rodkéw przeciwko
kozuszeniu i osadzaniu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalia przeznaczona jest dc
ostatecznego malowania tablic szkolnych, uprzednio odpowiednio zagrunto-
wanych.

2. OZNACZENIE

EMALIA FTALOWA — DO TABLIC SZKOLNYCH, CZARNA
BN-75/6115-34  SWA 3169-483-990

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Metody badan wg
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
— Eozosta 08¢ na sicie o bo-
u oczka kwadratowego
0,063 mm, %, najwyzej 1 PN-72/C-81503
b) Lepko$¢ mierzona kubkiem . .
Forda o S$rednicy 4, s 100—50 PN-75/C-81508
c) Roztarcie pigmentow, jum ; ’
najwyzej 60 BN-72/6110-09
d) ROZ'eWnOéé, StOpieﬁ, 5 PN-67/C-81507
CcO0 najmniej
0) Gestos$¢, g/cm3, najwyzej 15 BN-64/6110-11

Zgtoszono przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farby i Lckierow
dnia 25 tipca 1975 r.

jako norma obowiazujgcc w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr23/1975 poz.82)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976 Wplyw do WN 228 75 Oddano do .klodo '.5.1075. C*na x| 1,20

Druk ukoriczono w stycznio 76. Obj 0,30 ark. wyd. Nuktod 4300+ 54 Zom. 3512/75
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cd. tablicy
Wymagania Metody badan wg
f) Zawarto$¢ substancji lot-
nych. % najwyzej 35 PN-66/C-81512
g) Krycie jakosciowe, stopien 1 PN-70/C-81536

h) Czas schniecia powitoki w
temperaturze 20 £2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza
65 +5fin, godz, najwyzej

— 1 stopien 12 PN-69/C-81519
— 4 stopien 24
bmatowa, gfadka,
; ; ez pomarszczen,
) Wyglad powtoki zaciekéw i chro- p. 36
powatosci
j) Twardo$¢ wzgledna powtloki } )
wg Fersoza, co najmniej 015 PN-73/C-81530
k) Scieralnoéé powtoki, kg/juni. ) }
co najmniej 0,65 FN-67/C-81516
) Odpornos¢ .powtoki na 24-go-  powioka bez j  PN-66/C-81521
dzinne dziatanie wody zmian {

3.2. Trwato$¢. Emalia ftalowa do tablic nie powinna ulega¢ zmianom
w ciggu 12 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszcza sie w tym czasie
zgestnienie wyrobu, ktére powinno ustgpi¢ po dodaniu 5% benzyny do la-
kierow wg PN-66/C-96023.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci ze wszystkimi wy-
maganiami wymienionymi w 3.1, ktére nalezy wykona¢ co najmniej raz na
kwartat oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw i metod technolo-
gicznych mogacych mie¢ wpltyw na wyniki badan i w przypadku badan
rozjemczych.

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy badania nalezy
przeprowadzi¢ na trzech nastepnych kolejnych partiach.

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
wymienionymi w 31 z wyjatkiem parametrow wymienionych w 31 f), 3.1 g),
3.11). Badania nalezy wykonane dla kazdej partii wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej prébki laboratoryjnej wyko-
na¢ zgodnie z PN-74/C-31500 po przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.

35. Przygotowanie powitok do badan
3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Emalie doktadnie wymiesza¢ i nastawi¢ w ra-

zie potrzeby na lepko$¢ robocza do pracy pedzlem za pomocg benzyny do
lakierow wg PN-66/C-96023.

35.2. Wykonanie powlok. Plytki szklane i stalowe, przygotowane zgodnie
z PN-72/C-81513, pomalowaé¢ badanag emalig jednorazowo pedzlem zgodnie
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z PN-70/C-81514, po czym suszy¢ do osiggniecia 4 stopnia wyschniecia przy
temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej 65 +5%. Powloka powinna
mie¢ grubo$¢ 25-1-40 gm.

35.3. Aklimatyzacja powtok. Powitoki do badan aklimatyzowaé¢ zgodnie
z PN-66/C-81510 przez 2 godz w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzgled-
nej 65 +5%.

35.4. Pomiar grubosci powlok. W przypadku powlok na podtozu stalowym
wykona¢ pomiar przyrzadem elektromagnetycznym lub innym zapewniajacym
pomiar z doktadnoscig do 2 jum zgodnie z PN-74/C-81515.

35.5. Liczba powlok do badan. Przygotowa¢ co najmniej 3 powloki na
ptytkach szklanych oraz 8 na piytkach stalowych.

36. Okreslanie wygladu wykonaé nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym na co najmniej trzech powtokach przygotowanych na ptlyt-
kach stalowych z odlegtosci 30-*40 cm.

3.7. Ocena wynikéw badan. Partia wyboru jest zgodna z wymaganiami
normy, jezeli wiasnosci jej odpowiadajg parametrom jakoSciowym podanym
w 31 i 32

Dopuszcza sie zwolnienie wyrobu do obrotu handlowego na podstawie prze-
prowadzenia badan niepelnych z jednoczesnym zagwarantowaniem przez

wytworce zgodnosci wszystkich pozostatych parametrow' z wymaganiami
normy.

3.8. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wytwoérca jest obowigzany
dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontroli przedstawiajgce wyniki przeprowadzo-
nych badan niepelnych i na Zzyczenie z ostatnio przeprowadzonych badan
petnych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowa do tablic szkolnych czarng nalezy pakowac
zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dm’ oraz
pudetka o przekroju okragtym z wciskanym wieczkiem.

Dopuszcza sie stosowanie innego rodzaju opakowan na podstawie uzgodnien
miedzy producentem i odbiorca.

42. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca normag — Robotnicza Spoétdzielnia Pracy WY-
TWORNIA CHEMICZNA, Radom.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6115-34

a) wprowadzono aktualng metode badan dotyczacg wstepnych préb tech-
nicznych,

b) )\/Nprowadzono nowg metode oznaczania czasu schniecia,



"l Informacje dodatkowe do BN-75/6115-34

c)h wprowadzono oznaczanie krycia jakosciowego na plytkach litografowa-
‘nych,
d) zmieniono parametr gestosci,
e) zmieniono nazwe wyrobu ze wzgledu na zmiang bazy surowcowe;j.

3. Normy zwigzane
PN-73/C--81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowanie $red-
nleé g)robkl laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne Eroby techniczne
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powitok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe Benzyna do lakierow

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autor prO{thu norm'\Y — mgr inz. Zbigniew G0zdz — Robotnicza Spoét-
dzielnia Pracy WYTWORNIA CHEMICZNA, Radom.



