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NORMA B'"RANZOWA BN-82
WYROBY Emalie celulozowe 6115-29
LAKIEROWE n itI’O ko m b| Zamiast

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie
celulozowe nitro kombi bedgce zawiesing pigmentow
w roztworze nitrocelulozy lakierniczej i zywicy ftalowej
w rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem plasty-
fikatorow i zmiekczaczy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie ce-
lulozowe nitro kombi przeznaczone sg do malowania
sposobem natrysku pneumatycznego powierzchni przed-
miotéw metalowych i drewnianych uprzednio zagrunto-
wanych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1.
nia sie nastepujgce rodzaje emalii:

a) emalie celulozowe nitro kombi og6lnego stoso-
wania,

b) emalie celulozowe nitro kombi do zaprawek.

Wymagania

a) Wstepne préby techniczne
— pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm.
% masowy, najwyzej
b) Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem o $red-
nicy otworu wypltywowego 4 mm, s
c) Gestos$¢, g/cm\ najwyzej
d) Zawarto$¢ substancji lotnych, % masowy, najwyzej
e) Roztarcie pigmentéw, /an, najwyzej
0 Krycie ilosciowe, g/cm2 najwyzej
— emalii celulozowych nitro kombi do zaprawek:')
grupa |
grupa Il
grupa Il
grupa IV
grupa V
— emalii celulozowych nitro kombi og6lnego stosowania
czarna
pozostate
biata
czerwona jasna
z6ka

Rodzaje. W zalezno$ci od zastosowania rozroz-

BN-73/6115-29

Grupa katalogowa 1024

2.2. Przyklad oznaczenia
a) emalii celulozowej nitro kombi ogoélnego stoso-
wania popielatej:
EMALIA CELULOZOWA NITRO KOMBI OGOLNEGO
STOSOWANIA POPIELATA
BN-82/61 15-29  SWA: 4162-361-820
b) emalii celulozowej nitro kombi do zaprawek bialej
(do samochodow FIAT 125p):
EMALIA CELULOZOWA NITRO KOMBI
BIALA F-233
BN-82/6115-29  SWA: 4162-506-010
c) emalii celulozowej nitro kombi do zaprawek biatej
(do samochodéw POLONEZ).
EMALIA CELULOZOWA NITRO KOMBI
BIALA L-74
BN-82/611529  SWA: 4169-506-010

DO ZAPRAWEK

DO ZAPRAWEK

3. WYMAGANIA | BADANIA
3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Metody badan, wg
zgodnie z PN-72/C-81503

0,03 PN-81/C-81505

200 -r 250 PN-81/C-81508 metoda A
1,10 BN-64/6110-11
70 PN 79/C-81512 metoda B
35 BN-78/6110-09

PN-70/C-81536

60
250
300
400
nie normalizuje sie

60

300

400
nie normalizuje sie
nie normalizuje sie

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 10 wrze$nia 1982 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 lipca 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1983 poz 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1983

Druk. Wyd. Norm. Wwa, Ark. wyd 1,00 Nakt. 3600+55 Zair. 87/1983

Cena zt 12,00
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cd. tablicy
Wymagania

g) Czas schniecia powtoki
— w temperaturze 20 +2 °C i wilgotnosci wzglednej powie-
trza 65 +5 % do osiaggnigcia:
— 1 stopnia wyschniecia, min, najwyzej
— 6 stopnia wyschniecia, h, najwyzej
— w temperaturze 80 +2 °C do osiggniecia:
— 6 stopnia wyschniecia, min, najwyzej

h) Wyglad powtoki

=

—_

Potysk powtoki po wypolerowaniu

— stopien

— wg aparatu Langego

— wg aparatu Gardnera

J) Przyczepno$¢ powtoki, nozem krazkowym A, stopien, co naj-
mniej

k) Elastyczno$¢ powtoki

<

=

Twardo$¢ wzgledna powtoki mierzona wahadtem Persoza,

co najmniej

m) Odporno$¢ powtoki na uderzenie, cm spadku ciezarka, co
najmniej

n) Odporno$¢ powtoki na krwawienie2)

0) Przydatno$¢ powitoki do wykonywania zaprawek5)

p) Odpornos$¢ powtoki na 6-godzinne dziatanie promieni lampy
kwarcowej

r) Odporno$¢ powtoki na dziatanie zmiennych temperatur
— wytrzymuje cykli, co najmniej

s) Odporno$¢ powtoki na zmatowienie pod wplywem 24-go-
dzinnego dziatania wody

t) Odporno$¢é powtoki na 2-godzinne dziatanie etyliny 78 lub 94

u) Przydatno$¢ powtoki do polerowania

") Patrz Informacje dodatkowe p. 4

Metody badan, wg

PN-79/C-81519
40
24
30
gtadka, bez pomarszczen, zaciekéw 3.6
i chropowatosci;
— dla emalii celulozowych nitro kom-
bi ogb6lnego stosowania barwa
zgodna z karta koloréw;
— dla emalii celulozowych nitro kom-
bi do zaprawek barwa zgodna
z wzorcem uzgodnionym miedzy
producentem i odbiorca;
réznica odcienia barwy w stosunku do
wzorca prawie niedostrzegalna
3.7
6
90 1
85
21 PN-80/C-81531

dopuszcza sie drobne pekniecia powto-  PN-76/C-81528 metoda C
ki w odlegtosci do 2 cm w miejscu zgie-

cia od strony bardziej zbieznej

0.18 PN-79/C-81530
20 PN-54/C-81526
wytrzymuje prébe BN-67/6110-21
zgodnie z 3.8
dopuszczalna minimalna zmiana od- 3.9

cienia barwy
BN-66/6110-15
5

dopuszcza sie lekkie zmatowienie po-

wioki znikajagce po 24 h
dopuszcza sie lekkie zmatowienie po-

wioki znikajace po 24 h
zgodnie z 3.1

PN-76/C-81521

3.10

2) Dla emalii o barwach: czerwonej i wisniowej dopuszcza sie wynik ujemny z wyjatkiem emalii przeznaczonych do zaprawkowania dla przemystu

motoryzacyjnego.

") Parametr nalezy oznacza¢ w emaliach przeznaczonych do zaprawkowania.

3.2. Trwato$¢. Emalie celulozowe nitro kombi powin-
ny odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu 9 miesie-
cy, liczac od daty produkcji. Dopuszcza sie w tym
czasie zmiane lepkosci umownej do +30 % w stosunku
do gdrnej granicy lepkosci umownej podanej w normie.
Przyrost lepkosci powinien ustgpi¢ po dodaniu roz-
ciedczalnika do wyrobow celulozowych RC-05 wg
BN-75/6118-30.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej nalezy wykonaé wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu badan wg 3.la).

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi parametrami podanymi w 3.1. Ba-
dania petne nalezy wykona¢ przynajmniej raz na 6 mie-
siecy oraz przy zmianach surowcow i metod badan,
a takze w przypadku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu

zgodnosci kazdej partii z wymaganiami wymienionymi
w 31 a), b), ¢), €), g), h), i), ), k), ), m). n).

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie emalii. Badang emalie starannie
wymiesza€, rozcienczy¢ rozcienczalnikiem do wyrobow
celulozowych RC-05 wg BN-75/6118-30 do umownegj
lepkosci roboczej 20-E-25 s, mierzonej kubkiem o $red-
nicy otworu wyptywowego 4 mm wg PN-81/C-81508,
metoda A i przefiltrowaé przez sito o boku oczka
kwadratowego 0,063 mm.

3.5.2. Przygotowanie powlok na piytkach szklanych.
Phytki szklane wg PN-74/C-81513 o wymiarach 120X90X
X15 mm do badan twardosci, potysku i stopnia wy-
schniecia pokry¢ badang emalig przygotowang wg 3.5.1
metodg natrysku pneumatycznego zgodnie z PN-79/
C-81514 i wysuszy¢ do osiagniecia 6 stopnia wyschnie-
cia zgodnie z 3.lg). Powiloki powinny mie¢ grubosc¢
20~b30 /um
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3.5.3.

3.5.3.1. Przygotowanie powtok dla emalii celulozo-
wych nitro kombi do zaprawek do samochodu FIAT 126p
oraz emalii nitro kombi ogo6lnego stosowania. Na phyt-
ki stalowe z blachy karoseryjnej wg PN-71/H-92143
0 wymiarach 150X70X0,8 mm, odtluszczone acetonem
wg PN-75/C-83001, przeszlifowane papierem $ciernym
o wielkosci ziarna F 400/29 wg PN-76/M-59107 i po-
nownie przetarte tamponem zwilzonym acetonem, na-
nies§¢ metodg natrysku pneumatycznego wg PN-79/
C-81514 jeden z nizej wymienionych podktadow:

— podkiad ftalowy karbamidowy schnacy w tempe-
raturze 110 -M 30 °C (rodzaj | lub 1VV) wg BN-80/6113-04,

— podkiad epoksydowy schngcy w piecu epoksy-
estrowy do natrysku elektrostatycznego szary jasny
0 symbolu 7431-768-860,1) '

— podkiad ftalowy karbamidowy nie wymagajacy
szlifowania popielaty jasny o symbolu 3434-784-820,2
1wysuszy¢ do osiggniecia 7 stopnia wyschniecia zgodnie
z wymaganiami norm przedmiotowych. Powioki prze-
szlifowa¢ na mokro papierem S$ciernym o wielkosci
ziarna F 400/29 wg PN-76/M-59107, a nastepnie wy-
suszy¢, usung¢ pyl za pomocg sprezonego powietrza
i przetrze¢ flanelg. Powitoka podktadu powinna mieé
grubo$¢ 25 +5 /am. Na tak przygotowang powloke
podkiadu nanie$¢ metoda natrysku pneumatycznego wg
PN-79/C-81514 dwie warstwy badanej emalii celulozo-
wej nitro kombi przygotowanej wg 3.5.1, stosujac
15-minutowy odstep miedzy kolejnymi natryskami i wy-
suszy¢ do 6 stopnia wyschniecia zgodnie z 3.1g).

taczna grubos¢ powtok powinna wynosic¢ 60 -F80 yum

3.5.3.2. Przygotowanie powtok dla emalii nitro kombi
do zaprawek do samochodu FIAT 125p i POLONEZ.
Na plytki stalowe z blachy karoseryjnej wg PN-71/
H-92143, o wymiarach 150X70X0,8 mm, odttuszczone
acetonem wg PN-75/C-83001, przeszlifowane papierem
Sciernym o wielkosci ziarna F 400/29 wg PN-75/
M-59107 i ponownie przetarte tamponem zwilzonym
acetonem, nanies¢ metoda natrysku pneumatycznego
wg PN-79/C-81514:

— podkiad ftalowy karbamidowy nie wymagajacy
szlifowania popielaty jasny o symbolu 3434-784-820,")

— podkitad epoksydowy modyfikowany epoksyestro-

wy schnacy w piecu szary jasny potmatowy o sym-
bolu 7431-733-8622)
i wysuszy¢ do osiggniecia 7 stopnia wyschniecia zgod-.
nie z wymaganiami odpowiednich norm przedmioto-
wych. Powioki zmatowa¢ na mokro papierem $ciernym
o wielkosci ziarna F 400/29 wg PN-76/M-59107, a na-
stepnie wysuszy¢ i usungC pyt za pomocg sprezonego
powietrza.

Powtoka podktadu powinna mie¢ grubos¢ 40 /am.

Na tak przygotowane powtoki podktadu nanies¢ me-
toda natrysku wg PN-79/C-81514:

— emalie ftalowag karbamidowg specjalng schnacg
w piecu w temperaturze 100-PI 10 °C Sil wg
BN-78/6115-63 w kolorze badanej emalii celulo-

') Patrz Informacje dodatkowe p. 5.
2) Patrz Informacje dodatkowe p. 8.

Przygotowanie powlok na ptytkach stalowych zowej

nitro  kombi
Fiat 125p lub

— emalie ftalowg karbamidowa specjalng schnagca
w piecu w temperaturze 100-F130 °C Sili2 w kolorze
badanej emalii celulozowej nitro kombi do zaprawko-
wania samochodu POLONEZ.

Po 15-minutowym podsuszeniu na powietrzu powto-
ke wysuszy¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmio-
towych do osiggniecia 7 stopnia wyschniecia.

taczna grubosé powtoki powinna wynosi¢ 50 -F60 /um.
Tak otrzymane powioki przeszlifowaé na sucho pa-
pierem Sciernym o wielkosci ziarna F 400/29 wg PN-76/
M-59107 i oczysci¢ pozostatosci po szlifowaniu.

Na tak przygotowane powtoki nanies¢ sposobem na-
trysku wg PN-79/C-81514 jedng warstwe badanej
emalii celulozowej nitro kombi w tym samym kolorze
co emalia ftalowa karbamidowa piecowa i wysuszy¢
do 6 stopnia wyschniecia zgodnie z 3.1g).

taczna grubos¢ powtok powinna wynosi¢ 70 -F90 /am.

do zaprawkowania samochodu

3.5.4. Aklimatyzacja powtok. Powtoki przed wykona-
niem badan nalezy aklimatyzowa¢ 24 h w temperatu-
rze 20 £2 °C przy wilgotnosci wzglednej powietrza
65 *5 % lub 8 h w temperaturze 60 +2 °C.

3.5.5. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonaé wg
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym gwarantujgcym doktadno$¢ pomiaru do 10 %.

3.6. Ocena wygladu powtoki. Ocene wygladu powtoki
nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w rozpro-
szonym S$wietle dziennym z odlegtosci 30-F45 cm, na
powtokach przygotowanych na ptytkach stalowych wg
35.3.

3.7. Oznaczanie potysku. Powtoki przygotowane wg
3.5.2 i aklimatyzowane wg 3.5.4 przeszlifowaé pastg
do szlifowania powlok lakierowych celulozowych wg
BN-78/6112-27 lub inng spelniajgca te wymagania i wy-
polerowac ptynem do polerowania powtok lakierowych
wg BN-77/6116-03 lub innym spetniajacym te wymaga-
nia. Pomiar polysku wykonaé¢ aparatem do pomiaru
potysku lustrzanego wg BN-66/6110-18 lub aparatem
Langego 60° wg PN-61/C-81550 dla emalii produkcji
Zaktadéw Farb we Wioctawku oraz aparatem Gard-
nera 60° wg PN-81/C-81550 dla emalii produkcji Cie-
szynskiej Fabryki Farb i Lakierow.

3.8. Badanie przydatnosci powtok do wykonywania za-
prawek. Powiloki ztozone z

— podkiadu naniesionego wg 3.5.3.1 i emalii ftalo-
wej karbamidowej specjalnej schnacej w temperaturze
110 F 130 °C do natrysku elektrostatycznego wg BN-78/
6115-72 w kolorze badanej emalii celulozowej nitro
kombi do zaprawkowania samochodéw FIAT 126p
lub

— podkiadu i emalii ftalowej karbamidowej nanie-
sione wg 3.5.3.2 oraz wysuszone zgodnie z wymagania-
mi odpowiednich norm przedmiotowych do 7 stopnia
wyschniecia przeszlifowa¢ do potowy na sucho papie-
rem Sciernym o wielkosci ziarna F 400/29 wg PN-76/
M-59107 i oczysci¢ z pozostatosci po szlifowaniu.
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Nastepnie zastoni¢ nieszlifowang czes¢ powtoki lakiero-
wej, a przeszlifowang czes¢ pomalowac sposobem na-
trysku wg PN-79/C-81514 krzyzowo jedng warstwg
emalii celulozowej nitro kombi do zaprawek w tym
samym kolorze co emalia ftalowa karbamidowa i wy-
suszy¢ do 6 stopnia wyschniecia wg 3.1g).

taczna grubos¢ powtoki powinna wynosi¢ 70 -F90 /xm.

Powloki nalezy aklimatyzowac¢ wg 3.5.4, a nastepnie
poddaé¢ ogledzinom nieuzbrojonym okiem w rozproszo-
nym Swietle dziennym. Dopuszcza sie prawie niedo-
strzegalng roznice odcienia barwy, oraz minimalng
zmiane potysku.

3.9. Badanie odpornosci powtok na dziatanie promieni
lampy kwarcowej. Powloke przygotowang wg 3.5.3
1 aklimatyzowang wg 3.5.4 podda¢ 6-godzinnemu na-
Swietlaniu laboratoryjng lampg kwarcowg Famed-1
z filtrem z odlegtosci 40 cm wg BN-71/6110-33 p. 2.6.
Temperatura naswietlanej powtoki, okreslona przez po-
miar temperatury powietrza przy samej ptytce, nie po-
winna przekracza¢ 40 °C.

Badang emalie nalezy uzna¢ za odpowiadajagcg wy-
maganiom normy, jezeli badane powtoki wykazujg
minimalng zmiane odcienia barwy i potysku.

3.10. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie etyliny
78 lub 94 nalezy wykona¢ wg PN-77/C-81522 metodg A
na powitokach przygotowanych na ptytkach stalowych
wg 3.5.3 i aklimatyzowanych wg 3.5.4. Do badania sto-
sowac etyling 78 lub 94 wg PN-66/C-96025. Czas za-
nurzenia — 2 h. Po wyjeciu z etyliny powioki suszy¢
2 h w temperaturze otoczenia, a nastepnie poddac

ogledzinom nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym.

3.11. Badanie przydatnosci powtok do polerowania.
Powloki przygotowane wg 3.5.3 i aklimatyzowane wg
3.5.4 przeszlifowaé pasta do szlifowania powtok lakie-
rowych celulozowych wg BN-78/6112-27 lub inng, spet-
niajaca te wymagania, i wypolerowa¢ ptynem do to-
lerowania powlok lakierowych celulozowych wg BN-77/
6116-03 lub innym spetniajacym te wymagania. Nastep-
nie przeprowadzi¢ ocene przez poréwnanie potysku po-
wioki polerowanej i niepolerowanej. Badana emalia
spetnia wymagania normy, jezeli polerowana powitoka
osiggneta wyzszy potysk wg 3.1i) i nie wykazuje plam.

3.12. Ocena wynikéw badan. Wyréb nalezy uzna¢ za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli spetnia wszystkie
wymagania wg 3.1.

3.13. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent jest
zobowigzany dostarczy¢ do kazdej partii zaswiadczenie
stwierdzajgce zgodno$¢ zwymaganiami niniejszej normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie celulozowe nitro kombi nalezy
pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania
uzgodnione pomiedzy producentem i odbiorcg, ktérych
wymiary bedg zgodne z zasadami systemu wymiarowe-
go opakowan wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Farb. Wioctawek.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/6115-29. Wymagania ja-
kosciowe i przygotowanie powtok opracowano na podstawie techno-
logii stosowanej przez odbiorcéw.

3. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby
i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie $redniej probki laboratoryjnej

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrob6éw lakierowych
i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powiok
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby
powtok

PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok na
dziatanie mediéw agresywnych

PN-81/C-81550 Wyroby lakierowe. Pomiar potysku lustrzanego przy-
rzadami fotoelektrycznymi

PN-75/C-83001 Aceton techniczny

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe benzynowe

PN-71/H-92143 Blacha karoseryjna stalowa

PN-76/M-59107 Scierniwo. Klasyfikacja wielkosci ziarna

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy ,

lakierowe. Przechowywanie, pakowanie

lakierowa. Nieniszczacy pomiar grubosci

BN-66/6110-18 Wyroby lakierowe. Okre$lanie potysku powtok la-
kierowych

BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Okreélanie odpornosci powitok
lakierowych na dziatanie $wiatta

BN-78/6112-27 Pasty do szlifowania i polerowania powtok lakiero-
wych

BN-80/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe

BN-78/6115-63 Emalie-ftalowe karbamidowe specjalne schnace w pie-
cu w temperaturze 1005-110 °C Sil

BN-78/6115-72 Emalie ftalowe karbamidowe specjalne schnace
w temperaturze 110 5-130 °C do natrysku elektrostatycznego

BN-77/6116-03 Ptyn do polerowania powtok lakierowych do aero-
zolowego natrysku

BN-75/6118-30 Rozciefczalniki do wyrob6éw celulozowych
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Podziat emalii celulozowych nitro kombi do zaprawek na grup)
krycia iloSciowego

Grupa | — krycie iloSciowe 60 g/mB

— czarna

Grupa 1l — krycie ilosciowe 250 g/m2

— biekit battycki L-59

— biekit turecki F-419

— amarantowa F-109

— bezowa piaskowa F-583

— czerwona jasna F-165
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— grafitowa F-0675

— koralowa 515 D

— niebieska 610

— niebieska Chagall L-70

— niebieska ciemna F-456

— oliwkowa F-323

— seledynowa 618

— stalowoniebieska 625

— tabakowa jasna 612

— zielen stepowa L-64

— zielen szmaragdowa F-388

Grupa 111 — krycie ilociowe 300 g/m3

— bezowoztocista L-58

— bezowa jasna F-532

— brazowa zlocista L-57

— pertowa F-0602

— pomaranczowa F-208

— pomaranczowa jasna F-294

— piaskowa F-246

— szara jasna F-0624

— zielona groszkowa L-76

Grupa IV — krycie ilosciowe 400 g/m2

— biata L-74

— biata F-233

— btekitna jasna 311811

— bursztynowa L-79

— czerwied burgundzka L-56

— karmazyn L-83

— kos$¢ stoniowa F-234

— morelowa L-61

— orzechowa L-84

— orzech $redni F-200

— zonkil L-80

— Zz6Ha jasna F-251

Grupa V — krycie ilosciowe nie normalizuje
sie

— czerwona L-80

— czerwona F-127

— czerwona meksykanska 614
Przynalezno$¢ danej barwy emalii do odpowiedniej grupy krycia

jest kazdorazowo okreslona w protokole wdrozenia.
5. Wymagania techniczne wg

ZN-76/MPCh-FL-132 Podktad epoksydowy modyfikowany epoksy-
estrowy schnacy w piecu szary jasny, pétmatowy o symbolu
7431-733-862

ZN-79/MPCh-TF-2603 Podktad epoksydowy schnacy w piecu epoksy-
estrowy do natrysku elektrostatycznego szary jasny o symbolu
7431-768-860

ZN-82/MPCh-TF-3306 Emalie ftalowe karbamidowe specjalne schng-
ce w piecu w temperaturze 100 4-130 °C SIU, o symbolu 3463-
-336-XXX.
6. Wyroby objete norma3

Nazwa wyrobu Symbol wg SWW Symbol wg KTM

Emalie celulozowe

Posta¢ handlowa

a)

b)

Wstepne préby techniczne

— pozostato$¢ na sicie o boku
oczka kwadratowego 0,063 mm,
% masowy, najwyzej

Czas wyptywu (lepko$¢ umowna)
mierzony kubkiem o $rednicy
otworu wyptywowego 4 mm, s

c) Gesto$¢, g/cmJ

d) Temperatura zaptonu, °C, co
najmniej

e) Krycie jakoSciowe, stopien

0 Roztarcie pigmentéw, pm, naj-
wyzej

g) Zawarto$¢ substancji lotnych, %,
najwyzej

h) Odporno$é wyrobu na przyspie-

szone starzenie w temperaturze
50 +2 °C w ciggu 16 h, dopusz-
czalny wzrost lepkos$ci umowne;j.
%, najwyzej

Posta¢ robocza

a)

b)

Czas wyptywu (lepko$¢ umowna)
mierzony kubkiem o $rednicy
otworu wypltywowego 4 mm, s
Sedymentacja, %, najwyzej

— rozdziat powierzchni

— osad

Powtoka lakierowa

a)

b)

<)
d)

e)

0

9

h)

i)

Wyglad i barwa powtoki

Elastyczno$¢ wg aparatu Arlt'a

Ttoczno$€, mm, co najmniej
Przyczepno$¢ powtoki nozem
krazkowym A, stopien
Odpornos$¢ powtoki na uderzenie,
cm spadku ciezarka, co najmniej
Twardo$¢ wzgledna powtoki
mierzona wahadtem Kdniga, co
najmniej

Odporno$¢ powtoki na krwawie-
nie

Odporno$¢ powtoki na 72-go-
dzinne dziatanie wody destylo-
wanej

Odporno$¢ powtoki na 2-godzin-
ne dziatanie etyliny 94

nitro kombi ogo6lne-
go stosowania

Emalie celulozowe
nitro kombi do za-
prawek

1314-162- 1314-162-0'x-xXX
1314-162- 1314-162-26X-XXX
1314-162- 1314-162-24Xx-XXX
1314-169- 1314-169-16x-XXX

7. Badanie ruchowe dla odbiorcy w FSO na powtokach emalii

j) Proéby starzeniowe:
140 min w temperaturze 160 +2 °C
2. 20 min w temperaturze 192 +2 °C

— tloczno$¢ podktaddéw poddanych
prébom starzeniowym, mm, co
najmniej

— przyczepno$¢ emalii do podkia-
déw poddanych prébom starze-

nitro kombi po 20 min schniecia nie powinien pozostawaé¢ odcisk
linii papilarnych po dotknieciu palcem.

8. Wymagania techniczne dla podktadu ftalowego karbamidowego
nie wymagajacego szlifowania, popielatego o symbolu 3434-784-820:

9. Autor projektu normy
Farb, Wioctawek.

niowym stopiefd, co najmniej

zgodnie z PN-72/C-81503

0,025

75 £10
1,154-1,30
21

|

25

45

30

20 4-21

3

1

gtadka, pétmatowa,

barwa zgodna z wzor-
cem

powtoka bez odstawa-
nia i peknig¢ widocz-
nych nieuzbrojonym
okiem

40

0,16

odporna

nie dopuszcza sie spe-
cherzenia i odstawania
powtoki od podtoza
bez pecherzy i odsta-
wania powtoki od pod-
toza; dopuszcza sie lek-
kie zmieknienie powto-
ki ustepujagce po 24 h
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