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1. WS1?EP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ema­

lie poliwinylowe ogólnego stosowania - zawiesina 

pigmentów w roztworze żywic syntetycznych i mody­

fikatorów w rozpuszczalnikach organieznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie 

poliwinylowe ogólnego stosowania przeznaczone są 

do wierzchniego malowania maszyn, urządzeń i kon­

strukcji stalowych narażonych na działanie wpły­

wów atmosfery przemysłowej.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział. Rozróżnia się w zależności od spo­

sobu nakładania dwa rodzaje emalii poliwinylowych 

ogólnego stosowania:

- emalie poliwinylowe ogólnego stosowania - prze­

znaczone do malowania pędzlem i natryskiem pneu- 

matycznym,

- emalie poliwinylowe ogólnego stosowania do na- 

tiysku elektrostatycznego.

2.2. Przykład oznaczenia

a) emalii poliwinylowej ogólnego stosowania białej:

emalia poliwinylowa ogólnego stosowania biała

B N -74/6115-16  SWA 7 -7 6 1 -0 0 0 -0 1 0

b) emalii poliwinylowej ogólnego stosowania do 

elektrostatycznego natrysku białej:

EMALIA POLIWINYLOWA OGÓLNEGO STOSOWANIA DO 

ELEKTROSTATYCZNEGO HATRYSKU BIAŁA B N -74/6115-16  

SWA 7 -7 6 1 -3 8 5 -0 1 0

3. WYMAGANIA I BABARIA

3.1. Wymagania

Wymagania-0 Metody badań
wg

a )  Wstępne próby te c h n ic z ­
ne zgod n ie  z P N -72/C -81503

-  p o z o s ta ło ś ć  na s i c i e  
o boku oczka kwadra­
tow ego 0 ,0 6 3  mm, 
najw yżej 0 ,2 0 PN -72/C -81503

b) Lepkość m ierzona kub­
kiem Forda, s 60*100 PN -64/C -81508

c )  G ę s to ś ć , g/cm ^, n a j­
wyżej 1 .2 B N -64/6110-11

c d . t a b l i c y

Wymagania1) Metody badań 
wg

d) Zaw artość s u b s ta n c j i
lo tn y c h , %,  najw yżej 

e )  R o z ta r c ie  pigmentów

70 PN-66/C -81512

pm, najw yżej 

f )  Oporność w łaśc iw a  w

45 BN-72/ 6110-09

tem peraturze 20°C , 

g) Temperatura zap ło n u .

8 -1 0 6- 2 - 1 0 7 BN-70/ 6110-31

UC, co  najm niej 9 1 

h ) K rycie  ja k o śc io w e:

-  d la  k o lo ru  ż ó ł t e g o ,  
czerw on ego , pomarań-

21 PN/C-04007

czow ego, b ia łe g o  

-  d la  p o z o sta ły c h  k o -

I I I PN-70/C -81536

lorów II

i )  Czas s c h n ię c ia  p o w ło k i, 
w tem peraturze 20 ±2°C 
p rzy  w ilg o tn o ś c i  w zględ ­
nej p o w ie tr z a  65 +5%, 
g o d z , najw yżej

PN-69/C-8 1 5 1 9

-  s to p ie ń  1 1

-  s to p ie ń  3 2

j )  Wygląd i  barwa pow łoki powłoka powin­
na być bez po- 
m arszczeń , zar- 
cieków  i  chro­
p ow atości # ko­
lo r  zgodny z 
zatw ierdzonym  
wzorcem lu b  z

k ) P o ły sk  p o w ło k i,

k a r tą  kolorów 3 .6

s to p ie ń :

-  d la półm atowych, naj-

B N -66/6110-18

wyżej

-  d la  powłok p o z o s ta -

3

ły c h , co najm niej 

l )  E la s ty c z n o ść  wg p rzy -

4

rządu typu A

m) Odporność na u d erzen ie , 
spadku c ię ż a r k a , co

3 PN-69/C -81528

najm niej 40 PN-54/C -81526

i)D la  em alii w k o lo r z e  khaki p łm . d la  o d b io rcy  s p e c j a ł -
nego ob ow iązu ją  wymagania dodatkowe wg z a łą c z n ik a  sp ec ­
ja ln e g o  do normy.

2)D la e m a lii  w k o lo r z e  aluminiowym n ie  poddaje s i ę  ba­
d an iu .

3)Badania w ym ienione w p u n kcie  f ) ,  g )  wykonuje s i ę  w
przypadku em a lii  przystosow an ych  do e le k tr o s ta ty c z n e g o  
n a tr y sk u .

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Farb i Lakierów dnia 13 maja 1974 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 29/1974 poz. 89)

Wpływ do WN 23.7.74. Oddano do »kładu 11.10.74. Druk ukończono w słyczniu 75. 
Obj.0,35a. w. Nakład 4 8 0 0 +  5 0  *3 2 . Zam. 3 816 /74

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974. C ,n a  zł 2.40
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5.2. Trwałość. Emalie poliwinylowe ogólnego sto­

sowania powinny odpowiadać wymaganiom normy w 

ciągu 12 miesięcy, a emalie w kolorze aluminiowym 

w ciągu 2 miesięcy licząc od daty produkcji. Do­

puszcza się w tym czasie zgęstnienie wyrobu, któ­

re powinno ustąpić po dodaniu nie więcej niż 

rozcieńczalnika do wyrobów poliwinylowych wg BN-6j/ 

6118-03.
Emalie przystosowane do elektrostatycznego na­

trysku lależy rozcieńczać rozcieńczalnikiem do wy­

robów poliwinylowych do elektrostatycznego na­

trysku.

3.5. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 

-próbki laboratoryjnej należy wykonać wg PN-74/ 

C-81500, po przeprowadzeniu prób wg PU-72/ 

C-81503.

5.4-. Program badań

5.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu 

zgodności ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi 

w 3.1, które należy wykonywać co 10 partię, lecz 

nie rzadziej niż co pół roku, przy każdej zmianie 

stosowanych surow/ców i metod technologicznych, mo­

gących mieć wpływ na wyniki badań. Badania pc 

przeprowadza się także w  przypadku badań rozjem­

czych. Jeżeli badana partia nie odpowiada wymaga­

niom normy, badania pełne należy przeprowadzać na 

trzech następnych kolejnych partiach.

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 

zgodności ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi 

w  3.1, z wyjątkiem badania 3«1 dj.

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotowanie powłok. Płytki stalowe i 

szklane przygotowane wg PN-74/C-81515 pomalować 

jednorazowo badaną emalią za pomocą pędzla zgod­

nie z FN-70/C-81514 i wysuszyć do osiągnięcia 3 

stopnia wyschnięcia. Powłoka powinna mieć grubość 

25 t  30 (im.

Do badań odbiorczych stosuje się przyspieszone 

suszenie w podczerwieni zgodnie z BN-64/6110-06 ̂  

w zależności od koloru emalii w  następującym cza­

sie:

- biała, kość słoniowa, kremowa 185 min,

- szara, czarna 180 min

- żółta,pomarańczowa, czerwona tlenkowa, czer­

wona, zielona, khaki, seledynowa 195 min,

- niebieska 200 min.

3.5.2. Aklimatyzacja -powłok. Powłoki przed wy­

konaniem badań aklinatyzować zgodnie z PN-66/ 

C-81510 w ciągu.72 godz w temperaturze 20 ±2°0 

przy w/ilgotnośoi względnej powietrza 65 ±5%•

3.5.3. Pomiar grubości powłok należy wykonać 

przyrządem elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 

lub innym gwarantującym dokładność pomiaru do 5 ^ .

3.6. Wygląd i barwa powłoki. Oceny wyglądu i 

barwy powłoki dokonać nieuzbrojonym okiem w roz­

proszonym świetle dziennym na powłokach przygoto­

wanych na płytkach stalowych.

3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badali. 

Wytwórca jest zobowiązany dostarczyć odbiorcy o- 

rzeczenie kontroli o jakości wyrobu.

4. FńK0.,AI?IE. PRZEJHg.T.y.ćEE I TRAKI.PORT

4.1. Pakowanie. Emalię poliwinylową ogólnego sto­

sowania należy pakować zgodnie z PN-73/C-81400 w- 

hoboki uniwersalne z blachy stalowej pojemności 

50 dm^ i 25 dm^.

Dopuszcza się stosowanie innych opakowań na pod­

stawie uzgodnień między dostawcą i odbiorcą.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z 

PN-73/C-81400.

1)Powłok suszonych w podczerwieni nie aklimatyzuje się.

KONI EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucją opracowująca projekt normy: Łódzka Wytwór­

nia Farb i Lakierów.

2, iś-.ctne z.-ni-.ny w stosunku do BN-68/6115-16

a) wprowadzono aktualne metody badań dotyczące następu­

jących parametrów

- wstępne próby techniczne,

- roztarcie pigmentów,

- stopnie wyschnięcia

b) wyeliminowano badania krycia ilościowego, przyczep­

ności powłoki, odporności na ług sodowy, kwas siarkowy, 

oznaczenie stałej dielektrycznej jako badanie nieistotne.

3. Wymazania dla rozcieńczalnika do wyrobów poliwinylo­

wych do elektrostatycznego natrysku

a) Wygląd roztwór klarowny, jednorodny, bez zanieczysz­

czeń mechanicznych,

b) Barwa wg skali jodowej, 5

najwyżej

c) Gęstość s/cuP 0,780^0,880

d) Temperatura zapłonu, C

00 najmniej 21

e) Lotność w stosunku do eteru 

etylowego 10*20
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f )  Zawartość wody n ieob ecn a

g)  R o z c ie ń c z a łn o ść  w stosun k u  m ieszan in a
klarowna

2 : 1
h) Oporność właściwa, O* cm,

w 20°C 1.108t 1.109.

4. Normy związane

PK-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy­

wanie i transport

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne 

PII-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek i przy­

gotowanie średniej próbki laboratoryjnej

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-70/C-81514- Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania po­

włok do badań

PK-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji po­

włoki do badań

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary gru­

bości powłok

BN-64/6110-06 Wyroby lakierowe. Przyspieszone suszenie 

wymalowań za pomocą podczerwieni 

BN-Ć3/6118-03 Kozcieńczalnik do wyrobów poliwinylowych 

3. Autor projektu normy: mgr inż. Bożena Stępka - Łódz­

ka Wytwórnia Farb i Lakierów.



zmiana 2
85.01.09

Dopisuje się punkt 3.8 o treści:
3.8. Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny higienicznej, w zakresie 

możliwości stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonywanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej 
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informować odbiorców 
wyrobu o zawartości substancji toksycznych w wydawanych świadectwach jakości 
wyrobów.

70 BN-74/6115-16 Emalie poliwinylowe ogólnego stosowania
1024

zm ia n a  1 — B iu le ty n  P K N M iJ n r  5/80 p o z . 34 (B iu le ty n  P K N M iJ nr U —12/85 poz. 103)



95 BN-74/6115-16 Emalie poliwinylowe ogólnego stosowania
X 24

1. W punkcie 3.1a) Wstępne próby techniczne, po oznaczeniu: %, dodaje się: 
mas;

przy wartości: 0,20, zamiast: PN-72/C-81503, powinno być: PN-75/C-81505;
b) Lepkość — zmienia się następująco:
Czas wypływu (lepkość umowna) mierzony kubkiem typu Forda, s; 
zamiast: PN-64/C-81508, powinno być: PN-75/C-81508;
d) Zawartość substancji lotnych, zamiast: PN-66/C-81512, powinno być: PN-75/ 

C-81512;
f) Oporność właściwa — wprowadza się wymiar: m fim, zamiast: 8• 10°— 2-107, 

powinno być: 8-107—2 108;
1) Elastyczność, zamiast: przyrządu typu A, powinno być: wg metody A;

zamiast: PN-69/C-81528 powinno być: PN-76/C-81528.
2. -W punkcie 3.2. Trwałość, zamiast: BN-63/6118-03, powinno być: BN-75/6118-03.
3. W punkcie 3.1i) i 3.5.2, zamiast: godz, powinno być: h.
4. W INFORMACJACH DODATKOWYCH,
p. 3h) Oporność właściwa, zamiast: 1* 10»—1-10® tl-cm, powinno być:

1-10»—  i - i o i o  m  Q m .

— p. 4. Normy związane, zamiast: BN-63/8118-03 Rozcieńczalnik do wyrobów po­
liwinylowych, powinno być: BN-75/6118-03 Rozcieńczalnik do wyrobów poliwinylo­
wych i chlorokauczukowych Ogólnego stosowania.

(B iu le ty n  PKNM 1J n r  5/89 po*. M)

zmiana 1
27.12.79 r.



14 BN-74/6115-16 Emalie poliwinylowe ogólnego stosowania
1024
W punkcie 3.1, tablica,
a) zamiast: pozostałość na sicie o boku oczka kwadratowego O.oes mm, % mas., 

najwyżej 0,20, PN-75/C-81505, powinno być: pozostałość na sicie o boku oczka kwa­
dratowego 0,063 mm, % {mim), najwyżej 0,20, PN-81/C-81505;

b) , zamiast: Czas wypływu (lepkość umowna) mierzony kubkiem typu Forda, 
s 60—100, PN-75/C-81508, powinno być: Czas wypływu (lepkość umowna) mierzony 
kubkiem o średnicy otworu wypływowego 4 mm, s 60—100, PN-81/C-81508;

c) , kol. 3, zamiast: BN-64/6110-11, powinno być: PN-82/C-81551, Metoda B;
d) , zamiast: Zawartość substancji lotnych, %, najwyżej, 70, PN-79/C-81512, powin­

no być: Zawartość substancji lotnych, % (m/m), najwyżej, 70, PN-84/C-81512, Me­
toda B;

i), kol. 1 i 2, zamiast: Czas schnięcia — h, najwyżej <) — stopień 11, — stopień 
3 2, powinno być: Czas schnięcia h, najwyżej — stopień 12, — stopień 3, 6;

zmiana 3
88.03.15

pod tablicą skreśla się odsyłacz: 4) wraz z treścią.
3. W punkcie 3.5.2, zamiast: zgodnie z PN-66/C-81510, powinno być: zgodnie 

z PN-86/C-81510.
3. W punkcie 4.1. Pakowanie, wiersz trzeci, dopisuje się po słowie: producentem, 

słowo: przewoźnikiem (oddzielając przecinkiem); na końcu całej treści dopisuje się:
Znaki manipulacyjne wykonać zgodnie z PN-85/0-79252. Sztuki przesyłki zawie­

rające emalie poliwinylowe powinny być zaopatrzone w trwały napis wg PN-73/ 
C-81400 uzupełniony c liczbę warstw składowania i ładowania. Ponadto opakowania 
z emaliami powinny być oznakowane nalepką nr 3 Materiały ciekłe zapalne wg 
RID/ADR.

4. W punkcie 4.2. Przechowywanie i transport, zamiast: — zgodnie z PN-73/ 
C-81400, powinno być: — wg PN-73/C-81400 oraz zgodnie z obowiązującymi przepi­
sami transportowymi dla materiałów niebezpiecznych2). Dla każdego rodzaju opa­
kowań producent podaje liczbę warstw składowania i ładowania. Emalie poliwiny­
lowe są materiałami niebezpiecznymi zaliczanymi do klasy niebezpieczeństwa 3, 
punktu 3.1c) wg RID/ADR.

5. Skreśla się punkt 5 z całą treścią. Przed słowem KONIEC, a po punkcie 4.2 
wpisuje się pod kreską odsyłacz: *) Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

6. W INFORMACJACH DODATKOWYCH,
w p. 4 dopisuje się (po pozycji ósmej) normę: PN-85/0-79252 Opakowania trans­

portowe z zawartością. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe;
zamiast: PN-66/C-81510, powinno być: PN-86/C-81510,
wprowadza się punkt 5. Dokumenty związane stanowiące uzupełnienie przepisów 

transportowych wymienionych w PN-73/C-81400:
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. — Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53, poz. 272 

z 1984 r.).
Regulamin Przedsiębiorstwa PKP o ładowaniu i zabezpieczeniu przesyłek towa­

rowych (Dz.T. i Z.K. nr 9, poz. 68 z 1985 r.).
Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie ładowania 

samochodów ciężarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35, 
poz. 250 z 1968 r.).

Rozporządzenie Ministrów Komunikacji i Spraw Wewnętrznych z dnia 2 grudnia 
1983 r. w sprawie warunków i kontroli przewozu drogowego materiałów niebez­
piecznych (Dz. U. nr 67, poz. 301 z 1983 r.) wraz z późniejszymi zmianami.

Przepisy o ładowaniu wagonów towarowych. Załącznik II do umowy o wzajem­
nym użytkowaniu wagonów towarowych w komunikacji międzynarodowej (RIV), 
(Dz.T. i Z.K. nr 15, poz. 119 z 1981 r.) wraz z późniejszymi zmianami.

Regulamin dla międzynarodowego przewozu kolejami towarów niebezpiecznych 
(RID), Załącznik B do konwencji o międzynarodowym przewozie kolejami (COTIF), 
(Dz.T. i Z.K. nr 7, poz. 44 z 1985 r.) wraz z późniejszymi zmianami.

Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r. — Prawo o ruchu drogowym (Dz. U. nr 6, poz. 35 
z 1983 r.).

Specjalne warunki przewozu towarów niebezpiecznych w międzynarodowej kon- 
munikacji kolejowej, Załącznik nr 4 do umowy o międzynarodowej kolejowej ko­
munikacji towarowej (SMGS), (Dz.T. i Z.K. nr 7, poz. 35 z 1966 r.) wraz z później­
szymi zmianami.

Rozporządzenie Ministra Komunikacji z dnia 6 października 1987 r. w sprawie 
wykazu rzeczy niebezpiecznych wyłączonych z przewozu koleją oraz szczególnych 
warunków przewozu rzeczy niebezpiecznych dopuszczonych do przewozu (Dz. U. 
nr 32, poz. 169 z 1987 r.).

zmienia się punkt: 5 na: 6 oraz p.: 6 na: 7.
zm ia n a  1 — B iu le ty n  P K N M iJ nr 5/80 poz. 34 
zm ia n a  2 — B iu le ty n  P K N M iJ n r  11—12/85 po z . 103

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  8/88 poz . 98)


