WKD 667.636.221

1. WS1?EP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ema-
lie poliwinylowe ogdélnego stosowania - zawiesina
pigmentéw w roztworze zywic syntetycznych i mody-

fikatoréw w rozpuszczalnikach organieznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie
poliwinylowe ogélnego stosowania przeznaczone sa
do wierzchniego malowania maszyn, urzadzen i kon-
strukcji stalowych narazonych na dziatanie wpty-

wow atmosfery przemystowej.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziak. Rozréznia sie w zaleznos$ci od spo-
sobu naktadania dwa rodzaje emalii poliwinylowych
ogélnego stosowania:

- emalie poliwinylowe og6lnego stosowania - prze-
znaczone do malowania pedzlem i natryskiem pneu-
matycznym,

- emalie poliwinylowe ogélnego stosowania do na-

tiysku elektrostatycznego.

2.2. Przykdad oznaczenia
a) emalii poliwinylowej ogélnego stosowania bialej:
emalia poliwinylowa ogdélnego stosowania biata
BN-74/6115-16 SWA 7-761-000-010

b) emalii poliwinylowej og6lnego stosowania do
elektrostatycznego natrysku biatej:

EMALIA POLIWINYLOWA OGOLNEGO STOSOWANIA DO
ELEKTROSTATYCZNEGO HATRYSKU BIALA BN-74/6115-16

SWA 7-761-385-010

3. WYMAGANIA 1 BABARIA

3.1. Wymagania

Metody badan
wg

Wymagania-0

a) Wstepne proéby technicz-
ne zgodnie z PN-72/C-81503

- pozostato$¢ na sicie
o boku oczka kwadra-
towego 0,063 mm,
najwyzej 0,20

b) Lepko$¢ mierzona kub-

PN-72/C-81503

kiem Forda, s 60*100 PN-64/C-81508
c) Gesto$¢, g/cm”, naj-
wyzej 1.2 BN-64/6110-11

Mi(" VIy *f/9s/
A'l. W-C-M609: 4f

SWW 1317-761

cd. tablicy

Metody badan

Wymaganial) wo

d) Zawarto$¢ substancji

lotnych, %, najwyzej 70 PN-66/C-81512
e) Roztarcie pigmentéw

pm, najwyzej 45
f) Oporno$¢ witasciwa w

temperaturze 20°C,

BN-72/6110-09

8-106-2-107 BN-70/6110-31

g) Temperatura zaptonu.

UC, co najmniej 91 21 PN/C-04007

h) Krycie jakosciowe:

- dla koloru zéttego,
czerwonego, pomaran-

czowego, biatego 11 PN-70/C-81536

- dla pozostatych ko-
loréw 11

i) Czas schniecia powtoki, PN-69/C-81519
w temperaturze 20 *2°C

przy wilgotnosci wzgled-

nej powietrza 65 +5%,

godz, najwyzej

- stopien 1 1
- stopien 3 2

j) Wyglad i barwa powtoki powtoka powin-
na by¢ bez po-
marszczen, zar-
ciekéw i chro-
powatosci # ko-
lor zgodny z

zatwierdzonym
wzorcem lub z

karta koloréow 3.6
k) Potysk powtoki,

stopien: BN-66/6110-18
- dla pétmatowych, naj-

wyzej 3
- dla powitok pozosta-

tych, co najmniej 4

1) Elastycznos$¢ wg przy-

rzadu typu A 3 PN-69/C-81528

m) Odporno$¢ na uderzenie,

spadku ciezarka, co

najmniej 40 PN-54/C-81526
i)Dla emalii w kolorze khaki ptm. dla odbiorcy specjat-
nego obowigzuja wymagania dodatkowe wg zatgcznika spec-
jalnego do normy.

2)Dla emalii w kolorze aluminiowym nie poddaje sie¢ ba-
daniu.

3)Badania wymienione w punkcie f), g) wykonuje sie w
przypadku emalii przystosowanych do elektrostatycznego
natrysku.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 13 maja 1974 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 29/1974 poz. 89)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1974.

Wptyw do WN 23.7.74. Oddano do »ktadu 11.10.74. Druk ukoriczono w styczniu 75.

C,na zt 2.40

0Obj.0,35a. w. Naktad 4800+ 50 *:;>. Zam. 3816/74



2 BN-7V6115-16

5.2.
sowania powinny odpowiadac

Trwatosc¢.
wymaganiom normy w
ciagu 12 miesiecy, a emalie w kolorze aluminiowym
w ciggu 2 miesiecy liczac od daty produkcji. Do-
puszcza sie w tym czasie zgestnienie wyrobu, kté-
re powinno ustgpi¢ po dodaniu nie wiecej niz

rozcienczalnika do wyrobéw poliwinylowych wg BN-6j/

6118-03.

Emalie przystosowane do elektrostatycznego na-

trysku lalezy rozcienczaé¢ rozcienczalnikiem dowy-
robéw poliwinylowych do elektrostatycznego na-
trysku.

3.5. Pobieranie proébek i przygotowanie $redniej
-préobki laboratoryjnej nalezy wykona¢é wg PN-74/
C-81500, po przeprowadzeniu préb wg PU-72/
C-81503.

5.4-. Program badan

5.4.1.
zgodnosci
w 3.1,
nie rzadziej niz co pé+ roku,

Badania pedne polegaja na sprawdzeniu

ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi
ktére nalezy wykonywaé¢ co 10 partie, lecz
przy kazdej zmianie
stosowanych surow/céw i metod technologicznych, mo-
badan.

gacych mie¢ wpdyw na wyniki Badania pc

przeprowadza sie takze w przypadku badan rozjem-

czych. Jezeli badana partia nie odpowiada wymaga-

niom normy, badania ped#ne nalezy przeprowadzaé¢ na

trzech nastepnych kolejnych partiach.

3.4.2. Badania niepedne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi
w 3.1, z wyjatkiem badania 3«1 dj.

3.5. Przygotowanie powkok do badan

3.5.1. Przygotowanie powdok. PHytki stalowe
PN-74/C-81515 pomalowac
jednorazowo badang emalig za pomoca pedzla zgod-

nie z FN-70/C-81514

szklane przygotowane wg
i wysuszy¢ do osiagniecia 3
stopnia wyschniecia.
25 t 30 (im.

Powtoka powinna mie¢ grubosé¢

Emalie poliwinylowe og6lnego sto-

Do badan odbiorczych stosuje sie przyspieszone
zgodnie z BN-64/6110-06 "

w zaleznos$ci od koloru emalii w nastepujacym cza-

suszenie w podczerwieni

sie:

- biata, ko$é stoniowa, kremowa 185 min,

- szara, czarna 180 min

- z64ta,pomaranczowa, czerwona tlenkowa, czer-
wona, zielona, khaki, seledynowa 195 min,

- niebieska 200 min.

3.5.2. Aklimatyzacja -powkok. Powdoki przed wy-
konaniem badan aklinatyzowa¢ zgodnie =z PN-66/
C-81510 w ciggu.72 godz w temperaturze 20 +2°0

przy w/ilgotnos$oi wzglednej powietrza 65 +5%-

3.5.3. Pomiar grubosci powdok nalezy

PN-74/C-81515

wykonac
przyrzadem elektromagnetycznym Wwg

lub innym gwarantujacym doktadno$é pomiaru do 57.

3.6. Wyglad 1 barwa powdoki. Oceny
barwy powkoki dokona¢ nieuzbrojonym okiem w

wygladu
roz-

proszonym $wietle dziennym na powd#okach przygoto-
wanych na pdytkach stalowych.

3.7. badali.

Wytwérca jest zobowigzany dostarczy¢ odbiorcy o-

Zaswiadczenie wytwércy o wynikach

rzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. FAKO.,AI?IE. PRZEJHg.T.y.¢EE 1 TRAKI.PORT

4.1. Pakowanie. Emalie poliwinylowa ogélnego sto-
sowania nalezy pakowaé¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w-
hoboki uniwersalne z blachy

50 dm” 1 25 dm".

stalowej pojemnosci

Dopuszcza sie stosowanie innych opakowan na pod-

stawie uzgodnien miedzy dostawca i odbiorca.

4_.2. Przechowywanie 1 transport -
PN-73/C-81400.

zgodnie z

1)Powkok suszonych w podczerwieni nie aklimatyzuje sie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca projekt normy: tédzka Wytwor-

nia Farb i Lakieroéw.

2, i$-.ctre z+i-ny w stosunku do BN-68/6115-16

a) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace nastepu-
Jjacych parametroéw

- wstepne préby techniczne,

- roztarcie pigmentéw,
- stopnie wyschniegcia
b) wyeliminowano badania krycia ilosSciowego, przyczep-

nosci powdoki, odpornosci na #ug sodowy, kwas siarkowy,

oznaczenie statej dielektrycznej jako badanie nieistotne.

3. Wymazania dla rozcienczalnika do wyrobéw poliwinylo-

wych do elektrostatycznego natrysku

a) Wyglad roztwér klarowny, jednorodny, bez zanieczysz-

czen mechanicznych,

b) Barwa wg skali jodowej, 5
najwyzej
c) Gestos$¢ s/cuP 0,78070,880
d) Temperatura zaptonu, C
00 najmniej 21
e) Lotnos¢ w stosunku do eteru
etylowego 10*20



Tr ‘acTE- <eRtarrt*iw<io

f) Zawarto$¢ wody nieobecna PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Phytki do badan
g) Rozcienczatno$¢ w stosunku mieszanina PN-70/C-81514- Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania po-
klarowna ,
2 1 wiok do badan
h) Opornos¢ whasciwa, 0* cm, PK-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji po-
w 20°C 1.108t1.109. wioki do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary gru-
4. Normy zwigzane bosci powkok
PK-73/C-81400 Wyrobylakierowe. Pakowanie, przechowy- BN-64/6110-06 Wyroby lakierowe. Przyspieszone suszenie
wanie i transport wymalowan za pomoca podczerwieni

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne BN-C3/6118-03 Kozcienczalnik do wyrobéw poliwinylowych
P11-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przy- 3. Autor projektu normy: mgr inz. Bozena Stgpka - t6dz-

gotowanie $redniej probki laboratoryjnej ka Wytwérnia Farb i Lakierow.



BN-74/6115-16 Emalie poliwinylowe ogblnego stosowania
1024

Dopisuje sie punkt 38 o tresci:

38. Wymagania higieniczne. WArGb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci  stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staly pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowaé odbiorcow
wyroggwo zawartosci substancji toksycznych w wydawanych Swiadectwach jakosci
wyrobOw.

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 5/80 poz. 34 (Biuletyn PKNMiJ nr U—12/85 poz. 103)

zmiana 2

8.0L0



95 BN-74/6115-16 Emalie poliwinylowe ogdlnego stosowania
X 24

1 W punkcie 313) Wstepne proby techniczne, po oznaczeniu: %, dodaje sie:
przy wartosci: 020, zamiast: PN-72/C-81503, powinno by¢: PN-75/C-81505;
b) Lepkos’é —2zmienia sie nastepujaco:
le kosc umowna) mierzony kubkiem typu Forda, s,
zarnlast PN-64/ 1508, powinno by¢: PN-75/C-81508;
-8% Zawartosé substanql lotnych, zamiast: PN-66/C-81512, powinno by¢: PN-75/

moSC wdasciwa — wprowadza si miar: m fim, zamiast: & 10°—2-107
povwn%obyc 81072 18 - M
1) Elastycznosc, zamiast: przyrzadu typu A powinno by¢: wg metody A
zamiast: PN-6Y/C-81528 powinno by¢: PN-76/C-81528.

2 W punkcie 32 Trwato$¢, zamiast: BN-63/6118-03, powinno by¢: BN-75/6118-03.
3 Wopunkcie 3.1|) i 352 zamiast; g(IiZ, povvinno byé: h.
4. W INFORMACJACH DODATKOWYCH,
p. 3) Opornos¢ whasciwa, zamiast: T*10>—2-10® tl-cm, powinno byc:

1-10»—i-ioio m Qm.

— p. 4 Normy zwigzane, zamiast: BN-63/8118-03 Rozciericzalnik do wyrobdéw po-
liwinylowych, powinno by¢: BN-75/6118-03 Rozcienczalnik do wyrobéw poliwinylo-
wych i chlorokauczukowych Ogélnego stosowania.

(Biuletyn PKNM1J nr 5/89 po*. M)

zmiana 1

211270 r.
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BN-I(42!2115-16 Emalie poliwinylowe og6lnego stosowania

W punkcie 31, tablica,

~@) zamiast: pozostatoSC na sicie 0 boku oczka kwadratowego Qoss mm, % mes.,
najwyzej 020, PN-75/C-81505, powinno byC: pozostatosC na sicie o boku oczka kwa-
dratowego 0,063 mm, % {mim), najwyzej 020, PN-81/C-81505; _

b) , zamiast: Czas wyptywu (lepkoS¢ umowna) mierzony kubkiem typu Forda,
s 60—100, PN-75/C-81508, powinno byc: Czas wyptywu (lepkoSC umowna) mierzony
kubkiem o $rednicy otworu wyphwowego 4 mm, s 60—100, PN-81/C-81508;

C) , kol. 3 zamiast: BNF64/6110-11, powinno by¢: PN-82/C-81551, Metoda B;

d) , zamiast: Zawartos¢ substancji lotnych, %, najwyzej, 70, PN-79/C-81512, powin-
n(())d byEc: Zawarto$¢ substancji lotnych, % (m/m), najwyzej, /0 PN-84/C-81512, Me-
toda B;

i), kol. 11 2 zamiast: Czas schnigcia — h, najwyzej 9 — stopien 11, — stopien
3 2 powinno byC: Czas schniecia h, najwyzej — stopien 12, — stopien 3 6

pod tablicg skresla sie odsytacz: 4 wraz z trescia,

3 W punkcie 352 zamiast: zgodnie z PN-66/C-81510, powinno byC: zgodnie
z PN-86/C-81510. o ) o )

3 W punkcie 41 Pakowanie, wiersz trzeci, dopisuje sie po stowie: producentem,
stowo: przewoznikiem (oddzielajac przecinkiem); na koncu catej tresci doFisuje sie:

Znaki manipulacyjne wykonaC zgodnie z PN-85/0-79252. Sztuki przesytki zawie-
rajgce emalie poliwinylowe powinny b{c zaopatrzone w trwaty napis wg PN-73/
C81400 uzupetniony c liczbe warstw skladowania i tadowania. Ponadto opakowania
zR |[|572||:I)gm powinny byC oznakowane nalepkg nr 3 Materiaty ciekle zapalne wg

4 W punkcie 42 Przechowywanie i transport, zamiast: — zgodnie z PN-73/
(G-81400, powinno by¢: —wg PN-73/C-81400 oraz zgodnie z obowigzujacymi przepi-
sami transportowymi dla materiatow niebezpiecznychd. Dla kazdego rodzaju opa-
kowann producent podaje liczbe warstw skiadowania i tadowania. Emalie poliwiny-
lowe sq materiatami niebezpiecznymi zaliczanymi do klasy niebezpieczenstwa 3
punktu 31? wg RID/ADR. ) _

5 Skresla sie punkt 5 z calg trescia. Przed stowem KONIEC, a po punkcie 42
wpisuje sie pod kreska odsytacz: #) Patrz Informacje dodatkowe p. 5

6 W INFORMACJACH DODATKOWYCH,

w p. 4 dopisuje sie (po pozycji 6smej) norme: PN-85/0-79252 Opakowania trans-
portowe z zawartoscig. Znaki i znakowanie. VWymagania podstanwowe;

zamiast: PN-66/C-81510, powinno by¢: PN-86/C-81510,

wprowadza si¢ punkt 5 Dokumenty zwigzane stanowigce uzupeknienie przepisow
transportowych wymienionych w PN-73/C-81400:

];JBscltavsra z dnia 15 listopada 1984 r. —Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53 poz. 272
z r.).

Regulamin Przedsiebiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpieczeniu przesytek towa-
roych (DzT. i ZK nr 9 poz. 88 z 1956 1.).

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie tadowania
samochoddw ciezarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24, poz. 123z 1983 r. i nr 35
poz. 250 z 1983 r.).

Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji i Spraw Wewngtrznych z dnia 2 grudnia
1983 r. w sprawie warunkéw i kontroli przewozu drogowego materiatow niebez-
piecznych (ODz. U nr 67, poz. 301 z 1983 r.) wraz z poznigjszymi zmianami.

Przepisy o tadowaniu wagonow towarowych. Zatacznik 11 do umowy o wzajem
nym uzytkowaniu wagondw towarowych w komunikacji miedzynarodowej (RIV),
OzT. i ZK nr 15 poz. 119 z 1981 r.) wraz z pGzniejszymi zmianami.

Regulamin dla_miedzynarodowego przewozu kolejami towarow niebezpiecznych
RID), Zatacznik B do konwencji o miedzynarodowym przewozie kolejami (COTIF),
DeT. i1 ZK nr 7, poz. 44 z 1985 1.) wraz z pdznigjszymi zmianami.

l&gavsra z dnia 1 lutego 1983 r. —Prawo o ruchu drogowwym (Oz. U. nr 6 poz. 3
z r.).

Specjalne warunki gzewo_zu towarow niebezpiecznych w miedzynarodowej kon-
munikacji kolejowej, Zatacznik nr 4 do umowy o miedzynarodowej kolejowej ko-
munikacji towarowej (SMGS), (OzT. i ZK nr 7, poz. 3 z 1956 r.) wraz z pozniej-
szymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 6 pazdziernika 197 r. w sprawie
wykazu rzeczy niebezpiecznych wylaczonych z przewozu kolejg oraz szczegolnych
warunkow przewozu rzeczy niebezpiecznych dopuszczonych do przemozu (Dz U,
nr X poz. 10z 1987r.).

zmienia sie punkt: 5 na: 6 oraz p.: 6 na: 7.

zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 5/80 poz. 34 (Biuletyn PKNMiJ nr 8/88 poz. 98)
zmiana 2 — Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103
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