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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy eą e- 

malie poliwinylowe chemoodporne - zawiesina pig

mentów w spoiwie winylowym z dodatkiem zmiękcza- 

czy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie 

poliwinylowe chemoodporne stosuje się do malowa

nia uprzednio zagruntowanych rarhą poliwinylową 

chemoodporną urządzeń i konstrukcji stalowych na

rażonych na działanie czynników chemicznych,głów

nie kwaśnych z wyjątkiem silnie utleniających.Wy

rób nie jest przystosowany do malowania metodą 

natrysku elektrostatycznego i hydrodynamicznego.

1.3. Normy związane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze

chowywanie i transport

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pró

bek jednostkowych i przygotowanie średniej 

próbki laboratoryjnej

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

FN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy

wania powłok do badań

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklima

tyzacji powłok do badań

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczący po

miar grubości powłok metodą elektromagnetyczną 

BN-64/6110-06 Wyroby lakierowe. Przyspieszone su

szenie wymalowań za pomocą podczerwieni 

BN-63/6118-03 Rozcieńczalnik do wyrobów poliwi

nylowych

Pozostałe normy związane podano w 3>1*

2. OZNACZENIE

Przykład oznaczenia emalii poliwinylowej 

chemoodpornej szarej jasnej:

EMALIA POLIWINYLOWA CHEMOODPORNA SZARA JASNA 

BN-75/6115-15 Symbol wg SWW 1317-762

4) Symbol wg SWW: 1317-762.

3. BADANIA I WYMAGANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań

Wymagania
Metody
badań

wg

a) Wstępne próby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503

- pozostałość na sicie o 
boku oczka kwadratowe
go 0,063 mm, %, naj
wyżej 0,1 PN-72/C-S1503

b) Lepkość mierzona kub
kiem Forda, s 55+90 PN-64/C-81508

c) Gęstość, g/cm^, najwyżej 1,2 BN-64/6110-11

d) Zawartość substancji lot
nych, %, najwyżej:
— emalie czarne 80

- emalie pozostałe 70 PN-66/C-81512

e) Roztarcie pigmentów, 
pm, najwyżej A5 RN-72/6110-09

f) Krycie jakościowe:

- emalia biała III

- pozostałe II PN-70/C-81536

g) Czas schnięcia powłoki 
w temperaturze 20 ±2 C przy 
wilgotności względnej 
powietrza 65 ±5$:

- stopień 1, min, najwyżej 30

- stopień 2, godz, najwyżej 1,5

- stopień 3,godz, najwyżej 3 PN-69/C-81519

h) Wygląd powłoki
powłoka bez 
pomarsączeń 
zacieków i 
chropowatoś
ci, kolor 
jednolity 
zgodny z 
wzorcem

3.6

i) Połysk powłoki, stopień, 
co najmniej:

- dla emalii w kolorach: 
białym, szarym jasnym 
szarym średnim, czarnym 6 BN-66/6110-18

- dla emalii pozostałych 4

j) Elastyczność, wg aparatu 
typ A 3 PN-69/C-81528
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a BN-73/6115-15

cd. tablicy

Wymagania Metody badań 
wg

k) Odporność powłoki na ude
rzenie, w cm spadku cię
żarka, co najmniej

l) Odporność powłoki na 
24 godz działanie kwasu 
siarkowego (1,21) o tempe
raturze 20 ±2°C

ł) Odporność powłoki na 
24 godz działanie 20® 
roztworu ługu sodowego 
<5 temperaturze 20 ±2°C

40 PN-54/C-81526

brak spęche-|PN-53/C-8l522 
rżeń i 
ognisk koro
zji,dopusz
czalna nie
znaczna 
zmiana od
cienia

brak spęche-jPN-53/0-81522 
rżeń i ognisk 
korozji, do
puszczalna 
nieznaczna 
zmiana od
cienia

5.2. Trwałość. Emalie poliwinylowe chemoodporne 

powinny odpowiadać wymaganiom normy w czasie 12 

miesięcy, licząc od daty produkcji. Dopuszcza się 

w tym okresie podwyższenia lepkości do 2G& w sto

sunku do górnej granicy lepkości, ustępujące po 

dodaniu rozcieńczalnika do wyrobów poliwinylowych 

wg BH-63/6118-03.

3.3. Program badań

3.3.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu 

zgodności z wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 

3.1. Badania te należy wykonywać co 10 partię, 

lecz nie rzadziej niż co pół roku oraz przy każ

dej zmianie stosowanych surowców i metod techno

logicznych, oraz w przypadku badań rozjemczych. 

Jeżeli badana partia nie odpowiada wymaganiom nor

my, badania pełne należy przeprowadzić na trzech 

następnych kolejnych partiach.

3.3.2. Badania niepełne polegają na sprawdze

niu zgodności ze wszystkimi wymaganiami wymienio

nymi w 3.1, z wyjątkiem d), 1), ł).

3.4. Pobieranie próbek jednostkowych i przygo

towanie średniej próbki laboratoryjnej przepro

wadzić zgodnie z FN-53/C-81500 po przeprowadzeniu 

badań zgodnie z 3.1 a).

3.5. Przygotowanie powłok

3.5.1. Przygotowanie powłok do badań mechanicz

nych. Płytki stalowe i szklane (do badania stop

nia połysku) przygotowane wg PN-64/C-81543 poma

lować badanym wyrobem dwukrotnie za pomocą pędz

la zgodnie z FN-70/C-81514, stosując 30 minutową 

przerwę między kolejnym nakładaniem warstw i su

szyć zgodnie z 3.1g) do osiągnięcia 3 stopnia wy

schnięcia. Do badań odbiorczych dopuszcza się przy

spieszone suszenie zgodnie z BN-64/6110-06 w cza

sie 120 min. Powłoki powinny mieć grubość 

30 -i- 35 (im.

3.5-2. Przygotowanie powłok do badań chemicz

nych. Płytki stalowe (dopuszcza się stosowanie 

sworzni stalowych z uchwytami do zawieszania dłu

gości najwyżej 90 mm i średnicy co najmniej 10 mm) 

przygotowane wg PN-64/C-81 51 3 pomalować badaną e- 

malią trzykrotnie za pomocą pędzla zgodnie z 

PN-70/C-81514, stosując 30-minutową przerwę mię

dzy kolejnym nakładaniem powłok i wysuszyć zgod

nie z 3.1 g) do osiągnięcia 3 stopnia wyschnięcia. 

Do badań odbiorczych dopuszcza się przyspieszone 

suszenie w ciągu 120 min zgodnie z BN-64/6110-06. 

Powłoki powinny mieć grubość 40 + 50 Jim.

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed wy

konaniem badań aklimaty zować A) wg PN-66/C-81510 w 

ciągu 72 godz w temperaturze 20 ±2°C.

3.5.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać 

przyrządem zapewniającym dokładność pomiaru do 

5 nm dla powłok na płytkach stalowych przyrządem 

elektromagnetycznym wg PN-67/C-81515.

3.6.Ocena wyglądu powłoki. Oceny dokonać nieuz

brojonym okiem w rozproszonym świetle dziennym.

3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 

Wytwórca jest obowiązany przedstawić odbiorcy o- 

rzeczenie kontroli, przedstawiające wyniki prze

prowadzonych badań, a na życzenie odbiorcy za

świadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych 

badań pełnych.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWAHIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie poliwinylowe chemoodpor

ne należy pakować zgodnie z PN-73/C-81400 w hobo- 

ki uniwersalne z blachy stalowej pojemności 25 i 

50 dm^ lub w inne opakowania po uzgodnieniu z od

biorcą.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z 

PN-73/C-81400.

Powłok suszonych wg BN-64/6110-06 nie aklimatyzuje
się.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/6115-15

1. Istotne zaiany w stosunku do BN-69/6115-15

a) wprowadzono nowe metody oznaczania! roztarcia, 

pigmentów, czasu schnięcia powłok, wstępnych prób tech

nicznych, krycia jakościowego,

b) podwyższono parametr odporności na uderzenie,

c) wyeliminowano wymagania dla emalii poliwinylowych, 

chemoodpornych SPC jako asortymentu nieprodnkowanego,

d) wprowadzono symbol wg SWA,

2. Symbol wg SWA 7762-00-xx.
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1. W punkcie 1.3. Normy związane dopisuje się:
PN-78/O-79021 O pakow ania. System  w ym iarow y
P N -85'0-79252. O pakow ania transportow e z zawartością. Znaki i znakowanie. 
W ym agania podstawowe;
zam iast: PN-66/C-81510, powinno być: PN-86/C-81510.
2. W punkcie 3.1, tablica, kol. 1: pozostałość na sicie o boku oczka kw adratowego 

0,063 mm, %, najw yżej,
powinno być: pozostałość na sicie o boku oczka kw adratow ego 0,063 mm, %  (m/m), 

najw yżej
b) , kol. 1, zam iast: Czas w pływ u (lepkość umowna) m ierzona kubkiem  o śred 

nicy otw oru .wypływowego 4 m m -s, powinno być: Czas w ypływ u (lepkość umowna) 
mierzony kubkiem  o średnicy otw oru wypływowego 4 m m -s.

c) , kol. 3, zam iast: BN-64/6110-11, powinno być: PN-82/C-81551 M etoda B.

d) , kol. 1 i 3, zam iast: Zawartość substancji lotnych, %  masowy, najwyżej: 
PN-79/C-81512, Metoda B, powinno być: Zawartość substancji lotnych, % , (m/m), 
najw yżej: PN-84/C-81512, M etoda B.

g), kol. 1 i 2, zam iast: Czas schnięcia stopień 1, min, najw yżej 30, powinno być: 
Czas schnięcia stopień 1, h, najw yżej 2;
skreśla się stopień 2, h, najw yżej 1,5; zam iast: stopień 3, h, najw yżej 3, powinno

być: stopień 3, h, najw yżej 6.

3. W punkcie 3.5.3, zam iast: wg PN-66/C-81510, powinno być: wg PN-86/C-81510.
4. W punkcie 4.1, w  czw artym  w ierszu skreśla się: po uzgodnieniu z odbiorcą, 

a w pisuje się: uzgodnione pomiędzy producentem , przewoźnikiem  i odbiorcą, zabez
pieczające w yrób we właściwy sposób i m ające w ym iary zgodne z system em  w y
m iarowym  opakow ań wg PN-78/O-79021. Znaki m anipulacyjne wykonać zgodnie 
z PN-85/0-79252. Sztuki przesyłki zaw ierające em alie poliwinylowe chemoodporne 
powinny być zaopatrzone w  trw ały  napis wg PN-73/C-81400, uzupełniany o liczbę 
w arstw  składow ania i ładowania. Ponadto opakow ania z em alią powinny być ozna
kow ane nalepką nr 3. M ateriały  ciekłe zapalne — wg RID/ADR.

5. W punkcie 4.2. Przechowywanie i transport, zam iast: — zgodnie z PN-73/ 
C-81400, powinno być: — zgodnie z PN-73/C-81400 oraz obowiązującym i przepisam i 
transportow ym i dla m ateriałów  niebezpiecznych2). Dla każdego rodzaju opakow ań 
producent podaje liczbę w arstw  składow ania i ładowania. Emalie poliwinylowe che
m oodporne są m ateria łam i niebezpiecznym i zaliczanymi do klasy niebezpieczeń
stwa 3, punktu  3.1c) wg RID/ADR.

6. Skreśla się punk t 5 w raz z treścią.
7. Przed słowem: KONIEC, po punkcie 4.2 w pisuje się pod kreską odsyłacz: *) 

P a trz  Inform acje dodatkowe p. 3.
8. W INFORMACJACH DODATKOWYCH,
w prow adza się p. 3. Dokumenty związane stanow iące uzupełnienie przepisów 

transportow ych wym ienionych w  PN-73/C-81400:
U staw a z dnia 15 listopada 1984 r. — Praw o przewozowe (Dz. U. n r 53, poz. 272 

z 1984 r.).
Regulam in P rzedsiębiorstw a PK P o ładow aniu i zabezpieczaniu przesyłek tow a

rowych (Dz.T. i Z.K. n r 9, poz. 68 z 1985 r.).
Zarządzenie M inistra K om unikacji z dnia 7 m arca 1963 r. w spraw ie ładow ania 

samochodów ciężarowych i przyczep (Mon. Pol. n r 24, poz. 123 z 1963 r. i n r 35, 
poz. 250 z 1968 r.).

Rozporządzenie M inistrów  K om unikacji i Spraw  W ew nętrznych z dnia 2 grudnia 
1983 r. w spraw ie w arunków  i kontroli przewozu drogowego m ateriałów  niebez
piecznych (Dz. U. n r 67, poz. 301 z 1983 r.) w raz z późniejszymi zm ianami.

Przepisy o ładow aniu wagonów towarowych. Załącznik II do umowy o w za
jem nym  użytkow aniu wagonów tow arow ych w kom unikacji m iędzynarodowej (RIV), 
(Dz.T. i Z.K. n r 15, poz. 119 z 1981 r.) w raz z późniejszymi zm ianami.

Regulam in dla m iędzynarodowego przewozu kolejam i tow arów  niebezpiecznych 
(RID). Załącznik B do konw encji o m iędzynarodowym  przewozie kolejam i (COTIF), 
(Dz.T. i Z.K. n r 7 poz. 44 z 1985 r.) w raz z późniejszymi zm ianami.

U staw a z dnia 1 lutego 1983 r. — P raw o o ruchu drogowym (Dz. U. n r 6, poz. 35 
z 1983 r.).

Specjalne w arunk i przewozu tow arów  niebezpiecznych w m iędzynarodowej ko
m unikacji kolejowej, Załącznik n r 4 do umowy o m iędzynarodowej kolejowej ko
m unikacji tow arow ej (SMGS), (Dz.T. i Z.K. n r 7, poz. 35 z 1966 r.) w raz z później
szymi zm ianami.

Rozporządzenie M inistra K om unikacji z dnia 6 października 1987 r. w spraw ie 
w ykazu rzeczy niebezpiecznych wyłączonych z przewozu koleją oraz szczególnych 
w arunków  przewozu rzeczy niebezpiecznych dopuszczonych do przewozu (Dz. U. n r  32, 
poz. 169 z 1987 r.).

zm ienia się p unk t 3 na: 4 i z treści skrę la się: oraz wprowadzono rozdział 5.

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N M iJ  n r  11—12/85 p o z . 103 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  8/88 poz. 98)

zmiana 2
88.03.15



zmiana 1
85.01.09

D opisuje się pun k t 3.8 o treści:

3.8. Wymagania higieniczne. W yrób w ym aga oceny higienicznej, w zakresie 
m ożliwości stosow ania w  pom ieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonyw anej przez Państw ow y Zakład Higieny lub In s ty tu t M edycyny M orskiej 
i T rop ikalne j dla danej recep tu ry  i technologii produkcji.

Po uzyskaniu  oceny higienicznej p roducent pow inien inform ować odbiorców 
w yrobu  o zaw artości substancji toksycznych w w ydaw anych św iadectw ach jakości 
wyrobów.
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(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  11—12/85 poz . 103)


