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1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie olejne podilogowe - zawiesina
pigmentdw w roztworze stopu oleju Inianego i tungowego z zywicg fenolowg w benzynie,
z dodatkiem $rodkéw przeciw kozuszeniu i przeciw osadzaniu sie pigmentow.

1»2. Zastosowanie. Emalie olejne podiogowe stosuje sie do pokrywania podiog
drewnianych uprzednio zagruntowanych.

1.3. Przykiad oznaczenia emalii olejnej podtogowej mahoniowej:
EMALIA OLEINA PODECGOMNA MAHONIOWAL/ BN-64/6115-12

1.4. Normy i dokumenty zwigzane
PN-62/C-814G0 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek jednostkowych i przygotowanie
Sredniej prdébki laboratoryjnej
PN-65/C-81503 Woyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne
PN-59/C-81514 Woyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan
PN-59/C-81515 Wyroby lakierowe. Pomiar grubos$ci powiok przyrzagdami elektromagne-
tycznymi
Karta kolorow do Katalogu Farb i Lakierow wydanego przez Przedsigebiorstwo Obro-
tu Farbami i Lakierami "Chemifarb” w Gliwicach
Pozostate normy zwigzane podano w 2.1.

2. WMAGANIA | BADANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania techniczne

Wymagania Metody badan

wg

al Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-65/C-81503
b/ LepkoS¢ mierzona w temperaturze

20 +2°C kubkiem Forda, sek 901150 PN-64/C-91508
c/ Stopien roztarcia pigmentow,n |

najwyzej 25 PN-64/6110-09
d/ Rozlewno$¢, stopien rozlewnosci la PN-53/C-81507
e/ Krycie jakoSciowe pierwsze PN-64/0-81536
f/ Zawarto$¢ suchej pozostatosci, %,

CO najmniej 75 PN-57/C-81512

v Dopuszcza sie stosowanie symbolu wyrobu, zawanego w aktualnym cenniku wyda-
nym przez Przedsiebiorstwo Obrotu Farbami i Lakierami "Chemifarb."

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 20 lutego 1964 r. jako norma obowigzujgca
w zakresie produkcji od dnia 18 wrzes$nia 1964 r.
(Mon. Pol. nr 64/1964 poz. 300)
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od. tablicy
; Metody badan
Wymagania e
g/ Czas schnigecia powtoki do osiggnie-
cia stanu:
- pytosucho$ci, godz, najwyzej 16 PTT-53/C-81 519
A praktycznie catkowitego wyschnie-
cia, godz, najwyzej 24 PN-53/C-81519
h/ Wyglad powtoki gtadka, bez pomar- 2.6
szczen, chropowa-
tosci 1 zaciekow,0
potysku lakierowym
i/ Elastycznos¢ powtoki: wytrzymuje zgi- 3 PN-53/C-81528
, hanie na sworzniu 0 $rednicy, mm
j> Twardo$¢ wzgledna powtoki,co najmniej 0,4 PE-53/C-81530
k/ Scieralno$é¢ powtoki, co najmniej 1,05 PN-59/C-81516
1/ Odporno$¢ powtoki na zmatowienie po powtoka bez zmian; PN-53/C-81521
24-godzinnym zanurzeniu w wodzie dopuszcza sie zma
towienie znikaja-
ce po 2 godz
m/ Odporno$¢ powtoki na dziatanie 5-pro- powtoka bez zmian  PN-53/C-81522

centowego roztworu sody o.temperatu-
rze 50°C w ciggu 30 min

2.2. Trwato$é. Emalie olejne podtogowe nie powinny ulega¢ zmianom podczas skta-
dowania w ciggu 12 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszcza sie w tym okresie
wzrost lepkosci o 20%.

2.3. Wybdr opakowan do pobierania probek przeprowadzi¢ zgodnie z PN-53/C-81500.

2.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej.Z opakowan
wybranych, wg 2.3, po wykonaniu prob wg PN-65/C-81503, pobra¢ po jednej probce jedno-
stkowej i przygotowaC Srednig prébke laboratoryjng.

2.5. Przygotowanie powtok do badan

2.3.1. Wykonanie powtok. Ptytki szklane wykonane ze szkta okiennego o wymiarach
200 x 100 X 1,5 mm stalowe o wymiarach 100 x 100 x 1 nmi 100 x 70 X 0,2 ; 0,3 nm
oraz mosiezne o wymiarach 100 x 50 x 0,2 7 0,3 nmm pomalowa¢ badang emalig za pomocg
pedzla w spos6b podany w PN-59/C-81514, po czym suszy¢ przy temperaturze 20 +5°C i
wilgotnos$ci wzglednej powietrza 65 +5% do osiggniecia stanu praktycznego catkowitego
wyschniecia.

Powtoka powinna mie6d grubo$¢ 30440/i , a w przypadku oznaczania S$cieralnosSci 30435”1.

2.5.2. Aklimatyzacja powtok. Powtoki do badan nalezy aklimatyzowac¢ przy tempera-
turze 20 £5°C i wilgotnos$ci wzglednej powietrza 65 5% w ciggu:

- 48 godz do oznaczania elastycznoS$ci,

- 120 godz do oznaczania $cieralno$ci oraz twardosci.

W przypadku wykonywania oznaczan odpornosci powtoki na zmatowienie pod dziata-
niem wody oraz odporno$ci na dziatanie 5-procentowego roztworu sody powitoke nalezy
aklimatyzowaé w ciggu 6 godz w temperaturze 60°C, a nastepnie 48 godz przy tempera-
turze 20 +5°C i wilgotnosSci wzglednej powietrza 65 +5%.

2.5.3. Pomiar grubos$ci powtoki wykona¢ wg PE-59/C-81515 przyrzadem elektroma-
gnetycznym lub innymi gwarantujgcymi doktadno$é pomiaru do 2 fL .

2.6. Okreslanie wygladu i barwy powtoki wykona¢ na powtoce przygotowanej wg 2.5
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym. Powitoka powinna by¢ gtadka, bez
pomarszczen, zaciek6w i chropowatosci, o potysku lakierowym oraz zgodna z odpowied-
nim wzorcem karty kolorow.
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3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1» Opakowanie. Emalie olejne podtogowe nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-62/C-81400
w transporterki pojemnos$ci 25 i 50 1 oraz w bebny stalowe typu "Solkwas".

3.2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-62/C-81400.

KONITEC



67

BN-64/6115-12 Emalie olejne podtogowe

1024

Dopisuje sie punkt 2.7 o tresci:

2.7. Wymagania higieniczne. Wyr6b wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowa¢ odbiorcow
wyrobu o zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)
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